
[bookmark: _Hlk69118009]Załącznik nr 4 do Zapytania ofertowego nr 01/07/KT/1.1.1/2021 - „Specyfikacja techniczna urządzenia oferowanego przez Wykonawcę”
Instrukcja wypełnienia załącznika
Zgodnie z treścią Zapytania Ofertowego parametry rozwiązań przedstawione w Zapytaniu Ofertowym Zamawiającego są wielkościami, które Wykonawca musi zagwarantować. Niemniej jednak zgodnie z treścią Zapytania Ofertowego Wykonawca może zaproponować rozwiązania o parametrach lepszych niż wskazane w Załączniku nr 1.
Biorąc pod uwagę powyższe, w niniejszym załączniku Wykonawca powinien wypełnić kolumnę „PARAMETRY URZĄDZENIA OFEROWANE PRZEZ WYKONAWCĘ” tabeli w ZAKRES i przedmiotu zamówienia objętego ofertą oraz poprzez wskazanie:
· odpowiedzi „TAK” – jeśli zgadza się z wymaganiami Zamawiającego oraz zaproponowanymi przez niego parametrami. 
· odpowiedzi „NIE” – jeśli nie zgadza się z wymaganiami Zamawiającego (Uwaga - Oferty, których specyfikacja oferowanego Przedmiotu Zamówienia nie będzie zgodna z wymaganiami Zamawiającego podlegać będą odrzuceniu).
· opisu zapewnianych parametrów lepszych niż wskazane przez Zamawiającego. 

Specyfikacja techniczna urządzenia oferowanego przez Wykonawcę
[bookmark: _Hlk69982656][bookmark: _Hlk74484170][bookmark: _Hlk74485547]W odpowiedzi na Zapytanie ofertowe nr 01/07/KT/1.1.1/2021, którego przedmiotem jest dostawa, nadzór nad montażem oraz procesem rozruchu maszyn i urządzenia do produkcji płyt laminowanych z jednolitym dekorem, o wysokiej dokładności wykonania, wchodzących w skład linii technologicznej do produkcji drewnopochodnych płyt laminowanych, przedstawiam:

	Opis PL
	Description EN
	WYMAGANIA STAWIANE PRZEZ ZAMAWIAJĄCEGO
	PARAMETRY URZĄDZENIA OFEROWANE PRZEZ WYKONAWCĘ

	
	
	Wartość / Value
	Wartość / Value

	ZAKRES 1 PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA/ELEMENT1 OF THE SUBJECT OF THE CONTRACT:
Dostarczanie surowej płyty/ Raw material charging

	1. Przenośnik rolkowy sztapli
	1. Driven stack roller conveyors
	2 szt/ 2 pc
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 19.000 kg
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain, reversible.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch, dwukierunkowy.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości
	

	Kieszenie na widły
	Fork pockets
	Welded construction, installed between the rollers.
Konstrukcja spawana, umiejscowiona pomiędzy rolkami
	

	Płyta spodnia
	Floor plate
	Angle steel mounted on base plate for limitation of the fork lift truck travel range.
Kątowniki zamontowane na płycie w celu ograniczenia zakresu pracy wideł
	

	System pozycjonowania
	Positioning system
	For pre-alignment of stacks when the stack is placed by the fork lift truck.
Do wstępnego wyrównania sztapli podczas odbioru przez wózek.
	

	2. Przenośnik rolkowy sztapli (stacja buforowa)
	2. Driven stack roller conveyors
	5 szt/ 5 pcs
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 19.000 kg
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain, reversible.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch, dwukierunkowy.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości
	

	3. Dwupoziomowy przenośnik rolkowy
	3. Driven 2-daylight film pallet roller conveyors
	2 szt/ 2 pcs
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza  dolne piętro
	Operating height bottom daylight
	min. 600 mm
	

	Wysokość robocza  górne piętro
	Operating height top daylight
	min. 1.600 mm
	

	Ładowność na piętro
	Capacity each daylight
	min. 4.000 kg
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	2 x 1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain, reversible.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch, dwukierunkowy.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości.
	

	Kieszenie na widły
	Fork pockets
	Welded construction, installed between the rollers.
Konstrukcja spawana, umiejscowiona pomiędzy rolkami
	

	Płyta spodnia
	Floor plate
	Angle steel mounted on base plate for limitation of the fork lift truck travel range.
Kątowniki zamontowane na płycie w celu ograniczenia zakresu pracy wideł

	

	System pozycjonowania
	Positioning system
	For pre-alignment of stacks when the stack is placed by the fork lift truck.
Do wstępnego wyrównania sztapli po załadowaniu  przez wózek.
	

	4. Dwupoziomowy przenośnik rolkowy (stacja buforowa)
	4. Driven 2-daylight film pallet roller conveyors
	4 szt/ 4 pcs
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza  dolne piętro
	Operating height bottom daylight
	min. 600 mm
	

	Wysokość robocza  górne piętro
	Operating height top daylight
	min. 1.600 mm
	

	Ładowność na piętro
	Capacity each daylight
	min. 4.000 kg
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	2 x 1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain, reversible.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch, dwukierunkowy.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości
	

	5. Podwójny wózek transportu poprzecznego
	5. Double cross transport carriage
	1 szt/ 1 pcs
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2 x 2.200 mm
	

	Wysokość robocza  
	Operating height 
	min. 600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 2 x 19.000 kg 
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Odległość transportu
	Distance of travel
	min. 80 m
	

	Prędkość transportu
	Travelling speed
	min. 20 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	5 kW
	

	System dozowania
	Heavy duty feeding system 
	Roller conveyor driven by a gear brake motor via sprocket and chain, reversible.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch, dwukierunkowy.
	

	Wózek
	Carriage
	Running gear with flanged wheels running on locally supplied floor mounted rails. 
Układ jezdny z kołami kołnierzowymi poruszający się po szynach umiejscowionych w podłodze.
	

	Napęd
	Drive
	Second drive for 2 half-sized workpieces.
Drugi napęd na 2 półwymiarowe detale.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Heavy-duty feeding system controlled by frequency converter, carriage controlled by frequency converter.
Sterowanie przetwornicą częstotliwości. 
	

	Sterowanie
	Control
	Own electric switch/control panel with PLC. 
Wyposażony we własny panel sterowniczy.
	

	System pomiaru odległości
	Distance measuring system
	Electronic measuring unit for positioning of the cross transport carriage.
System pomiarowy do pozycjonowania wózka.
	

	6. Dwupoziomowy wózek do transport poprzecznego
	6. 2-daylight Cross Transport Carriage
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600 / 1.600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 4.000 kg each daylight/na piętro
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Odległość transportu
	Distance of travel
	min. 80 m
	

	Prędkosć transportu
	Travelling speed
	min. 20 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	5,0 kW
	

	System dozowania
	Heavy duty feeding system
	Roller conveyor driven by a gear brake motor via sprocket and chain, reversible.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch, dwukierunkowy.
	

	Wózek
	Carriage
	Running gear with flanged wheels running on locally supplied floor mounted rails.
Układ jezdny z kołami kołnierzowymi poruszający się po szynach umiejscowionych w podłodze.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Heavy-duty feeding system controlled by frequency converter, carriage controlled by frequency converter.
Sterowanie przetwornicą częstotliwości.
	

	Sterowanie
	Control
	Own electric switch/control panel with PLC.
Wyposażony we własny panel sterowniczy.
	

	System pomiaru odległości
	Distance measuring system
	Electronic measuring unit for positioning of the cross transport carriage.
System pomiarowy do pozycjonowania wózka.
	

	ZAKRES 2 PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA/ELEMENT 2 OF THE SUBJECT OF THE CONTRACT:
Podawanie surowej płyty/Raw board feeding

	1. Przenośnik rolkowy sztapli
	1. Driven stack roller conveyors
	3 szt/ 3 pcs
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 19.000 kg
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain, reversible.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch, dwukierunkowy.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości
	

	2. Przenośnik rolkowy sztapli
	2. Driven stack roller conveyors
	3 szt/ 3 pcs
	

	Długość
	Length
	min. 5.600 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 19.000 kg
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain, reversible.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch, dwukierunkowy.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości
	

	3. Separator wstępny płyt surowych
	3. Pre-separating devices
	4 szt/ 4 pc
	

	Moc
	Installed power
	0,55 kW
	

	Wysokość
	Height
	min. 3240 mm
	

	Max. podciśnienie
	Max. vacuum
	1 bar
	

	Separacja za pomocą:
Podciśnienia
sprężonego powietrza
mechaniczna
	Separation:
Underpressure
pressured air
mechanica
	
	

	4. Próżniowy załadunek płyt surowych
	4. Vacuum Raw Board Feeding Device
	1 szt/ 1 pc
	

	Mechaniczna możliwa wydajność taktowania
	Mech. Possible cycle time
	13,85 sec.
	

	Liczba stanowisk odbioru
	Pick-off position
	2 positions / 2 pozycje
	

	Liczba stanowisk załadunku
	Lay-up positions
	2 positions / 2 pozycje
	

	Długość portalu
	Gantry length
	min. 9 m
	

	Moc
	Installed power
	20,0 kW
	

	Wytworzenie próżni
	Vacuum technology
	Vacuum pump.
Pompa próżniowa
	

	Napęd
	Drive
	Servo-Drive via toothed belts.
Serwonapęd z pasami zębatymi
	

	Ruch wznoszący
	Lifting movement
	Servo-Drive.
Serwonapęd
	

	5. Przenośnik taśmowy
	5. Belt conveyor
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość robocza
	Operating length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość robocza
	Operating width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 1.200 mm
	

	Moc
	Installed power
	1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	Driven by a frequency controlled gear brake motor.
Napęd sterowany przetwornicą częstotliwości. Motoreduktor 
z hamulcem
	

	Transport
	Transport
	Flat belts.
Pasy gładkie
	

	Pomiar grubości
	Thickness measuring
	By means of two tracing wheels with distance measuring.
Za pomocą dwóch kół mierzących odległość
	

	Docisk
	Top pressure
	Pneumatic top pressure rollers.
Pneumatyczne rolki dociskowe.
	

	6. Maszyna czyszcząca dla płyt surowych
	6. Cleaning machine for raw boards
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 1.000 mm
	

	Szerokość szczotki
	Brush width
	min. 2.200 mm
	

	Średnica szczotki
	Brush diameter
	min. 240 mm
	

	Wysokość robocza
	Working height
	min. 1.200 mm
	

	Moc
	Installed power
	0,75 kW
	

	Szczotki wykonane z:
	Brushes made of:
	MEXICO-Fibre
	

	Napęd
	Drive
	Drive via V-belt on continuous shaft.
Napędzane za pomocą pasów typu V.
	

	7. Wyrównujące przenośniki taśmowe
	7. Belt conveyors
	2 szt/ 2 pcs
	

	Długość robocza
	Operating length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość robocza
	Operating width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 1.200 mm
	

	Moc
	Installed power
	1,5 kW
	

	Transport
	Transport
	Flat belts.
Pasy gładkie.
	

	Wyrównanie wzdłużne
	Alignment longitudinal side
	Centrically to the middle of belt conveyor.
Centralnie do środka przenośnika.
	

	8.  Próżniowy przekładacz płyt surowych
	8. Film suction rail with integrated raw board device
	2 szt/ 2pc
	

	Mechaniczna wydajność taktowania
	Mech. Possible cycle time
	13,85 sec.
	

	Długość listwy ssącej
	Length of film suction rails
	Length of film sheet
Długość arkusza filmu
	

	Zakres ruchu – listwa ssąca
	Distance of travel – film suction rail
	Width of film sheet + min. 1000 mm
Szerokość arkusza filmu min. + 1000 mm
	

	Moc
	Installed power
	20 kW
	

	Długość portal
	Gantry length
	min. 6 m
	

	Wytworzenie próżni
	Vacuum technology
	Side channel fan for the suction rail, Vacuum pump for the raw board transfer device.
Wentylator do listwy ciągnącej i pompa próżniowa do transportu płyt.
	

	Napęd
	Drive
	Servo-drive for the suction rail and for the raw board transfer device.
Napęd serwo dla liswy ciągnącej i dla transportu płyty.
	

	Wyrównanie filmu papieru
	Film alignment
	In X and Y direction by means of photo cells for the separated film sheet prior to lay-up on the lay-up belt.
Pozycjonowanie w osi X i Y za pomocą fotokomórek.

	

	ZAKRES 3 PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA/ELEMENT 3 OF THE SUBJECT OF THE CONTRACT
Podawanie filmów/Film Feeding

	1. [bookmark: _Hlk76662303]Dwupoziomowy przenośnik rolkowy do palet z filmami
	1. 2-Daylight Film Pallet Roller Conveyor
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600/1600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 4.000 kg/daylight (piętro)
	

	Prędkość transportowa
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	2 x 1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain, reversible.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch, dwukierunkowy.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości.
	

	2. [bookmark: _Hlk76662309]Dwupoziomowy przenośnik kątowy do melafilmów
	2. 2-Daylight Film Pallet Angular Stack Transfer Device
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600/1600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 4.000 kg/daylight (piętro)
	

	Prędkość transportowa
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	4 x 1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain, reversible.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch, dwukierunkowy.
	

	Transport poprzeczny
	Transversal transport
	4 pneumatically raise and lowerable chains tracks installed between the transport rollers.
Transport poprzeczny za pomocą 
4 pneumatycznych podnoszących listw łańcuchowych podnoszących, zainstalowanych pomiędzy rolkami  transportowymi.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości
	

	3. [bookmark: _Hlk76662316]Dwupiętrowy wózek tandemowy do palet z filmami
	3. 2-Daylight Film Pallet Tandem Carriage
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 2 x 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Ładowność na piętro
	Loading capacity per level
	min. 4.000 kg
	

	Wysokość robocza 1. piętro
	Working height 1. daylight
	min. 600 mm
	

	Wysokość robocza 2. piętro
	Working height 2. daylight
	min. 1.600 mm
	

	Ilość torów
	Number of tracks
	3 pieces per daylight/ 3 na piętro
	

	Prędkość gąsienic łańcuchowych
	Transport speed of chain tracks
	min. 12 m/min.
	

	Prędkość wagonu
	Transport speed of carriage
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	10,0 kW
	

	Odległość między piętrami
	Space between levels
	min. 1.000 mm
	

	Napęd wózka
	Carriage drive
	Gear brake motor, reversible.
Motoreduktor z hamulcem, dwukierunkowy.
	

	System pomiaru odległości
	Distance measuring system
	Electronic measuring unit for positioning of the film pallet tandem carriage.
Elektroniczny system do pozycjonowania palet filmów.
	

	ZAKRES 4 PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA/ELEMENT 4 OF THE SUBJECT OF THE CONTRACT
Stacja układania filmów/Lay-up Station

	1. [bookmark: _Hlk76662329]Jednopoziomowy magazyn do wymiany palet z filmami ze stołem podnoszącym
	1. 1 Daylight Film Pallet Changing Magazines with Lifting Table
	2 szt/ 2 pcs
	

	Długość magazynka
	Length of magazine
	min. 6.200 mm
	

	Szerokość magazynka
	Width of magazine
	min. 2.400 mm
	

	Długość stołu podnoszącego
	Length of lifting table
	min. 6.200 mm
	

	Szerokość stołu podnoszącego
	Width of lifting table
	min. 2.400 mm
	

	Max. udźwig
	Loading capacity
	min. 4.000 kg
	

	Max. wysokość stosu
	Operating stoke max.
	min. 2.700 mm
	

	Prędkość podnoszenia/opuszczania
	Lifting and lowering speed
	min. 120 mm/sec.
	

	Ilość torów
	Number of tracks
	3 pieces / sztuki
	

	Prędkośc transportu
	Feed speed of tracks
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	20 kW
	

	Stół podnoszący
	Lifting table
	Heavy duty hydraulic scissor lift table with smooth sheet steel covering. Separately installed hydraulic aggregate.
Stół podnoszący nożycowy zamknięty od góry blachą z oddzielnym agregatem hydraulicznym.
	

	Magazyn filrmów
	Film magazine
	Equipped with driven and frequency controlled chain tracks.
Sterowany przetwornicą częstotliwości napęd łańcuchów.
	

	System kontroli przewodów
	Cable control measuring system
	Cable control measuring system for level control of the lifting table.
System pomiarowy położenia stołu.
	

	2. [bookmark: _Hlk76662336]Dwupiętrowy magazyn na wymiany palet z filmami
	2. 2 Daylight Film Pallet Changing Magazines with Lifting Table
	2 szt/ 2 pcs
	

	Długość magazynka
	Length of magazine
	min. 6.200 mm
	

	Szerokość magazynka
	Width of magazine
	min. 2.400 mm
	

	Długość stołu podnoszącego
	Length of lifting table
	min. 6.200 mm
	

	Szerokość stołu podnoszącego
	Width of lifting table
	min. 2.400 mm
	

	Max. udźwig
	Loading capacity
	min. 8.000 kg
	

	Max. wysokość stosu
	Operating stoke max.
	min. 1.700 mm
	

	Prędkość podnoszenia/opuszczania
	Lifting and lowering speed
	min. 0-350 mm/sec.
	

	Ilość torów
	Number of tracks
	3 pieces / sztuki
	

	Prędkośc transportu
	Feed speed of tracks
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	18 kW
	

	Stół podnoszący
	Lifting table
	Heavy duty hydraulic scissor lift table with smooth sheet steel covering. Separately installed hydraulic aggregate.
Stół podnoszący nożycowy zamknięty od góry blachą z oddzielnym agregatem hydraulicznym.
	

	Magazyn filrmów
	Film magazine
	Equipped with driven and frequency controlled chain tracks.
Sterowany przetwornicą częstotliwości napęd łańcuchów.
	

	Pomiary laserowe
	Laser marking
	Laser markings as control unit for the positioning of the film pallets in length and cross direction.
Pomiary laserowe do kontroli pozycji palet z filmami w kierunku wzdłużnym 
i po przekątnej.
	

	System kontroli przewodów
	Cable control measuring system
	Cable control measuring system for level control of the lifting table.
System pomiarowy położenia stołu.
	

	3.  Taśma układania 1
	3. Lay-up belt 1
	1 szt/ 1 pcs
	

	Długość taśmy
	Length of lay-up belt
	min. 8.000 mm
	

	Szerokość taśmy
	Width of lay-up belt
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 1.200 mm
	

	Moc
	Installed power
	6,9 kW
	

	Transport
	Transport
	Closed belt.
Zamknięta taśma
	

	Napęd
	Drive
	Servo-drive for exact inching forward related to the board edge.
Serwonapęd do dokładnego pozycjonowania do krawędzi płyty.
	

	System próżniowy
	Vacuum equipment
	Fixing of bottom film during transport.
Utrzymanie dolnego papieru podczas transportu.
	

	Czyszczenie taśmy
	Belt cleaning
	Brush for cleaning the outer belt surface.
Szczotka do czyszczenia taśmy od strony zewnętrznej.
	

	Jonizacja
	Ionisation
	Ionization bars for static loading of films against the raw board:
- 1x ionization at the bottom and
- 1x ionization at the top
- 2x generators,
Listwy jonizacyjne do statycznego ładunku filmów w stosunku do surowej płyty:
- 1x jonizacja na dole
- 1x jonizacja na górze
- 2x generator
	

	4. Taśma układania 2
	4. Lay-up belt 2
	1 szt/ 1 pcs
	

	Długość taśmy
	Length of lay-up belt
	min. 8.000 mm
	

	Szerokość taśmy
	Width of lay-up belt
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 1.200 mm
	

	Moc
	Installed power
	6,9 kW
	

	Transport
	Transport
	Closed belt.
Zamknięta taśma
	

	Napęd
	Drive
	Servo-drive for exact inching forward related to the board edge.
Serwonapęd do dokładnego pozycjonowania do krawędzi płyty.
	

	System próżniowy
	Vacuum equipment
	Fixing of bottom film during transport.
Utrzymanie dolnego papieru podczas transportu.
	

	Czyszczenie taśmy
	Belt cleaning
	Brush for cleaning the outer belt surface.
Szczotka do czyszczenia taśmy od strony zewnętrznej.
	

	Jonizacja
	Ionisation
	ionization bars for static loading of films against the raw board:
- 1x ionization at the bottom and
- 1x ionization at the top
- 2x generators
Listwy jonizacyjne do statycznego ładunku filmów w stosunku do surowej płyty:
- 1x jonizacja na dole
- 1x jonizacja na górze
- 2x generator
	

	ZAKRES 5 PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA/ELEMENT 5 OF THE SUBJECT OF THE CONTRACT
Linia prasowania/Press Line

	1. Urządzenia załadowczo-rozładowcze prasy
	1. Press Infeed/Outfeed Device
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 25.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Prędkość dozowania
	Infeed speed
	min. 120 m/min.
	

	Prędkość odbioru
	Outfeed speed
	min. 120 m/min.
	

	Moc
	Installed power total
	2 x 95 kW
	

	Wózek załadowczy
	Infeed device
	With integrated lifting belt for transport of the workpieces onto the clamping rails of the infeed device. Lifting and lowering movement by electric drive. Separately installed hydraulic aggregate.
Ze zintegrowanym stołem podnoszącym, transport za pomocą pasów zębatych. Podnoszenie i opuszczanie za pomocą napędu elektrycznego.
	

	Napęd pasów podnoszących
	Lifting belt drive
	Servo-drive
Serwonapęd
	

	Podpory zaciskowe
	Support rails
	Clamping rail in-feed device with carriage and running gear  driven swivel movement of the support rails (servo)
fully automatic width adjustment.
Podpory zaciskowe z transportem napędzane za pomocą przekładni. Ruch wychylny za pomocą serwonapędu. Automatyczna regulacja ruchu zacisków.
	

	System napędowy
	Drive system
	Via toothed belts by means of controlled servo motor with soft start and brake characteristic.
Poprzez pasy zębate z łagodnym startem i zatrzymaniem.
	

	Pozycjonowanie
	Length positioning
	Automatic length positioning of the press charge. Automatyczna regulacja pozycji załadunku prasy.
	

	Listwa nadmuchowa
	Blowing rail
	Blowing nozzles for cleaning the bottom caul plate.
Listwa wyposażona w dysze do czyszczenia dolnej matrycy.
	

	Wózek wyładowczy
	Outfeed device
	With swiveling beams coupled to the carriage of the in-feed device
The swivelling movement of the carrier arms takes place using a servo motor. Frequency-controlled lifting and lowering movement of carrier arms via turning mechanism with centrally controlled automatic thickness adjustment by means of distance measuring system.
Ramiona wychylne sprzęgnięte 
z wózkiem załadowczym. Ruch wychylny sterowany przez serwomotor. Za pomocą częstotliwości sterowane podnoszenie 
i opuszczanie ramion trzymających poprzez automatyczny system pomiaru grubości.
	

	2. [bookmark: _Hlk76662357]Portal kamery
	2. Autom. Scanning, aligning and positioning system for the embossed-in register technology
	1 szt/ 1 pc
	

	2 kamery w konstrukcji portalu nad systemem załadowczym prasy, zawierające osłony przeciwko promieniom światła słonecznego, wraz 
z elektroniką i oprogramowaniem
	2 cameras with gantry construction above the press loading unit, including covering against incidence of extraneous light with evaluation electronics and corresponding soft-ware
	
	

	Kamery ręcznie regulowane do różnych szerokości płyt
	Cameras manually width adjustable for different board widths
	
	

	Sprzęt oświetleniowy do kamer.
	Illumination equipment for the cameras
	
	

	System transportowy na jednostce unoszącej  podzielony na dwie sekcje 
z systemem pozycjonowania w osi x i y (system z serwonapędami dla każdej sekcji przenośnika)
	Transport conveyor system on lifting unit, divided in two sections with positioning unit for x and y axis (cardanic system with servo drives for each conveyor section).
	
	

	Obie belki nośne z szynami zaciskowymi, elektrycznym napędem podnoszącym 
i opuszczającym serwonapędem.
	Both carrier beams with clamping rails, electro-motorically lift- and lowerable via servo system
	
	

	Dodatkowa prowadnica rolkowa do prowadzenia ładującego 
i rozładowującego wózka po lewej stronie i szyną jezdną po prawej stronie.
	Additional roller guide system as linear guidance for the loading and unloading carriage on the left side and normal running rail system on the right side.
	
	

	Czujniki pozycjonowania do wszystkich istotnych komponentów.
	Positioning sensors for all important components.
	
	

	System centrowania górnej matrycy.
	Centering unit for the upper caul plate.
	
	

	Ulepszona prowadnica górnej części prasy.
	Improved guidance of the upper press table
	
	

	3. Hydrauliczna jednopółkowa prasa krótkotaktowa
	3. Hydraulic Single Daylight Short Cycle Press Model KT-F-1E - System Wemhöner
	1 szt/ 1 pc
	

	System prasowania
	Press system
	Single daylight down stroke press.
Jednopółkowa z opuszczaną górną półką.
	

	Format płyty grzewczej
	Heating plate size
	min. 5.800 x 2.200 mm
	

	Całkowita siła nacisku
	Total press pressure
	min. 70.560 kN
	

	Jednostkowe ciśnienie prasowania
	Spec. pressure
	min. 600 N/cm2
	

	Na obszarze
	related to an area of
	min. 5.600 x 2.100 mm
	

	Ilość ram
	No. of frames
	14
	

	Całkowita ilość siłowników
	No. of press pistons total
	14
	

	Ilość siłowników na szerokości
	No. of pistons per cross row
	2
	

	Średnica siłowników
	Diameter of pistons
	min. 450 mm
	

	Max. otwarcie prasy
	Piston stroke = press opening
	min. 260 mm
	

	Ilość siłowników podnoszących
	No. of lifting piston
	2
	

	Płyta grzewcza dwusekcyjna
	Execution of heating plate
	Multi-sectional drilled heating platens. Dwusekcyjna płyta grzewcza otworowana
	

	Grubość górnej płyty grzewczej
	Heating plate thickness top
	min. 340 mm
	

	Grubość dolnej płyty grzewczej
	Heating plate thickness bottom
	min. 240 mm
	

	Ilość pól grzewczych
	No. of heating fields:
	
	

	Główny obieg strona płyty
	Main heating
	14
	

	Obieg przeciwny
	Counter heating
	7
	

	Średnica kanału grzewczego w półce
	Diameter of channels in heating plates
	min. 32 mm
	

	Płyty grzewcze
	Heating plates
	Parallelism tolerance +/- 0,1 m /
Dokładność wykonania równoległości +/- 0,1 m
	

	Konstrukcja prasy
	Press body
	Frames are manufactured in one piece from high quality steel / Ramy wykonane są z jednego kawałka stali.
	

	Możliwe wymiary płyty
	Substrate dimensions
	
	

	Długość
	Length
	min. 1 x 3.050 – 5.600 mm
min. 2 x 2.440 – 2.800 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 1.830 – 2.100 mm
	

	Grubość
	Thickness
	min. 6-40 mm
	

	
	
	
	

	Wydajność prasy przy wymiarze płyty ( 1x 5.600 x 2.100 mm):
	Capacity in Full-sized Board Operation (1 x 5.600 x 2.100 mm):
	
	

	Tryb normalny
	Normal mode
	Minimal cycle 13,85 sec. = 260 cycles/h /
Czas trwania cyklu 13,85 s = 
260 cykli/godz.
	

	Tryb specjalny dla płyt z głęboką strukturą:
	Special mode with one sided embossed in-register operation:
	Minimal cycle 20,0 sec. = 180 cycles/h /
Czas trwania cyklu 20,0 s = 
180 cykli/godz.
	

	Wydajność prasy przy wymiarze płyty (2x 2.800 x 2.100 mm):
	Capacity in Full-sized Board Operation (2 x 2.800 x 2.100 mm):
	
	

	Tryb normalny
	Normal mode
	Minimal cycle 15,0 sec. = 240 cycles/h /
Czas trwania cyklu 15,0 s = 
240 cykli/godz.
	

	Tryb specjalny dla płyt z głęboką strukturą:
	Special mode with one sided embossed in-register operation:
	Minimal cycle 20,0 sec. = 180 cycles/h /
Czas trwania cyklu 20,0 s = 
180 cykli/godz.
	

	4. Instalacja hydrauliczna dla prasy
	4. Hydraulic Line for the Press
	1 szt/ 1 pc
	

	Ciśnienie robocze
	Working pressure
	min. 300 bar
	

	Moc
	Installed power
	120 kW
	

	Kompletny układ hydrauliczny, zawierający wszystkie połączenia z prasą:
	Complete oli-hydraulic drive, including:
	
	

	
	Medium and high pressure accumulator
	Akumulator średniego i wysokiego ciśnienia
	

	
	Drive motors
	Napędy
	

	
	Oil vessel on the press
	Wanny wychwytowe w obrębie prasy
	

	
	Valve control, complete with proportional valve block
	Zawór regulacyjny kompletny wraz 
z blokiem zaworów proporcjonalnych
	

	
	Oil cooling device connected on cooling water system/aggregate
	Urządzenie chłodzące współpracujące 
z systemem wodnym/agregatem
	

	
	Low-pressure and high pressure pump
	Nisko i wysokociśnieniowe pompy
	

	ZAKRES 6 PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA/ELEMENT 6 OF THE SUBJECT OF THE CONTRACT
Grzanie prasy/Regulacja temperatury	Press Heating/Temperature Regulation

	1. Instalacja regulacji temperatury oleju grzewczego z  4 oddzielnymi obwodami regulacji
	1. Temperature Regulation Unit for Thermal Oil with 4 Separate Control Circuits
	1 szt/ 1 pc
	

	Temperatura prasowania
	Max. pressure temperature
	230˚C
	

	Dokładność temperatury
	Temperature accuracy
	+/- 2 ˚K
	

	Moc
	Installed power
	48 kW
	

	Medium grzewcze
	Heating medium
	thermal oil with a minimum incoming temperature of approx. 260 °C and 
a working pressure = system pressure in the net of min. 2 – 3 bar at the regulating unit..
Olej termiczny o temperaturze min. 260 °C.
	

	
	
	Regulation and stabilization of press temperature in the heating plates of the press, whereby two control circuits each are foreseen for the top and bottom heating plate.
Regulacja I stabilizacja temperatury prasy odbywa się poprzez dwa obwody regulacyjne przewidziane na dolną i górną płytę grzewczą oddzielnie.
	

	
	Completely preinstalled and internally lined compact unit mounted on a base with tub, including:
	Kompletny system zmontowany jako kompaktowe urządzenie motnowane na ramie z rurami zawierające:
	

	
	4 circulation pumps
4 motor mixing valves
4 electronic regulating units with step by step system and heating-up lock-out etc.
shut-off valves, catch pans etc.
electric control fed by the switch cabinet of the press line.
	4 pompy obiegowe
4 zawory mieszające z napędem elektrycznym
4 układy regulacyjne systemem krokowym wygrzewania, z blokadą.
	

	2. [bookmark: _Hlk76662387]Rurociągi między systemem kontroli temperatury a prasą zawierające izolację
	2. Piping between Press and Temperature Regulating Unit. Specification according thermal oil equipment
	1 szt/ 1 pc
	

	
	All connection with insulation from the press to the temperature regulation unit.
	Wszystkie połączenia z izolacją 
z prasy do systemu regulacji temperatury.
	

	ZAKRES 7 PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA/ELEMENT 7 OF THE SUBJECT OF THE CONTRACT
Czyszczenie/Rozdzielanie płyt gotowych	Finished Board Machining

	1. Przenośnik pasowy z urządzeniem rozdzielającym
	1. Tooth belt conveyor with separating device
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość robocza
	Operating length
	min. 3.000 mm
	

	Szerokość robocza
	Operating width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 1.300 mm
	

	Moc
	Installed power
	3,0 kW
	

	Napęd
	Drive
	Driven by a frequency controlled gear brake motor.
Napędzane motoreduktorem 
z hamulcem sterowanym przetwornicą częstotliwości.
	

	Transport
	Transport
	Tooth belts. 
Pasy zębate.
	

	Urządzenie rozdzielające płyty
	Board separation device
	Separation of 2 half-size boards, which are pressed with one full size film.
Rozdzielanie dwóch płyt sprasowanych jednym pełnowymiarowym filmem.
	

	2. [bookmark: _Hlk76662403] Czyszczenie krawędzi
	2. Edge trimming
	1 szt/ 1 pc
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Working height
	min. 1.300 mm
	

	Ilość agregatów krawędziujących wzdłużnych
	Number of trimming aggregate, longitudinal
	2 pieces/sztuki
	

	Ilość agregatów krawędziujących poprzecznych
	Number of trimming aggregate, cross
	2 pieces/sztuki
	

	Prędkość posuwu
	Throughfeed speed
	max. 60 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	10,0 kW
	

	Rolki transportujące
	Transport rollers
	Driven and ball-beared.
Napędzane i na łożyskach kulkowych.
	

	Górne rolki dociskowe
	Top pressure rollers
	Rubberized or coated, pneumatically lift- and lowerable.
Gumowe lub powlekane, pneumatycznie unoszone i opuszczane.
	

	System zatrzymywania
	Stop system
	For positioning the cross edges of the finished boards at the infeed of the machine.
Do pozycjonowania krawędź gotowych płyt na wejściu maszyny.
	

	Lej na płatki
	Chip funnel
	Collecting funnel for film residues provided underneath the base frame.
Lej odbierający odpady filmów, umieszczony pod ramą podstawy.
	

	Pokrycie
	Covering
	Top covering for the edge cleaning.
Górna powłoka do czyszczenia rantów.
	

	Krawędziowanie wzdłużne
	Longitudinal trimming
	Motorical width adjustment.
Motoryczna regulacja szerokości.
	

	Wykonanie noża
	Knife execution
	Diamant execution.
Diamentowe wykonanie.
	

	Transport płatków
	Chip transport
	Screw conveyor underneath the chip funnel with connection piece for transport of film residues to the local extraction unit.
Transporter ślimakowy pod lejkiem 
z łącznikiem do transport pozostałości filmów do systemu odpylania.
	

	3. Przenośnik pasowy
	3. Tooth belt conveyor
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość użytkowa
	Operating length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość użytkowa
	Operating width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 1.300 mm
	

	Moc
	Installed power
	3 kW
	

	Napęd
	Drive
	Driven by a frequency controlled gear brake motor.
Napęd sterowany przetwornicą częstotliwości. Motoreduktor 
z hamulcem
	

	Transport
	Transport
	Tooth belts.
Pasy zębate
	

	4. Maszyna do czyszczenia
	4. Cleaning device
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 1.000 mm
	

	Szerokość szczotki
	Brush width
	min. 2.500 mm
	

	Max. szerokość płyty
	Max. board width
	min. 2.340 mm
	

	Wysokość robocza
	Working height
	min. 1.300 mm
	

	Moc
	Installed power
	5 kW
	

	
	2 x Sword brush top
2 x Sword brush bottom
1 x Adjusting unit
1 x Linear brush (infeed top)
3 x Linear brush (infeed bottom)
1 x Control and filter unit
	2 x Szczotka pasowa górna
2 x Szczotka pasowa dolna
1 x Zestaw automatycznej regulacji wysokości
1 x Szczotka liniowa górna
3 x Szczotka liniowa dolna
1 x Zestaw kontrolny i filtrujący
	

	
	Wiping direction crosswise to the transportation direction, 2 times contrary.
	Kierunek wycierania poprzecznego do kierunku transportu, 2 razy w przeciwnym kierunku.
	

	5. Przenośnik pasowy
	5. Flat Belt Conveyor for Finished Boards
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość robocza
	Operating length
	min. 3.000 mm
	

	Szerokość robocza
	Operating width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Working height
	min. 1.300 mm
	

	Moc
	Installed power
	3,0 kW
	

	Napęd
	Drive
	Driven by a frequency controlled gear brake motor.
Napęd sterowany przetwornicą częstotliwości. Motoreduktor 
z hamulcem
	

	Transport
	Transport
	Flat belts.
Pasy gładkie.
	

	6. Przenośnik próżniowy
	6. Vacuum conveyor
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość robocza
	Operating length
	min. 3.000 mm
	

	Szerokość robocza
	Operating width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 1.300 mm
	

	Moc
	Installed power
	3,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	Driven by a frequency controlled gear brake motor.
Napęd sterowany przetwornicą częstotliwości. Motoreduktor 
z hamulcem.
	

	Transport
	Transport
	Via toothed belts.
Pasy zębate
	

	Technologia próżniowa
	Vacuum technology
	Besides the toothed belts vacuum channels are installed and connected to 
a side channel fan.
Opór pasów zębatych, kanały z próżnią zainstalowane równolegle i podłączone do wentylatora boczno-kanałowego.

	

	7. Przenośnik próżniowy
	7. Vacuum conveyor
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość robocza
	Operating length
	min. 3.000 mm
	

	Szerokość robocza
	Operating width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 1.300 mm
	

	Moc
	Installed power
	3,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	Driven by a frequency controlled gear brake motor.
Napęd sterowany przetwornicą częstotliwości. Motoreduktor 
z hamulcem.
	

	Transport
	Transport
	Via toothed belts.
Pasy zębate
	

	Technologia próżniowa
	Vacuum technology
	Besides the toothed belts vacuum channels are installed and connected to a side channel fan.
Opór pasów zębatych, kanały z próżnią zainstalowane równolegle i podłączone do wentylatora boczno-kanałowego.
	

	8. Przenośnik pasowy
	8. Flat Belt Conveyor for Finished Boards
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość użytkowa
	Operating length
	min. 3.000 mm
	

	Szerokość użytkowa
	Operating width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Working height
	min. 1.300 mm
	

	Moc
	Installed power
	1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	Driven by a frequency controlled gear brake motor.
Napęd sterowany przetwornicą częstotliwości. Motoreduktor 
z hamulcem
	

	Transport
	Transport
	Flat belts.
Pasy gładkie
	

	9. Stacja kontroli - przechylna
	9. Inspection Station - swiveling
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Moc
	Installed power
	6,9 kW
	

	Technologia próżniowa
	Vacuum technology
	Vacuum pump.
Pompa próżniowa.
	

	Napęd odchylenia
	Swiveling drive
	Frequency controlled gear brake motor.
Napęd sterowany przetwornicą częstotliwości.
	

	10. Przenośnik pasowy przed piłą poprzeczną
	10. Belt Conveyor in front of cross cut saw
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość użytkowa
	Operating length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość użytkowa
	Operating width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Working height
	min. 1.300 mm
	

	Moc
	Installed power
	1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	Driven by a frequency controlled gear brake motor.
Napęd sterowany przetwornicą częstotliwości.
	

	Transport
	Transport
	Flat belts.
Pasy gładkie
	

	11. Piła poprzeczna
	11. Cross Cut Saw
	1 szt/ 1 pc
	

	Średnica narzędzia
	Tool diameter
	min. 420 mm saw / piła
	

	Średnica narzędzia
	Tool diameter
	min. 300 mm pre-scoring device / podcinak
	

	Szerokośc cięcia
	Width of cut
	min. 4,8 mm saw/ piła
	

	Szerokośc cięcia
	Width of cut
	min. 5 mm pre-scoring device/ podcinak
	

	Średnica osadzenia
	Diameter fixation
	min. 60 mm saw/ piła
	

	Średnica osadzenia
	Diameter fixation
	min. 50 mm pre-scoring device/ podcinak
	

	Długość cięcia
	Length od cut
	min. 2.300 mm
	

	Odchyłka cięcia wzdłużna
	Cut deviation in longitudinal
	+/- 1,5 mm
	

	Prędkość cięcia
	Feed speed
	min. 60 m/min.
	

	Prędkość powrotu
	Reversing speed
	min. 80 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	12,5 kW (without pre-scoring device) / bez podcinaka
14 kW (without pre-scoring device) / 
z podcinakiem
	

	Przejazd portalu
	Travelling gear
	Frequency controlled.
Przetwornica częstotliwości.
	

	Agregat piły
	Saw aggregate
	Pneumatically lowerable.
Pneumatyczne opuszczenie.
	

	Odpylanie
	Suction
	Suction hood with connection pieces and maintenance opening
diameter suction connection pieces bottom 150 mm
diameter suction connection pieces top 90 mm.
Odciąg z wyczystkami, średnica odpylania górnego 150 mm, dolnego 90 mm.
	

	12. Przenośnik pasowy za piłą poprzeczną
	12. Belt conveyor behind the cross cut saw
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość użytkowa
	Operating length
	min. 3.000 mm
	

	Szerokość użytkowa
	Operating width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Working height
	min. 1.300 mm
	

	Moc
	Installed power
	1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	Driven by a frequency controlled gear brake motor.
Napęd sterowany przetwornicą częstotliwości.
	

	Transport
	Transport
	Flat belts.
Pasy gładkie
	

	Centrowanie wzdłużne
	Alignment longitudinal side
	One sided to the edge of the conveyor belt.
Wyrównanie do krawędzi przenośnika pasowego.
	

	13. Maszyna do czyszczenia płyt gotowych
	13. Brush Cleaning Machine for Finished Boards
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 1.000 mm
	

	Szerokość szczotki
	Brush width
	min. 2.200 mm
	

	Średnica szczotki
	Brush diameter
	min. 170 mm
	

	Wysokość robocza
	Working height
	min. 1.300 mm
	

	Moc
	Installed power
	2 kW
	

	Szczotki wykonane z
	Brushes made of
	Horsehair.
Końskiego włosia.
	

	Napęd
	Drive
	Drive via V-belt on continuous shaft.
Napędzane za pomocą pasów typu V.
	

	Górna jonizacja
	Ionisation top
	Ionisation at the top of ionization bar with separate generator.
Jonizacja od góry za pomocą listwy 
z oddzielnym generatorem.
	

	ZAKRES 8 PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA/ELEMENT 8 OF THE SUBJECT OF THE CONTRACT
Linia sztaplowania płyt gotowych/Finished Board Stacking Station

	1. [bookmark: _Hlk76662466]Pozycjonowanie płyt
	1. Belt conveyor
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość robocza
	Operating length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość robocza
	Operating width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 1.300 mm
	

	Moc
	Installed power
	1,5 kW
	

	Napęd
	Drive
	Driven by a frequency controlled gear brake motor.
Napęd sterowany przetwornicą częstotliwości.
	

	Transport
	Transport
	Flat belts. Pasy gładkie.
	

	Wyrównanie wzdłużne
	Alignment longitudinal side
	Centrically to the middle of belt conveyor.
Centralnie do środka przenośnika.
	

	Wyrównanie poprzeczne
	Alignment cross side
	Against fixed adjustable stop.
Do stałej zapory z możliwością przestawiania.
	

	2. [bookmark: _Hlk76662474]Próżniowa instalacja sztaplowania płyt gotowych
	2. Vacuum-Finished Board Stacking Unit
	1 szt/ 1 pc
	

	Zakres mechaniczny wydajności cyklu
	Mech. Possible cycle
	6,9 sec. on to the A-Places / do pozycji A
	

	
	
	8,9 sec. on to the B-Places / do pozycji B
	

	Pozycje odbioru
	Take-off positions
	1 position / pozycja
	

	Pozycje dostarczenia
	Lay-up positions
	5 positions / pozycji
	

	Długość portalu
	Gantry length
	min. 13 m
	

	Moc
	Installed power
	50 kW
	

	Technologia próżniowa
	Vacuum technology
	Vacuum pump.
Pompa próżniowa
	

	Przejazd portalu
	Travelling gear
	Servo-drive via toothed belts. Serwonapęd poprzez pasy zębate.
	

	Moment podnoszenia
	Lifting moment
	Serwo-drive.
Serwonapęd.
	

	3. Przenośnik łańcuchowy dla sztapli
	3. Stack chain conveyors
	4 szt/ 4 pc
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 12.000 kg
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	2,0 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości.
	

	4. Przenośniki łańcuchowe dla sztapli
	4. Stack chain conveyors
	2 szt/ 2 pc
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 12.000 kg
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	2,0 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości
	

	5. Przenośniki łańcuchowe dla sztapli (płyt osłonowych)
	5. Stack chain conveyors
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 12.000 kg
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	2,0 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości
	

	6. Przenośniki łańcuchowe dla sztapli (płyt osłonowych)
	6. Stack chain conveyors
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 12.000 kg
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	2,0 kW
	

	Napęd
	Drive
	By gear brake motor via sprocket and chain.
Rolki napędzane przez motoreduktor 
z hamulcem poprzez łańcuch.
	

	Sterowanie napędem
	Drive control
	Frequency controlled.
Przetrwornica częstotliwości.
	

	7. [bookmark: _Hlk76662532]Próżniowy portal sztaplowania płyt osłonowych
	7. Vacuum-Protection Board Handling Unit
	1 szt/ 1 pc
	

	Pozycje odbioru
	Take-off positions
	1 position/pozycja
	

	Pozycje załadunku
	Lay-up positions
	1 position/pozycja
	

	Długość portalu
	Gantry length
	min. 10 m
	

	Moc
	Installed power
	20 kW
	

	Technologia próżniowa
	Vacuum technology
	Vacuum pump.
Pompa próżniowa.
	

	Przejazd portalu
	Travelling gear
	Servo-drive via toothed belts.
Serwonapęd poprzez pasy.
	

	Moment podnoszenia
	Lifting moment
	Serwo-drive.
Serwonapęd.
	

	8. [bookmark: _Hlk76662543]Wstępna separacja płyt ochronnych
	8. Pre-separation devices for protection boards
	2 szt/ 2 pc
	

	Wysokość
	Height
	min. 3240 mm
	

	Moc
	Installed power
	0,55 kW
	

	Separacja za pomocą:
	Separation:
	
	

	
	underpressure
	podciśnienia
	

	
	pressured air
	sprężonego powietrza
	

	
	mechanical
	mechaniczna
	

	9. Podwójny wózek transportu poprzecznego
	9. Double cross transport carriage
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2 x 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 600 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 2 x 12.000 kg
	

	Prędkość pracy
	Feed speed
	min. 12 m/min.
	

	Odległość transportu
	Distance of travel
	min. 80 m
	

	Prędkość transportu
	Travelling speed
	min. 20 m/min.
	

	Moc
	Installed power
	5,0 kW
	

	System dozowania
	Heavy duty feeding system
	Roller conveyor driven by a gear brake motor via sprocket and chain, reversible.
Rolki napędzane przez motoreduktor z hamulcem poprzez łańcuch, dwukierunkowy.
	

	Wózek
	Carriage
	Running gear with flanged wheels running on locally supplied floor mounted rails.
Układ jezdny z kołami kołnierzowymi poruszający się po szynach umiejscowionych w podłodze.
	

	Napęd
	Drive
	Second drive for 2 half-sized workpieces
	

	Sterowanie napędem
	Drive control

	Heavy-duty feeding system controlled by frequency converter, carriage controlled by frequency converter
	

	System pomiaru odległości
	Distance measuring system
	Electronic measuring unit for positioning of the cross transport carriage
	

	ZAKRES 9 PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA/ELEMENT 9 OF THE SUBJECT OF THE CONTRACT
Układ wymiany matryc/Caul plate changing unit

	1. [bookmark: _Hlk76662555]Próżniowa instalacja do wymiany blach prasujących
	1. Vacuum-Caul Plate Changing Unit
	1 szt/ 1 pc
	

	Funkcja
	Function
	In the caul plate changing unit the caul plates are changed in automatic or manual mode of the line by means of the handling equipment of the line.
W danej jednostce matryce są wymieniane w trybie automatycznym lub manualnym przez urządzenia przeładunkowe linii.
	

	Mechaniczna możliwa wydajność taktowania
	Mech. possible cycle time
	15 min.
	

	Długość portalu
	Gantry length
	min. 25 m
	

	Moc
	Installed power :
	15 kW
	

	Wytworzenie próżni
	Vacuum technology
	Vacuum pump. Pompa próżniowa
	

	Napęd
	Drive
	Frequency controlled gear motor. Motoreduktor sterowany przetwornicą częstotliwości.

	

	Ruch wznoszący
	Lifting movement
	Frequency controlled gear motor.
Motoreduktor sterowany przetwornicą częstotliwości.


	

	Automatyczne zabezpieczenie matryc
	Autom. caul plate safeguarding
	Caul plate safeguarding by safety arms swiveling in.
Zabezpieczenie matryc za pomocą ramion uchylnych.
	

	2. 20-poziomowy magazyn blach prasujących
	2. 20-Daylight Caul Plate Changing Magazine
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 5.800 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Ilość poziomów
	Number of daylights
	20 daylights/poziomów
	

	Odległości pomiędzy poziomami
	Daylight level difference
	min. 130 mm
	

	Luz
	Clearance
	min. 65 mm
	

	Ilość matryc na poziom
	Caul plates per daylight
	1 piece/sztuka
	

	Osłona przeciw zabrudzeniu kurzem
	Dust protection covering
	
	

	3. Urządzenie wyciągające na podnośniku hydraulicznym
	3. Pull-Out Device on Hydraulic Lifting Table
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 5.800 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Ładowność
	Capacity
	min. 2.000 kg
	

	Skok
	Stroke
	min. 2.500 mm
	

	Szybkość podnoszenia i opuszaczania
	Lifting and lowering speed
	min. 40 mm/sec.
	

	Moc
	Installed power
	5,0 kW
	

	Ochrona stóp
	Foot protection
	All round foot protective strip.
Ochrona poprzez listwy bezpieczeństwa.
	

	4. [bookmark: _Hlk76662589]Stół do ustawiania blach prasujących
	4. Caul Plate Alignment Table
	1 szt/ 1 pc
	

	Wykonanie
	Execution
	Pneumatic cylinders installed in a supporting structure for pneumatic alignment to be observed by the operator.
Siłowniki pneumatyczne zamontowane na wspornikach do pneumatycznego wyrównywania matrycy.
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 800 mm
	

	5. [bookmark: _Hlk76662595]Stół do odkładania blach prasujących
	5. Caul Plate Lay-up Table
	1 szt/ 1 pc
	

	Długość
	Length
	min. 6.000 mm
	

	Szerokość
	Width
	min. 2.200 mm
	

	Wysokość robocza
	Operating height
	min. 800 mm
	

	6. [bookmark: _Hlk76662601]Elektryczna instalacja łączeniowa i sterownicza
	6. Control and visualization system S7-1500 TIA Portal
	1 szt/ 1 pc
	

	Tryb pracy:
	Mode of operation:
	Automatic, optional individual switching via softkeys of the visualisation.
Automatyczny, z opcją przełączenia pojedynczych elementów na wizualizacji.
	

	Zakres dostawy:
	Scope of delivery:
	Control cabinets with programmable logic controller PLC.
Szafy sterownicze z programowalnymi sterownikami PLC.
	

	
	
	Control cabinets divided into sections to minimise cable lengths.
Szafy sterownicze podzielone na sekcje w celu zminimalizowania odległości połączeń kablowych.
	

	
	
	For the power section with respective fuses, motor contactors, frequency controllers for the respective drives, etc.
Sekcja zasilania: zabezpieczenia, styczniki silnikowe, przetwornice częstotliwości odpowiednie do napędów.
	

	Panele sterowania dla kompletnego systemu z systemem wizualizacji, zainstalowane w wymienionych poniżej lokalizacjach:
	Control consoles for the entire system designed as visualisation PCs, installed at the following points in the system:
	Raw board and film pallet infeed area
Obszar podawania surowych płyt i filmów
	

	
	
	Raw board separating device
Urządzenie do separacji płyt surowych
	

	
	
	Film lay-up stations
Stacja do układania filmów
	

	
	
	Press
Prasa
	

	
	
	Control station = cooling station
Stacja kontroli = chłodzenia
	

	
	
	Stacking area
Obszar sztaplowania
	

	
	
	Caul plate changing station
Stacja wymiany matryc
	

	
	
	Emergency stop buttons at all control panels on the line.
Wyłączniki bezpieczeństwa przy wszystkich panelach sterowania na linii
	

	Wizualizacja procesu
	Process visualisation
	Process visualisation WinCC TIA
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