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Załącznik nr 1
FORMULARZ OFERTOWY

…………………………………………………………………………………………………………… Nazwa Wykonawcy

…………………………………………………………………………………………………………………………Adres siedziby

…………………………………………………………………………………………………………………………nr telefonu/nr faxu

…………………………………………………………………………………………………………………………

NIP, REGON

Przystępując do udziału w postępowaniu prowadzonym w trybie zapytania ofertowego na 

Zakup zautomatyzowanego gniazda produkcyjnego – zakup automatu falcującego z robotem do układania (1 kpl.) nowy
oferuję/emy realizację wykonania przedmiotu dostawy określonego w niniejszym zapytaniu ofertowym na warunkach i zasadach w nim określonych.

Oświadczenie nr 1
OŚWIADCZENIE O BRAKU PRZESŁANEK DO WYKLUCZENIA Z POSTĘPOWANIA

W imieniu wykonawcy oświadczam, iż pomiędzy Zamawiającym a wykonawcą ……………………………………………(nazwa wykonawcy)………………………. nie istnieją powiązania kapitałowe lub osobowe.

Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające w szczególności na:  

- uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,  

- posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji, 

- pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika, 

- pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

  ………………………………………                                             …………………………………….

Miejscowość, data





podpis osoby/osób

uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy

Oświadczenia nr 2

Oświadczamy, że:

	Lp.
	Treść
	Tak/Nie

	1.
	Posiadamy uprawnienia do prowadzenia działalności, zgodnej z przedmiotem zamówienia.
	

	2.
	Znajdujemy się w sytuacji ekonomicznej zapewniającej realizację przedmiotu zamówienia.
	

	3.
	Posiadamy zdolności  techniczne do wykonania przedmiotu zamówienia.
	


  ………………………………………                                             …………………………………….

Miejscowość, data





podpis osoby/osób

uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy

	Parametry techniczne wymagane dla oferowanego przedmiotu zamówienia   

	Nazwa
	Wymagania 
	Oferujemy wykonanie przedmiotu zamówienia o następujących parametrach, zgodnie z  poniższym opisem:

	
	
	TAK/NIE/lepsze (Uwaga! Należy wypełnić każde pole)
	Należy podać parametr (Uwaga! Należy wypełnić każde pole)

	Przedmiot zamówienia musi zawierać:

	Zakup zautomatyzowanego gniazda produkcyjnego – zakup automatu falcującego z robotem do układania (1 kpl.) nowy

	Zakup zautomatyzowanego gniazda produkcyjnego – zakup automatu falcującego z robotem do układania (1 kpl.). Urządzenie to stanowi główny element projektu i jest niezbędne w celu wdrożenia wybranego obszaru transformacji przedsiębiorstwa związanego z podniesieniem automatyzacji i robotyzacji procesów produkcyjnych w drukarni.
	
	

	Specyfikacja / minimalne parametry:

Automat falcujący:

	- podajnik paletowy – możliwość ładowania z tyłu lub z lewej strony maszyny
	
	

	- podnoszona głowica podajnika
	
	

	- Max. rozmiar arkusza: 78 cm x 120 cm (szerokość x długość)
	
	

	- Min. rozmiar arkusza: 17 cm x 25 cm (szerokość x długość)
	
	

	- Wysokość ładownia  winna mieścić się w przedziale 90-120 cm 
	
	

	- Automatyczna regulacja wysokości w środku tylnej krawędzi stosu
	
	

	- prędkości liniowa winna mieścić się w przedziale 30-230 m/min
	
	

	- Zastosowanie 4 przyssawek i 4 wstępnych dmuchaw,
	
	

	- 4 szt. urządzenia do perforowania, nacinania i bigowania,
	
	

	-  Wysuwany zespół wałków z narzędziami do bigowania i nacinania
	
	

	Robot współpracujący do układania sfalcowanych składek na paletach:

	- wysokość palety winna mieścić się w przedziale 600-900 mm
	
	

	- bezpieczna praca bez klatki ochronnej,
	
	

	- program umożliwiający automatyczny dobór optymalnego schematu pobierania produktu i układania na palecie
	
	

	- ruter serwisowy,
	
	

	- stosy na godzinę – maks. 300 cykli
	
	

	- Robot musi być kompatybilny z automatem falującym opisanym powyżej.
	
	

	- certyfikat CE 
	
	

	Pozostałe parametry minimalne:

	- winno nastąpić całkowite zrobotyzowanie procesu układania stosów składek na paletach bez konieczności wykorzystania siły fizycznej, odciążenie personelu od powtarzalnych, żmudnych czynności,
	
	

	- brak klatek ochronnych i mobilność robota winna umożliwiać podniesienie bezpieczeństwa oraz elastyczną integrację z pracownikami na hali produkcyjnej,
	
	

	- większa precyzja układania oraz powtarzalność, dźwiękowa i świetlna informacja o stanie maszyny,
	
	

	- obrotowy i dotykowy ekran sterujący wraz z przyjaznym oprogramowaniem winna zapewniać możliwość obsługi nawet przez osoby na wózku inwalidzkim,
	
	

	- automatyzacja procesu falcowania winna  zmniejszać czas narządu maszyny tym samym ogranicza zaangażowanie personelu w proces narządu
	
	

	-  winno nastąpić przyspieszenie narządu i konfiguracji stanowiska produkcyjnego (automat falcujący z robotem współpracującym) dzięki czemu nastąpi redukcja odpadów produkcyjnych (zmniejszenie ilości arkuszy narządowych). Przyspieszenie narządu maszyny umożliwi również zmniejszenie energochłonności procesu produkcji broszury,
	
	

	- robotyzacja na stanowisku układania sfalcowanych składek winna pozwolić na redukcję błędów i tym samym zredukowanie odpadów produkcyjnych w postaci zadrukowanych i sfalcowanych składek (stanowiących część broszury). Robot układający zintegrowany z zautomatyzowaną falcerką winien pozwolić równo i precyzyjnie układać składki na palecie, tym samym zagwarantuje stałą wydajność oraz zmniejszenie strat w postaci wadliwie ułożonych składek.
	
	

	- oprogramowanie zawarte w robocie winno pozwalać  równo i precyzyjnie a przede wszystkim powtarzalnie układać składki na palecie, gwarantując tym mniejsze straty w postaci wadliwie ułożonych składek (zadrukowanych arkuszy papierowych) i stałą wydajność.


	
	

	- nabywane zrobotyzowane stanowisko produkcyjne - automat falcujący z robotem do układania winno  w porównaniu do tradycyjnych urządzeń zmniejszać będzie bariery w dostępie do miejsc pracy dla osób niepełnosprawnych. Zgodnie z zasadą uniwersalnego projektowania, nabywane urządzenie winno posiadać  funkcjonalności zapewniające m.in. prostotę i intuicyjność, niewielki wysiłek fizyczny oraz elastyczność podczas użytkowania, takie jak:


	
	

	- falcerka winna być wyposażona w ergonomiczną kasetę wału narzędzi bigowania i nacinania w łamie równoległym co oznacza, że wałki są przyjazne dla użytkownika i mogą być obsługiwane przez jedną osobę. Wyjmowana kaseta na ergonomicznej wysokości musi umożliwiać także skrócenie czasu konfiguracji maszyny w produkcji o 60% względem maszyn nie wyposażonych w wysuwany zespół wałków do bigowania i nacinania
	
	

	- sterowanie urządzenia winno się odbywać poprzez nowoczesny monitor dotykowy umożliwiający łatwą obsługę oraz korektę błędów podczas procesu produkcji. Obrotowy i dotykowy ekran sterujący wraz z przyjaznym oprogramowaniem musi zapewniać możliwość obsługi nawet przez osoby na wózku,
	
	

	Oświadczamy, iż zapoznaliśmy się z treścią zapytania ofertowego i oferujemy przedmiot zamówienia spełniający wszystkie zapisy zawarte w zapytaniu ofertowym i specyfikacji technicznej.
	
	


Cena przedmiotu zamówienia 
	Cena Netto
	Podatek Vat
	Cena brutto
	Słownie Cena Brutto

	
	
	
	


Okres gwarancji
	Okres gwarancji wynosi – min. 12 miesięcy:
	Należy Uzupełnić – podając okres w miesiącach.

	
	


Termin ważności oferty
	Termin ważności oferty wynosi – min 30 dni:
	Należy Uzupełnić – podając termin ważności oferty w dniach

	
	


Termin realizacji zamówienia

	Termin wykonania przedmiotu zamówienia – do 20 tygodni od dnia podpisania umowy
	Należy uzupełnić – podając liczbę tygodni od dnia podpisania umowy!

	
	


Oświadczam/my, że zapoznaliśmy się z treścią zapytania ofertowego i nie wnoszę/simy do niego zastrzeżeń oraz przyjmuję/emy warunki w niej zawarte.
W przypadku wyboru naszej oferty, jako najkorzystniejszej zobowiązuję/emy się do zawarcia pisemnej umowy w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.
Oświadczamy, że zaoferowany przez nas przedmiot zamówienia spełnia wszystkie wymagania zamawiającego.
…………………………………………


……………………..…………………………

miejscowość, data





podpis osoby/osób

uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy
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