Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego

Opis Przedmiotu Zamdéwienia

CPV 42921300-1 Maszyny do pakowania zbiorczego lub jednostkowego

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa urzgdzenia (zakup, dostawa, montaz, uruchomienie i instruktaz
z obstugi i konserwacji urzgdzenia) - nowej linii nalewczej bag in box z przeznaczeniem dla srodkéw
smarnych dla branzy motoryzacyjnej

Miejsce dostawy/uruchomienia — centrum logistyczne Flukar Sp. z 0. 0. w Sosnowcu, ul. Baczyiiskiego
25e, 41-203 Sosnowiec

Ponizsze parametry sg parametrami minimalnymi - mozliwe jest zaproponowanie rozwigzan lepszych
lub tez zastosowanie rozwigzan réwnowaznych w zakresie funkcjonalnosci poszczegdlnych
elementéw, materiatdw, posiadanych atestéw i dopuszczern w zgodzie z obowigzujgcym na dzien
realizacji zamdwienia prawem.

Specyfikacja:

- obstuga opakowan bag in box od 5 do 20 |;

- przeznaczona dla olei przemystowych czy samochodowych, ztozona ze sktadarki, nalewarki,
zgrzewarki, elementéw taczacych te trzy moduty, podajnikéw umozliwiajgcych transport kartonu,
worka, a ostatecznie zapetnionego produktem opakowania;

- wydajnos$¢ to minimum 150 opakowan o pojemnosci 20l na godzine i 350 opakowan o pojemnosci
51 na godzineg;

- poziom gtosnosci maksymalnie do 90 dB.

Elementy linii powinny mie¢ mozliwo$¢ przesterowania wielkosci opakowania nalewanego w czasie
nie dtuzszym niz 1 h. Linia nalewcza musi posiada¢ panel sterowania, mie¢ mozliwos¢ automatycznego
i recznego podawania pustych opakowan.

Linia nalewcza bedzie wykorzystywana poczatkowo gtédwnie dla opakowan 20 | - dla olei
samochodowych najbardziej popularnych wsrdod klientéw. Niewykluczone, ze w przypadku
zainteresowania wiekszego, wprowadzone zostang trzy zmiany, a linia nalewcza bedzie
wykorzystywana réwniez do innych rodzajéw srodkéw smarnych czy innej wielkosci opakowan.

Nalewarki musza by¢ wyposazone w gtowice nakfadajaca kranik na state, wyposazony w plombe, wiec
wszystkie préby ponownego uzycia bedg tatwe do wykrycia. Worek w momencie oprdzniania tworzy
proznie, ktéra pozwala na szybsze wypompowywanie zawartosci, a takze zachowanie wszystkich
wiasciwosci oleju, przez zmniejszenie ilosci tlenu wewngatrz opakowania. Nalew powinien by¢ prostym
procesem, nie wymagajacym drukarek, etykieciarek i wag, wszystkie te sprzety znajdujg sie
w pojedynczej nalewarce.

Linia musi zagwarantowac:

- bezpieczenstwo produktu wewnatrz opakowania, poprzez brak mozliwosci dolewek i podmiany
produktu;

- gwarancje jakosci przechowywanego produktu;

- minimalizacje problemu odpadowego dla koricowego uzytkownika;

- gtdwne walory opakowan: wytrzymata powifoka ograniczajgca wystapienie uszkodzen
mechanicznych; jednokierunkowy typ zaworu uniemozliwiajacy ekspansje zanieczyszczen wewnatrz
opakowania podczas dozowania; mozliwo$¢ personalizacji opakowan pod wzgledem wzornictwa
i informacji na nim zawartych (szybsza i tansza modyfikacja w przypadku koniecznosci zmiany);



- wydtuzong trwatos¢ przechowywanego produktu;

- adaptacje do standardu palet ISO 1200 na 800 oraz kontenerdw, co umozliwi bezpieczny i szybki
transport;

- mozliwos¢ przechowywania produktéw wrazliwych na swiatto;

- wygodny system rozlewu;

- nizszg wage i objetos¢ pustych opakowan;

- ekoodpowiedzialne opakowania — na wytworzenie nawet detalicznego produktu zuzywane jest mniej
surowca niz w przypadku konwencjonalnych opakowan, opakowania po zuzyciu podlegaja
recyklingowi;

Konstrukcja linii nalewczej musi by¢ skonstruowana w taki sposdb, ze bez wzgledu na pte¢, wiek czy
niepetnosprawnos$¢ - moze jg obstugiwaé kazdy po odbyciu zwyktego szkolenia/instruktazu.
Zautomatyzowanie poszczegdlnych elementéw powoduje, ze nie ma koniecznosci przenoszenia
ciezkich napetnionych opakowan samodzielnie itp.

Jednoczesnie informacje zamieszczone na opakowaniu - kartonie bedg wykorzystywaty zwiekszong
i bezszyfrowg czcionke, odpowiedni kontrast i odpowiednie oznaczenia symboliczne (ikonografike)
pozwalajgce osobom o réznych dysfunkcjach na zapoznanie sie z trescig etykiety o wykorzystanie
produktu zgodnie z etykieta.



