
SCHEMAT TECHNOLOGICZNY BUDOWA UKŁADU TRIGENERACYJNEGO O MOCY EL. 999 kW WARZ Z INFRASTRUKTURĄ TECHNICZNĄ

Zakres wg. odrebnej procedury prztargowej
V = 50-100 m3·h-1 

studnia kondensatu
Ścieki do oczyszczalni
T = 350C
Vsr = 50 m3·h-1 (1200 m3·dobę-1)

Gaz ziemny 1 400 -2 500 kWh

Pel = 999 kWe

T=28OC

T=35OC T=28OC
Chłodnicza woda obiegowa V = 350 m3h-1  (35/270C) T = 70OC P= 650 kW T = 90OC

t=28OC
t=28OC t=28OC   C1

T = 8OC

W-4 T=35OC T=35OC T=35OC
 Woda obiegowa (65/72°C)  Woda obiegowa (65/72°C)

 Woda obiegowa (65/72°C) C2
Chłodnicza woda obiegowa V = 350 m3h-1  (35/270C)
t=35OC

t=1OC

UWAGA :
t=8OC ZAKRES WYKONANIA INSTALACJI ZAKOŃCZONY PRZED ISTNIEJĄCYM 

ZBIORNIKIEM BUFOROWYM ( MAGAZYN CIEPŁA) ZAKŁADU

Ścieki z zakładu
T = 200C
Vsr = 50 m3h-1 (1200 m3·dobę-1)

Rurociąg wody lodowej zakładu (powrót) C3

Rurociąg wody lodowej zakładu (zasilanie)

 W-3

OCZYSZCZALNIA  SCIEKÓW 

FERMENTACJA 
V = 50-100 m3·h-1 (60 - 70% CH4)

Q Sr= 500 kW·h-1

Odsiarczalnia 

Zbiornik biogazu 
1 500 m3

Pochodnia 
Biogazu Oszuszacz biogazu

Qmax = 2 500 kWh

Agregat Kogeneracyjny 
Zasilanie biogaz / gaz ziemny

Pel = 999 kWe
Pth = 1 100 kWt

Pompa ciepła
Łącznie Pth = 1 000 kW 

Sprężarkowy Agregat
Chłodniczy

P = 600 kWf (1/60C)

Agregat Absorpcyjny
P = 800 kWf
DT = 5 K

Rozdzielnia SN/NN
Zakładu

Stacja Redukcyjno -
Pomiarowa zakładu

Wymiennik Ścieki/Woda 
technologiczna W-1

Stacja sprężania 
biogazu

Zakład - odbiorniki wody 
lodowej

Zbiornik magazynowy 
wody lodowej. 
Zasilanie zakładu.
Vmin = 60 m3

T = 1OC

Wieża chłodnicza wyparna
(otwarta)

V = 350 m3h-1 (35/270C)

Wymiennik
Ścieki/Pompa 
ciepła W-2

Zbiornik
magazynowy 
wody lodowej. 
Powrót z 
zakładu.
Vmin = 60 m3

T = 8OC

Istniejący 
zbiornik 

buforowy 
(magazyn

ciepła) 
zakładu

liczniklicznik

licznik licznik


