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Zapytanie ofertowe w ramach projektu 
„Wdrożenie innowacyjnej technologii produkcji w celu wzmocnienia konkurencyjności firmy Motion Systems”
planowanego do realizacji ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w Programie Operacyjnym Inteligentny Rozwój na lata 2014-2020
Oś priorytetowa 3 Wsparcie innowacji w przedsiębiorstwach
Działanie 3.2 Wsparcie wdrożeń wyników prac B+R
Poddziałanie 3.2.1 Badania na rynek




















17.05.2021
Data upublicznienia zapytania ofertowego

SEKCJA I: ZAMAWIAJĄCY

I.1. Nazwa i adres Zamawiającego
Motion Systems Michał Stanek
Ul. Duńska 13
54-427 Wrocław 
NIP: 8862563627
tel. 534434321
		
Adres do korespondencji:
Motion Systems Michał Stanek
Ul. Duńska 13
54-427 Wrocław 

Adres mailowy do składania ofert:
przetargi@motionsystems.eu

Osoba do kontaktu: 
Antoni Kurzeja
tel. 534434321
E-mail: akurzeja@motionsystems.eu

I.2. Określenie kodów CPV dotyczących przedmiotu zamówienia
[bookmark: _Hlk54785191]
CPV przedmiotu zamówienia: 42600000-2 Obrabiarki


SEKCJA II: PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA

II.1. Tryb udzielenia zamówienia

Postępowanie o udzielenie zamówienia prowadzone jest w trybie zapytania ofertowego zgodnie z zasadą konkurencyjności. Sposób ponoszenia wydatków zgodnie z zasadą uczciwej konkurencji.

II.2. 
1. Umowa zostanie zawarta w wyniku wyboru oferty przez Zamawiającego.

II.2.1. Nazwa nadana zamówieniu przez Zamawiającego: 
· Zakup, dostawa, instalacja nowego centrum tokarskiego i frezarskiego wraz z pełnym wyposażeniem.

Tytuł projektu: „Wdrożenie innowacyjnej technologii produkcji w celu wzmocnienia konkurencyjności firmy Motion Systems”

II.2.2. Określenie przedmiotu zamówienia: 
· Zakup, dostawa, instalacja nowego centrum tokarskiego i frezarskiego wraz z pełnym wyposażeniem.
Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia znajduje się w załączniku nr 1 do zapytania ofertowego.

Inne postanowienia:
Projekt współfinansowany przez Unię Europejską ze środków Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój na lata 2014-2020.

II.2.3 Warunki
1. Nie dopuszcza się możliwości złożenia oferty częściowej.
2. Nie dopuszcza się możliwości złożenia oferty wariantowej.
3. Termin związania ofertą: 90 dni.

II.3. Miejsce i termin składania ofert: 

1. Termin składania ofert: 16.06.2021

2. Miejsce składania ofert pisemnych
Ofertę należy złożyć pod adresem:
Motion Systems Michał Stanek
Biuro w budynku Delta pokój A 000.3
Ul. Duńska 13
54-427 Wrocław 

3. Miejsce składania ofert w formie elektronicznej: Oferty w wersji elektronicznej należy wysyłać na adres e-mail wskazany do składania ofert.

4. Sposób przygotowania oferty:
a) Forma pisemna
Ofertę sporządzoną w języku polskim, należy umieścić w zamkniętej kopercie opisanej:
· Nazwa i adres Zamawiającego, nazwa i adres oferenta, napis: „Obrabiarki wraz z pakietem narzędziowym”
b) Forma elektroniczna	
Ofertą w formie elektronicznej jest oferta złożona za pośrednictwem poczty elektronicznej. Oferta elektroniczna winna być przygotowana tak jak oferta składana w formie pisemnej - skany podpisanych dokumentów należy przesłać na adres mailowy Zamawiającego wskazany do kontaktów w sprawie procedury zamówienia. W tytule maila powinna znaleźć się informacja o tym, że mail zawiera ofertę na niniejsze zapytanie ofertowe.


5. Kompletna oferta musi zawierać:
· Formularz oferty napisany na podstawie wzoru stanowiącego załącznik nr 2 do zapytania ofertowego
· Podpisane Oświadczenie stanowiące załącznik nr 3 do zapytania ofertowego
· Stosowne pełnomocnictwo – w przypadku gdy ofertę podpisuje pełnomocnik
· W przypadku wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia, dokument ustanawiający pełnomocnika do reprezentowania ich w postępowaniu o udzielenie zamówienia albo reprezentowania w postępowaniu i zawarcia umowy w sprawie zapytania ofertowego.

6. Oferty należy złożyć w ciągu 30 dni kalendarzowych od daty upublicznienia zapytania przez Zamawiającego, przy czym termin 30 dni kalendarzowych biegnie od dnia następnego po dniu upublicznienia zapytania ofertowego i kończy się z upływem ostatniego dnia.

7. Oferta na wykonanie zadań powinna zawierać co najmniej:
a. cenę,
b. opis przedmiotu zapytania ofertowego,
c. termin dostawy,
d. oferta powinna być sporządzona w języku polskim.

8. W przypadku, gdy złożone przez Oferenta dokumenty, oświadczenia dotyczące warunków udziału w postępowaniu zawierają informacje w innych walutach niż określono w niniejszym zapytaniu, Zamawiający jako kurs przeliczeniowy waluty przyjmie  średni kurs NBP z dnia publikacji ogłoszenia o zamówieniu na stronie internetowej Zamawiającego. Jeżeli w dniu publikacji ogłoszenia o zamówieniu nie będzie opublikowany średni kurs walut przez NBP Zamawiający przyjmie kurs przeliczeniowy z ostatniej opublikowanej tabeli kursów NBP przed dniem publikacji ogłoszenia o zamówieniu w na stronie internetowej Zamawiającego.

9. Koszt przygotowania i dostarczenia oferty pokrywa Oferent. 

10. Oferty, jakie wpłyną po terminie, zostaną zwrócone do Oferentów bez ich oceny, jako nieważne.

II.4. Tryb rozpatrzenia ofert:

1. Oferty przedłożone w terminie zostaną przeanalizowane przez Zamawiającego w terminie 7 dni roboczych od daty złożenia ofert. 
2. Zamawiający w trakcie analizy ofert może wystąpić do Oferenta o dodatkowe wyjaśnienia lub uzupełnienia, jeśli zawarte w ofercie informacje nie pozwolą na obiektywną ocenę oferty. 
3. Dla odpowiedzi związanych z wyjaśnieniem oferty, przyjmuje się 7 dni roboczych od dnia dostarczenia przez Zamawiającego zapytania/prośby o wyjaśnienie. 
4. Po dokonaniu analizy ofert oraz rozpatrzeniu – zgodnie z zasadą konkurencyjności – przedłożonych ofert, Zamawiający poinformuje mailowo Oferentów o wyborze najkorzystniejszej oferty lub poprzez zamieszczenie na swojej stronie internetowej wyniku wyboru oferenta wskazując ofertę, która została wybrana.

II.5. Kryteria oceny ofert: 

1. W toku dokonywania badania i oceny ofert Zamawiający może żądać udzielenia przez Oferenta wyjaśnień treści złożonych przez niego ofert. 
2. Zamawiający będzie oceniał oferty, które nie podlegają odrzuceniu, według następujących kryteriów:

a) Cena – Ceny ofert brutto (waga 60 %) będą obliczone zgodnie z poniższym wzorem.
                                               
                                                  	  Cn
                                  	  C = ------------------- x 60
                                                  	  Co
gdzie:
C – oznacza ilość punktów uzyskanych w kryterium „cena oferty brutto” (z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku)
CN – oznacza łączną cenę brutto najtańszej z ofert.
Co – oznacza łączną cenę brutto ocenianej oferty. 
b) Gwarancja mechaniczna –  (waga 10% ) będą obliczone zgodnie z poniższym wzorem:

                                       Go
                             G = ------------------- x 10
                                             GN
gdzie:
G – oznacza ilość punktów uzyskanych w kryterium „Gwarancja mechaniczna” (z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku)
Go – okres gwarancji w ofercie ocenianej
GN – najdłuższy okres gwarancji spośród ofert ocenianych

c) Termin dostawy – Termin dostawy (waga 30 %) będzie obliczony zgodnie z poniższym wzorem.
                                                    Tn
                                    T = ------------------- x 30
                                                    To
gdzie:
T – oznacza ilość punktów uzyskanych w kryterium „termin dostawy” (z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku)
TN – oznacza najszybszy termin dostawy z ofert ( ilość dni od podpisania umowy lub złożenia zamówienia).
To – oznacza termin dostawy ocenianej oferty ( ilość dni od podpisania umowy lub złożenia zamówienia).

3. Do oceny będą brane pod uwagę ceny oferty brutto.
4. Za najkorzystniejszą zostanie uznana oferta, która uzyska najwyższą liczbę punktów.

SEKCJA III: INFORMACJE DODATKOWE

III.1. Inne istotne postanowienia

Jeżeli cena oferty wyda się rażąco niska w stosunku do przedmiotu zamówienia i budzić będzie wątpliwości Zamawiającego co do możliwości wykonania przedmiotu zamówienia zgodnie z wymaganiami określonymi przez Zamawiającego lub wynikającego z odrębnych przepisów, w szczególności jest niższa o 30% od wartości zamówienia lub średniej arytmetycznej cen wszystkich ofert, Zamawiający zwróci się o udzielenie wyjaśnień w określonym terminie dotyczących elementów oferty mających wpływ na wysokość ceny. Obowiązek wykazania, że oferta nie zawiera rażąco niskiej ceny, spoczywa na Wykonawcy/Dostawcy. 
Zamawiający oceniając wyjaśnienia, bierze pod uwagę obiektywne czynniki, w szczególności oszczędność metody wykonania zamówienia, wybrane rozwiązania techniczne, wyjątkowo sprzyjające warunki wykonania zamówienia dostępne dla Wykonawcy, oryginalność projektu wykonawcy oraz wpływ pomocy publicznej udzielonej na podstawie odrębnych przepisów. Zamawiający odrzuca ofertę wykonawcy, który nie złożył wyjaśnień lub jeżeli dokonana ocena wyjaśnień wraz z dostarczonymi dowodami potwierdza, że oferta zawiera rażąco niska cenę w stosunku do przedmiotu zamówienia. 

Niniejsze zapytanie oraz określone w nim warunki mogą być przez Zamawiającego zmienione lub odwołane. 
Zamawiający informuje, że w przypadku nie otrzymania minimum 1 ważnej oferty w terminie określonym w pkt. II.3 niniejszego zapytania ofertowego, Zamawiający dokonuje wyboru dowolnego Wykonawcy, który spełnia wszystkie kryteria i warunki określone w zapytaniu ofertowym.

Zamawiający po wyborze najkorzystniejszej oferty niezwłocznie powiadomi o tym fakcie Wykonawców/Dostawców poprzez zamieszczenie informacji na odpowiedniej stronie internetowej.

Zamawiający informuje, iż obok formy pisemnej dopuszcza porozumiewanie się z Dostawcami/Wykonawcami za pomocą poczty elektronicznej.

Zamawiający zastrzega sobie prawo anulowania zapytania ofertowego bez podawania przyczyn.

Zamawiający zastrzega możliwość unieważnienia niniejszego postępowania ofertowego w przypadku nieprzyznania mu środków pochodzących z budżetu UE.


III.2. Finansowanie projektu: 

Zamawiający informuje, że projekt zamierza realizować z wykorzystaniem funduszy Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego – Program Operacyjny Inteligentny Rozwój na lata 2014-2020.

Wszelka korespondencja w formie pisemnej związana z przygotowaniem i złożeniem ofert musi być doręczona do Zamawiającego na adres: Motion Systems Michał Stanek
Ul. Duńska 13, 54-427 Wrocław lub drogą elektroniczną na adres email: przetargi@motionsystems.eu. Zamawiający nie jest zobligowany do prowadzenia postępowania według ustawy o zamówieniach publicznych.

Pytania techniczne należy kierować na adres Motion Systems Michał Stanek
Ul. Duńska 13, 54-427 Wrocław lub na adres e-mail: przetargi@motionsystems.eu.
Na pytania techniczne Zamawiający będzie udzielał odpowiedzi drogą mailową, pod warunkiem, że pytania wpłyną nie później niż na 2 dni przed datą ostateczną złożenia ofert. 

W sprawach formalnych należy kontaktować się z Panem Antonim Kurzeja  pod numerem telefonu tel. 534434321 (w godz. 8:00-15:00), adresem mailowym akurzeja@motionsystems.eu lub przetargi@motionsystems.eu
1. Jeżeli odpowiedzi na pytania lub zgłoszone problemy będą wiązały się ze zmianą warunków zamówienia, wszyscy uczestnicy zapytania zostaną powiadomieni o zmianach.

III.3. Termin i miejsce wykonania zamówienia

Termin dostawy/realizacji:  do 3 tygodni od podpisania umowy 
[bookmark: _Toc354391752][bookmark: _Toc384818348]Miejsce dostawy/wykonywania: ul. Miedziana 7, Nadolice Wielkie, (55-003) Czernica

III.4. Istotne dla stron postanowienia umowy
1. Zamawiający dopuszcza zmianę umowy w formie aneksu w przypadku:
a) gdy ze strony Instytucji Pośredniczącej pojawi się konieczność zmiany sposobu wykonania zamówienia przez Oferenta,
b) istotnych zmian w zakresie przedmiotu i sposobu realizacji Umowy niespowodowanych działaniem lub zaniechaniem którejkolwiek ze Stron Umowy,
c) Zamawiający dopuszcza wprowadzenie zmian w przypadku wystąpienia siły wyższej, co uniemożliwia wykonanie przedmiotu umowy zgodnie z SZ. Przez siłę wyższą rozumie się zdarzenie, którego strony nie mogły przewidzieć, któremu nie mogły zapobiec ani przeciwdziałać, a które uniemożliwia stronom wykonanie w części lub w całości ich zobowiązań, w szczególności: wojna, działania wojenne, działania wrogów zewnętrznych; terroryzm, rewolucję, przewrót wojskowy lub cywilny, wojnę domową; skutki zastosowania amunicji wojskowej, materiałów wybuchowych, skażenie radioaktywne, z wyjątkiem tych, które mogą być spowodowane użyciem ich przez Oferenta; klęski żywiołowe, jak huragany, powodzie, trzęsienie ziemi; bunty, niepokoje, strajki, okupacje.
[bookmark: _Toc354391754][bookmark: _Toc384818350]
SEKCJA IV: Załączniki

1. Załącznik nr 1 Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia
2. Załącznik Nr 2 Formularz oferty
3. Załącznik Nr 3 Oświadczenie o braku powiązań pomiędzy podmiotami współpracującymi








Załącznik nr 1 Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia 
Przedmiotem zamówienia jest zakup, dostawa, instalacja nowego centrum tokarskiego i frezarskiego wraz z pełnym wyposażeniem 

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia (parametry minimalne):

I. Centrum tokarskie – minimalne parametry:
DANE TECHNICZNE
1). Ładowność:
· Średnica przelotu nad łożem nie mniejsza niż 650 mm
· Średnica przelotu nad suportem nie mniejsza niż 460 mm
· Średnica toczenia (rekomendowana) nie mniejsza niż 240 mm
· Maksymalna średnica toczenia 350 mm
· Maksymalna długość toczenia 750 mm
· Średnica otworu we wrzecionie minimum 75 mm

2). Wrzeciono:
· Uchwyt minimum 255 mm  
· Typ wrzeciona A2#8 ASA równorzędny lub większy
· Otwór we wrzecionie minimum 80 mm
· Otwór w cylindrze wrzeciona minimum 75 mm
· Maksymalna prędkość obrotowa wrzeciona nie mniejsza niż 3500 obr/min
· Maksymalna Moc silnika wrzeciona głównego nie mniejsza niż 15 kW
· Max moment obrotowy wrzeciona nie mniejszy niż 190 Nm

3). Transport:
· Posuw roboczy	 	oś X	minimum 250 mm
				oś Z	minimum 750 mm
				oś C	360º (co 0,001 stopnia)
· Posuw szybki		oś X	minimum 22 m/min
				oś Z	minimum 25 m/min
				oś C	minimum 200 obr/min
· Serwo motor		oś X	1.8 kW
				oś Z	1.8 kW

4). System narzędziowy
· Oprawki narzędziowe BMT 55P lub równoważne z mocowaniem oprawek na 4 śrubach
· Ilość gniazd narzędziowych nie mniejsza niż 12
· Możliwość zamocowania oprawki napędzanej na każdym gnieździe narzędziowym
· Wymiar narzędzia nie mniejsze niż 25 x 25 mm
· Wymiary narzędzi (wytaczaki) Ø 40 mm
· Prędkość narzędzi obrotowych nie miej niż 5000 obr./min
· Maksymalna moc silnika narzędzi napędzanych (10min) nie mniejsza niż 5,5 kW
· Moment obrotowy narzędzi napędzanych 45 Nm
· Tulejki narzędzi napędzanych ER25 (fi 2-16mm)
· Zmiana pozycji rewolweru - 1 stacja - nie dłuższa niż 0.33 s (1,8 sec pełna stacja)
· Wiercenie narzędziami napędzanymi:
· max średnica wiercenia nie mniejsza niż 16mm
· max średnica gwintu nie mniejsza niż M16 x P2,0.

5). Konik manualne zakotwiczenie w suporcie rewolweru:
· Średnica kła 80 mm
· Stożek kła MT4
· Posuw kła minimum 110 mm
· Siła docisku  nie mniejsza niż 7,6 kN

6). Chłodziwo
· Pojemność zbiornika nie mniejsza niż 150 L
· Przepływ nie mniejsza niż 39 L/min

7). Dokładność
· Pozycjonowanie	Oś X		0,01 mm
				Oś Z		0,02 mm
				Oś C 		0,0167 º
· Powtarzalność		Oś X		±0,002 mm
				Oś Z		±0,003 mm
				Oś C 		±0,006 º
· Waga maszyny (netto) nie mniej niż 4 000 kg
   
9). Funkcje/Wyposażenie:			
· Automatyczne smarowanie prowadnic
· Zespół chłodzeniowy
· Przełącznik pedałowy
· Zamykanie drzwi frontowych
· Pełna osłona przed wiórami
· Jednostka hydrauliczna
· Uchwyt wrzeciona hydrauliczny
· Oświetlenie przestrzeni roboczej
· Sygnalizacja stanu pracy maszyny
· Podstawki do poziomowania
· Pistolet chłodziwa
· Konstrukcja łoża: Żeliwne łoże skośne

10). Sterowanie:
Sterowanie powinno umożliwiać ( zawierać ) :
· Czytanie 200 ścieżek naprzód
· Monitor 15 cali dotykowy
· Pamięć programowa dla 1000 programów  ( 2 MB)
· Scentralizowane zarządzanie narzędziami
· Możliwość planowania zadań
· Szacowanie czasów cykli
· Symulacja pozwalająca sprawdzić prawidłowość programu i weryfikować wzajemne położenie narzędzia i obrabianego detalu
· Rejestracja danych produkcyjnych

Wyposażenie / kompletacja urządzenia:
· Centrum tokarskie
· Oprogramowanie z graficznym wsparciem programowania
· Monitor 15”
· Zestaw oprawek narzędziowych 
· 8 stałych
· 4 obrotowe (2 proste/2 kątowe)
· Automatyczna sonda narzędziowa
· Wysokociśnieniowa pompa chłodzenia – ciśnienie minimum 7 Bar
· Konik manualny z hydraulicznie wysuwaną pinolą
· Miękkie szczęki
· Separator oleju 								
· Przygotowanie pod podajnik prętów					
· Programowalna łapa na detal					
· Monitoring narzędzia							
· Transporter wiórów							
· Magazyn podajnik prętów o długości minimum 1,5m do średnicy maksymalnej prętów nie mniejszej niż 65mm
· Podtrzymka pomiędzy maszyną a podajnikiem prętów,
· DTR, Instrukcja Obsługi (w językach Angielskim oraz polskim) – dostarczone w formie elektronicznej 
· Certyfikat CE
· Transport (wraz z pakowaniem i rozpakowaniem na miejscu), 
· Instalacja/ rozruch



II. Centrum frezarskie – minimalne parametry:
1). Posuw:
· Posuw maksymalny		- oś X (stół)		1050 mm
- oś Y (siodło)		minimum 550 mm
- oś Z (wrzeciono)	minimum 500 mm
· Posuw szybki			- oś X			36 m/min
					- oś Y			36 m/min
					- oś Z			30 m/min
· Serwo motor			- oś X i Y		1,8 kW
					- oś Z			3,0 kW

2). Odległość wrzeciono – stół:
· Minimalny zakres: 150~650 mm  

3). Stół 
· Wymiary stołu minimum 1300 x 570 mm
· Ładowność minimum 1000 kg
· T – rowki 4 – 125 x 18H8

4). Wrzeciono
· Maksymalna moc silnika napędu wrzeciona nie mniejsza niż 18,5 kW
· Zakres obrotów wrzeciona 11 500 obr/min 
· Maksymalny moment obrotowy wrzeciona nie mniej niż 115  Nm
· Stożek wrzeciona BT40 BIG PLUS

5). Magazyn narzędzi (ATC): 
· Magazyn narzędzi - 30 
· Sposób zmiany narzędzi - ramię
· Oprawki narzędziowe BT40 BIG PLUS 
· Maksymalna średnice narzędzi minimum Φ 80 mm przy całkowitym zapełnieniu magazynu narzędzi, (minimum 120mm w przypadku wolnych sąsiednich stacji narzędziowych)
· Maksymalna długość narzędzia	nie mniej niż 300 mm
· Maksymalna waga narzędzia nie mniej niż 7,5 kg
· Czas zmiany pozycji: 
· Narzędzie do narzędzia	- 1,2 s lub szybciej
· Wiór do wióra - 3,5 s lub szybciej

6). Chłodziwo 
· Pojemność zbiornika 300 l
· Pojemność pompy 0,4 kW; 0.17 MPa x 40L/min

7). Maszyna powinna zostać wyposażona w automatyczny system smarowania

8). Inne
· Sprężone powietrze nie mniej niż 0.54 MPa x 250 NL/min
· Waga maszyny nie lżejsza niż 6 000 kg
· Konstrukcja łoża: Łoże żeliwne

9). Sterowanie
Sterowanie powinno umożliwiać ( zawierać ) :
· Czytanie 200 ścieżek naprzód
· Monitor 15 cali dotykowy
· Pamięć programowa dla 1000 programów  ( 2 MB)
· Scentralizowane zarządzanie narzędziami
· Możliwość planowania zadań
· Szacowanie czasów cykli
· Symulacja pozwalająca sprawdzić prawidłowość programu i weryfikować wzajemne położenie narzędzia i obrabianego detalu
· Rejestracja danych produkcyjnych


Wyposażenie/Kompletacja urządzenia:
•	Centrum frezarskie									
•	Oprogramowanie z graficznym wsparciem programowania				
•	Monitor minimum  15 CALI 								
•	Magazyn narzędzi 30 SZT. TYP CAM							
•	Manipulator ręczny „WĘDKA”							
•	Chłodzenie przez wrzeciono nie mniej niż 20 BAR   4kW x 2 MPa		
•	Separator oleju									
•	Przygotowanie pod 4 oś								
•	Monitoring narzędzia								
•	Pamięć wewnętrzna minimum 2MB							
•	Transporter wiórów								
•	Komplet sond narzędzie + detal optyczne
•	Wewnętrzny system chłodzenia wrzeciona dla wrzecion wysoko obrotowych	
•	Chłodzenie strumieniowe przestrzeni obróbczej			
· Podstawowy pakiet narzędzi serwisowych, 	
· DTR, Instrukcja Obsługi – dostarczone w formie elektronicznej 
· Certyfikat CE
· Transport, 
· Pakowanie/ Rozpakowanie
· Instalacja/ Rozruch


Dodatkowe wymagania dla centrum tokarskiego i centrum frezarskiego:
· Gwarancja na system sterowania, napędy, wyposażenie elektryczne minimum 24 miesiące
· Gwarancja mechaniczna minimum 12 miesięcy
· Gwarancja serwisu: 
· reakcja 24h, 
· pełny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny świadczony w Polsce, 
· części zamienne.



Ilość – 1 komplet.



Załącznik nr 2 Formularz oferty
………………………………..		……………………………….
………………………………..	(miejscowość i data)
………………………………..
………………………………...
   (nazwa i adres Oferenta)


FORMULARZ OFERTY

Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia prowadzonym w trybie zapytania ofertowego zgodnie z zasadą konkurencyjności. Sposób ponoszenia wydatków zgodnie z zasadą uczciwej konkurencji.

my niżej podpisani:
	
	
działając w imieniu i na rzecz:
	
 	
 (nazwa (firma) dokładny adres Oferenta/Oferentów); w przypadku składania oferty przez podmioty występujące wspólnie podać nazwy (firmy) i dokładne adresy wszystkich podmiotów składających wspólną ofertę)
1. SKŁADAMY OFERTĘ na wykonanie przedmiotu zamówienia zgodnie ze Specyfikacją Zamówienia zgodnie z załącznikiem nr 1 i oświadczamy, że wykonamy go na warunkach w niej określonych.
	Lp.
	 Parametry i funkcje
	Wartość parametru[footnoteRef:1][1] [1: [1] Proszę podać rzeczywistą wartość parametru oferowanego urządzenia lub wpisać TAK/NIE dla niemierzalnych parametrów lub funkcji] 


	Zakup, dostawa, instalacja nowego centrum tokarskiego i frezarskiego wraz z pełnym wyposażeniem.


	I. CENTRUM TOKARSKIE

	Ładowność:

	1. 
	Średnica przelotu nad łożem 
	……..mm

	2. 
	Średnica przelotu nad suportem 
	……..mm

	3. 
	Średnica toczenia (rekomendowana) 
	……..mm

	4. 
	Maksymalna średnica toczenia 
	……..mm

	5. 
	Maksymalna długość toczenia 
	……..mm

	6. 
	Średnica otworu we wrzecionie 
	……..mm

	Wrzeciono:

	1.

	Uchwyt minimum 255 
	TAK/NIE

	2.
	Typ wrzeciona A2#8 ASA równorzędny lub większy
	TAK/NIE

	3.
	Otwór we wrzecionie 
	……..mm

	4.
	Otwór w cylindrze wrzeciona 
	……..mm

	5.
	Maksymalna prędkość obrotowa wrzeciona nie mniejsza niż 3500 obr/min
	TAK/NIE

	6.
	Maksymalna Moc silnika wrzeciona głównego 
	…….kW

	7.
	Max moment obrotowy wrzeciona 
	…….Nm

	Transport:

	1. 
	Posuw roboczy	Oś X 
	……..mm

	2. 
	Posuw roboczy	oś Z	
	……..mm

	3. 
	Posuw roboczy	oś C	
	………º

	4. 
	Posuw szybki	oś X	
	………m/min

	5. 
	Posuw szybki	oś Z	
	………m/min

	6. 
	Posuw szybki	oś C	
	………Obr/min

	7. 
	Serwo motor	oś X	
	………kW

	8. 
	Serwo motor	oś Z	
	………kW

	System narzędziowy

	1. 
	Oprawki narzędziowe BMT 55P lub równoważne z mocowaniem oprawek na 4 śrubach
	TAK/NIE

	2. 
	Ilość gniazd narzędziowych 
	……szt.

	3. 
	Możliwość zamocowania oprawki napędzanej na każdym gnieździe narzędziowym
	TAK/NIE

	4. 
	Wymiar narzędzia 
	…….. mm

	5. 
	Wymiary narzędzi (wytaczaki) Ø 40 mm
	TAK/NIE

	6. 
	Prędkość narzędzi obrotowych 
	…… obr/min

	7. 
	Maksymalna moc silnika narzędzi napędzanych (10min) nie mniejsza niż 5,5 kW
	…..kW

	8. 
	Moment obrotowy narzędzi napędzanych 
	TAK/NIE

	9. 
	Tulejki narzędzi napędzanych ER25 (fi 2-16mm)
	TAK/NIE

	10. 
	Zmiana pozycji rewolweru - 1 stacja - nie dłuższa niż 0.33 s (1,8 sec pełna stacja)
	TAK/NIE

	11. 
	Wiercenie narzędziami napędzanymi:
	TAK/NIE

	12. 
	Max średnica wiercenia 
	………. mm

	13. 
	Max średnica gwintu nie mniejsza niż M16 x P2,0.
	TAK/NIE

	 Konik manualne zakotwiczenie w suporcie rewolweru:

	1. 
	Średnica kła 80 mm
	TAK/NIE

	2. 
	Stożek kła MT4
	TAK/NIE

	3. 
	Posuw kła 
	………. mm

	4. 
	Siła docisku  
	………. kN

	Chłodziwo

	1. 
	Pojemność zbiornika 
	……….L

	2. 
	Przepływ 
	……….L/min

	Dokładność

	1. 
	Pozycjonowanie Oś X	0,01 mm
	TAK/NIE

	2. 
	Pozycjonowanie Oś Z	0,02 mm
	TAK/NIE

	3. 
	Pozycjonowanie Oś C 	0,0167 º
	TAK/NIE

	4. 
	Powtarzalność	Oś X	±0,002 mm
	TAK/NIE

	5. 
	Powtarzalność	Oś Z	±0,003 mm
	TAK/NIE

	6. 
	Powtarzalność	Oś C 	±0,006 º
	TAK/NIE

	7. 
	Waga maszyny (netto) 
	……….kg

	Funkcje/Wyposażenie:			

	1. 
	Automatyczne smarowanie prowadnic
	TAK/NIE

	2. 
	Zespół chłodzeniowy
	TAK/NIE

	3. 
	Przełącznik pedałowy
	TAK/NIE

	4. 
	Zamykanie drzwi frontowych
	TAK/NIE

	5. 
	Pełna osłona przed wiórami
	TAK/NIE

	6. 
	Jednostka hydrauliczna
	TAK/NIE

	7. 
	Uchwyt wrzeciona hydrauliczny
	TAK/NIE

	8. 
	Oświetlenie przestrzeni roboczej
	TAK/NIE

	9. 
	Sygnalizacja stanu pracy maszyny
	TAK/NIE

	10. 
	Podstawki do poziomowania
	TAK/NIE

	11. 
	Pistolet chłodziwa
	TAK/NIE

	12. 
	Konstrukcja łoża: Żeliwne łoże skośne
	TAK/NIE

	 Sterowanie [Sterowanie powinno umożliwiać ( zawierać ) ]:

	1. 
	Czytanie 200 ścieżek naprzód
	TAK/NIE

	2. 
	monitor 15 cali dotykowy
	TAK/NIE

	3. 
	Pamięć programowa dla 1000 programów  ( 2 MB)
	TAK/NIE

	4. 
	Scentralizowane zarządzanie narzędziami
	TAK/NIE

	5. 
	Możliwość planowania zadań
	TAK/NIE

	6. 
	Szacowanie czasów cykli
	TAK/NIE

	7. 
	Symulacja pozwalająca sprawdzić prawidłowość programu i weryfikować wzajemne położenie narzędzia i obrabianego detalu
	TAK/NIE

	8. 
	Rejestracja danych produkcyjnych
	TAK/NIE

	Wyposażenie / kompletacja urządzenia:

	1. 
	Centrum tokarskie
	TAK/NIE

	2. 
	Oprogramowanie z graficznym wsparciem programowania \
	TAK/NIE

	3. 
	Monitor 15”
	TAK/NIE

	4. 
	Zestaw oprawek narzędziowych 
	TAK/NIE

	5. 
	- 8 stałych
	TAK/NIE

	6. 
	-4 obrotowe (2 proste/2 kątowe)
	TAK/NIE

	7. 
	Automatyczna sonda narzędziowa
	TAK/NIE

	8. 
	Wysokociśnieniowa pompa chłodzenia – ciśnienie minimum 7 Bar
	TAK/NIE

	9. 
	Konik manualny z hydraulicznie wysuwaną pinolą
	TAK/NIE

	10. 
	Miękkie szczęki
	TAK/NIE

	11. 
	Separator oleju 								
	TAK/NIE

	12. 
	Przygotowanie pod podajnik prętów					
	TAK/NIE

	13. 
	Programowalna łapa na detal					
	TAK/NIE

	14. 
	Monitoring narzędzia							
	TAK/NIE

	15. 
	Transporter wiórów							
	TAK/NIE

	16. 
	Magazyn podajnik prętów o długości minimum 1,5m do średnicy maksymalnej prętów nie mniejszej niż 65mm
	TAK/NIE

	17. 
	Podtrzymka pomiędzy maszyną a podajnikiem prętów,
	TAK/NIE

	18. 
	DTR, Instrukcja Obsługi (w językach Angielskim oraz polskim) – dostarczone w formie elektronicznej 
	TAK/NIE

	19. 
	Certyfikat CE
	TAK/NIE

	20. 
	Transport (wraz z pakowaniem i rozpakowaniem na miejscu), 
	TAK/NIE

	21. 
	Instalacja/ rozruch
	TAK/NIE

	II. CENTRUM FREZARSKIE  

	POSUW:

	1. 
	Posuw maksymalny- oś X (stół)		
	………..mm

	2. 
	Posuw maksymalny - oś Y (siodło)		
	………..mm

	3. 
	Posuw maksymalny - oś Z (wrzeciono)	
	………..mm

	4. 
	Posuw szybki- oś X			
	………..m/min

	5. 
	Posuw szybki- oś Y			
	………..m/min

	6. 
	Posuw szybki- oś Z			
	………..m/min

	7. 
	Serwo motor- oś X i Y		
	………..kW

	8. 
	Serwo motor- oś Z			
	………..kW

	ODLEGŁOŚĆ WRZECIONO – STÓŁ:

	7. 
	Minimalny zakres: 150~650 mm  
	TAK/NIE

	STÓŁ

	1. 
	Wymiary stołu 
	………………..mm

	2. 
	Ładowność 
	……….kg

	3. 
	T – rowki 4 – 125 x 18H8
	TAK/NIE

	WRZECIONO

	1. 
	Maksymalna moc silnika napędu wrzeciona n
	……….kW

	2. 
	Zakres obrotów wrzeciona 
	……….obr/min

	3. 
	Maksymalny moment obrotowy wrzeciona 
	……….Nm

	4. 
	Stożek wrzeciona BT40 BIG PLUS
	TAK/NIE

	Magazyn narzędzi (ATC):

	1. 
	Magazyn narzędzi - 30 
	TAK/NIE

	2. 
	Sposób zmiany narzędzi - ramię
	TAK/NIE

	3. 
	Oprawki narzędziowe BT40 BIG PLUS 
	TAK/NIE

	4. 
	Maksymalna średnice narzędzi minimum Φ 80 mm przy całkowitym zapełnieniu magazynu narzędzi, (minimum 120mm w przypadku wolnych sąsiednich stacji narzędziowych)
	TAK/NIE

	5. 
	Maksymalna długość narzędzia	nie mniej niż 300 mm
	……….mm

	6. 
	Maksymalna waga narzędzia nie mniej niż 7,5 kg
	……….kg

	7. 
	Czas zmiany pozycji: 
	

	8. 
	Narzędzie do narzędzia	
	……….s

	9. 
	Wiór do wióra 
	……….s

	CHŁODZIWO

	1. 
	Pojemność zbiornika 300 l
	……….l

	2. 
	Pojemność pompy 0,4 kW; 0.17 MPa x 40L/min
	TAK/NIE

	3. 
	MASZYNA POWINNA ZOSTAĆ WYPOSAŻONA W AUTOMATYCZNY SYSTEM SMAROWANIA
	TAK/NIE

	4. 
	INNE
	

	5. 
	Sprężone powietrze nie mniej niż 0.54 MPa x 250 NL/min
	TAK/NIE

	6. 
	Waga maszyny 
	……….kg

	7. 
	Konstrukcja łoża: Łoże żeliwne
	TAK/NIE

	8. 
	STEROWANIE- POWINNO UMOŻLIWIAĆ (ZAWIERAĆ)
	

	9. 
	Czytanie 200 ścieżek naprzód
	TAK/NIE

	10. 
	Monitor 15 cali dotykowy
	TAK/NIE

	11. 
	Pamięć programowa dla 1000 programów  ( 2 MB)
	TAK/NIE

	12. 
	Scentralizowane zarządzanie narzędziami
	TAK/NIE

	13. 
	Możliwość planowania zadań
	TAK/NIE

	14. 
	Szacowanie czasów cykli
	TAK/NIE

	15. 
	Symulacja pozwalająca sprawdzić prawidłowość programu i weryfikować wzajemne położenie narzędzia i obrabianego detalu
	TAK/NIE

	16. 
	Rejestracja danych produkcyjnych
	TAK/NIE

	WYPOSAŻENIE/KOMPLETACJA URZĄDZENIA:

	1. 
	Centrum frezarskie									
	TAK/NIE

	2. 
	Oprogramowanie z graficznym wsparciem programowania				
	TAK/NIE

	3. 
	Monitor minimum  15 CALI 								
	TAK/NIE

	4. 
	Magazyn narzędzi 30 SZT. TYP CAM							
	TAK/NIE

	5. 
	Manipulator ręczny „WĘDKA”					
	TAK/NIE

	6. 
	Chłodzenie przez wrzeciono nie mniej niż 20 BAR   4kW x 2 MPa	
	TAK/NIE

	7. 
	Separator oleju									
	TAK/NIE

	8. 
	Przygotowanie pod 4 oś								
	TAK/NIE

	9. 
	Monitoring narzędzia								
	TAK/NIE

	10. 
	Pamięć wewnętrzna minimum 2MB							
	TAK/NIE

	11. 
	Transporter wiórów								
	TAK/NIE

	12. 
	Komplet sond narzędzie + detal optyczne
	TAK/NIE

	13. 
	Wewnętrzny system chłodzenia wrzeciona dla wrzecion wysoko obrotowych	
	TAK/NIE

	14. 
	Chłodzenie strumieniowe przestrzeni obróbczej			
	TAK/NIE

	15. 
	Podstawowy pakiet narzędzi serwisowych, 	
	TAK/NIE

	16. 
	DTR, Instrukcja Obsługi – dostarczone w formie elektronicznej 
	TAK/NIE

	17. 
	Certyfikat CE
	TAK/NIE

	18. 
	Transport, 
	TAK/NIE

	19. 
	Pakowanie/ Rozpakowanie
	TAK/NIE

	20. 
	Instalacja/ Rozruch
	TAK/NIE

	DODATKOWE WYMAGANIA DLA CENTRUM TOKARSKIEGO I CENTRUM FREZARSKIEGO:

	1. 
	Gwarancja na system sterowania, napędy, wyposażenie elektryczne 
	……..

	2. 
	Gwarancja mechaniczna .
	……..

	3. 
	Gwarancja serwisu: 
	TAK/NIE

	4. 
	-reakcja 24h, 
	TAK/NIE

	5. 
	-pełny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny świadczony w Polsce, 
	TAK/NIE

	6. 
	-części zamienne.
	TAK/NIE




2. OŚWIADCZAMY, że naszym pełnomocnikiem dla potrzeb niniejszego zamówienia jest: ________________________________________________________________________
	________________________________________________________________________
(wypełniają jedynie przedsiębiorcy składający wspólną ofertę)
3. OFERUJEMY realizację przedmiotu zamówienia zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia:
· CENĘ BRUTTO ............................. zł 
(słownie: ........................................................ złotych)
· CENĘ NETTO ............................. zł 
(słownie: ........................................................ złotych)


4. [bookmark: _Hlk526322892]PROPONOWANY przez nas termin realizacji to …….. od podpisania umowy.
5. PROPONOWANY przez nas okres gwarancji mechanicznej to …………………………………………..
6. OŚWIADCZAMY, że zapoznaliśmy się ze Specyfikacją Zamówienia i nie wnosimy do niej zastrzeżeń oraz przyjmujemy warunki w niej zawarte, określonymi w Specyfikacji Zamówienia i zobowiązujemy się, w przypadku wyboru naszej oferty, do zawarcia umowy zgodnej z niniejszą ofertą, w miejscu i terminie wskazanym przez Zamawiającego oraz na warunkach określonych w Specyfikacji Zamówienia.
7. UWAŻAMY SIĘ za związanych niniejszą ofertą przez czas wskazany w Specyfikacji Zamówienia, tj. przez okres 90 dni od upływu terminu składania ofert. 
8. OŚWIADCZAMY, że niniejsza oferta jest jawna, za wyjątkiem informacji zawartych na stronach ……..* , które stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa w rozumieniu przepisów ustawy o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji i jako takie nie mogą być ogólnodostępne.
9. Umowa zostaje zawarta w wyniku przyjęcia oferty przez Zamawiającego.
10. WSZELKĄ KORESPONDENCJĘ w sprawie niniejszego postępowania należy kierować  do: 
Imię i nazwisko ……………………………….
Adres: ………………………………………….
Telefon: ………………………………………..
Fax: …………………………………………….
Adres e-mail: …………………………………..
11. OFERTĘ niniejszą składamy na _________ kolejno ponumerowanych stronach, oraz dołączamy do niej następujące oświadczenia i dokumenty:
1)........................................................................................
2)…………………………………………………………………………………………
3)…………………………………………………………………………………………
4)…………………………………………………………………………………………

__________________, dnia __ __ ……… roku




________________________________
(pieczęć i podpis Oferenta)

*Niepotrzebne skreślić

[bookmark: _Toc384818360]Załącznik nr 3 Oświadczenie o braku powiązań pomiędzy podmiotami współpracującymi



…………………………………                                                                                         ……………………………. 
Pieczątka Oferenta								Miejscowość, data

Oświadczenie o braku powiązania pomiędzy podmiotami współpracującymi


Oświadczam, iż podmiot składający ofertę nie jest powiązany osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między beneficjentem lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu beneficjenta lub osobami wykonującymi w imieniu beneficjenta czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające w szczególności na:
a) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
b) posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji,
c) pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
d) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
e) powiązaniu z tytułu pozostawania z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że mogło to budzić uzasadnione wątpliwości co do bezstronności tych osób.

Pomiędzy Zamawiającym a Oferentem nie istnieją wymienione powyżej powiązania.



……………………..…………………………
Podpis
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