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Tomaszów Mazowiecki, 27.04.2021
Zapytanie ofertowe nr 2/UE/ 2021
dotyczące projektu pn. „Zniwelowanie negatywnych skutków epidemii COVID-19 poprzez rozszerzenie działalności o nowe usługi i  wprowadzenie nowych produktów” współfinansowanego ze środków Unii Europejskiej w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Łódzkiego na lata 2014 - 2020, Poddziałanie II.3.1: INNOWACJE W MŚP
I. Zamawiający:       
Studio Reklamy „Kumart” Łukasz Muszyński 
NIP: 7731605810
REGON: 7731605810
ul. Warszawska 123
97-200 Tomaszów Mazowiecki 
II. Przedmiot zamówienia:

Kody CPV: 
42611000-2 – Obrabiarki specjalnego zastosowania

Zakup i dostawa plotera tnącego o szerokim spektrum zastosowania wraz z oprogramowaniem Specyfikacja techniczna, minimalne wymagania:
Załącznik nr 2
Oferent zobowiązany jest do skalkulowania i uwzględnienia w cenie przedmiotu zamówienia wszelkich kosztów dodatkowych, które mogą powstać przy jego realizacji, w tym kosztów transportu 
do Zamawiającego, montażu i instruktażu personelu w obsłudze maszyny u Zamawiającego.
Zamawiający nie dopuszcza możliwości składania ofert częściowych.

Nie jest możliwe składanie ofert wariantowych.

III. Warunki udziału w postępowaniu:

III.1 O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się Oferenci, którzy zaakceptowali bez zastrzeżeń wszystkie postanowienia niniejszego zapytania ofertowego.

III.2 Nie jest dopuszczalne składanie ofert przez podmioty, które powiązane są z Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Dostawcy  osobowo lub kapitałowo, w szczególności przez: 

a) uczestnictwo w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,

b) posiadanie co najmniej 10 % udziałów lub akcji, o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa lub nie został określny przez IZ PO,

c) pełnienie funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

d) pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
IV. Opis sposobu dokonywania oceny spełniania warunków udziału w postępowaniu:

1. W celu potwierdzenia spełniania warunków udziału w postępowaniu, do oferty należy dołączyć: Oświadczenie o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu, stanowiące załącznik nr 1
do niniejszego zapytania ofertowego.
2. Ocena spełnienia warunków udziału w postępowaniu zostanie dokonana na podstawie przedstawionego przez Oferenta oświadczenia określonych w punktach IV.1,   zgodnie 
z formułą SPEŁNIA/ NIE SPEŁNIA.

3. Niespełnienie warunków udziału w postępowaniu wyklucza oferenta z postępowania.

V. Kryteria oceny oferty

Zamawiający dokona oceny ofert na podstawie następujących kryteriów:

V.1 Kryteria formalne, zgodnie z formułą spełnia/nie spełnia

- oferta została złożona w terminie określonym w punkcie IX  niniejszego zapytania;

- oferta została złożona w miejscu określonym w punkcie VIII niniejszego zapytania;

- oferta spełnia wszystkie wymogi zawarte w punkcie VII  niniejszego zapytania;

- przedmiot oferty jest zgodny z punktem II niniejszego zapytania i Załącznikiem nr 2;

- termin realizacji zamówienia w ofercie nie przekracza terminu wskazanego w punkcie nr VI niniejszego zapytania.

Kryteria ocenianie TAK/ NIE. Nie spełnienie któregokolwiek z kryteriów formalnych skutkuje odrzuceniem oferty z przyczyn formalnych.

V.2 Kryteria punktowe

Oferty, które spełnią kryteria formalne zostaną poddane ocenie według kryteriów punktowych. 
1. Cena [w PLN] [waga: 100%]  

V.3 Opis sposobu przyznawania punktacji za spełnienie danego kryterium oceny oferty
Kryterium 1: Cena [w PLN] [waga 100%]
Maksymalna liczba punktów do uzyskania w tym kryterium wynosi 100 punktów. Wygra oferent, który uzyska najwyższa liczbę punktów.
Cena najniższa / Cena badana x 100
VI. Termin realizacji zamówienia: 
Termin realizacji zamówienia, obejmującego dostawę, montaż, uruchomienie (potwierdzony podpisaniem protokołu końcowego):  sukcesywnie nie później niż do 25. tygodnia roku 2021, 
(21.-26.06.2021). potwierdzone protokołem końcowym  
VII. Sposób przygotowania ofert:

Oferta powinna być przedstawiona w formie pisemnej, w języku polskim lub angielskim i zawierać:

- nazwę i adres oferenta;

- opis przedmiotu zamówienia zgodny z Załącznikiem nr 2  niniejszego Zapytania ; 
- co najmniej cenę netto przedmiotu zamówienia (w przypadku cen podanych w walutach obcych zostaną one przeliczone na PLN po kursie średnim NBP, obowiązującym w dniu poprzedzającym ocenę  ofert, to jest z dnia 31-05-2021); 

- datę sporządzenia oferty; 

- termin związania ofertą – minimum 30 dni od daty otwarcia ofert;

- termin realizacji zamówienia, w tygodniach,
- data podpisania umowy pomiędzy 02. a 04.06.2021 r.; 
- podpis oferenta- osoby upoważnionej do jego reprezentowania; 

- podpisane Oświadczenie o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu, stanowiące załącznik nr 1 do niniejszego Zapytania ofertowego oraz Załącznik nr 3- Formularz ofertowy oraz inne złączniki jeśli takie wystąpią;

- oferty składane drogą mailową czy przez Bazę Konkurencyjności muszą być skanem podpisanej wersji papierowej oferty i  podpisanego Oświadczenia o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu (załącznik nr 1 oraz załącznika nr 3, oraz innych wymaganych );

- nie jest dopuszczalne składanie ofert częściowych.
VIII. Miejsce składania ofert: 
Studio Reklamy „KUMART” Łukasz Muszyński, ul. Warszawska 123 , 97-200 Tomaszów Mazowiecki lub adres mailowy: zarząd@kumart.pl , lub przez moduł „DODAJ OFERTĘ” w bazie konkurencyjności 
IX. Termin składania ofert: 31-05-2021 r.
Decyduje data wpłynięcia oferty do Zamawiającego, nie zaś data nadania przesyłki. 
X. Termin otwarcia ofert i wyboru dostawcy: 01-06-2021 r.
XI. Wybór najkorzystniejszej oferty i podpisanie umowy.

Za najkorzystniejszą ofertę zostanie uznana oferta, która spełni wszystkie kryteria formalne i zdobędzie największą liczbę punktów w ocenie punktowej. Informacja o wyborze oferty zostanie upubliczniona na stronie internetowej: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ 
Oferent, którego oferta zostanie oceniona, jako najkorzystniejsza zobowiązany jest do zawarcia umowy z Zamawiającym. Umowa zostanie podpisana w dniu w dniach 02-04.06.2021 r.  
Zamawiający dopuszcza możliwość podpisania umowy w innym terminie, na wniosek Oferenta, jednak nie później niż w terminie 7 dni od daty otwarcia ofert, na pisemna prośbę Oferenta.    

Jeżeli Oferent, którego oferta została wybrana, będzie uchylał się od zawarcia umowy we wskazanym wyżej terminie Zamawiający może wybrać ofertę najkorzystniejszą spośród pozostałych ofert. Jeśli takich nie będzie, przetarg zostanie nierozstrzygnięty. 
Umowa z Dostawcą zamówienia zostanie zawarta w formie pisemnej.

Zamawiający przewiduje możliwość zmiany postanowień Umowy w zakresie terminu realizacji przedmiotu Umowy w sytuacji wystąpienia okoliczności niemożliwych do przewidzenia w momencie wszczęcia postępowania w celu wyłonienia Dostawcy zamówienia.
XII. Uwagi do umowy z Dostawcą 
1. Z wybranym Dostawcą  zostanie podpisana umowa na realizację Zamówienia.

2. Dostawca otrzyma wynagrodzenie tylko za faktycznie zrealizowane prace i dostawy  w ramach realizacji zamówienia, co zostanie potwierdzone protokołem końcowym. 
3. Zamawiający zastrzega sobie możliwość dokonywania zmian w umowie zawartej z Oferentem, który zostanie wybrany w wyniku przeprowadzonego postępowania. Ewentualne zmiany zapisów umowy będą zawierane w formie pisemnego aneksu pod rygorem nieważności w przypadkach określonych w Wytycznych w zakresie kwalifikowalności wydatków w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Społecznego oraz Funduszu Spójności na lata 2014-2020 oraz w następujących przypadkach. 

4. Dopuszcza się przedłużenie lub skrócenie czasu realizacji przedmiotowej umowy, po uprzednim pisemnym zgłoszeniu takiego wniosku przez  Zamawiającego  lub Dostawcę  który znajduje uzasadnienie merytoryczne i zostanie zaakceptowane przez obie strony umowy. 

5. Ponadto zmiana terminu może zostać wprowadzona z powodu:

i. wystąpienia uzasadnionych zmian w zakresie i sposobie wykonania przedmiotu zamówienia lub terminu jego wykonania;

ii. wystąpienia obiektywnych przyczyn niezależnych od Zamawiającego i Dostawcy, a nie dających się przewidzieć na etapie publikacji powyższego zapytania ofertowego;

iii. wystąpienia okoliczności będących wynikiem działania siły wyższej;

iv. zmiany istotnych regulacji prawnych.

6. Dostawca zapłaci Zamawiającemu karę umowną:

i. za rozwiązanie umowy lub odstąpienie od umowy przez którąkolwiek ze stron z przyczyn leżących po stronie Dostawcy  - w wysokości 10% łącznego wynagrodzenia netto;

ii.  przypadku opóźnienia realizacji umowy  - w wysokości 0,1% wynagrodzenia netto za każdy dzień opóźnienia, z zastrzeżeniem, że opóźnienie to nie będzie merytorycznie uzasadnione i Zamawiający nie wyraził na niego zgody. 
7. Do postępowania załączono wzór umowy, który stanowi zarys zapisów, które muszą znaleźć się 
w dokumencie. Dopuszcza się dopisanie innych zapisów, do przedstawionego dokumentu.
XIII. Dodatkowe informacje

Zamawiający  zastrzega sobie prawo do zakończenia procesu wyboru ofert bez wyznaczenia dostawcy.
Zamawiający dopuszcza możliwość zmian postanowień umowy w stosunku do treści oferty w przypadku gdy konieczność wprowadzenia takich zmian wynika z okoliczności, których nie można było przewidzieć w chwili zawarcia umowy m a także są niezbędne do prawidłowego wykonania zamówienia . 

Zapytanie ofertowe zostało opublikowane na stronie internetowej: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ 

O wyborze najkorzystniejszej oferty oferenci zostaną poinformowani za pośrednictwem strony https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/  

XIV. Osoby do kontaktu:

Łukasz Muszyński  602585163; email: zarzad@kumart.pl
XIV. Załączniki do zapytania:
1. Załącznik nr 1 Oświadczenie o braku powiązań osobowych i kapitałowych 
2. Załącznik nr 2- Skrócony opis wymagań techniczno- technologicznych i funkcjonalnych 

3. Załącznik nr 3- Formularz oferty

4. Załącznik nr 4- Wzór umowy 
Załącznik nr 1

OŚWIADCZENIE O BRAKU POWIĄZAŃ KAPITAŁOWYCH I OSOBOWYCH
Oświadczam, że: 

Oferent nie jest powiązany z Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań 
w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związanych 
z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury niniejszego Zapytania ofertowego osobowo 
lub kapitałowo, w szczególności poprzez:

a) uczestnictwo w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,

b) posiadanie co najmniej 10 % udziałów lub akcji, o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa lub nie został określny przez IZ PO,
c) pełnienie funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

d) pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Ponadto oświadczam, że akceptuję bez zastrzeżeń wszystkie postanowienia niniejszego zapytania ofertowego.

__________________ dnia __. __.202_r.

_______________________________

(podpis Oferenta)

Załącznik nr 2
Skrócony opis wymagań techniczno- technologicznych i funkcjonalnych
Wszystkie zaprezentowane poniżej informacje mają charakter jedynie poglądowy i nie świadczą o wyborze konkretnej technologii, dopuszcza się zastosowanie rozwiązań równoważnych 
Kryterium techniczne i funkcjonalne: 

Minimalne wymagania techniczne, technologiczne i funkcjonalne: 
Ploter o modułowej budowie pozwalającej na szybką i prostą konfigurację potrzebnych narzędzi. Maszyna wyposażona w silniki inwertorowe bezszczotkowe.  Modularna budowa narzędzi i system obsługi materiału sprawią, że dopasowanie plotera do indywidualnych potrzeb będzie szybkie i łatwe. maszyna pozwalająca na cięcie materiałów o grubości minimum 50 mm, co przy złożeniu dwóch lub więcej warstw pozwala wytwarzać produkty końcowe o grubości nawet 80 mm. Przemysłowy systemy cięcia cyfrowego dostarczyć ma wysoką  produktywność oraz niezrównaną jakość cięcia

Minimalny zakres obrabianych materiałów:

· papier – cięcie i bigowanie,

· karton - cięcie i bigowanie,

· tektura - cięcie i bigowanie,

· płyty kartonowe z wypełnieniem typu plastra miodu (np. Reboard) grubość do 30mm

· płyty z PCV do grubości 10mm

· płyty z tworzyw sztucznych PCV, PET-G itp. o grubości do 10mm

· gąbki i pianki o grubości do 30mm m.i. otwarto komórkowe, zamknięto komórkowe m.i. polietylenowe, polistyrenowe, poliuretanowe, kauczukowe

· materiały tapicerskie o grubości do 30mm np. skóra ekologiczna, tkaniny obiciowe, pianki tapicerskie,

· guma do grubości 6mm

· tekstylia np. flagi, elastyczne tkaniny do naciągania

· tekstylia techniczne jak np. folia pcv, plandeka samochodowa, baner, filc

· nacinanie folii samoprzylepnych w taki sposób aby podkład pozostawał nie nadcięty

· folie magnetyczne o grubości do 3mm

· podłoża elastyczne typu PET, canvas, tapeta papierowa, tapeta fizelinowa itp


Funkcjonalności  oprogramowania sterującego ploterem:

· oprogramowanie z funkcją nieliniowej (pełnej) kompensacji konstrukcji projektu do zniekształceń na wydrukach pozwalającą w szczególności bezbłędnie wyciąć materiały elastyczne, które w jednej osi się rozciągają, a w drugiej kurczą.

· oprogramowanie drukujące RIP (obsługujące waz  ploterem tnącym jednocześnie minimum 2 maszyny z następujących: HP FB700, HP Latex 1000, EPSON Sure Color) umieszczające przy drukowanych pracach kody QR, Data Matrix czy Code39 lub równoważne

· obrót oraz skalowanie projektów

· oprogramowanie sterujące umożliwiające pracę z plikami otwartymi pochodzącymi bezpośrednio z działu graficznego (EPS, PDF, DXF, AI, CF2, DS2), zapewniającymi automatyczny dobór narzędzi i parametrów do obróbki, rozdzielając warstwy drukowane od warstw technicznych. Operacja ta ma być pozbawiona konwersji w locie plików, eliminując potencjalne błędy. Oprogramowanie ma zapewnić automatyzację obróbki tego typu plików podpowiadając operatorowi plotera optymalne narzędzie do obróbki.

· oprogramowanie sterujące zapewniające automatyczne rozpoznawanie narzędzi w każdym slocie narzędziowym (w tym zgłoszenie operatorowi błędnie umieszczonego narzędzia w slocie oraz wskazanie niezbędnej procedury kalibracyjnej)

· oprogramowanie sterujące pozwalające na pełną kontrolę nad konfiguracją pracy każdego narzędzia (możliwość zdefiniowania prędkości, przyspieszenia, głębokości cięcia), zapisania ustawień domyślnych dla różnych materiałów w celu minimalizacji pomyłki operatora,

· automatyczne pozycjonowanie narzędzia względem powierzchni maty dla poszczególnych grubości materiału

· możliwość wywoływania i powtarzania zakończonych zadań

· pełne uprawnienia szacowania i planowania produkcji aż po odliczanie czasu do zakończenia zadania

· możliwość zintegrowania z oprogramowaniem posiadającym funkcje szacowania, planowania, monitorowania i raportowania zadań.

· oprogramowanie ma zapewnić funkcje wymiany narzędzia podczas pracy programu do obróbki –umożliwienie pracy plotera podczas 1 cyklu z więcej niż 3 narzędziami 


Parametry, właściwości, funkcjonalności i  wyposażenie 

· kompatybilny system sterowania stołem wraz z komputerem PC (stanowisko komputerowe wchodzi w skład oferowanego zestawu) – rozbudowane możliwości oprogramowania pozwalają na pełną kontrolę nad konfiguracją pracy każdego narzędzia (możliwość zdefiniowania prędkości, przyspieszenia, głębokości cięcia oraz siły bigowania z uwzględnieniem kierunkowości materiału)

· stanowisko komputerowe zintegrowane z ploterem wraz z zainstalowanym oprogramowaniem i interfejsem sterującym pracą plotera

· kompatybilny system sterowania stołem wraz z komputerem PC (stanowisko komputerowe wchodzi w skład oferowanego zestawu) – rozbudowane możliwości oprogramowania pozwalają na pełną kontrolę nad konfiguracją pracy każdego narzędzia (możliwość zdefiniowania prędkości, przyspieszenia, głębokości cięcia oraz siły bigowania z uwzględnieniem kierunkowości materiału)

· minimalny rozmiar stołu 2200x3200mm

· minimalny rozmiar obsługiwanego materiału 2200x3200mm

· Dokładność pozycjonowania nie gorsza niż 0,5mm

· powtarzalność nie gorsza niż 0,1mm

· maksymalna szybkość nie mniejsza niż 50m/min

· narzędzie tnące z oscylacją o częstotliwości ≥ 12.000 U/min pozwalające na cięcie różnorodnych materiałów o max. grubości  ≥ 20 mm tj. tworzywa spienione, folie, pianki

· narzędzie typu V-cut do cięcia pod kątem 45 stopni materiału o grubości do 16 mm

· narzędzie statyczne odpowiednie do cięcia szerokiej gamy materiałów zarówno miękkich jak i twardych o grubości do 13 mm.

· narzędzie statyczne pozwalające na cięcie z dużą szybkością po liniach prostych w twardych materiałach, takich jak płyty kartonowe (Re-board), płytach z wypełnieniem o strukturze plastra miodu czy siedmiowarstwowej tekturze falistej o grubości do 15mm.

· narzędzie bigujące z zestawem kół bigujących

· energooszczędny generator podciśnienia  zapewniający optymalne przytrzymanie materiału utrzymujący zarówno cienkie materiały tekstylne jak i sztywne płyty z tworzyw sztucznych pow.  10 mm grubości. Eliminujący przesuwanie się materiału podczas procesu..

· stół podciśnieniowy, podzielony na minimum 4 sekcje, z pompą próżniową do podsysu 

o mocy min. 5 kW

· system podciśnienia zapewniający pracę z nierównymi mediami. 
· automatyczna obsługa materiałów z roli o wadze roli do 50 kg na

· stół z przewijanym pasem

· max. prędkość liniowa przesuwu głowicy ≥ 30 m/min

· przyśpieszenie głowicy ≥ 3 m/s2

· prześwit trawersu min. 50mm

· docisk nie mniejszy niż 200N w każdym ze slotów narzędziowych

· możliwość pracy w przynajmniej 2 strefach roboczych z możliwością manualnego uruchamiania tych stref

· głowica z możliwością montażu co najmniej 3 narzędzi (lub co najmniej 2 jeśli moduł frezujący jest integralną częścią głowicy)

· możliwość zainstalowania głowicy z wrzecionem frezującym o mocy ≥ 2,0kW

· automatyczna kalibracja narzędzia

· możliwość przecinania, nacinania oraz frezowania

· wymienna praca 3 narzędzi

· możliwość obróbki materiałów „zadrukiem do dołu”, zachowując dokładność cięcia konturowego

· sprężarka systemowa

· możliwość przewijania wyciętego materiału z powrotem na rolę

· produkcja automatyczna pozwala na operowanie rolami. Odpowiedni system podawania zapewni stałe napięcie materiału. Nawet najbardziej wymagające materiały podawane na stół roboczy urządzenia nie mogą mieć zmarszczek i zagięć.

· technologia zaprojektowana do wysokonakładowych produkcji. Ploter stołowy posiadający unikalne właściwości pozwalające na zastosowanie go na skalę przemysłową i w wielozmianowym trybie pracy – 24/7

· w trybie podziału stołu załadunek i rozładunek urządzenia odbywa się równocześnie podczas całego procesu. Operator załadowuje lub rozładowuje materiał z jednej strony urządzenia, podczas gdy ploter kontynuuje obróbkę kolejnego elementu. Ten tryb pracy zwiększa produktywność poprzez utrzymanie, na minimalnym poziomie, jałowych przestojów oraz utrzymanie wysokiej przepustowości maszyny.

· możliwość ręcznego ustawienia kierunków ciecia oraz kolejności ciecia

· Znacznik laserowy

· wbudowana kamera lub system rozpoznający prace w oparciu o kody QR, Data Matrix czy Code39 lub równoważny

· systemy podwyższonego bezpieczeństwa, np optyczny plus mechaniczny pracujące równocześnie

· automatyczny pomiar grubości i rozmiaru arkusza w obszarze projektu lub możliwość ręcznego zadania tych parametrów

· możliwość ręcznego ustawienia kierunków ciecia oraz ich kolejności ciecia

· możliwość  uzupełnienia plotera w narzędzia do Braille’a
· możliwość  uzupełnienia plotera o rozwiązania automatyzujące nakładanie arkuszy o grubości 50mm i ciężarze 50kg.
Załącznik nr 3
……………………………..

……………………………..

( nazwa i adres firmy Oferenta/ Dostawcy)

FORMULARZ OFERTOWY

Studio Reklamy „KUMART”
Łukasz Muszyński 
ul. Warszawska 123
97-200 Tomaszów Mazowiecki 

Nawiązując do zapytania ofertowego: 

Oferuję  całość przedmiotu zamówienia objętego zapytaniem ofertowym 2/UE/2021, zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia (Załącznik nr 2). 

Wartość bez podatku VAT  cena netto ) wynosi:…………….………………………………………………..
(słownie:……….…………………………………………………………………………………………………..)

Podatek VAT w wysokości …..% wynosi: ……………………………………………………………………..

(słownie:……………….………………………………………………………………………………………..…)

Całkowita wartość (cena brutto)wynosi: ………………………………………………………………………..

(słownie:…………………………………………….……..………………………………… …………………...)
Termin realizacji zamówienia, obejmującego dostawę, montaż, uruchomienie. 
Bezpłatne szkolenie operatorów  (potwierdzony podpisaniem protokołu końcowego): sukcesywnie nie później niż do 25. tygodnia roku 2021 (21-26.06.2021).
Oświadczam, ze zapoznałem się z opisem treścią zapytania ofertowego i ją akceptuję, przedmiotem zamówienia i nie wnoszę do niego zastrzeżeń oraz, że w przypadku wyboru mojej oferty przystąpię do zawarcia umowy zgodnie ze wzorem na warunkach, w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego. 
Okres gwarancji: …….  miesięcy od daty podpisania protokołu odbioru. 
Oświadczam, że moja oferta jest ważna przez 30 dni od ostatecznego terminu składania ofert.

Załącznikami  do niniejszej oferty są :

………………………………………….

…………………………………………

………………………………………….

………………………..dnia………………..

………………..…………………………….

Podpis i pieczęć Oferenta/ Dostawcy 
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