Eundus.zek. Rzeczpospolita 8 Narodowe Centrum Unia Eur,opeJSka
uropejskie - Polska Badan i R . Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwdj adan I Rozwoju Rozwoju Regionalnego

Sroda Wielkopolska, 26.04.2021r.
POLIPAK SP.Z O.0.
Ul. Harcerska 16
63-000 Sroda Wielkopolska

Do: Wszystkich zainteresowanych
ZAPYTANIE OFERTOWE 4/2021

Program Operacyjny Inteligentny Rozwdj 2014-2020
Poddziatanie 1.1.1 ,,Badania przemystowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiebiorstwa”
Numer wniosku: POIR.01.01.01-00-0379/19

1. CEL POSTEPOWANIAOFERTOWEGO

Celem niniejszego postepowania ofertowego jest uzyskanie ofert narealizacje zadan polegajgcych na zakupie wraz z
dostawg i uruchomieniem systeméw zaplanowanych w ramach projektu pt. ,Opracowanie i wdrozenie
wysokowydajnej zautomatyzowanej i zrobotyzowanej technologii wytwarzania moletowanych ekologicznych
workéw na Smieci z trojwarstwowej folii wyttaczanej za pomocg rozdmuchu swobodnego.”. Niniejszy
dokument zawiera wytyczne dotyczgce wytonienia Dostawcy w trybie udzielenia zamdwienia publicznego w
ramach projektu zgodnie z zasadg konkurencyjnosci. Zaméwienie zostanie udzielone na podstawie
obiektywnych kryteridow, zapewniajgcych zgodnos¢ z zasadami niedyskryminacji, przejrzystosci, rownego
traktowania oraz gwarantujgcych, ze oferty zostang ocenione w warunkach konkurencyjnych. W dokumencie
znajduje sie m. in. Specyfikacja przedmiotu zapytania, opis oczekiwanego formatu oferty oraz warunki jej
zfozenia.

2. MIEJSCE ISPOSOB SKLADANIA OFERT

Oferty prosimy sktadaé poprzez portal https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ badz w
przypadku probleméw z dziataniem portalu pocztg elektroniczng na podany adres e-mail, w pliku
zabezpieczonym przed edycjg np. PDF lub opcjonalnie w 1 egzemplarzu papierowym do_26.05.2021r. Do
godziny 23:59 (decyduje data wptywudokumentu*).

Niezaleznie od formy sktadania oferty w tytule prosze wpisaé numer ogtoszenia.

POLIPAK SP.Z O.0.
Ul. Harcerska 16
63-000 Sroda Wielkopolska

Od poniedziatku do pigtku w godzinach 9-17 (z wytgczeniem dni ustawowo wolnych od pracy)
Email: j.nowak@polipak.com.pl

Dodatkowych wyjasnien w sprawie postepowania udziela¢ bedzie:

Justyna Nowak-Gajek- nr telefonu: +48 501 649 237, email: .nowak@polipak.com.pl

*w przypadku wptyniecia oferty w wersji papierowej (osobiscie, kurierem, poczta, faxem) dokument za doreczony
uwazasie, gdyzostanie dostarczony do biuraZamawiajgcego wdniach trwania zapytania ofertowego wgodzinach od
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9.00do17.00wdniroboczetj.od poniedziatku do pigtku.

3. FORMAT OFERTY

Oferta powinna by¢ sporzadzona w jezyku polskim. Wszelkie oswiadczenia, zawiadomienia i inne dokumenty
nalezy sktada¢ w jezyku polskim. Umowa zostanie sporzgdzonaw jezyku polskim, chyba Ze oferent zazyczy sobie
réwniezinnym jezyku.

Oferta musi by¢ parafowana na kazdej stronie, zosta¢ sporzadzona na czytelnie wypetnionym i podpisanym
formularzu ofertowym stanowigcym Zatacznik nr 1 do niniejszego zapytania. Oferta musi zosta¢ podpisana przez
osobe do tego upowazniona. Wszystkie zataczniki do oferty musza by¢ podpisane. Kopie dokumentow
musz3 by¢ poswiadczone za zgodnos¢ z oryginatem przez osoby sktadajgce oferte.

Oferta musi zawiera¢ wycene oraz opis przedmiotu oferty i odwotywac sie do specyfikacji technicznej.
Wycena powinna by¢ dokonana w cenach netto w ztotych polskich. Zamawiajgcy dopuszcza sktadanie ofert
rowniez w innych walutach. Jesli ceny na ofercie bedg wyrazone w innej walucie niz ztoty polski to podczas
wyboru najkorzystniejszej oferty bedg oneprzeliczane przy zastosowaniu sredniego kursu ogtaszanego przez
NBP, obowigzujagcego w ostatnim dniu roboczym poprzedzajgcym dzien dokonywania wyboru
najkorzystniejszejoferty.

Oferowany przedmiot zamdwienia musi posiada¢ gwarancje na okres min. 12 miesiecy. W ofercie nalezy
wskazaé okres przyznawanej gwarancji na przedmiot zapytania ofertowego

W ofercie nalezy wskaza¢ warunki ptatnosci/rozliczenia.

W ofercie nalezy wskazac termin waznosci oferty (sugerowany termin to co najmniej 60 dni) i dane osoby
kontaktowej (telefon, mail).

Do oceny ofert brane beda pod uwage tylko oferty spetniajgce w catosci wymagania okreslone w zapytaniu.
Zamawiajgcy posiada prawo do odrzucenia oferty, jedli oferta jest niekompletna, nie zostata ztozona na
zatgczniku nr 1, lub jest niezgodna z zapytaniem. Oferty ztozone po terminie nie bedg brane pod uwage.

Dostawca przed uptywem terminu do sktadania ofert ma prawo:
e Woycofacofertepoprzez ztozenie pisemnegopowiadomieniadroggopisangdlasktadania ofert,
e Zmieni¢ oferte - powiadomienie o wprowadzeniu zmian musi byé ztozone wg takich samych zasad jak
sktadana oferta, odpowiednio oznakowanych z dopiskiem ,ZAMIANA”.

4. OPIS PRZEDMIOTUZAMOWIENIA
KODY CPV: 48000000-8- Pakiety oprogramowania i systemy informatyczne
SKtADAJAC OFERTE W RAMACH NINIEJSZEGO ZAPYTANIA PROSZE ODNIESC SIE DO KAZDEGO ELEMENTU SPECYFIKACII.

BRAK INFORMACII W OFERCIE LUB W ZAtACZNIKU O WSZYSTKICH SKtADOWYCH/ELEMENTACH SKUTKOWAC
MOZE ODRZUCENIEM OFERTY.

W przypadku wskazania w opisie przedmiotu zaméwienia znakdéw towarowych, patentéw lub pochodzenia
Zamawiajacy informuje, ze dopuszcza mozliwosc zastosowania rownowaznych rozwigzan, tzn. Takich, ktérych
parametry techniczne sg rownowazne — co najmniej takie same (nie gorsze) od tych podanych w specyfikacji
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przedmiotu zamdéwienia.
W przypadku opisania przedmiotu zamodwienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne.

4.1. Nazwa i opis systemu

Przedmiotem zamdwienia jest podsystem Demonstracyjnej Instalacji Technologicznej — Informatyczny modut
monitorowania parametréw produkcyjnych w czasie rzeczywistym.

Wdrazany system MES ma by¢ przewidziany do monitorowania parametréw produkcyjnych demonstracyjnej
instalacji technologicznej obejmujacych caty demonstracyjny proces technologiczny od surowca do wyrobu
gotowego:

e Woyttaczarki do folii (ekstrudery) — 12 szt.

e Rolomaty — 9 szt.

e Maszyny pakujgce - 6 szt.

e Centralny paletyzator - 1 szt.

e Urzadzenie miksujace (Centralny Zasyp) - 1 szt.
llo$¢ stanowisk do obstugi systemu (wprowadzania/wyprowadzania danych) powinna wynosic¢ co najmniej:

e Dla Wydziatu produkcji folii — 5 szt.

e Dla Wydziatu Rolomatéw — 10 szt.

e Dla Dziatu technicznego, kierownikéw proceséw, nadzoru, Zarzadu — 9 szt.
llos¢ pracownikdéw , podlegajgcych identyfikacji w systemie” i przewidzianych do obstugi systemu - operatorzy
+ nadzér - ok. 60 oséb

4.2. Parametry techniczne
System powinien posiadaé nastepujace funkcjonalnosci:

4.2.1. Zapewnienie integracji informatycznej pomiedzy systemami i interfejsami wykorzystywanymi
oraz planowanymi w przedsiebiorstwie — oprogramowanie klasy ERP, system APS, system WMS,
system zarzgdzania centralnym zasypem, arkusze kalkulacyjne, bazy danych, system klasy CMMS,
urzadzenia i maszyny biorgce udziat w procesie produkcyjnym

4.2.2. Sprawowanie kontroli nad zleceniami produkcyjnymi w synchronizacji z rejestrami
wystepujgcymi w systemie ERP.

4.2.3. Dostarczenie punktéw dostepowych dla pracownikéw, tak aby mozliwa byta rejestracja ich
pracy z wykorzystaniem elementdw istniejgcego systemu RCP

4.2.4. Wsparcie pracownikéw w dostepie do informacji, podpowiedzi, list operacji, specyfikacji,
zlecen przez wykorzystanie dedykowanych interfejsdw co najmniej w zakresie jak ponize;j:

Okreslenie parametru w odniesieniu do czasu: godz., zmiana, doba, miesiac, rok
itp. oraz w ujeciu iloSciowym
Wydajnos¢ foli w kg Wwg maszyny

wg indeksu materiatowego
wg pracownik/brygada

wg zlecenia
zuzycie surowca folia wg maszyny

wg zlecenia

wg indeksu materiatowego
odpad folia wg maszyny
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wg indeksu
wg pracownik/brygada
wg indeksu materiatowego

wydajnos¢ rolomaty

wg maszyny
wg indeksu materiatowego
wg opertora maszyny

wg zlecenia

odpad rolomaty

wg maszyny
wg indeksu materiatowego
wg operatora maszyny

wg zlecenia

wydajnosé rolomaty

wg maszyny
wg indeksu materiatowego
wg operatora maszyny

wg zlecenia

odpad rolomaty

wg maszyny
wg indeksu materiatowego
wg operatora maszyny

wg zlecenia

Wydajnos¢ materiatowa

wg wydziatu
Wg maszyn
wg typu maszyn

Awaryjnos¢ — czas, ilosé

wg wydziatu
Wg maszyny
wg typu maszyn

Przezbrojenia — czas, ilos¢

wg maszyny
wg indeksu materiatowego
wg operatora

rodzaje odpadéw

wg wydziatu
wg rodzaju (technologiczny, préby, zwroty, reklamacje)

spady

wg indeksu materiatowego
wg zlecenia

wg maszyny

wg operatora

wykorzystanie maszyn

wg wydziatow
Wg grup maszyn
wg poszczegdlnych maszyn

ilos¢ taczen folii w belkach (gdzie belka —
jednostka wyprodukowanego
potwyrobu (rekawa foliowego))

wg indeksu materiatowego
wg zlecenia

wg maszyny

wg pracownika/brygady

4.2.5. Udostepnienie interfejsow dla nadzoru celem sprawowania kontroli nad operacjami oraz

Sledzenie procesu produkcyjnego.

4.2.6. Zapisywanie informacji o procesie powstawania wyrobu od poziomu utworzenia zlecenia i
pobrania surowcéw, az po wyrdb gotowy — petna genealogia produktu.

4.2.7. Kontrola wykonywania operacji.

4.2.8. Rejestracja zdarzen produkcyjnych majgcych miejsce na urzgdzeniach biorgcych udziat w
procesie (przestoje, zuzycie energii, wydajnos¢)
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4.2.9. Sledzenie i wizualizacja produkcji w toku w czasie rzeczywistym, wydajnosci, odpadowosci
pracy maszyn i ludzi dla indeksu wyrobu oraz zlecen produkcyjnych

4.2.10. Sledzenie przestojéw planowanych i przestojéw nieplanowanych i ludzi,

4.2.11. Rejestracja przyczyn przestojéw nieplanowanych,

4.2.12. Rejestracja przyczyn przestojéw planowanych,

4.2.13. Kontrola wykonania zlecen na poziomie operacyjnym,

4.2.14. Prognoza czasu realizacji zlecenia produkcyjnego na podstawie rzeczywistych wskaznikow
wydajnosci produkgji,

4.2.15. Aktualizacja stanéw magazynéw materiatéw, poétproduktow, produktow finalnych, w obrebie
magazyndéw zwigzanych bezposrednio z procesem produkcyjnym

4.2.16. Wymiany danych ze sterownikami PLC i systemami zarzgdzania maszynami/urzadzeniami,

4.2.17. Natychmiastowe powiadamianie o zatrzymaniach wystepujgcych w czasie produkcji,

4.2.18. Generowanie automatycznych raportéw, szczegétowa analiza zgromadzonych informacji do
poziomu danych wejsciowych,

4.2.19. Podsumowania i rozliczenia kosztéw posrednich i kosztéw bezposrednich produkcji w ujeciu
ilosciowym,

4.2.20. Mozliwosé¢ wprowadzania danych automatycznie (maszyna), jak i recznie (cztowiek),

4.2.21. Automatyczne rozliczanie produkcji.

4.2.22. Prezentacja w dogodnej formie raportdw opisujgcych dziatanie przedsiebiorstwa w aspekcie
produkcyjnym jako catosci, jego poszczegdlnych dziatéw i dalej w gtgb do
poziomu okreslonego przez uzytkownika oraz w zakresie czasowym od uruchomienia systemu az
do chwili uruchomienia raportu (moze by¢ o oparciu o system Bl firmy trzeciej z
zastrzezeniem uwzglednienia potencjalnych kosztéw licencji w catosci oferty)

4.2.23. Zarzadzenie jakoscig - wytapanie odchylen parametréw produktéw tj. wyrobéw gotowych oraz
potproduktdw od zatozonych pierwotnie parametréw. Okreslenie przyczyny rozbieznosci
jako$ciowej na kazdym etapie produkcji i wyeliminowaniu jej.

4.2.24. Mozliwos¢ analizy danych pomiarowych pod katem réznic jako$ciowych produktéw poprzez
zarzadzanie obiegiem dokumentéw jakosciowych czyli schematéw, wytycznych produkcyjnych,
receptur miedzy poszczegdlnymi dziatami i pracownikami firmy.

4.2.25. Archiwizowanie dokumentdw jakosciowych umozliwiajgce pdzniejsze analizowanie jakoSci
produktow pod katem ewentualnych reklamacji klienta oraz pod katem zmian w recepturach i
przebiegu produkcji.

4.2.26. Dostep do w/w dokumentacji z poziomu systemu przy zatozeniu retencji czasu
przechowywania raportow.

4.2.27. Listy kontrolne na panelach operatorskich, ktére wymuszajg okresowe badania procesu
produkcyjnego pod katem jakosci wyrobu gotowego tzn. Operator w okres$lonym interwale
czasowym bada produkt, wprowadza dane do systemu MES tworzac historie przebiegu produkcji.
Dane sg dostepne do interpretacji przez dziaty w firmie po zakoiczeniu badania przez operatora.

4.2.28. Mozliwos¢ przygotowania raportu z danej produkcji na potrzeby wewnetrzne firmy lub
organow kontrolujgcych lub certyfikujacych.

4.2.29. Mozliwos¢ wyliczenia wskaznika OEE jako iloczynu trzech podstawowych elementdéw -
dostepnosci, stopnia wykorzystania i jakosci produktéw

5. ZAKRES PRZERMIOTU ZAPYTANIA
5.1. Dostawa oraz wdrozenie systemu MES,

5.2. Specyfikacja, instalacja i konfiguracja $Srodowiska serwerowego,
5.3. Specyfikacja bazy danych pod potrzeby MES, instalacja i konfiguracja
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5.4. Dostawa zestawoéw urzadzen na kazde ze stanowisk operatoréw produkcji. Instalacja i konfiguracja,
W oparciu o urzgdzenia stacjonarne lub mobilne. (Urzagdzenia réwniez podlegajg procesowi dostawy i
konfiguracji). Jako zestaw stanowisk rozumie sie niezbedny sprzet wraz z akcesoriami,
oprogramowaniem, licencjami umozliwiajgcy interakcje z systemem.

Przyjeto nastepujaco:

e dla wydziatu rolomatéw — 10 zestawdw stanowisk wraz z licencjami dostepowymi dla 10
jednoczesnych operatorow zlokalizowanych przy maszynach z mozliwoscig odczytu danych
identyfikacyjnych pracownika za pomoca karty dostepowej systemu RCP.

e dla wydziatu folii — 5 zestawdw stanowisk w oparciu o urzadzenia mobilne wraz z licencjami
dostepowymi dla 5 jednoczesnych réznych operatoréw umozlwiajgce obstuge wielu wyttaczarek
(ekstruderéw) z mozliwoscig odczytu danych z etykiet 1D lub 2D (opcjonalnie rowniez odczyt kart
identyfikacyjnych)

5.5. Dostawa, instalacja i konfiguracja (oprogramowania)

e Stanowisk dostepowych do nadzoru nad produkcjg dla kierownikéw wydziatéw - 2 szt.

e Stanowisk dostepowych do konfiguracji i nadzoru nad produkcjg dla menadzeréw produktu - Dziat
DKJ —1 szt.

e Stanowisk dostepowych do nadzoru nad produkcjg dla Dyrektora Produkcji i Dyrektora Logistyki —
2 szt.

e Stanowisk dostepowych na potrzeby raportowania - 1 szt.

e Stanowisk dostepowych do utrzymania ruchu - 2 szt.

e Stanowisk dostepowych dla Zarzadu - 1 szt.

e Stanowisk dostepowych do danych jakosciowych dla dziatu jakosci, produkcji

5.6. Umozliwienie wprowadzania danych oraz automatycznej wymiany danych pomiedzy istniejgcymi
systemami Zamawiajgcego, planowanym systemem Centralnego Zasypu oraz systemem MES.

e ERP Exact -> MES

o Rejestrindekséw (surowce, folia, prefabrykaty, wyroby gotowe).
o Listy sktadowe i zlecenia produkcji (folia, prefabrykaty, wyroby gotowe).

e Siemens Opcenter APS -> MES — Harmonogramy wykonania zleced produkcyjnych dla
poszczegblnych maszyn Wydziatu Folii, Wydziatu Rolomatdéw i Wydziatu Pakowania.

e MES -> Centralny Zasyp - BOM-y dla indekséw folii (wzorcowy dla 1 produkcji lub wg ostatniej
produkciji)

e Centralny Zasyp -> MES - Przekazywanie w czasie rzeczywistym informacji o kazdej paczce
mieszanki surowcowej (30 kg) przestanej do konkretnego sSlimaka extrudera (zlecenie, sktad
mieszanki, numer $limaka, czas wystania)

e MES -> CMMS — Informacja o przestojach z przyczyn technicznych maszyn (przezbrojenia, awarie)
z wytgczeniem mikro przestojow dot. wydajnosci np. zmiana belek. Informacja powinien zawiera¢
€O najmniej — numer maszyny, godzine rozpoczecia i zakonczenia przestoju, okreslenie przyczyny
przestoju maszyny.

e MES <— Informacje wprowadzane do systemu MES (automatycznie lub recznie przez operatoréw)
na Wydziale produkcji folii, Wydziale Rolomatéw i Wydziale pakowania (w przypadku, kiedy
poétwyrdb nie jest pakowany urzadzeniami pakujgcymi zintegrowanymi)

o Raport produkcyjny materiatowy — przychody produktéw i odpadu (folia, prefabrykat,
wyrob gotowy), rozchody surowcow uzytych do wyprodukowania produktéw dla zlecen
produkcyjnych na poszczegdlnych etapach produkgcji
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o Raport produkcyjny wydajnosciowy — sumaryczna ilo$¢ przychoddéw i rozchoddéw na
zlecenie produkcyjne uzupetniona o nr maszyny, operatora/brygade oraz czas wykonania
zlecenia produkcyjnego.

o Parametry jakosciowe rejestrowane na poszczegdlnych etapach produkcji dla zlecenia
produkcyjnego uzupetnione o nr maszyny, nr operatora/brygady, czas pomiaru

o Zdarzenia produkcyjne (start/stop maszyny, przestdj, rodzaj przestoju, identyfikacja
operatora odpowiedzialnego z element procesu produkcyjnego

e MES -> Exact — informacje produkcyjne materiatowe (przychody, rozchody) dla wszystkich etapow
produkcji i rodzajow zlecen — przekazywane automatycznie w formie plikow XML.

e MES -> WMS - Po uformowaniu kazdej palety system MES nadaje unikatowy numer SSCC |
przekazuje komplet informacji o palecie i zawartosci do systemu WMS

e RCP -> MES — dane identyfikacyjne pracownika

5.7. Wyprowadzenie danych

e MES -> Kierownicy proceséw, Zarzad —wglad oraz mozliwo$¢é filtrowania, sortowania, agregowania
danych w zadanym horyzoncie czasowym a w szczegdlnosci:

e Raporty wydajnos$ciowe - w ujeciu zlecen produkcyjnych, indekséw wyrobdéw, surowcdw, odpadu,
maszyn, operatoréw, etapdw produkcji.

e Raporty materiatowe — petne rozliczenie surowcédw w ujeciu j.w.

e Raporty OEE

e Biezgcy proces produkcji w czasie rzeczywistym.

e MES -> Dziat Kontroli Jakosci — wglad oraz mozliwo$é filtrowania, sortowania i agregowania w
zadanym horyzoncie czasowym w raporty jakosSciowe dla etapdw produkcji w ujeciu zlecen
produkcyjnych, indeksdw, parametréw jakosciowych.

5.8. Integracja systemu z urzgdzeniami i maszynami produkcyjnymi biorgcymi udziat w procesie w zakresie
automatycznej wymiany danych co najmniej w wymienionych ponizej zakresach danych i
parametrow:

5.8.1. Poziom zaawansowany obejmujacy (trzy maszyny typu ekstruder, trzy maszynach typu
rolomat), urzagdzenie miksujgce, urzadzenia pakujgce, podliczniki energii elektrycznej,
umozliwiajgcy odczyt i rejestracje danych z co najmniej 100 (w sumie) punktéw pomiarowych z
interwalem co najmniej 10 sekundowym

Urzadzenie miksujace (centralny zasyp) — dane pozyskane z systemu informatycznego
urzadzenia.
e (Czy maszyna pracuje czy nie pracuje
e Odczyt danych i parametréw dotyczgcych zmiksowanych komponentéw (BOM),
e Odczyt nastaw urzadzenia,
e Odczyt parametrow,
e Wymiana informacji w zakresie zlecert,, BOM

Ekstruder

e Nastawy maszyny

e Temperatury

e Cidnienia

e Parametry grawimetryczne
e Predkosci katowe i liniowe
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e Aktualnego stanu maszyny (np. pracuje, nie pracuje)

Rolomat

e Nastawy maszyny

e Cidnienia

e Predkosci katowe i liniowe

e Aktualnego stanu maszyny (np. pracuje, nie pracuje)

Urzadzenia pakujace i paletyzujace

e (Czy maszyna pracuje czy nie pracuje

e Dane logistyczne wyrobdw (wystanie danych do urzadzen)

e Dane logistyczne nosnika (wystanie danych do urzadzenia np. kod SSCC)
e Odczyt aktualnego stanu maszyny

Podliczniki energii elektrycznej (wspdlne dla jednorodnej grupy maszyn i rzgdzen)
e Zuzycie energii na grupe maszyn/maszyne liczone na godzine (dane pobierane z systemu
zewnetrznego)

5.8.2. Poziom standardowy (na pozostatych maszynach typu ekstruder, rolomat):

Ekstruder
e Nastawa maszyny
e (Czy maszyna pracuje czy nie pracuje

Rolomat
e (Czy maszyna pracuje czy nie pracuje
e Nastawa maszyny

5.9. Zintegrowanie systemu MES z pozostatymi systemami Zamawiajgcego w wymaganym przez proces
produkcyjny zakresie.

5.10. Przeszkolenie personelu Zamawiajgcego. Szkolenie powinno zosta¢ zrealizowane w siedzibie
zamawiajgcego, w dwodch cyklach szkoleniowych (dla kluczowych uzytkownikéw oraz pozostatego
personelu), w grupach co najwyzej 8 osobowych i czasie trwania co najmniej 4 godzin zegarowych. Za
prawidtowe i wystarczajgce co do formy, tresci i czasu trwania zostang uznane tylko szkolenia, ktére
uzyskajg pisemne potwierdzenie przez Zamawiajgcego. Brak potwierdzenia bedzie traktowany jako
nieprzeprowadzenie szkolenia.

5.11. Przygotowanie instrukcji dla personelu w dwéch wersjach:

e Petnej
e Skrdéconej (podrecznej)

5.12. Obstuga powdrozeniowa (okres stabilizacji systemu) 45 dni od momentu uruchomienia w
trybie 24/7
5.13. Swiadczenie ustug serwisowych, gwarancja dla wdrozonego systemu przez co najmniej 12

miesiecy od momentu uruchomienia.
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Realizacja wdrozenia bedzie przebiega¢ w nastepujgcych obszarach funkcjonalnych:

Id obszaru

Nazwa i krotki opis obszaru

Uwagi

Zarzadzanie
produkcja i
planowanie

Przygotowanie
mieszanki
surowcow do
produkcji  folii
(potwyrobu)

Produkcja folii

Odpad
poprodukcyjny

Kontrola
jakosci,
rejestracja
potwyrobow

Pobranie
potwyrobow

Przyjmowanie do realizacji
zlecen produkcyjnych, wg
harmonogramu
dostarczonego przez system
APS, nadzor nad realizacja
zlecen.

Przygotowanie mieszanki
surowcow do produkcji zlecen

Planowanie i nadzér nad

produkcja folii

Rejestracja, identyfikacja

Rejestracja
potwyrobdw,
jakosci, identyfikacja

produkgcji
kontrola

Zgodnie z harmonogramem
zlecen

Integracja z systemem APS Opcenter, ERP
Exact, WMS LVS

Integracja urzadzenia miksujgcego z
systemem MES w zakresie dostarczania
danych o wzorcowej mieszaninie oraz
pobierania informacji o faktycznie
wykonanych dziataniach mieszajgcych

Rejestracja zdarzen produkcyjnych za
posrednictwem Interface-u uzytkownika
oraz informacji pobieranych z automatyki
maszyn. ldentyfikacja, czasu i miejsce
powstania pétwyrobu za pomoca pre-
printow etykiet samoprzylepnych.
Rejestracja ilosci tgczen rekawa foliowego
w obrebie jednostki wyprodukowanego
poétwyrobu (potocznie zwanego belk3)

Rejestracja, identyfikacja zrodta
pochodzenia  (zlecenie  produkcyjne,
operator, maszyna, czas)

Drukowanie etykiet logistycznych
umozliwiajgcych identyfikacje wyrobdw,
integracja z systemem WMS. Kontrola
jako$ci. Rejestracja wynikow badan w
okres$lonych interwatach czasowych za
posrednictwem interface-u uzytkownika,
integracja z urzadzeniami peryferyjnymi
(wagi). Ciggly dostep do raportéow
jako$ciowych dla pracownikow firmy.

Integracja z systemem WMS | ERP.

Mozliwos¢ wydruku etykiet
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i B ok sadt Rozuci Ll
Produkcja Rejestracja zdarzen | Dostep do danych jakosciowych produktu
wyrobu produkcyjnych, wymuszenie gotowego. Mozliwos¢ analizy oraz
gotowego okresowej kontroli jakosci i @ przedstawiania raportow dla okreslonych
rejestracja wynikow 0sob.

Pakowanie Reczne lub z wykorzystaniem | Integracja z urzadzeniami pakujgcymi,
wyrobu automatyki pakujacej obstuga zdarzeA procesy pakowania
gotowego recznego

Odpad Rejestracja, identyfikacja Rejestracja, identyfikacja zrodta
poprodukcyjny pochodzenia  (zlecenie  produkcyjne,

operator, maszyna, czas)

Utrzymanie Rejestracja i przekazanie @ Przekazanie informacji o zdarzeniach
Ruchu zdarzen do systemu CMMS produkcyjnych w zakresie wymaganym do

Przekazanie
wyrobu

Przygotowanie i identyfikacja
nosnikow z wyrobem

obstugi technicznej parku maszynowego

Integracja z systemem WMS, utworzenie
etykiety logistycznej

gotowego gotowym

7. OPIS WYMAGAN W STOSUNKU DO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Na zataczniku nr 2 przedstawiono uproszczony schemat zawierajgcy podstawowag przebieg procesu gtéwnego.
Struktura organizacyjna firmy obejmuje w chwili obecnej nastepujgce zespoty:

e Dziat sprzedazy — obstuga zaméwien klienta, obstuga posprzedazna

e Planowanie — Planowanie produkcji, harmonogramowanie produkgji folii i wyrobu gotowego

e Zakupy/Zaopatrzenie — Zamdwienie, zakup surowcow i materiatéw

e Logistyka — przyjecie surowcow, materiatéw, wydanie/zwrot na produkcje, sktadowanie, wysytka
wyrobu gotowego oraz pétwyrobu

e Produkcja folii — przygotowanie mieszanki surowcéw, przezbrojenie ekstruderéw, produkcja folii,
kontrola jakosci, rejestracja odpadu

e Produkcja wyrobu gotowego — produkcja wyrobu gotowego, przezbrojenie rolomatdw, kontrola

jakosci wyrobu gotowego, pakowanie, rejestracja odpadu

Dziat utrzymania ruchu — obstuga techniczna maszyn i urzadzen, serwis.

e Recykling — przetworzenie odpadu na surowiec do produkcji

Gtéwnym systemem funkcjonujgcym w Polipak jest ERP Exact Globe (w horyzoncie 3-4 lat planowana jest jego
wymiana na SAP). System ERP odpowiedzialny jest za rejestracje i obstuge zlecen sprzedazowych,
przygotowanie na ich podstawie zlecen produkcyjnych, rejestracje wykonania, obstuge finansowo-ksiegowg
przedsiebiorstwa, stowniki indekséw i receptur (BOM), kontrole wartosciowo-ilosciowg zapasu surowcéw,
materiatow, pétwyrobdéw, wyrobdw gotowych.

Do harmonogramowania zlecen produkcyjnych wykorzystywany jest system klasy APS produkcji firmy
Siemens zintegrowany z systemem ERP.
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Za obstuge magazynowg surowcow, materiatow, potwyrobdéw, wyrobéw gotowych odpowiada system klasy
WMS — Logistic Vision Suite firmy Mantis SA. Do identyfikacji nosnikdw i poszczegdlnych lokalizacji
magazynowych wykorzystywany jest system kodéw kreskowych.

Wszystkie systemy sg zintegrowane w zakresie wymaganym do poprawnego funkcjonowania procesu
produkcyjnego.

Na zatgczniku nr 3 przedstawiono uproszczony schemat gtéwny demonstracyjnego procesu technologicznego
produkcji folii

Na zatgczniku nr 4 przedstawiono uproszczony schemat planowanego systemu demonstracyjnego produkcji
wyrobu gotowego

8. WYMAGANIA OGOLNE
8.1. Wymagania dotyczgce wsparcia producenta systemu i urzagdzen

8.1.1. Dostarczony system musi by¢ objety co najmniej 12 miesiecznym wsparciem serwisowym
producenta obejmujgcym:
8.1.1.1.  Aktualizacje oprogramowania zwiekszajgce funkcjonalnosci systemu
8.1.1.2.  Aktualizacje oprogramowania usuwajgce zgtoszone lub wykryte usterki i btedy w
funkcjonowaniu systemu
8.1.1.3.  Aktualizacje do nowych wersji systemu
8.1.1.4. Dostep do aktualnej dokumentacji, bazy wiedzy.
8.1.1.5. Dostep do pomocy technicznej w formie on-line.
8.1.2. Dostarczone wraz z system urzadzenia i wyposazenie musi byé objete co najmniej 12-
miesiecznym wsparcie serwisowym producenta obejmujgcym:
8.1.2.1.  Aktualizacje oprogramowania systemowego majgce na celu usuniecie bteddw, usterek
oraz zwiekszajgce funkcjonalnos¢
8.1.2.2. Dostep do aktualnej dokumentacji
8.1.2.3.  Dostep do pomocy technicznej producenta w formie on-line.
8.1.2.4.  Ustugi serwisowe na poziomie co najmniej NBD (,Next Business Day”) obejmujgce
diagnoze i usuniecie usterki w siedzibie zamawiajgcego lub diagnoze i dostarczenie
urzadzania zastepczego na czas usuniecie usterki w nastepnym dniu roboczym po
zgtoszeniu.

8.2. Wymagania dotyczace warunkéw gwarancji na dostarczone rozwigzanie (wdrozenie)

8.2.1. Gwarancjg dostawcy objete sg wszystkie elementy dostarczonego przedmiotu zamédwienia, a
w szczegodlnosci:

8.2.1.1.  dotyczace instalacji i konfiguracji systemu i urzadzen,

8.2.1.2. integracji z systemami i urzgdzeniami Zamawiajgcego wykonanymi podczas procesu
wdrozeniowego.

8.2.1.3.  Niezgodnosci funkcjonowania systemu/urzadzen w odniesieniu do przyjetego projektu
funkcjonalnego (,blue print”)

8.2.1.4. Wszystkie prace programistyczne oraz wdrozeniowe wykonanych podczas procesu
realizacji zamdwienia przez dostawce zardwno w zakresie btedéw jak i stabilnosci i
wydajnosci dziatania.

8.2.1.5.  Okres trwania gwarancji to co najmniej 12 miesiecy od dnia podpisania protokotu
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odbioru systemu

8.2.2. W przypadku gdy do wykonania czynnosci zwigzanych z przedmiotem gwarancji konieczne jest
zaangazowanie producenta systemu/aplikacji obowigzek ten spoczywa na Dostawcy.
8.2.3. Dopuszcza sie nastepujacy sposdb postepowania gwarancyjnego:

8.2.3.1. Zamawiajacy zgtasza problem telefonicznie, pocztg e-mail, lub przez udostepniony prze
system helpdesk.

8.232. W przypadku wystgpienia btedu krytycznego - btedu
oprogramowania/systemu/urzadzen w postaci zatrzymania systemu lub braku mozliwosci
realizowania z tej przyczyny podstawowych proceséw Dostawca podejmie prace (w sposéb
zdalny lub stacjonarny) w ciggu 2 godzin od zgtoszenia oraz otrzymania opisu bfedu i
niezwtocznie dokona naprawy, lecz nie pdzniej niz w ciggu 4 godzin od rozpoczecia prac.

8.2.3.3. W przypadku wystgpienia btedéw niekrytycznych — innych bteddéw anizeli btedy
krytyczne oprogramowania/systemu/urzgdzen, Dostawca podejmie prace w ciggu 1 dnia od
zgtoszenia i dokona naprawy w ciggu 3 dni od dnia zgtoszenia. Z zachowaniem zasad
opisanych w ppkt. 8.2.5 ponizej.

8.2.3.4. W celu przeprowadzenia prac serwisowych Zamawiajacy zobowigzany jest do
zestawienia zdalnego pofgczenia z oprogramowaniem oraz bazg danych oprogramowania
przy uzyciu uzgodnionych narzedzi informatycznych oraz zapewnié wspdtprace swoich stuzb
informatycznych, czas udostepniania pofgczenia nie jest wliczany do czasu naprawy;

8.2.3.5. Dopuszcza sie naprawe btedu polegajgcg na zastosowaniu obejscia/rozwigzania
alternatywnego, do czasu dostarczenia nastepnego wydania oprogramowania przez
Producenta, jezeli jednak przyczyna zastawania obejscia/rozwigzania alternatywnego nie
lezy po stronie producenta, lecz dostawcy rozwigzanie docelowe powinno by¢ dostarczone
nie pdzniej niz 14 dni od daty zgtoszenia. Z zachowaniem zasad opisanych w ppkt.8.2.5
ponize;j.

8.2.4. Dopuszcza sie zdalne wykonywanie prac.
8.2.5. W okresie stabilizacji systemu Dostawca zapewnia obstuge procesu gwarancyjnego w trybie
24/7, po jego zakonczeniu w trybie co najmniej 8/5

WYMAGANIA TECHNICZNE

9.1. Wielojezyczny Interface uzytkownika jako natywna funkcjonalno$é systemu co najmniej w zakresie
obstugi jezyka polskiego, angielskiego, rosyjskiego i opcjonalnie ukraifnskiego

9.2. Sktadowanie danych w oparciu o system bazodanowy MS SQL Server w wersji co najmniej 2016, by
zachowac zgodnos$¢ z pozostatym oprogramowaniem dziatajgcym u Whnioskodawcy. Zgodnos$é
systemu z w/w system bazodanowym powinna by¢ potwierdzona oficjalnym dokumentem
producenta systemu MES

9.3. System operacyjny serwerdw stanowigcych czes¢ systemu Windows Server w wersji co najmniej 2016,
by zachowa¢ zgodnos¢ z pozostatym oprogramowaniem dziatajgcym u Wnioskodawcy. Zgodnos¢
systemu z w/w system operacyjnym powinna by¢ potwierdzona oficjalnym dokumentem producenta
systemu MES.

9.4. Modutowa architektura systemu.

9.5. System on-premise, dziatajgcy w srodowisku wirtualnym WMware vSphere w wersji co najmniej 6.0
(zgodnosc¢ potwierdzona oficjalnym dokumentem producenta systemu MES), by zachowaé zgodnos¢
z pozostatym oprogramowaniem dziatajgcym u Wnioskodawcy.

9.6. Interface uzytkownika koncowego w technologii HTML umozliwiajgcej uniezaleznienie sie od
konkretnego producenta sprzetu/systemu

9.7. Niezalezne repozytorium danych historycznych (raportowanych) w celu ograniczenia wptywu na
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9.8. Raporty statyczne/dynamiczne w HTML réwniez zoptymalizowane pod katem urzgdzen mobilnych.

9.9. Integracja z aplikacjami pakietu Office (plug-in), by zachowa¢ zgodnos¢ z pozostatym
oprogramowaniem

9.10. System raportowy klasy Business Intelligence (w skrécie Bl) moze by¢ o oparciu o system firmy
trzeciej z zastrzezeniem petnej integracji w systemem MES potwierdzonej przez producenta
oprogramowanie MES oraz uwzglednieniem potencjalnych kosztéw licencji w catosci oferty.

9.11. Mozliwo$¢é automatycznej dystrybuciji raportéw, alertow do okreslonych grup oséb/oséb za

d

Rzeczpospolita

- Polska

Narodowe Centrum
Badan i Rozwoju

posrednictwem wiadomosci e-mail (opcjonalnie SMS)

10. LISTA MASZYN | URZADZEN WRAZ Z PARAMTERAMI PODLEGAJACYMI INTEGRACJI Z SYSTEMEM MES

Typ Producent/Model ilos¢ Producent PLC | Sterownik Protokot
PLC PLC
Rolomat Coemter/ Beta Z|9 Omron Omron EtherCAT
120120 I(E) SSR NJ501-1300
Ekstruder Ye | Machinery | 12 B&R Industrial | PC2200 EtherNet
Factory Co,, Automation
Ltd/HSRT-2000 GmbH
Automat Teccon 6 Lenze/Siemens | Tak
pakujacy
Paletyzator | W trakcie | 1 w trakcie | Tak
postepowania postepowania
ofertowego na ofertowego na
zakup maszyny zakup maszyny
Mikser w trakcie | 1 w trakcie | Tak, system
(centralny postepowania postepowania | informatyczny
zasyp) ofertowego na ofertowego na | urzadzenia
zakup maszyny zakup maszyny
11. HARMONOGRAM REALIZACII
Wdrozenie systemu MES zostanie zrealizowane w dwdch etapach:
e Etap | — Przygotowanie przez zespo6t wdrozeniowy szczegdtowej koncepcji zakresu funkcjonalnego

wdrozenia, integracji z systemami zewnetrznymi, przeptywu informacji zwanego potocznie , blue print”

e Etap Il —wdrozenie systemu zgodnie z przygotowang koncepcjg w obiekcie produkcyjnym.

Prace wdrozeniowe bedg prowadzone w jezyku polskim.

| Etap powinien by¢ zrealizowany nie pdzniej niz 4 miesigce od podpisania umowy. |l Etap powinien by¢
zrealizowany nie pézniej niz 6 miesiecy od zakonczenia etapu pierwszego z zastrzezeniem ze termin
uruchomienia gotowego systemu (,,go-live”) o ktérym mowa w etapie Il nie moze przekroczy¢ 2022-05-15

11.1. Etapy realizacji:
12.1.1. Etap I:
12.1.1.1. Przeprowadzenie warsztatow z kluczowymi interesariuszami etapu.
12.1.1.2. Przygotowanie Zatozen wdrozenia dostarczonego przez Oferenta rozwigzania, wraz z
Opisem Produktu Koricowego (Blue Print). W tym:
12.1.1.3. Przygotowanie wytycznych co do wymaganej infrastruktury teleinformatycznej (sizing
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serweréw, warstwa komunikacyjna, oprogramowanie systemowe, bazodanowe).
Preferowane wykorzystanie mechanizmdw wirtualizacji w oparciu o VMware

12.1.1.4. Opracowanie projektu integracji z systemami, obiegu informacji w samym systemie
MES

12.1.1.5. Opracowanie projektu integracji z urzgdzeniami i maszynami

12.1.1.6. Przeprowadzenie procesu wyboru i dostawy urzadzen zapewniajgcych interakcje
systemu z pracownikami, urzgdzani i maszynami

12.1.1.7. Opracowanie grup i poziomoéw dostepu wraz z zakresem udostepnianych informacji.

12.1.1.8. Zatwierdzenie Zatozen projektu wraz z Opisem Produktu Koncowego przez
Zamawiajgcego i Wykonawce.

12.1.2. Etap |l

12.1.2.1. Instalacja i konfiguracja bazowa systemu.

12.1.2.2. Instalacja i uruchomienie integracji z systemami.

12.1.2.3. Wdrozenie procesu standaryzacji i czyszczenie danych w funkcjonujgcych systemach.
(Data cleansing)

12.1.2.4. |Instalacja i uruchomienie integracji z maszynami i urzgdzaniami.

12.1.2.5. Objecie systemem MES obszaru pilotazowego obejmujgcego swoim zakresem
reprezentatywne fragmentu petnego procesu produkcyjnego.

12.1.2.6. Implementacja funkcjonalnosci zgodnie z blue print w obszarze pilotazowym

12.1.2.7. Szkolenie kluczowych uzytkownikéw min. 6 oséb.

12.1.2.8. Uruchomienie, testy, modyfikacje

12.1.2.9. Objecie systemem MES pozostatego obszaru produkcyjnego

12.1.2.10. Petne testy funkcjonalne i obcigzeniowe

12.1.2.11. Wykonanie petnego cyklu szkoleniowego dotyczacego wszystkich uzytkownikdéw
systemu wraz z przygotowaniem i dostarczeniem dokumentacji szkoleniowe;j.

12.1.2.12. Start produkcyjny (,,Go live”), podpisanie protokotu odbioru.

12.1.2.13. Obstuga w okresie stabilizacji systemu przez 45 dni startu produkcyjnego.

13. MIEJSCE RELIZACJI DOSTAWY

Polska, wojewddztwo wielkopolskie, powiat $redzki, gmina Sroda Wielkopolska, miejscowo$¢: Sroda
Wielkopolska, ul. Harcerska 16 (siedziba Zamawiajgcego).

14. WYMAGANIA DOTYCZACE OFERENTOW

Kazdy Oferent musi posiada¢ uprawnienia do wykonywania dziatalnosci lub czynnosci w zakresie
odpowiadajgcym przedmiotowi zamdwienia. Zamawiajgcy uzna, ze Oferent spetnia w/w warunek, jezeli:
Oferent przedtozy stosowne o$wiadczenie.

Oferent musi dysponowaé odpowiednim potencjatem technicznym oraz zasobami osobowymi zdolnymi do
wykonania zamdwienia w zakresie odpowiadajgcym przedmiotowi zamdwienia. Zamawiajgcy uzna, ze
Oferent spetnia w/w warunek, jezeli: Oferent przedtozy stosowne oswiadczenie.

Oferent musi posiadaé niezbedng wiedze i doswiadczenie w realizacji podobnych projektédw. Zamawiajacy
uzna, ze Oferent spetnia w/w warunek jezeli: oferent wykaze, iz w ciggu ostatnich 5 lat poprzedzajgcych okres,
w ktérym uptywa termin sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia przez niego dziatalnosci jest krotszy to w
tym okresie, dostarczyt i wdrozyt z sukcesem co najmniej 5 kompletnych systemdw informatycznych klasy
MES do firm o profilu produkcyjnym. Za spetnienie warunku Zamawiajgcy uzna podpisanie oswiadczenia oraz
uzupetnienie wykazu dostaw umieszczonego w Zatgcznik nr 1 — ,Wzdr oferty” wraz z potwierdzajgcymi

14|Stron



Eundus.zek. Rzeczpospolita 8 Narodowe Centrum Unia EU(operka
uropejskie - Polska Badan i R . Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwdj adan I Rozwoju Rozwoju Regionalnego

dokumentami referencyjnymi wystawionymi przez odbiorcéw systemdw. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo
sprawdzenia w toku oceny oferty wiarygodnosci dostaw wskazanych w wykazie.

Dostawca posiada kompetencje potwierdzone odpowiednimi certyfikatami producentéw do kompleksowej
realizacji przedmiotu zamdwienia w zakresie dostawy/wdrozenia/serwisu oprogramowania jak réwniez
urzadzen stanowigcych jego integralng czes¢. Dokumenty (certyfikaty) potwierdzajgce ten fakt powinny
stanowic¢ cze$é oferty.

Stabilna pozycja rynkowa gwarantujgca rozwdj i doskonalenie produktu w dtuzszej perspektywie czasowej
potwierdzona iloscig (minimum 3) certyfikowanych w zakresie przedmiotu zamodwienia partneréw
wdrozeniowych obecnych na rynku polskim potwierdzona oficjalnym o$wiadczeniem producenta systemu
dotaczonym do oferty.

Oferent znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie Zamodwienia.
Zamawiajacy uzna, ze Oferent spetnia w/w warunek, jezeli: Oferent przedtozy stosowne o$wiadczenie, ze nie
posiada zalegtosci w ZUS (Zaktadzie Ubezpieczenn Spotecznych) i US (Urzedzie Skarbowym), a przed dniem
podpisania umowy na zgdanie Zamawiajgcego w uzgodnionym terminie, ale nie dtuzszym jak 30 dni
kalendarzowych od zakoriczenia terminu sktadania ofert, przedtozy stosowne dokumenty potwierdzajgce brak
zalegtosci. Dla Oferentdw zagranicznych obowigzujg urzedy odpowiednie w danym Kraju.

Do oferty nalezy zatgczy¢ specyfikacje oferowanego systemu oraz wyposazenia i sprzetu, z uwzglednieniem
opisu funkcjonalnosci dla dostarczanych licencji — potwierdzajgcy spetnienie parametrow okreslonych w
niniejszym zapytaniu ofertowym.

15. WARUNKI FORMALNE

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg poufnymi danymi Polipak Sp.Zo.o. (ZAMAWIAJACEGO) i zostaty
podane wytgcznie w celu uzyskania odpowiedzi na zapytanie ofertowe. Dokument oraz wszystkie jego kopie sg
wtasnoscig Zamawiajgcego.

Zamawiajacy i Oferent zobowigzujg sie do zachowania w tajemnicy wszelkich poufnych informacji uzyskanych
w postepowaniu ofertowym oraz w trakcie realizacji dostawy. Informacje takie nie mogg zosta¢ ujawnione
osobomtrzecim.

Zamawiajgcy dokona wyboru Dostawcy na podstawie poprawnie ztozonych ofert zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w niniejszym zapytaniu ofertowym.

Wszelkie zmiany, dodatkowe informacje lub poprawki bedg dokonywane w formie pisemnej. W przypadku
wprowadzenia zmian Zamawiajacy upubliczni je w Bazie konkurencyjnosci oraz przekaze informacje o zmianach
potencjalnym Oferentom. Kazda zmiana staje sie wigzgca od chwili przekazania informacjiojejdokonaniu. Przez
forme pisemngZamawiajgcyrozumierdéwniezzadaniepytaniana adres email wskazany do kontaktu w sprawach
zapytania ofertowego.

Zamawiajgcy wykluczy z postepowania Oferentéw, ktdrzy nie spetniajg wymagan udziatu w postepowaniu
okreslonych w punkcie 14 i 18.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo sprawdzania w toku oceny ofert wiarygodnosci przedstawionych przez
Oferentéw dokumentdw, danych i informacji oraz do zadania dodatkowych pytan w celu uszczegétowienia
oferty.

Zamawiajacy wykluczy z postepowania Oferentéw, co do ktorych wskutek sprawdzenia wiarygodnosci oferty
powezmie informacje o zawarciu w ztozonej ofercie danych niezgodnychz prawda.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zamkniecia postepowania na kazdym jego etapie bez dokonywania
wyboru ktérejkolwiek ze ztozonych ofert w przypadku wystgpienia istotnej zmiany okolicznosci, powodujacej,
ze dalsze prowadzenie postepowania lub wykonanie zaméwienia nie lezy w interesie publicznym lub
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Zamawiajacego, czego nie mozna byto wczesniej przewidzie¢ (znaczaco przekroczona zatozona przez Zamawiajgcego
kwota na realizacje zlecenia, pojawienie sie bteddéw lub niescistosciwspecyfikacjicoskutkowacbedzie niemozliwgdo
usunieciawada majacalub mogacag mieé istotny wptyw na wyniki postepowania). Oferentowi nie przystuguja
zadne roszczenia z tytutu zamkniecia postepowania ofertowego.

Nie dopuszcza sie sktadania ofert czesciowych.

Nie dopuszcza sie sktadania ofert wariantowych.

Zaoferowany przedmiot postepowania oraz wszystkie jego czesci sktadowe muszg by¢ fabrycznie nowe.
Kazdy Dostawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte. W sytuacji ztozenia przez Oferenta wiecej niz jednej oferty ocenie
podlegac bedzie oferta, ktdéra wptyneta jako pierwsza. Nie dotyczy sytuacjizmiany oferty.

Wszelkie koszty przygotowania i dostarczenia oferty ponosi Oferent.

Koszt ttumaczenia dokumentéw ponosi Oferent

Kazdy z Oferentow, ktéry ztozyt oferte otrzyma informacje o rozstrzygnieciu, wstrzymaniu lub odstgpieniu od
postepowania w formie mailowej. Zamawiajgcy upubliczni wyniki postepowania w Bazie konkurencyjnosci.
Jezelizwytacznej winy Dostawcy nastgpi opdznienie terminu realizacji umowy zadeklarowanego w ofercie
(zwtoki) o ponad 4 tygodnie, Oferent zaptaci kare stanowigcg réwnowartos¢ 0,5% ceny przedmiotu
postepowania, za kazdy petny tydzien zwtoki do wysokosci kary maksymalnej stanowigcej réwnowartos¢ 20%
ceny zakupu opdznionegoprzedmiotu.

Za odstgpienie od umowy przez Zamawiajgcego, z przyczyn, za ktére odpowiedzialnos¢ ponosi Dostawca,
zostanie naliczona kara umowna w wysokosci 20% ceny.

Dostawca ponosi wszelkie ryzyka zwigzane z utratg lub uszkodzeniem przedmiotu postepowania, spowodowane
wadliwym pakowaniem, oznakowaniem oraz transportem,zawinionymiwytgcznie przez Dostawce, zwyjatkiem
sytuacji, kiedytaka utratalubuszkodzeniabedgwynikac¢zdziatanlubzaniechan Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ ptatnosci czesciowych wg nastepujacych zasad:

e Zakup oprogramowania, optaty zwigzane z licencjami klienckimi, zakup urzadzen — po zakonczeniu
Fazy | harmonogramu wdrozenia, w konfiguracjach zgodnych z opracowanym projektem oraz ilosciach
zgodnych z opracowanym projektem lecz nie mniejszych niz wskazano w opisie przedmiotu
zamowienia.

e Optaty zwigzane z pracami wdrozeniowymi, instalacjg i konfiguracjg urzadzen i oprogramowania,
szkoleniami, optatami na rzecz producentdw oprogramowania/sprzetu zwigzanymi ze wsparciem — po
zakonczeniu Fazy Il harmonogramu wdrozenia.

16. WARUNKI ZMIANY UMOWY

Zamawiajgcy zastrzega mozliwos¢ wprowadzenia zmiandoumowy pojejzawarciu. Ewentualne zmiany zapisow

umowy bedg zawierane w formie pisemnego aneksu, a ponadto bedg one mogty by¢ wprowadzane z powodu:

e Jedli sie to okaze konieczne ze wzgledu na zmiane przepiséw powszechnie obowigzujgcego prawa po
zawarciu umowy, w zakresie niezbednym do dostosowania Umowy do zmienionychprzepiséw,

e Zmiana umownego terminu wykonania umowy, gdy zaistnieje inna, niemozliwa do przewidzenia w
momencie zawarcia umowy okolicznos$é prawna, ekonomiczna lub wystgpi sita wyzsza, za ktdrg zadna ze
stron nie ponosi odpowiedzialnosci, skutkujgca brakiem mozliwosci nalezytego wykonania zawartej
umowy.

Niedotrzymanie pierwotnego terminu z przyczyn innych niz wymienione powyzej skutkowaé bedg naliczeniem
kar umownych. W/w przypadki nie mogg wptyngé na zaoferowang cene przedmiotu zamdwienia.
Zakazuje sie istotnych zmian postanowiern Umowy w stosunku do tresci Oferty.
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17. KRYTERIA OCENY OFERT, INFORMACJA O WAGACH PROCENTOWYCH ORAZ SPOSOB PRZYZNAWANIA
PUNKTACII

Przy wyborze oferty Zamawiajacy bedzie kierowat sie nastepujgcymi kryteriami:

17.1. Cena ofertynetto [Co] - 45 punktéw
17.2. Gwarancja producenta oprogramowania MES [Gs] - 5 punktow
17.3. Gwarancja dostawcy przedmiotu zaméwienia [Gw] - 5 punktow
17.4. Innowacyjno$é rozwigzania [Ir] - 45 punktow

Najkorzystniejszg ofertg bedzie ta, ktéra zdobedzie najwiekszg liczbe punktéw wg wzoru:
P =Co + Gs+ Gw +Ir

Uzyskane oceny poszczegdélnych kryteriow beda zaokraglane z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

Ad.17.1
Dlakryterium,,cena oferty netto” oferent, ktdry zaproponuje najnizszg ceng za przedmiot zamdwienia otrzyma
kompletpunktéw (45 pkt.) A kazdy kolejny proporcjonalnie mniej wedtug wzoru:

Najnizsza cena netto oferty
Co= x 45 pkt
Cena netto oferty ocenianej

Cena oferty powinna zawiera¢ wszystkie koszty, jakie Zamawiajgcy bedzie musiat ponie$é w zwigzku z
wykonaniem przedmiotu zamdwienia, a w szczegdlnosci:

e Dostawg wszystkich modutdw systemu

e Dostawa urzadzen i wyposazenia w ilosciach przedstawionych w opisie przedmiotu zaméwienia.

e \Wdrozeniem, instalacjg, integracjg i konfiguracjg systemu oraz wyposazenia w Zaktadzie
Zamawiajgcego potwierdzonym stosownym protokotem(-ami) odbioru.

e Przekazaniem dokumentacji systemu wraz z instrukcjami obstugi w jezyku polskim

e Przeprowadzeniem szkolen obstugi systemu dla personelu Zamawiajgcego

e obstugg powdrozeniowg (w okresie stabilizacji)

e Zapewnieniem obstugi serwisowej w okresie 12 m-cy od daty zakonczenia wdrozenia.

e Kosztami optat serwisowych, optat licencyjnych naleznych producentom
oprogramowanie/urzagdzen/sprzetu  stanowigcych element zamdwienia. (Z wytgczeniem
oprogramowania systemowego Windows, platformy wirtualizacji WMware). Koszty powinny zostaé
podane dla okresu 12 m-cy od daty zakoriczenia wdrozenia.

Do ceny oferty nalezy poda¢ specyfikacje wszystkich jej sktadowych a w szczegdlnosci:

e Kosztédw zakupu oprogramowania, licencji, sprzetu.

e Wysokosci optat ponoszonych na rzecz producentdw oprogramowania/sprzetu w okresie 12 miesiecy

e Pozostatych kosztéw zwigzanych bezposrednio w korzystaniem z przedmiotu zaméwienia

Ocenie bedzie podlega¢ catkowita zaproponowana warto$¢ wykonania i dostarczenia wszystkich oferowanych
urzadzen i systemu fgcznie.

W momencie uzyskania ofert w walucie innej niz PLN wartosc oferty zostanie przeliczona po kursie srednim

NBP z ostatniego dnia roboczego poprzedzajacego dzien dokonania wyboru najkorzystniejszej oferty —
sporzgdzenia protokotu.
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Ad.17.2

Dla kryterium "Gwarancja producenta oprogramowania MES" oferent, ktéry zaproponuje najdtuzszy okres
gwarancji (w petnych miesigcach) na przedmiot zamoéwienia wg kryteriéw okreslonych w pkt 8.1.1 otrzyma komplet
punktéw (5 pkt.) Akazdy kolejny proporcjonalnie mniej wedtug wzoru:

Okres gwarancji producenta oferty ocenianej

Gs= x 5 pkt

Najdtuzszy okres gwarancji producenta

Ad.17.3

Dla kryterium "Gwarancja dostawcy przedmiotu zamdéwienia" oferent, ktdry zaproponuje najdtuzszy okres
gwarancji (w petnych miesigcach) na przedmiot zamdwienia zméwienia wg kryteriéw okreslonych w pkt. 8.2
otrzyma komplet punktéw (5 pkt.) Akazdy kolejny proporcjonalnie mniej wedtug wzoru:

Okres gwarancji dostawcy oferty ocenianej

Gw = x 5 pkt

Najdtuzszy okres gwarancji dostawcy

Ad.17.4

Innowacyjno$é rozwigzania potwierdzona przez niezalezne przedsiebiorstwo analityczno-badawcze
specjalizujgce sie w zagadnieniach strategicznego wykorzystania technologii oraz zarzgdzania technologiami
(Gartner Magic Quadrant for Manufacturing Execution Systems) w raporcie z 2019 lub nowszym.

Zasady punktacji

Innowacyjnos¢ w | Produkt UJETY w | Produkt UJETY w | Produkt NIE UJETY w
ujeciu opisanym w | raporcie  Gartnera | raporcie Gartnera | raporcie Gartnera
kryterium dotyczacym dotyczacym dotyczacym
systemow MES w | systeméw MES w | systemdw

kategorii LEADERS pozostatych
kategoriach
Ir= 45 pkt 20 pkt 0 pkt

18. INFORMACIJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA

W celu unikniecia konfliktu intereséw, w zamodwieniu publicznym udzielanym przez Zamawiajgcego (ktérynie
jest podmiotem zobowigzanym do stosowania ustawy PZP zgodnie z art. 3 ustawy PZP), nie mogg bra¢ udziaty
podmioty powigzane z nim osobowo lub kapitatowo, ponadto osoby wykonujagce w imieniu Zamawiajgcego
czynnosci zwigzane z procedurg wyboru wykonawcy, w tym biorgce udziat w procesie oceny ofert, nie mogg by¢
powigzane osobowo lub kapitatowo z wykonawcami, ktérzyztozg oferty.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w
imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcyawykonawcy, polegajgce w szczegdlnoscina:
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e Uczestniczeniu w spodtce jako wspdlnik spétki cywilnejlub spétki osobowej,

e Posiadaniu udziatéw lub co najmniej 10 % akcji;

e Petnieniufunkcjicztonka organunadzorczegolub zarzagdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

e Pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnos$ci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawanie w zwigzku
matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub
kurateli.

Udzielenie zaméwienia podmiotowi powigzanemu jest naruszeniem zasady konkurencyjnosci

19|Stron



