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                                                                                                                                                                          Załącznik nr 1
FORMULARZ OFERTOWY  
W odpowiedzi na zapytanie ofertowe opublikowane przez:  
Norel Dr Wilsz s.c., Jakub Wilsz, Krystyna Wilsz
Łomianki
05-092 Łomianki
Ulica Stanisława Staszica Nr 35
powiat: warszawski zachodni 
województwo: mazowieckie   
z dnia 17.04.2021 r. dotyczące  dostawy   Zakup urządzeń (maszyn) do dozowania produktów: kremów, toników, żeli, balsamów, mleczka  niniejszym składam ofertę na wykonanie ww. zamówienia.

Nazwa  Wykonawcy:

NIP:

REGON: 

Adres siedziby:

Adres korespondencyjny (jeśli inny niż siedziby):

Nr i nazwa rejestru:

Nr telefonu:

Adres email:

Osoba do kontaktu:

Nazwa zadania:
Przedmiotem zadania jest dostawa  Zakup urządzeń (maszyn) do dozowania produktów: kremów, toników, żeli, balsamów, mleczka zaplanowana   w ramach realizacji projektu pn: "NEODERM LABORATORY - KOSMETYCZNA APTEKA": Wzrost konkurencyjności, rozwój potencjału innowacyjności oraz unowocześnienie technologiczne przedsiębiorstwa NOREL Dr Wilsz s.c., Jakub Wilsz, Krystyna Wilsz poprzez realizację działań inwestycyjnych, których celem będzie wdrożenie na rynek innowacyjnych linii produktów kosmetycznych NEODERM LABORATORY oraz znaczące ulepszenie technologiczne funkcjonalności dotychczasowych linii produktowych. 
Przedmiot zamówienia
Przedmiotem zamówienia jest  Zakup urządzeń (maszyn) do dozowania produktów: kremów, toników, żeli, balsamów, mleczka
W skład  urządzeń ( maszyn) do dozowania produktów: kremów, toników, żeli, balsamów, mleczka
 wchodzą następujące urządzenia:
1.  Etykieciarka do butelek 
2.  Etykieciarka do słoików i opakowań typu airless
3.  Etykieciarka do tub 

Charakterystyka poszczególnych urządzeń:

1. Etykieciarka do butelek
Urządzenie do etykietowania opakowań cylindrycznych oraz stożkowych.


Urządzenie składające się z transportera podającego produkty, separatora produktów, modułu etykietującego, modułu sterowania oraz zintegrowanego stołu odbiorczego.


Opakowania umieszczane są ręcznie przez operatora na transporterze, w kolejce 10-20 opakowań oczekujących. Rozdzielanie pojedynczych opakowań, pozycjonowanie, etykietowanie, transport do stołu odbiorczego automatycznie.

Precyzja etykietowania +/- 0.5 mm.

Średnica etykietowanych opakowań od 20 do 100 mm.

Wydajność minimum 20 sztuk na minutę.


Stopień automatyzacji:

-Podawanie opakowań na transporter ręcznie,

-Rozdzielania opakowań do etykietowania automatycznie,

-Pozycjonowanie automatycznie,

-Etykietowanie automatycznie,

-Odbiór/ transport zaetykietowanych opakowań do stołu odbiorczego 
automatycznie.

Konstrukcja/wymiary:
-Konstrukcja urządzenia przeznaczona do postawienia na podłodze hali 
produkcyjnej,
Maksymalne wymiary urządzenia 2.5 m długości 2 m szerokości.

-Konstrukcja maszyny stal nierdzewna, w szczególności konstrukcja ramy 
maszyny, transportera, stołu odbiorczego: stal nierdzewna.
- Maszyna umieszczona na stopkach z regulowaną wysokością oraz dodatkowo 
na kołach/rolkach umożliwiających łatwe przemieszkanie po hali.
-Zasilanie 220v lub 400 V.

-Ciśnienie robocze 0,6-0,8 Mpa.


Wymagania odnośnie poszczególnych modułów:


1)Transporter ze stali nierdzewnej.

Konstrukcja płytkowa, płytki plastikowe. Długość transportera 200-220 cm.
Szerokość płytek standard 10 cm. Szerokość transportera z bandami około 12 cm.
Wysokość robocza transportera (liczone od podłogi do płytek  transportera) 86 cm z regulacją +/- 4 cm.

Bandy transportera ze stali nierdzewnej pokryte miękkim plastikiem  zapobiegającym otarciom opakowań.

Regulacja szerokości band.

Płynna regulacja szybkości transportera z modułu sterowania.

Czujnik obecności opakowań na transporterze w kolejce do etykietowania.

Czujnik zapełnienia transportera zaetykietowanymi produktami.



2) Moduł separatora

Rozdzielanie poszczególnych opakowań ustawionych w kolejce na transporterze.
Separator powinien współpracować z opakowaniami od 20 mm do 100 mm  szerokości bez przewracania opakowań na transporterze.

Regulacja szybkości i siły docisku. Regulacja głębokości wysuwy separatora.

Sterowanie czasem otwarcia i zamknięcia separatora z modułu sterowania.


3) Moduł etykietowania.

Moduł etykietowania powinien zapewniać powtarzalne etykietowanie  opakowań cylindrycznych i stożkowych z precyzją +/- 0.5 mm przy szybkości  20 szt/minutę.

Moduł powinien współpracować z etykietami na foli nieprzezroczystej oraz  etykietami na folii przezroczystej/transparentnej. Powinien zapewnić powtarzalne etykietowanie bez zmarszczek, bąbelków  powietrza i przekrzywień etykiety. Powinien współpracować z opakowaniami plastikowymi i szklanymi. Powinien  zapewniać powtarzalne etykietowanie pomimo drobnych niedoskonałości opakowań kosmetycznych, zgodne z typowymi normami jakości stosowanymi przez  producentów opakowań w Polsce. Regulacja ustawienia wysokości etykiety (pozycja góra/dół) +/- 0.1 mm.

Regulacja konta naklejania etykiety +/- 1 stopień odchylenia.

Mechanizm pozycjonowania etykiety względem pompki lub znaczników na 
opakowaniu, z precyzją ustawienia +/- 0.5 mm.

Moduł etykietowania działający w oparciu o rolki dociskowe z regulowaną 
siłą docisku oraz regulowaną prędkością obrotową rolek, umożliwiającą 
regulację siły docisku etykiety do opakowania oraz stopnia naciągnięcia etykiety 
na opakowanie.  Moduł podawania etykiety złożony z systemu rolek doprowadzających 
etykietę do głowicy etykietującej z regulacją zapewniający stałe 
napięcie taśmy z etykietami oraz regulacją pozycji podawania etykiet we wszystkich kierunkach to jest góra/dół, bliżej/dalej opakowania oraz kont doprowadzenia etykiety 
względem opakowania.

Regulacje szybkości podawania etykiety na opakowanie.

Moduł docisku górnego etykietowanego opakowania zapewniający stałą  pozycję opakowania (bez ruchów góra/dół) w trakcie etykietowania. Możliwość podawania jednej etykiety dookoła lub dwóch etykiet przód tył  z ustawieniem odstępu przód tył z dokładnością do +/- 0.5 m.
 
Moduł etykietowania powinien zapewnić precyzyjne, powtarzalne przestawianie maszyny pomiędzy opakowaniami. Wszystkie parametry ustawianie modułu etykietowania powinny być zapisane/modyfikowane w module sterowania lub  dla parametrów przestawianych mechanicznie zapisane w pamięci modułu sterowania i regulowane za pomocą znaczników cyfrowych (noniuszy).


4) Moduł sterowania.

Moduł sterowania powinien umożliwić zapisanie wszystkich parametrów  urządzenia wymaganych dla każdego typu opakowania.

Po wyborze programu dla danego typu opakowania system powinien  automatycznie przestawić wszystkie parametry maszyny, które są sterowane elektronicznie, w szczególności parametry czasu otwarcia/zamknięcia  separatora, parametry pozycjonowania opakowania, parametry czasu etykietowania, prędkości obrotu wałków dociskowych, prędkość podawania i etykiety, czasu  docisku górnego. Ponadto program powinien wyświetlić pozostałe parametry ustawienia maszyny, które są przestawianie mechanicznie: ustawienia modułu podawania etykiet góra/dół,  bliżej/dalej, kont podawania etykiet i inne.

Moduł sterowania powinien działać w oparciu o sterownik PLC i obsługiwać 
całość funkcji maszyny: prędkość transportera, prędkość stołu odbiorczego, parametry separatora, parametry modułu etykietującego. Moduł sterowania powinien umożliwiać zapisanie parametrów dla poszczególnych opakowań na dysku USB w celu archiwizacji czy modyfikacji na komputerze PC.

Moduł sterowania powinien zawierać łatwo dostępny wyłącznik awaryjny wstrzymujący natychmiast całość pracy maszyny.


5) Zintegrowany stół odbiorczy średnicy 90-100 cm.

Prędkość stołu odbiorczego regulowana płynnie z modułu sterowania                                        i zsynchronizowana z prędkością transportera tak aby opakowania  przechodzące z transportera nie przewracały się na stole.

Wysokość robocza stołu odbiorczego (liczona od podłogi do poziomu 
obrotowego blatu) 86 cm z regulacją +/- 4 cm.

Blat stołu odbiorczego ze stali nierdzewnej.

Przejście pomiędzy transporter a stołem odbiorczym za pomocą bandy 
ustawionej pod kątem. Możliwość regulacji konta ustawienia bandy.

Banda wykonana z plastiku nie powodującego rysowania opakowań.

Możliwości zdjęcia bandy tak aby opakowania były transportowane dalej do 
końca transportera i do ewentualnego dalszego etapu w procesie produkcji.

Stół odbiorczy na ramie ze stali nierdzewnej. Wyposażony dodatkowe koła  umożliwiające transport po hali. Bandy stołu wykonanie ze profili ze stali nierdzewnej pokrytymi miękkim 
plastikiem zapobiegającym rysowaniu opakowań.


Po dokonaniu  wyboru najkorzystniejszej  oferty, Zamawiający wymaga od Wykonawcy   - 
którego  oferta zostanie wybrana jako  oferta najkorzystniejsza  przeprowadzenia  testów na partii opakowań i etykiet Zamawiającego, celem potwierdzenia parametrów funkcjonalnych urządzenia (maszyny), przede wszystkim  w zakresie jakości  etykietowania a więc precyzja umiejscowienia,  siła docisku, brak wad w  postaci bąbli, zmarszczek, przekrzywień, szybkość działania. Wykonawca  powinien w  terminie 14  dni od wyboru najkorzystniejszej oferty  udostępnić Zamawiającemu  nieodpłatnie taką samą  maszynę do testów, u  siebie w siedzibie lub w dowolnym miejscu w Polsce wraz z osobą wsparcia technicznego na 1 dzień testów. 
Zamawiający wymaga, że po ustawieniu maszyny 100% testowych opakowań będzie 
zaetykietowana bezbłędnie.

Maszyna powinna być dostosowana do etykietowania następujących wzorów opakowań:

Butelki 100-500ml
1) butelka plastikowa z atomizerem h = 139 mm V = 100 ml
2) butelka plastikowa zamkniecie flip top h = 132 mm V = 150 ml
3) butelka plastikowa z pompką h = 179 mm V = 150 ml
4) butelka plastikowa z pompką h = 173 mm V = 200 ml
5) butelka plastikowa h = 193 mm V = 250 ml
6) butelka plastikowa z pompką h = 200 mm V = 500 ml

Butelki 5-30ml
1) butelka plastikowa h = 59 mm V = 5 ml
2) butelka plastikowa h = 66 mm V = 10ml
3) butelka plastikowa h = 92 mm V = 30 ml
4) butelka szklana z kroplomierzem h = 85 mm V = 10 ml
5) butelka szklana z kroplomierzem h = 103 mm V = 30 ml

W przypadku jeśli pierwsza najkorzystniejsza  oferta nie spełni oczekiwań Zamawiającego  
sporządzony zostanie raport  i Zamawiający  dokona wyboru kolejnej najkorzystniejszej oferty. 

Zamówienie obejmuje również dostawę, montaż i uruchomienie.


2. Etykieciarka do słoików i opakowań typu airless

Urządzenie do etykietowania opakowań cylindrycznych oraz stożkowych.


Urządzenie składające się z transportera podającego produkty, separatora produktów, modułu etykietującego, modułu sterowania oraz zintegrowanego stołu odbiorczego.


Opakowania umieszczane są ręcznie przez operatora na transporterze, w kolejce 10-20 opakowań oczekujących. Rozdzielanie pojedynczych opakowań, pozycjonowanie, etykietowanie, transport do stołu odbiorczego automatycznie.

Precyzja etykietowania +/- 0.5 mm.

Średnica etykietowanych opakowań od 20 do 100 mm.

Wydajność minimum 20 sztuk na minutę.


Stopień automatyzacji:

-Podawanie opakowań na transporter ręcznie,

-Rozdzielania opakowań do etykietowania automatycznie,

-Pozycjonowanie automatycznie,

-Etykietowanie automatycznie,

-Odbiór/ transport zaetykietowanych opakowań do stołu odbiorczego automatycznie.

Konstrukcja/wymiary:
-Konstrukcja urządzenia przeznaczona do postawienia na podłodze hali  produkcyjnej.

Maksymalne wymiary urządzenia 2.5 m długości 2 m szerokości.

-Konstrukcja maszyny stal nierdzewna, w szczególności konstrukcja ramy 
maszyny, transportera, stołu odbiorczego: stal nierdzewna.
- Maszyna umieszczona na stopkach z regulowaną wysokością oraz dodatkowo 
na kołach/rolkach umożliwiających łatwe przemieszkanie po hali.
-Zasilanie 220v lub 400 V.

-Ciśnienie robocze 0,6-0,8 Mpa.


Wymagania odnośnie poszczególnych modułów:


1)Transporter ze stali nierdzewnej.

Konstrukcja płytkowa, płytki plastikowe. Długość transportera 200-220 cm. Szerokość płytek standard 10 cm. Szerokość transportera z bandami około 12 cm. Wysokość robocza transportera (liczone od podłogi do płytek  transportera) 86 cm z regulacją +/- 4 cm.

Bandy transportera ze stali nierdzewnej pokryte miękkim plastikiem  zapobiegającym otarciom opakowań.

Regulacja szerokości band.

Płynna regulacja szybkości transportera z modułu sterowania.

Czujnik obecności opakowań na transporterze w kolejce do etykietowania.

Czujnik zapełnienia transportera zaetykietowanymi produktami.



2) Moduł separatora

Rozdzielanie poszczególnych opakowań ustawionych w kolejce na transporterze.
Separator powinien współpracować z opakowaniami od 20 mm do 100 mm  szerokości bez przewracania opakowań na transporterze.

Regulacja szybkości i siły docisku. Regulacja głębokości wysuwy separatora.

Sterowanie czasem otwarcia i zamknięcia separatora z modułu sterowania.


3) Moduł etykietowania.

Moduł etykietowania powinien zapewniać powtarzalne etykietowanie  opakowań cylindrycznych i stożkowych z precyzją +/- 0.5 mm przy szybkości  20 szt/minutę.

Moduł powinien współpracować z etykietami na foli nieprzezroczystej oraz  etykietami na folii przezroczystej/transparentnej. Powinien zapewnić powtarzalne etykietowanie bez zmarszczek, bąbelków  powietrza i przekrzywień etykiety. Powinien współpracować z opakowaniami plastikowymi i szklanymi. Powinien  zapewniać powtarzalne etykietowanie pomimo drobnych niedoskonałości opakowań kosmetycznych, zgodne z typowymi normami jakości stosowanymi przez  producentów opakowań w Polsce. Regulacja ustawienia wysokości etykiety (pozycja góra/dół) +/- 0.1 mm.

Regulacja konta naklejania etykiety +/- 1 stopień odchylenia.

Mechanizm pozycjonowania etykiety względem pompki lub znaczników na 
opakowaniu, z precyzją ustawienia +/- 0.5 mm.

Moduł etykietowania działający w oparciu o rolki dociskowe z regulowaną 
siłą docisku oraz regulowaną prędkością obrotową rolek, umożliwiającą 
regulację siły docisku etykiety do opakowania oraz stopnia naciągnięcia etykiety 
na opakowanie.  Moduł podawania etykiety złożony z systemu rolek doprowadzających 
etykietę do głowicy etykietującej z regulacją zapewniający stałe 
napięcie taśmy z etykietami oraz regulacją pozycji podawania etykiet we wszystkich kierunkach to jest góra/dół, bliżej/dalej opakowania oraz kont doprowadzenia etykiety 
względem opakowania.

Regulacje szybkości podawania etykiety na opakowanie.

Moduł docisku górnego etykietowanego opakowania zapewniający stałą  pozycję opakowania (bez ruchów góra/dół) w trakcie etykietowania. Możliwość podawania jednej etykiety dookoła lub dwóch etykiet przód tył  z ustawieniem odstępu przód tył z dokładnością do +/- 0.5 m.
 
Moduł etykietowania powinien zapewnić precyzyjne, powtarzalne przestawianie maszyny pomiędzy opakowaniami. Wszystkie parametry ustawianie modułu etykietowania powinny być zapisane/modyfikowane w module sterowania lub  dla parametrów przestawianych mechanicznie zapisane w pamięci modułu sterowania i regulowane za pomocą znaczników cyfrowych (noniuszy).


4) Moduł sterowania.

Moduł sterowania powinien umożliwić zapisanie wszystkich parametrów  urządzenia wymaganych dla każdego typu opakowania.

Po wyborze programu dla danego typu opakowania system powinien  automatycznie przestawić wszystkie parametry maszyny, które są sterowane elektronicznie, w szczególności parametry czasu otwarcia/zamknięcia  separatora, parametry pozycjonowania opakowania, parametry czasu etykietowania, prędkości obrotu wałków dociskowych, prędkość podawania i etykiety, czasu  docisku górnego. Ponadto program powinien wyświetlić pozostałe parametry ustawienia maszyny, które są przestawianie mechanicznie: ustawienia modułu podawania etykiet góra/dół,  bliżej/dalej, kont podawania etykiet i inne.

Moduł sterowania powinien działać w oparciu o sterownik PLC i obsługiwać 
całość funkcji maszyny: prędkość transportera, prędkość stołu odbiorczego, parametry separatora, parametry modułu etykietującego. Moduł sterowania powinien umożliwiać zapisanie parametrów dla poszczególnych opakowań na dysku USB w celu archiwizacji czy modyfikacji na komputerze PC.

Moduł sterowania powinien zawierać łatwo dostępny wyłącznik awaryjny wstrzymujący natychmiast całość pracy maszyny.


5) Zintegrowany stół odbiorczy średnicy 90-100 cm.

Prędkość stołu odbiorczego regulowana płynnie z modułu sterowania                                        i zsynchronizowana z prędkością transportera tak aby opakowania  przechodzące z transportera nie przewracały się na stole.

Wysokość robocza stołu odbiorczego (liczona od podłogi do poziomu 
obrotowego blatu) 86 cm z regulacją +/- 4 cm.

Blat stołu odbiorczego ze stali nierdzewnej.

Przejście pomiędzy transporter a stołem odbiorczym za pomocą bandy 
ustawionej pod kątem. Możliwość regulacji konta ustawienia bandy.

Banda wykonana z plastiku nie powodującego rysowania opakowań.

Możliwości zdjęcia bandy tak aby opakowania były transportowane dalej do 
końca transportera i do ewentualnego dalszego etapu w procesie produkcji.

Stół odbiorczy na ramie ze stali nierdzewnej. Wyposażony dodatkowe koła  umożliwiające transport po hali. Bandy stołu wykonanie ze profili ze stali nierdzewnej pokrytymi miękkim 
plastikiem zapobiegającym rysowaniu opakowań.


Po dokonaniu  wyboru najkorzystniejszej  oferty, Zamawiający wymaga od Wykonawcy   - 
którego  oferta zostanie wybrana jako  oferta najkorzystniejsza  przeprowadzenia  testów na partii opakowań i etykiet Zamawiającego, celem potwierdzenia parametrów funkcjonalnych urządzenia (maszyny), przede wszystkim  w zakresie jakości  etykietowania a więc precyzja umiejscowienia,  siła docisku, brak wad w  postaci bąbli, zmarszczek, przekrzywień, szybkość działania. Wykonawca  powinien w  terminie 14 dni od wyboru najkorzystniejszej oferty  udostępnić Zamawiającemu  nieodpłatnie taką samą  maszynę do testów, u  siebie w siedzibie lub w dowolnym miejscu w Polsce wraz z osobą wsparcia technicznego na 1 dzień testów. 
Zamawiający wymaga, że po ustawieniu maszyny 100% testowych opakowań będzie 
zaetykietowana bezbłędnie.

Maszyna powinna być dostosowana do etykietowania następujących wzorów opakowań:

Butelki 100-500ml
1) butelka plastikowa z atomizerem h = 139 mm V = 100 ml
2) butelka plastikowa zamkniecie flip top h = 132 mm V = 150 ml
3) butelka plastikowa z pompką h = 179 mm V = 150 ml
4) butelka plastikowa z pompką h = 173 mm V = 200 ml
5) butelka plastikowa h = 193 mm V = 250 ml
6) butelka plastikowa z pompką h = 200 mm V = 500 ml

Butelki 5-30ml
1) butelka plastikowa h = 59 mm V = 5 ml
2) butelka plastikowa h = 66 mm V = 10ml
3) butelka plastikowa h = 92 mm V = 30 ml
4) butelka szklana z kroplomierzem h = 85 mm V = 10 ml
5) butelka szklana z kroplomierzem h = 103 mm V = 30 ml

Opakowania typu airless
1) opakowanie typu airless h = 80 mm V = 15 ml
2) opakowanie typu airless h = 94 mm V = 30 ml
3) opakowanie typu airless h = 110 mm V = 30 ml
4) opakowanie typu airless h = 118 mm V = 50 ml.


W przypadku jeśli pierwsza najkorzystniejsza  oferta nie spełni oczekiwań Zamawiającego  
sporządzony zostanie raport  i Zamawiający  dokona wyboru kolejnej najkorzystniejszej oferty. 

Zamówienie obejmuje również dostawę, montaż i uruchomienie.


3. Etykieciarka do tub 
Etykieciarka do tub służąca do etykietowania produktów w tubach (etykietowanie produktów w tubach plastikowych termo zgrzewalnych 15 – 200 ml – kremy, balsamy).
Etykietowanie półautomatyczne tub plastikowych termozgrzewalnych

1. Główne cechy maszyny:

Pusta tuba podawana przez operatora, nakładana wstępnie na trzpień maszyny etykietującej.
Pozostałe czynności wykonywane automatycznie: wykrycie tuby, zassanie tuby do końca trzpienia, pozycjonowanie, nałożenie etykiety, docisk etykiety, wyrzut zaetykietowanej tuby.

Maszyna powinna pozycjonować etykietę względem frontu zamknięcia tuby (wgłębienie w zamknięciu flip-topa lub w oparciu tylne "zawiasy" flip topa).

Maszyna powinna etykietować tuby średnicy 25 mm, 30 mm, 35 mm, 40 mm, 50 mm.
Precyzyjne  umieszczenia etykiety +/- 0.6 mm góra dół  i +/- 0.6 mm lewo/prawo względem osi.
Maszyna powinna współpracować z etykietami białymi i transparentnymi. 

Wydajność minimum 10 sztuk na minutę
Urządzenie składające się modułu etykietowania oraz modułu sterowania.

Stopień automatyzacji:

- Wstępne nakładanie opakowań na trzpień ręcznie
- Wykrywanie obecności pustej tuby i uruchamianie cyklu etykietowania - automatycznie
- Zasysanie opakowań do końca trzpnia automatycznie
- Pozycjonowanie etykiety względem opakowania - automatyczne
- Etykietowanie automatycznie
- Wyrzut zaetykietowanego opakowania automatycznie

Konstrukcja/wymiary:
- Konstrukcja urządzenia przeznaczona do postawienia na podłodze hali produkcyjnej
Maksymalne wymiary urządzenia 1 m długości 1 m szerokości

- Konstrukcja maszyny stal nierdzewna, w szczególności konstrukcja ramy maszyny ze stali nierdzewnej 
- Maszyna umieszczona na stopkach z regulowaną wysokością oraz dodatkowo na kołach/rolkach umożliwiających łatwe przemieszkanie po hali

- Zasilanie 220 V lub 400 V

- Ciśnienie robocze 0,6-0,8 Mpa


Wymagania odnośnie poszczególnych modułów:


1) Moduł etykietowania
2. Moduł etykietowania powinien zapewniać powtarzalne etykietowanie tub                       z precyzją +/- 0.6 mm przy szybkości minimum 10 szt/minutę.
3. Moduł powinien współpracować z etykietami na foli nieprzezroczystej oraz etykietami na folii przezroczystej/transparentnej.
4. Powinien zapewnić powtarzalne etykietowanie bez zmarszczek, bąbelków powietrza i przekrzywień etykiety.
5. Regulacja ustawienia wysokości etykiety (pozycja góra/dół) +/- 0.5 mm
Mechanizm pozycjonowania etykiety względem elementów opakowania: wgłębienie w zamknięciu flip-topa lub w oparciu tylne "zawiasy" flip topa z precyzja ustawienia +/- 0.6 mm.
6. Moduł etykietowania działający w oparciu o rolki dociskowe z regulowaną siłą docisku oraz regulowaną prędkością obrotową rolek.
7. Moduł podawania etykiety złożony z systemu rolek doprowadzających etykietę do głowicy etykietującej z regulacją zapewniający stałe napięcie taśmy z etykietami.
8. Regulacji szybkości podawania etykiety na opakowanie.
9. Regulowana siła zasysania opakowań na trzpień oraz siły wyrzutu gotowego opakowania.
10. Moduł etykietowania powinien zapewnić precyzyjne, powtarzalne przestawianie maszyny pomiędzy opakowaniami. Wszystkie parametry ustawianie modułu
etykietowania powinny być zapisane/modyfikowane w module sterowania lub łatwo ustawianie z pomocą miarek, wskaźników i podziałek zapewniających powtarzalne 
11. Przestawienie między formatami opakowań. 

2) Moduł sterowania.

Moduł sterowania powinien umożliwić zapisanie wszystkich parametrów urządzenia wymaganych dla każdego typu opakowania. Po wyborze programu dla danego typu opakowania system powinien automatycznie przestawić wszystkie parametry maszyny, które są sterowane elektronicznie,                          w szczególności parametry pozycjonowania opakowań, szybkości podawania etykiety, szybkości obrotu rolki dociskowej, długości etykiety.

Moduł sterowania powinien umożliwiać zapisanie parametrów dla poszczególnych opakowań na dysku USB w celu archiwizacji czy modyfikacji na komputerze PC. Moduł sterowania powinien zawierać łatwo dostępny wyłącznik awaryjny wstrzymujący natychmiast całość pracy maszyny.


Po dokonaniu  wyboru najkorzystniejszej  oferty, Zamawiający wymaga od Wykonawcy   - 
którego  oferta zostanie wybrana jako  oferta najkorzystniejsza  przeprowadzenia  testów na partii opakowań i etykiet Zamawiającego, celem potwierdzenia parametrów funkcjonalnych urządzenia (maszyny), przede wszystkim  w zakresie jakości  etykietowania a więc precyzja umiejscowienia,  siła docisku, brak wad w  postaci bąbli, zmarszczek, przekrzywień, szybkość działania. Wykonawca  powinien w  terminie 14  dni od wyboru najkorzystniejszej oferty  udostępnić Zamawiającemu  nieodpłatnie taką samą  maszynę do testów, u  siebie w siedzibie lub w dowolnym miejscu w Polsce wraz z osobą wsparcia technicznego na 1 dzień testów. 
Zamawiający wymaga, że po ustawieniu maszyny 100% testowych opakowań będzie 
zaetykietowana bezbłędnie, co będzie potwierdzone na próbie 100 sztuk. 

Wzory opakowań dla etykieciarki do tub: 
[bookmark: _GoBack]Tuba plastikowa średnica 25 mm
Tuba plastikowa średnica 30 mm
Tuba plastikowa średnica 35 mm
Tuba plastikowa średnica 40 mm
Tuba plastikowa średnica 50 mm


W przypadku jeśli pierwsza najkorzystniejsza  oferta nie spełni oczekiwań Zamawiającego  
sporządzony zostanie raport  i Zamawiający  dokona wyboru kolejnej najkorzystniejszej oferty. 

Zamówienie obejmuje również dostawę, montaż i uruchomienie.




Cena netto:……………………………………………………………………………………………
Słownie cena netto: ……………………………………………………………………………
Podatek VAT …%, tj. w kwocie ……………………………………………………………..
Cena brutto:……………………………………………………………………………………
Słownie cena brutto: …………………………………………………………………………..


Data ważności oferty:

Czas realizacji zadania: ……………………………………………………………………….

Okres gwarancji:………………………………………………………………………………

Informujemy, iż uzyskaliśmy pełne informacje na temat warunków i przedmiotu zamówienia.
Oświadczam, że spełniamy wszystkie warunki zawarte w Zapytaniu Ofertowym.


Data i podpis osoby upoważnionej, pieczęć firmowa
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