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Zapytanie ofertowe

Zamawiajacy:

PWPO-T PROMONT SPOtKA Z 0.0.
UL. Przemystowa 6

58-160 Swiebodzice

NIP: 884 001 10 85

W zwigzku z realizacjg projektu pt.: ,Wdrozenie innowacyjnych wymiennikéw ciepta i masy oraz produktéw na
nich opartych.”, przewidzianego do dofinansowania w ramach programu operacyjnego: Inteligentny Rozwdj, o0$
priorytetowa 3, dziatanie 3.2, poddziatanie 3.2.1 Badania na rynek ogtaszamy nabdr ofert na dostawe:

Przedmiot zaméwienia:
Woycinarka laserowa Fiber

KOD CPV:
42610000-5 - Obrabiarki sterowane laserem lub centra obrébkowe

Wymagane minimalne parametry techniczne urzadzenia:
Woycinarka musi charakteryzowa¢d sie bardzo wysokim zaawansowaniem technologicznym, zwartg kompaktowg

zabudowa oraz sprawnym sterowaniem CNC. Maszyna powinna byé energooszczedna i materiatooszczedna.
Zakres dostawy powinien obejmowac kompletng maszyne wg ponizszych wymagan, gotowg do pracy w miejscu
eksploatacji Kupujgcego w Polsce, tacznie z systemem chtodzenia maszyny i rezonatora, odciggiem dymu i
drobnych czasteczek powstajacych podczas procesu ciecia jak i przeszkolonym personelem.

1. Woycinarka powinna by¢ wyposazona w Zrédto laserowe na ciele statym o mocy min. 4000W
charakteryzujace sie nastepujgcymi wtasciwosciami:
1.1.Zr6dto powinno byé wyposazone w dysk z krysztatu ciata statego typu Yb:YAG o dtugosci 1,03 um,

pompowany modutami diodowymi oraz chtodzony doczotowo, o doskonatej jakosci wigzki w
technologii ciecia Fiber.

1.2. Moduty diodowe z chtodzeniem pasywnym tzw. stoki diodowe.

1.3.Budowa modutéw diodowych powinny umozliwia¢ ich szybkg wymiane w przypadku ich awarii na
zasadzie ,plug and play” a wiec wysuniecie modutu z jego gniazda i wsuniecie nowego modutu. Czas
demontazu starego modutu i montazu nowego w gniezdzie nie moze przekracza¢ 30min.

1.4.Zrédto laserowe (rezonator) powinno charakteryzowac sie wysoka sprawnoscig w kazdym trybie pracy
oraz zapewnia¢ pomiar mocy wychodzgcej ze zrédta w czasie rzeczywistym. Stabilnos¢ mocy
generowanej przez zrodto laserowe powinna wynosic +/-1% przez caty okres eksploatacji lasera.

1.5.Koncepcja budowy zrédta powinna zapewnia¢ odpornosé na uszkodzenia zrédta spowodowane
promieniem odbitym od materiatu obrabianego w zakresie przewidywanym fabrycznie do obrdbki.
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1.6.Budowa zrdédta musi zapewniac szybkie wpinanie i wypinanie swiattowodu doprowadzajgcego
promien laserowy z rezonatora do gtowicy tnacej, dzieki ztgczu typu Plug & Play.
1.7.Zrédto laserowe, niezaleznie od maszyny musi by¢ wyposazone w modut diagnostyczny zapewniajacy
efektywng zdalng diagnoze przez Internet.
2. Obszar pracy powinien zapewnia¢ mozliwos¢ obrébki arkuszy o rozmiarach 2000x4000mm co odpowiadac
powinno zakresom pracy osi Y i X maszyny.
3. Zakres przemieszczania sie gtowicy tnacej w pioniemin. 115 mm;
4. Dopuszczalne obcigzenie palet roboczych min. 2000 kg;

5. Budowa maszyny powinna by¢ oparta na tzw. latajacej optyce, tzn. obrabiany arkusz umiejscowiony jest
na palecie roboczej natomiast gtowica tngca dynamicznie przemieszcza sie nad nim wzdtuz osi XiYima
zapewniac ponize doktadnosci pozycjonowania dla catego obszaru roboczego przy wysokich predkosciach
przesuwu osi:

5.1. Uchyb pozycjonowania Pa max. +/- 0,05mm;
5.2.  Srednia odchytka pozycjonowania Ps  max. +/- 0,03mm
5.3.  Symultaniczna predkos¢ przesuwu osi X i Y co najmniej 170 m/min;

6. Sterowanie maszyny powinno by¢ nowoczesne i by¢ wyposazone w ekran dotykowy o rozmiarze
minimum 21 cali oraz ztgcze RJ45 oraz post USB.

7. Woycinarka powinna zapewnia¢ mozliwosci obrébki ponizej wymienionych materiatéw w zdefiniowanych
grubosciach i technologiach ciecia laserowego a tym samy posiada¢ kompletne parametry technologiczne
do ciecia ponizszych pozyciji:.

7.1. Stal konstrukcyjna, ciecie tlenem do co najmniej 25mm;
7.2. Stal konstrukcyjna, ciecie azotem do co najmniej 6mm;
7.3. Stal nierdzewna, ciecie azotem do co najmniej 20mm
7.4. Stal nierdzewna foliowana, ciecie azotem do co najmniej 4mm;
7.5. Aluminium, ciecie azotem do co najmniej 20mm;
7.6. Miedz, ciecie tlenem do co najmniej 8mm;
7.7. Miedz, ciecie azotem do co najmniej 2,5mm;
7.8. Mosiadz, ciecie azotem do co najmniej 8mm;

8. Wazne elementy maszyny takie jak rama maszyny, Zrédto laserowe, swiattowdd faczacy zrédto laserowe i
gtowice tnacg oraz gtowica tngca powinny by¢ wyprodukowane przez jednego Producenta tak aby
zapewnic¢ petng serwisowalnos$¢ urzadzenia przez jeden serwis fabryczny dostepny w Polsce.

9. Maszyna powinna charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami i wyposazeniem:
9.1.Sztywny korpus.
9.2.Lekka i odporna na wahania temperatury, spawana laserowo belka poprzeczna;
9.3.Co najmniej dwa silniki liniowe do napedu gtéwnych osi maszyny;

9.4. Automatyczny zmieniacz palet, z cyklem zmiany maksymalnie 30 sekundy. Strefa zmieniacza palet
musi by¢ zabezpieczona barierami swietlnymi.

9.5.Tasmociag do przechwytywania i transportu szlaki i matych detali spod obszaru pracy maszyny.

9.6.Centralne smarowanie maszyny;

9.7.Laserowa dioda pozycjonujgca dla utatwienia manualnego pozycjonowania gtowicy tngcej w polu
pracy;

9.8.Urzadzenie do napylania olejem;
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9.9.System wpalania w czasie rzeczywistym.

9.10. Programowe ustawiania ogniskowej.

9.11. System bezdotykowego bazowania obrabianego arkusza o ksztatcie prostokata.

9.12. Adaptacyjny mod wigzki w powigzaniu ze swiattowodem tgczagcym zrédto laserowe i gtowice tnaca
(Swiattowdd ma budowe 2 in 1) zapewniajg: wyzsza jakos$¢ ciecia materiatéw o znacznych
grubosciach, mozliwos$¢ ciecia grubszych blach dla stali konstrukcyjnej, tatwe oddzielanie
gotowych detali od azuru, wycinanie bardzo matych otwordéw w grubych blachach;

9.13. Dobre oswietlenie obszaru pracy;

9.14. Automatyczne czyszczenie dyszy;

9.15. Gtowica tnaca zapewniajgca wysokg jakosc ciecia przy duzych predkosciach dla catego spektrum
dostepnych dla maszyny materiatéw i grubosci bez koniecznosci jej wymiany (strategia jednej
gtowicy)

9.16. Budowa gtowicy zapewnia niezuzywanie sie soczewek. Zuzyciu w gtowicy ulegajg jedynie szkto
ochronne, dysze tngce i ceramika.

9.17. Gtowica powinna by¢ wyposazona w system antykolizyjny, ktéry w przypadku styku gtowicy z
przeszkodg umozliwi gtowicy odchylenie sie od pozycji wyjsciowe]j na przegubie, a po
wyeliminowaniu przeszkody gtowica wrdci do pozycji wyjsciowej i proces ciecia bedzie mdgt by¢
dalej kontynuowany bez koniecznosci wymiany w gtowicy tzw. bezpiecznikéw mechanicznych.

9.18. Karetka dla lepszego mocowania i pozycjonowania gtowicy lasera.

9.19. System do automatycznego sprawdzania stanu szkta ochronnego.

9.20. Maszyna powinna by¢ wyposazona w system diagnostyczny umozliwiajacy efektywne
przeprowadzenie zdalnej diagnozy skutkujgcej wytypowaniem czesci zamiennych i szybkiego
usuniecia ewentualnej awarii w catej maszynie;

9.21. Maszyna powinna by¢ bezpieczna dla obstugi i otoczenia i powinna by¢ dostarczona i oznaczona
znakiem CE;

9.22. Dach maszyny znajdujacy sie nad obszarem pracy powinien by¢ odsuwany dla tatwego dostepu do
obszaru pracy.

9.23. Kamera cyfrowa umozliwia obserwacje procesu ciecia na ekranie pulpitu sterowania.

9.24. Wizyjny system do rozpoznawania realnego ksztattu azuru odpadowego umiejscowionego na
palecie roboczej oraz wykorzystanie go do wycinania w miejscach niewykorzystanych innych
detali, ktorych kontur jest wyswietlany na ekranie sterowania i naktadany jest azur odpadowy.

9.25. Oprogramowanie zewnetrzne do programowania maszyny w zakresie obrdébki ciecia 2d.

Miejsce i koszt dostawy:
Do siedziby kupujacego, w cenie maszyny

Gwarancja:
Minimum 24 miesigce

Termin dostawy i uruchomienia:
Do korica 2020 roku
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OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:
Oferta bedzie uznawana za wazng jezeli zostang ztozone nastepujace dokumenty:
1. Oferta zawierajaca:

a) nazwe i adres kontrahenta,

b) dane kontaktowe,

c) opis przedmiotu oferty z uwzglednieniem wymaganych minimalnych parametréow technicznych
maszyny — w celu unikniecia niejasnosci prosimy o odniesienie sie w ofercie do poszczegdlnych
punktéw z opisami parametréw maszyny,

d) termin waznosci oferty,

e) czas dostawy,

f)  warunki i terminy ptatnosci,

g) warunki gwarancji.

2. Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych pomiedzy Oferentem a Zamawiajgcym.

3. Referencje — potwierdzenie instalacji 5 maszyn o podobnych lub lepszych parametrach w ciggu ostatnich 24
miesiecy.

4. Oswiadczenie o czasie reakcji na zgtoszenie awarii do 3 dni roboczych. Usuniecie usterek w czasie okresu
gwarancyjnego do 10 dni roboczych. Warunek bedzie zapisany w umowie. Za opdznienia w naprawie
beda naliczane kary: 0,5 % za kazdy dzien, jednak nie wiecej niz 10% warto$ci zamowienia.

Kryteria wyboru oferty:

Cena=60%

Obliczenie: cena oferty najnizszej /cena oferty badanej * 6 = ilo$¢ punktéw
Gwarancja = 40%

Obliczenie: gwarancja oferty badanej /gwarancji najdtuzszej * 4 = ilo$¢ punktow
Suma 10 punktow = 100%

Wykonanie zamdwienia zostanie powierzone wykonawcy, ktéry uzyskat najwyzszg, tgczna liczbe punktow.
UWAGA: W przypadku ztozenia oferty w walucie obcej Zamawiajacy przeliczy dang walute po srednim
kursie NBP z dnia wptywu oferty do biura Zamawiajacego.

Sposéb sktadania ofert:

Podmioty zainteresowane realizacjg przedmiotu zamdéwienia prosimy o sktadanie ofert:
1. W wersji papierowe]j w siedzibie Zamawiajgcego (w zamknietej kopercie) lub

2. Elektronicznie na email: biuro@promont88.pl lub

3. Poprzez Baze Konkurencyjnosci.

Termin sktadania ofert:
23.10.2020 do godziny 15.00

WARUNKI DOKONANIA ZMIANY UWOWY:
Przewiduje sie mozliwos¢ zmiany umowy, w przypadku:
1. Wystgpienia przeszkdd o obiektywnym charakterze tj. sity wyzszej, zdarzenia nadzwyczajne niemozliwe do
przewidzenia przez zadng ze stron.
2. Zmian powszechnie obowigzujgcych przepisdw prawa w zakresie majacym wptyw na realizacje umowy.
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Osoba do kontaktu:

Marek Kroczak

Tel: 697 995 949

Email: mkroczak@promont88.pl

Inne wazne informacje:
1. Zamawiajgcy w toku postepowania moze zgdac od oferenta przedstawienia dodatkowych informacji i

wyjasnien, potwierdzajgcych spetnienie wymogdw technicznych zapytania. Kupujacy zastrzega, ze jezeli
na podstawie obiektywnie dostepnych danych stwierdzi niespdjnosé¢/nieprawdziwosé podanych
informacji, ma mozliwo$¢ wykluczenia oferenta z udziatu w postepowaniu. Odmowa udzielenia informacji
bedzie skutkowata odrzuceniem oferty.

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do poprawy oczywistych pomytek pisarskich.

3. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zamkniecia zapytania ofertowego bez dokonania wyboru oferty.
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