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LEGENDA:

1. Hala produkcyjna
2. Torowiska systemu transportowego

2.1. Torowisko systemu wciggnikdw w sekcji trawialnicze]

2.2. Torowisko w sekcji piecowej

2.3. Torowisko w sekcji formowania i rozformowania wsadu

3. Linia trawialnicza
3.1. Wanny procesowe
3.2. Wykonczenie techniczne wanien
3.3. System absorpcji
3.4. Instalacje technologiczne

4. Stacja regeneracji topnika

5. Linia cynkownicza
5.1. Gazowy piec cynkowniczy z kabing
5.2. Wanna cynkownicza

5.3. Suszarka cynkownicza z palnikiem dogrzewajgcym

5.4. Instalacja kominowa z obiegiem spalin
5.5. Wéz torowy
5.6. Przenosnik tancuchowy trawers

5.7. System filtracji pytow

5.8. Wymiennik ciepta spaliny-woda

5.9. Wanna wodna chtodzgca

5.10. Stojaki do formowania/rozformowania mechaniczne

5.12. System sterowania pieca i suszarki
5.13. Czerpak twardego cynku

2.14. Trawersy
6. System transportu wsadu

6.1. Wciggniki linowe do obstugi trawialni (4 szt.)

6.2. Wciggniki linowe do obstugi czesci piecowej (4 szt.)

6.3. Suwnice natorowe (2 szt.)
/. Sprezarka wraz z instalacjg
8. Opodestowanie linii trawialniczej,

jakosci
9.1. Spektrometr optyczny

9.2. Mikroskop metalograficzny

piecowe]

5.11. Stojaki do formowania/rozformowania reczne

9. Wyposazenie laboratorium, przyrzady pomiarowe do kontroli

9.3. Zestaw do przygotowania probek metalograficznych
9.4. Przyrzad do pomiaru grubosci powtok
10. Wyposazenie warsztatu i stanowisk obrobki koncowej
11. Piec tyglowy z wyposazeniem
11.1. Piec topielny
11.2. Zespot wanny ceramicznej dla pieca topielnego
11.3. Zespot urzadzen do przelewnia kapieli
11.4. System sterowania uktadem

EMITORY:

E-1 Instalacja wentylacji wanien procesowych

E-2 Zbiorczy emitor palnikow gazowych pieca cynkowniczego i suszarki
E-3 Kociot gazowy (podgrzewanie mediow technologicznych

E-4 Odciag pytdow znad pieca cynkowniczego

E-5 Emitor kotlta gazowego czesci socjalnej
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