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Zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego
nr 5/POIR/2021

data zmiany: 24.03.2021

Specyfikacja techniczna

Przedmiotem zamdwienia jest zaprojektowanie, wykonanie, dostawa, montaz i uruchomienie urzadze wchodzacych
w sktad linii trawialniczej przeznaczonej do przygotowania wsadu przed procesem naktadania ogniowych powtok cynkowych
na konstrukcjach stalowych.

a) Maksymalne wymiary wsadu przeznaczonego do cynkowania:

e dtugos¢ 6800 mm
e szerokosc 1400 mm
o wysokosc 2900 mm

b) Maksymalna masa pojedynczego wsadu: 3500 kg
c) Wymiary uzyteczne wanien procesowych

e dtugos¢ 7000 mm
e szerokosc 1500 mm
o wysokosc 3200 mm

d) llosciprzeznaczenie procesowe wanien i pozostatych elementéw linii
e wanna do odttuszczania z panelem grzewczym — 1 szt.
e wanna ptuczgca po odttuszczaniu z panelem grzewczym — 1szt
e wanna do trawienia z panelem grzewczym — 3 szt.
e wanna ptuczagca po trawieniu z panelem grzewczym — 1 szt.
e wanna do odcynkowywania — 1 szt.
e wanna ptuczgca po trawieniu — 1 szt.
e wanna do topnikowania z panelem grzewczym — 1 szt.
e instalacje technologiczne — 1 kpl.
e system wentylacyjny (absorbcji) — 1 kpl.

e) Wydajnosc¢ produkeyjna linii cynkowniczej:

e maksymalna wydajnos¢ roczna: 15000 Mg/rok
e  srednia wydajnos¢ roczna: 12000 Mg/rok
e maksymalna wydajnos$¢ godzinowa: 7000 kg/h
e $rednia wydajnos¢ godzinowa: 3000 kg/h

f)  Tryb pracy: praca dwuzmianowa przez pie¢ dni w tygodniu z mozliwoscig uruchomienia trzeciej zmiany produkcyjnej.

Urzadzenia powinny zosta¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi dyrektywami UE i normami obowigzujgcymi na terenie
Polski oraz posiadac deklaracje zgodnosci CE, petng dokumentacje techniczno-ruchowg i niezbedne instrukcje obstugi (min.
wykaz czesci szybko zuzywajgcych sie, wykaz czesci zamiennych z dtugim okresem dostawy, schemat P&ID).

Wszystkie urzadzenia podlegajgce odbiorom UDT oraz TDT muszg zawiera¢ niezbedng dokumentacje wymagang podczas
odbioréw. Dostawca urzadzen przygotowuje wymagang dokumentacje oraz uczestniczy w odbiorach UDT oraz TDT.

Zespdt urzadzen wchodzacych w sktad niniejszego zamdwienia powinien zosta¢ wyposazony w kompletny zespét szaf
sterowniczych zlokalizowanych w centralnej sterowni oraz pulpitdéw sterowniczych zlokalizowanych w miejscach pracy
operatoréw: na podescie przy trawialni, przy absorberze oraz przy stanowisku zatadunkowo-roztadunkowym mediow
technologicznych.
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Z uwagi na srodowisko pracy wszystkie konstrukcje wykonane ze stali konstrukcyjnej muszg zosta¢ pomalowane zestawem
epoksydowych farb antykorozyjnych z zapewnieniem minimalnej tgcznej grubosci powtoki na poziomie 200 um (60 um —
podktad, 70 um miedzywarstwa, 70 um nawierzchnia).

W zakresie dostawy jest zaprojektowanie, wykonanie, dostawa oraz montaz z uruchomieniem podanych ponizej urzagdzen.
Zakonczenie przedmiotu dostawy nastepuje po uruchomieniu wszystkich urzadzen, przeprowadzeniu szkolenia z obstugi,
oraz wykonania préby technologicznej w ramach 4-zmianowej bezawaryjnej pracy urzadzen.

Okres gwarancji udzielonej przez dostawce urzagdzen — co najmniej 24 miesigce liczagc od momentu podpisania protokotu
odbioru koncowego bez uwag.

Wszystkie prace zwigzane ze spajaniem tworzyw sztucznych przeprowadzi¢ powinien personel posiadajgcy odpowiednie
doswiadczenie i udokumentowane uprawnienia w zakresie spawania tego typu materiatow.

Transport i roztadunek Urzadzen oraz przetransportowanie urzgdzen w miejsce docelowego posadowienia pozostaje po
stronie Wykonawcy. Urzgdzenia niezbedne do roztadunku i transportu wewnetrznego wraz z obstugg zapewnia
Zamawiajacy. Wykonawca 14 dni przed dostawa przedstawi specyfikacje urzadzen niezbednych do roztadunku i transportu
na miejsce posadowienia.

W ramach realizacji zamdwienia przedmiotowa linia trawialnicza sktada¢ sie bedzie z urzagdzen podanych ponizej.

1. Wanny procesowe

Wanny technologiczne wykonane s3 jako prostopadtoscienne zbiorniki otwarte z tworzywa sztucznego PE-100 i ustawione
sg w jednym rzedzie dtuzszymi scianami do siebie. Tworzywo zapewni¢ ma petng odpornos¢ chemiczng na media procesowe
stosowane w sekcjach przygotowania powierzchni przed cynkowaniem ogniowym. Zbiorniki umieszczone sg w stalowej
konstrukcji nosnej, tzw. monobloku, ktéry zaprojektowany zostat w taki sposdb, aby sgsiadujace ze sobg wanny opieraty sie
o jedng, wspdlng sciane konstrukcji. Wanny posadowione sg na stopach o wysokosci 50mm.Na kroétszych scianach znajduja
sie gniazda, w ktorych posadowiona zostaje trawersa z zanurzanym wsadem. Ksztatt gniazda dostosowany zostanie do
projektu trawersy. Obudowa stalowa przenosi obcigzenia od naporu hydrostatycznego ze strony medium roboczego oraz
od trawersy z zawieszonym wsadem przeznaczonym do cynkowania. Dno konstrukcji nosnej wytozone jest ptytami
stalowymi zabezpieczajgcymi dno zbiornika tworzywowego. W zbiorniku tworzywowym znajdujg sie kroéce pozwalajgce na
przeptyw cieczy — napetnianie medium roboczym, odptyw catej objetosci oraz pozwalajgce na przepompowanie do
cylindrycznych zbiornikéw magazynowych. Kazda wanna wyposazona jest w dwa krécéce o $rednicy DN65 zakoriczone
zaworami kulowymi, przeznaczone do podtaczenia w przysztosci pomp mieszania kgpieli. Dtugos¢ catkowita wanien powinna
uwzglednia¢ przestrzet na zamontowanie wodnych paneli grzejnych na jednej z krétszych $Scian. Na dnie znajduje sie
dodatkowe zabezpieczenie przed uderzeniami wsadu w postaci przytwierdzonej ptyty PVC o grubosci min. 20 mm. Catos¢
umieszczona jest w betonowej niecce (zapewnia Zamawiajgcy) zabezpieczajgcej przed przedostaniem sie mediow
procesowych do Srodowiska na wypadek awarii skutkujgcej wyciekiem. Wysokos$¢ scian niecki o ksztatcie ramki prostokatnej
wynosi 1000 mm. Wykonawca linii trawialniczej, przed posadowieniem wanien, pokrywa konstrukcje betonowa wewnatrz
niecki ptytami PE o grubosci 8mm, szczelnie spawanymi. Wykonawca wyposaza niecke wanien procesowych i niecke
zbiornikdw magazynowych w sonde przecieku z sygnalizacjg swietlno-dZzwiekowa.

Podstawowe parametry pracy wanien procesowych:

Proces Medium robocze Temperatura kapieli Cyrkulacja
Odttuszczanie Kwasny Srodek odttuszczajacy 40°C -
Trawienie Kwas solny o stezeniu max . 18% 30°C -
Odcynkowywanie Kwas solny o stezeniu max . 10% otoczenia -
Ptukanie Woda otoczenia -
. ) Wodna mieszanina chlorku cynku i .
Topnikowanie o 45°C -
amonu o stezeniu max. 450 g/!
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Wanna do topnikowania wyposazona jest w dwa krééce o Srednicy DN65 zakoriczone zaworami kulowymi, przeznaczone do
podtgczenia stacji regeneracji topnika.

2. Ogrzewanie mediéw procesowych

Procesy zwigzane z przygotowaniem powierzchni stalowej przed cynkowaniem przebiegajg, w zaleznosci od
przeprowadzanej operacji, w temperaturze otoczenia lub wyzszej. Z tego wzgledu wanny do odttuszczania, trawienia
i topnikowania wyposazone sg w wodne wymienniki ciepta zainstalowane na jednej z krotszych scian. Zasilane sg gorgca
wodg, ktérg zapewnia Zamawiajgcy wedtug wytycznych przekazanych przez wykonawce linii trawialniczej. Moc grzewcza
wymiennikdw zapewni¢ ma utrzymanie temperatury medium procesowego na zadanym poziomie, uwzgledniajgc odkryte
lustro kapieli oraz straty cieplne przez Sciany wanny oraz obrabiany wsad z okreslong wydajnoscig. Panel grzejny ostoniety
jest ptytg tworzywowa zabezpieczajgcg go przed uderzeniami ze strony zanurzanych wsaddw. Czujnik temperatury pozwala
na kontrole parametru cieplnego cieczy procesowej i sterowanie przeptywem ciepta w uktadzie poprzez zastosowane zawory
temoregulacyjne. Cata instalacja cyrkulacji gorgcej wody w linii trawialniczej dostarczona zostaje przez Wykonawce. Piec
grzewczy z pompg obiegowg zapewnia Zamawiajacy. Zaktada sie czas rozgrzewania wanien min. 24 godziny. Procesy
ptukania i odcynkowywania/odtrawiania nie wymagajg podgrzewania, poza dwiema wannami wskazanymi powyzej
(ptukanie po odttuszczaniu i pierwsze ptukanie po trawieniu).

3. Zbiorniki magazynowe

Prowadzenie procesu przygotowania powierzchni wsadu stalowego przed cynkowaniem wymaga okresowej wymiany kapieli
i ponownego napetniania swiezym czynnikiem roboczym. Produkty topnika i odttuszczania dozowane sg do wanien
procesowych z paletopojemnikéw DPPL. Kwas dostarczany jest okresowo cysterng i przelewany do zbiornika
magazynowanego instalacja technologiczng. Réwniez zuzyte kapiele trawienne przepompowywane sg podczas wymiany do
zbiornikéw zrzutowych, zanim odebrane zostang przez cysterne. W planowanej instalacji zaktada sie posadowienie trzech
zbiornikdw magazynowych o pojemnosci 35 m3 (objetos¢ robocza kazdego zbiornika). Zbiorniki wykonane zostang w
technologii jednoptaszczowej. Zbiornik przeznaczony na roztwory potrawienne wyposazy¢ nalezy w dno skosne, przewiduje
sie wiaz &600 mm w cylindrze bocznym. W pozostatych zbiornikach przyjmuje sie dno ptaskie oraz wtaz od géry. Zbiorniki
wyposazone sg w czujnik przepetnienia oraz sonde przecieku. Zaktada sie posadowienie zbiornikéw wewnatrz budynku
produkcyjnego w niecce betonowej. Wykonawca, przed posadowieniem zbiornikdw, pokrywa $ciane betonowg wewnatrz
niecki ptytami PE o grubosci 8mm, szczelnie spawanymi. Zbiorniki wyposazy¢ nalezy w odpowietrzenie podfgczone do
instalacji odciggowe;.

Wykonawca zapewnia niezbedng dokumentacje techniczng do dokonania odbioru zbiornikdéw przez Inspektora UDT, na
miejscu posadowienia.

4. Instalacja technologiczna

Przygotowanie mediow technologicznych, przetransportowanie zuzytych kapieli i dostarczenie nowych do wanien oraz
ewentualne przelewanie pomiedzy wannami wymaga zastosowania instalacji technologicznej. Instalacja zapewnia
przetransportowanie kwasu ze zbiornikédw magazynowych do wanien procesowych, zuzytych kapieli z wanien do zbiornikdéw
magazynowych oraz przelewanie kapieli pomiedzy wannami. Zakfada sie mozliwos¢ podtaczenia w wannach pomp
mieszajacych (pompy nie wchodzg w zakres dostawy). Zbiornik przeznaczony na $wiezy kwas potgczony jest przewodem
rurowym z wannami trawigcymi. Tym samym rurociggiem mozna napetniac takze pozostate kapiele. Kro¢ce do oprozniania
wanien potaczone sg jednym przewodem ze zbiornikami magazynowymi. Instalacja zawiera takze uktad doprowadzajacy
Swiezg wode do poszczegdlnych kapieli. W niecce wychwytujacej w przestrzeni wanien w punkcie sptywu znajduje sie
kolektor, ktéorym mozna bedzie przepompowac zgromadzone ciecze do jednego ze zbiornikdw magazynowych. Wszystkie
operacje technologiczne zwigzane z przeptywem medidéw realizowane sg przez dwie pompy odporne na dziatanie kwasu.
Napetnianie wanien odbywa sie z zastosowaniem przeptywomierza ultradzwiekowego.

Zarzadzenie pracg instalacji technologicznej odbywa sie przez system sterowania, ktory wchodzi w zakres dostawy urzgdzen.
Sterowanie zaworami odbywa sie w sposéb manualny. Wykonawca dostarcza réwniez stacje do napetniania i oprdzniania
zbiornikdw magazynowych, zaprojektowang i wykonang zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami. Wykonawca
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sporzadza niezbedng dokumentacje dla Transportowego Dozoru Technicznego (TDT) oraz uczestniczy w odbiorze
stanowiska.

5. System wentylacyjny

Dostawca urzadzen zapewnia dostawe instalacji wentylacyjnej kabiny trawialniczej (kabina trawialni nie wchodzi w zakres
omawianej dostawy), chronigcej pozostatg cze$é¢ hali przed kwasnymi oparami powstajgcymi przez parowanie cieczy
procesowych. Odcigg kwasnych oparéw zawiera kanaty wentylacyjne oraz kilka miejscowych kanatéw ssgcych regulowanych
przepustnicami, znajdujacych sie na $cianie bocznej kabiny. Pofgczone sg z kolektorem zbiorczym podtgczonym do
wentylatora wyciggowego (sterowanego falownikiem) przesytajgcego kwasne powietrze do absorbera opardw.
W absorberze nastepuje zraszanie oparéw wodg cyrkulujacg (pompa obiegowa), dzieki czemu nastepuje wychwycenie
zanieczyszczen ze strumienia oparéw, a na zewnatrz poprzez emitor wyrzucane jest oczyszczone powietrze. W momencie
zakwaszenia wody obiegowej powinna nastgpi¢ jej wymiana na $wiezg porcje. Moment przekroczenia dopuszczalnego
stezenia kwasu solnego w wodzie zraszajgcej sygnalizowany jest poprzez system ostrzegawczy. Dopuszczalne stezenie kwasu
solnego w wyrzucanym przez emitor powietrzu nie moze przekroczyé 5 mg/m3. Na kominie absorbera Wykonawca instaluje
kroéce pomiarowe, stuzgce do okresowego pomiaru stezenia kwasu solnego w emitowanym powietrzu zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami. Cata instalacja odciggowa wykonana jest z materiatéw odpornych na srodowisko pracy
(tworzywo sztuczne) i powinna zapewnic¢ niewielkie podcisnienie w kabinie, co zapewnia ukierunkowanie przeptywu
powietrza z hali do kabiny.

Podstawowe parametry pracy systemu odciggowego:

Objetos¢ przestrzeni, z ktérej odciggane sg opary ~2500 m3

Minimalna planowana ilo$¢ wymian powietrza w ciggu 1h 20

Dopuszczalna emisja HCl w emitowanym powietrzu 5 mg/m3

Dopuszczalny hatas wentylatora wyciggowego 85 dB(A) mierzone 1 m od urzadzenia

6. Podesty obstugowe i barierki

Dostawca instalacji zapewnia wykonanie w kabinie trawialniczej podestéow obstugowych z tworzywa sztucznego wokot
wanien technologicznych oraz barierek ochronnych zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami.

7. System kontroli i sterowania

W ramach dostawy Wykonawca zapewnia system pozwalajgcy na kontrole parametréw pracy urzadzen oraz sterowanie
parametrami takimi jak:

e temperatura w ogrzewanych wannach procesowych;

e poziomy medidéw w zbiornikach magazynowych;

e  zabezpieczenie przed przelaniem zbiornikdw magazynowych;

e alarmy i ostrzezenia w sytuacjach awaryjnych;

e sygnalizacja wymaganych czynnosci serwisowych (jezeli takie s3 wymagane np. w przypadku wytgczenia sie
wentylatora wyciggowego itp.);

e sygnalizacja wymiany cieczy zraszajgcej w absorberze;

e inne nieopisane, a wymagane do prawidtowej eksploatacji linii technologicznej.

Wszystkie operacje przelewania kapieli i zasilania $wiezymi mediami sterowane sg w sposéb manualny poprzez nastawy
odpowiednich zawordéw. Ttoczenie cieczy realizujg pompy uruchamiane przez uzytkownika z poziomu panelu
operatorskiego. Przewiduje sie 3 panele operatorskie:
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e panel obstugi trawialni zlokalizowany na poziomie +2,5m na podescie obstugi komory,
e panel obstugi absorbera,
e panel obstugi stanowiska napetniajgco-oprozniajgcego.

Szafa sterownicza zlokalizowana jest w centralnej sterowni dostarczonej przez Zamawiajgcego. Sterowanie praca
wentylatora odciggowego powigzane jest z czujnikiem ci$nienia zainstalowanym w kabinie trawialni. Wszystkie elementy
recznego sterowania wanien bedg zainstalowane w tatwo dostepnym i ergonomicznym miejscu dla operatora poza niecka.
Jedynie manualne otwarcie zaworu spustowego z wanny wymaga wejscia operatora do niecki. Ttoczenie cieczy realizujg
pompy uruchamiane przez uzytkownika manualnie.

Wszystkie stany przekroczen parametréw jak rowniez stany alarmowe wyswietlane sg na panelach operatorskich oraz
zapisywane w pamieci sterownika i sygnalizowane za pomocg sygnatow dzwiekowo-$wietlnych. System sterowania zostanie
wyposazony w dostep zdalny za posrednictwem VPN.



