Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego - FORMULARZ OFERTY 

Nazwa i adres Zamawiającego
Fabryka Okien „SPECTRUM” Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością 
z siedzibą ul. Ceramiczna 4, 20-150 Lublin
NIP: 9462285757 REGON: 431278664

Nr postępowania 6/2021 z dnia 23.03.2021 r.

OFERTA
Nazwa Wykonawcy:  ............................................................................................................................
Adres Wykonawcy:  .............................................................................................................................
Reprezentowany/a przez:    ………………………………………………………………………………………………………………….
 (imię, nazwisko, stanowisko/podstawa do reprezentacji)

NIP: ...............................................................  REGON: ..................................................................
Telefon: .............................................  Faks:  ..........................................
e-mail: ........................................................

[bookmark: _Hlk2763857]W odpowiedzi na zapytanie ofertowe na dostawę nowych środków trwałych i wartości niematerialnej i prawnej pn.:

CIĄG TECHNOLOGICZNY DO PRODUKCJI ŚLUSARKI ALUMINIUM

składam niniejszą ofertę:

1. Oświadczam, że zapoznałem się z Zapytaniem ofertowym i nie wnoszę zastrzeżeń oraz zdobyłem konieczne informacje potrzebne do właściwego wykonania zamówienia.
2. Oferuję/-my realizację zamówienia zgodnie z warunkami zawartymi w zapytaniu ofertowym, na dostawę FABRYCZNIE NOWEGO ŚRODKA TRWAŁEGO/NOWYCH ŚRODKÓW TRWAŁYCH/WARTOŚCI NIEMATERIALNEJ I PRAWNEJ, wymienionych i opisanych w  zapytaniu ofertowym, na poniższych warunkach:



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	LP
	Nazwa pozycji
	Cena brutto
	Cena netto
	VAT
	waluta
	Marka, model urządzenia 


	1
	Piła do przycinania profili aluminiowych – 1 szt.
	..
	..
	…
	…
	..

	
	Udzielę gwarancji jakości na zamówienie na okres: ……………. m-cy, liczonej od daty odbioru końcowego, na warunkach zgodnych z Zapytaniem ofertowym. Zamawiającemu przysługuje rękojmia na zasadach ogólnych. 

	2
	Centrum obróbcze sterowane numerycznie – 1 szt.
	..
	…
	…
	…
	..

	
	Udzielę gwarancji jakości na zamówienie na okres: ……………. m-cy, liczonej od daty odbioru końcowego, na warunkach zgodnych z Zapytaniem ofertowym. Zamawiającemu przysługuje rękojmia na zasadach ogólnych. 

	3
	Zagniatarka do naroży aluminiowych – 2 szt.
	…
	..
	…
	…
	..

	
	Udzielę gwarancji jakości na zamówienie na okres: ……………. m-cy, liczonej od daty odbioru końcowego, na warunkach zgodnych z Zapytaniem ofertowym. Zamawiającemu przysługuje rękojmia na zasadach ogólnych. 

	4
	Zestaw do cięcia listew przyszybowych z piłą – 1 szt.
	…
	…
	…
	…
	…

	
	Udzielę gwarancji jakości na zamówienie na okres: ……………. m-cy, liczonej od daty odbioru końcowego, na warunkach zgodnych z Zapytaniem ofertowym. Zamawiającemu przysługuje rękojmia na zasadach ogólnych. 

	5
	Program pozwalający na zaprogramowanie sekwencji czynności produkcyjnych i obróbczych maszyn składających się na ciąg technologiczny do produkcji wyrobów stolarki aluminium – 1 szt.
	…
	…
	…
	…
	…

	
	Udzielę gwarancji jakości na zamówienie na okres: ……………. m-cy, liczonej od daty odbioru końcowego, na warunkach zgodnych z Zapytaniem ofertowym. Zamawiającemu przysługuje rękojmia na zasadach ogólnych. 



*Cenę ofertową brutto rozumie się jako cenę łączną danego środka trwałego/wartości niematerialnej i prawnej oraz ewentualne koszty uboczne.
UWAGA! WYBÓR WYKONAWCY NASTĄPI ODRĘBNIE DLA KAŻDEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA, OPISANEGO W podunktach 1-5 punktu I Zapytania Ofertowego
Zamawiający DOPUSZCZA SKŁADANIE OFERT CZĘŚCIOWYCH – NA KAŻDY Z PRZEDMIOTÓW ZAMÓWIENIA, OPISANY W PODPUNKTACH 1-5 PUNKTU I ZAPYTANIA OFERTOWEGO Z OSOBNA!
Jeżeli oferent składa ofertę na jedno lub część przedmiotów zapytania wówczas kolumny 3-7 dla pozostałych pozycji można pozostawić niewypełnione, lub wpisać „nie dotyczy”

3. oświadczam zgodnie z poniższym:
1) W cenie oferty uwzględnione zostały wszystkie koszty wykonania przedmiotowego zamówienia.

2) Zobowiązuję się zrealizować zamówienie w terminie określonym w Zapytaniu ofertowym;

4. Oświadczam, że zaoferowany środek trwały/środki trwałe/wartość niematerialna i prawna spełnia/spełniają określone w Zapytaniu ofertowym wymagania, w tym WYMAGANE MINIMALNE PARAMETRY 

UWAGA - zaznaczenie odpowiedzi „NIE” lub brak zaznaczenia którejkolwiek odpowiedzi upoważnia Zamawiającego do uznania oferty za niespełniającą wymogów zapytania!

	1. Piła do przycinania profili aluminiowych – 1 szt.

	Lp.
	WYMAGANE MINIMALNE PARAMETRY TECHNICZNE
	CZY OFEROWANY PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA SPEŁNIA/POSIADA (ZAZNACZYĆ TAK/NIE)

	1
	Dwugłowicowa piła (obcinarka dwugłowicowa) z 5 osiami sterowanymi numerycznie. 
	TAK/NIE

	2
	Automatyczny posuw ruchomej głowicy i elektroniczne zarządzanie wszystkimi kątami od 22°30' (wewnętrzne) do 45° (zewnętrzne) pozwala na zachowanie precyzji 280 pozycji w zakresie każdego stopnia. 
	TAK/NIE

	3
	Dwie tarcze o średnicy minimum 600 mm posiadają dwa różne tryby wysuwu: standardowy tryb wysuwu tarczy umożliwia cięcie profili o wysokości większej niż 450 mm; radialny tryb wysuwu tarczy umożliwia cięcie profili o szerokości do 240 mm przy 45°.
	TAK/NIE

	4
	Prędkość i zakres wysuwu tarczy jest kontrolowany przez 2 osie sterowane numerycznie. Ruch wszystkich osi następuje na prowadnicach i łożyskach liniowych.
	TAK/NIE

	5
	Ustawianie za pomocą taśmy magnetycznej z odczytem absolutnym eliminuje konieczność wykonywania wzorcowania osi.
	TAK/NIE

	6
	[bookmark: _GoBack]Mocowanie profilu do cięcia następuje za pomocą dwóch poziomych siłowników. 
	TAK/NIE

	7
	Panel kontrolny ergonomiczny. 
	TAK/NIE

	8
	Dzięki tworzeniu list cięcia jest optymalizowany cykl roboczy, pozwalając na redukcję odpadów i zmniejszenie czasów faz załadunku - wyładunku elementów. 
	TAK/NIE

	9
	Maszyna jest wyposażona w pełną osłonę, która chroni operatora przed potencjalnymi zagrożeniami, a jednocześnie zmniejsza wpływ akustyczny w miejscu pracy - pełna osłona na całej długości urządzenia tzw. „ISOLA”
	TAK/NIE

	10
	podstawa urządzenia wykonana z jednego elementu typu monolit
	TAK/NIE

	11
	program do cięcia dłuższych elementów niż całkowita długość urządzenia
	TAK/NIE

	12
	program do cięcia typu podawanie profilu przez głowicę ruchomą natomiast funkcję agregatu tnącego przejmuje głowica stała
	TAK/NIE

	13
	podwójne zabezpieczenie ustawiania parametru długości cięcia przykładowo serwonapędy i taśma magnetyczna 
	TAK/NIE

	14
	podpory profilu wysuwane automatycznie min. 3 sztuki
	TAK/NIE

	15
	zakres kątów cięcia w zakresie minimum 22,3° do 135°
	TAK/NIE

	16
	posuw głowic od tyłu urządzenia sterowany numerycznie
	TAK/NIE

	17
	ilość zacisków profili min. 8 sztuk
	TAK/NIE

	18
	co najmniej dwie fazy zacisku podczas cięcia: pierwsza faza zaciskania z siłą max. 2 barów, druga faza – poprzedzająca cięcie – max 5 barów
	TAK/NIE

	19
	min. zakres cięcia profilu pod kątem 45° szerokość 350 mm, wysokość 100 mm
	TAK/NIE

	2. Centrum obróbcze sterowane numerycznie – 1 SZT.

	1
	Centrum obróbcze CNC na 4 sterowane osie, przeznaczone do obróbki profili lub elementów aluminium oraz ogólnie lekkich stopów i stali do 2 mm. 
	TAK/NIE

	2
	Posiada magazyn narzędziowy na 10 gniazd z możliwością umieszczenia jednostki kątowej i frezu tarczowego do obróbki na 5 powierzchniach elementu. 
	TAK/NIE

	3
	4 oś SN umożliwia ciągły obrót elektrowrzeciona z 0 na 180 stopni do wykonania obróbki w obwodzie profilu. 
	TAK/NIE

	4
	Elektrowrzeciono 7 kW w S1 z wysokim momentem umożliwia wykonanie trudnych obróbek. 
	TAK/NIE

	5
	Posiada ruchomy stół roboczy ułatwiający załadunek/rozładunek elementu i zwiększa w znaczny sposób obrabiany przekrój. 
	TAK/NIE

	6
	Oprogramowanie maszyny w odniesieniu do długości elementu i rodzajów obróbki do wykonania jest w stanie całkowicie bezpiecznie określić pozycję każdego zespołu zacisków. 
	TAK/NIE

	7
	Wiszący interfejs umożliwia operatorowi widok ekranu z jakiejkolwiek pozycji. 
	TAK/NIE

	8
	Na maszynie znajdują się solidne ograniczniki, które pozwalają na ustawienie profilu: jeden na lewej stronie i jeden na prawej stronie. Zaletami podwójnego ogranicznika jest możliwość załadowania kilku elementów profilu do obróbki w trybie wieloelementowym oraz możliwość ponownego ustawienia profilu lub odcinka i wykonanie obróbki na szczególnie długich profilach.
	TAK/NIE

	9
	co najmniej 4 osie obróbki elementu sterowanych numerycznie
	TAK/NIE

	10
	magazyn narzędziowy na co najmniej 10 narzędzi
	TAK/NIE

	11
	długość obrabianego elementu min 7700 mm, głębokość min. 250 mm, wysokość 250 mm
	TAK/NIE

	12
	wrzeciono o mocy min 7 kW i obroty min. 16 000 obr/min
	TAK/NIE

	13
	możliwość generowania list produkcyjnych w oprogramowaniu urządzenia 
	TAK/NIE

	14
	osłona ochraniająca operatora i tłumiąca hałas
	TAK/NIE

	15
	Zintegrowany program graficzny 3D do tworzenia obróbek
	TAK/NIE

	16
	Zintegrowany program do tworzenia list produkcyjnych
	TAK/NIE

	17
	podstawa urządzenia musi być monolitem czyli wykonana z 1 elementu
	TAK/NIE

	18
	prędkości poruszania się wrzeciona min.:
a. oś X 120 m/min
b. oś Y 25m/min
c. oś Z 25m/min
	TAK/NIE

	3. Zagniatarka do naroży aluminiowych – 2 szt.

	1
	Automatyczna zagniatarka do naroży: ma dwie głowice operujące, wyposażone w dwa korpusy, w  których są dwa noże regulowane na wszystkie pozycje zagniatania. Noże przesuwają się automatycznie i są regulowane przez serwomotory na osi Y (wzdłuż profilu), na osi Z (góra-dół)) i na osi X (wzdłuż kierunku zagniatania). Te  warunki eliminują wymianę narzędzi w maszynie niezależnie od rodzaju użytych profili. Dzięki temu zostaje zredukowany czas i koszty ustawiania.
	TAK/NIE

	2
	Akcesoria: trójkątne stoły podporowe, narzędzia: noże 3 mm, 5 mm, 8 mm. 
	TAK/NIE

	3
	Zasilanie elektryczne i pneumatyczne.
	TAK/NIE

	4
	zapamiętywanie ustawień noży dla danego profilu tzw. „tworzenie bazy danych”
	TAK/NIE

	5
	automatyczne przywołanie tych parametrów do konkretnego profilu
	TAK/NIE

	6
	stabilna podstawa
	TAK/NIE

	7
	stoły do podpierania zaciskanej konstrukcji z możliwością ich regulacji
	TAK/NIE

	4. Zestaw do cięcia listew przyszybowych z piłą – 1 SZT.

	1
	docisk pomiarowy, listwa pomiarowa + radiowy przekaz danych oraz piła do cięcia. 
	TAK/NIE

	2
	Urządzenie posiada układ kontroli wymiaru i wspornik profilu z ruchomym dociskiem pomiarowym, napędzanym silnikiem prądu stałego, z elektroniczny odczytem za pomocą enkodera. Tolerancja powtarzalności wymiaru: ± 0,3 mm.
	TAK/NIE

	3
	Sterowanie i czytnik kodów kreskowych: pulpit sterowniczy umożliwia pełne sterowanie funkcjami roboczymi maszyny. Sterownik PLC pozwala zaprogramować listę cięć wraz ze zmianą pozycji bazy, wykonywaną w sposób automatyczny i sekwencyjny.
	TAK/NIE

	4
	Zapisywanie w pamięci minimum 99 wartości korekcyjnych profilu z automatycznym obliczaniem wymiaru do cięć kątowych.
	TAK/NIE

	5
	tarcza tnąca o średnicy minimum 300 mm
	TAK/NIE

	6
	posuw manualny
	TAK/NIE

	7
	instalacja chłodząco – smarująca
	TAK/NIE

	8
	siłownik mocujący materiał
	TAK/NIE

	9
	transporter podpierający na wejściu materiału 
	TAK/NIE

	10
	transporter podpierający na wyjściu materiału ze zderzakiem zaopatrzonym w listwę pomiarową zdolną przesyłać pomiary drogą radiową do sterownika
	TAK/NIE

	5. Program pozwalający na zaprogramowanie sekwencji czynności produkcyjnych i obróbczych maszyn składających się na ciąg technologiczny do produkcji wyrobów stolarki aluminium – 1 szt.

	1
	platforma przeznaczona  dla producentów drzwi, okien fasad w systemie aluminiowym, program ma służyć do transmisji danych z komputera do urządzenia CNC w formie konwertowania treści programu produkcyjnego na język zrozumiały przez maszynę (eliminuje konieczność ręcznego wpisywania programu czynności obróbczych do centrum obróbczego i obcinarki dwugłowicowej) .
	TAK/NIE

	2
	program musi współpracować z programami dostępnymi na rynku tj.  co najmniej z MBCad i AliCAD.
	TAK/NIE

	3
	przejrzysty import z  w/w programów spływających zamówień od klientów i wygenerowanie listy cięć na piłę i obrabiarki CNC.
	TAK/NIE

	4
	program powinien być wyposażony w makra dedykowane do systemów profili minimum ALUPROF I ALIPLAST.
	TAK/NIE

	5
	umożliwia wydruk kodów kreskowych na pile dwugłowicowej.
	TAK/NIE




5. Uważam się za związanego niniejszą ofertą przez okres 30 dni od upływu terminu do składania ofert.

6. Akceptuję/-my ……. dniowy termin płatności, liczony od daty wystawienia faktury VAT.

7. Oświadczamy, iż nie pozostajemy w relacji powiązania osobowego lub kapitałowego z Fabryką Okien „SPECTRUM” Sp. z o.o. o jakim mowa w zapytaniu ofertowym i załączam oświadczenie zgodnie z formularzem stanowiącym załącznik nr 2 do Zapytania.

8. Oświadczam/ my, że wypełniłem/wypełniliśmy obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO**** wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskałem/pozyskaliśmy w celu ubiegania się o udzielenie zamówienia publicznego w niniejszym postępowaniu.*****
9. Na ofertę składają się następujące dokumenty/oświadczenia:
1) oświadczenie o braku powiązań
2) ……………………………………………………




………………………………..	        	
          (miejscowość, data) 	      			 
...............................................................................
(podpis i  pieczęć  osób wskazanych w dokumencie
uprawniającym do występowania w obrocie prawnym
lub posiadających pełnomocnictwo)***


***podpis  złożony w sposób umożliwiający jego identyfikację np. złożony z imienną pieczątką lub czytelny z podaniem imienia i nazwiska
**** Wyjaśnienie: Rozporządzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1). 
***** Wyjaśnienie: W przypadku gdy wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niż bezpośrednio jego dotyczących lub zachodzi wyłączenie stosowania obowiązku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust. 4 lub art. 14 ust. 5 RODO treści oświadczenia wykonawca nie składa (usunięcie treści oświadczenia np. przez jego wykreślenie).
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