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Zatgeznik nr 2 do Zapytania ofertowego nr 2/2/ZABA/2021/EFRR

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Kompresor srubowy ze stacja przygotowania powietrza - parametry minimalne:
- wydajno$¢ min. 850 I/min,

- zbiornik roboczy 500 I,

- ci$nienie robocze min. § bar max. 10 bar dla pracy ciagte;j,

- zasilanie 400 V

- silnik min. 5,5 kW, max. 7,5 kW,

- stacja przygotowania powietrza (osuszacz zzlebny z filtrami).

2. Urzadzenie do automatycznego wykonywania gwintéw - parametry minimalne:
- zasilanie 230 V

- silnik min. 550 W,

- min. obrotéw 312/min,

- mozliwos¢ wykonywania gwintow od MS do M 16.

3. Tokarka wielkoprzelotowa — parametry minimalne:
- Przelot wrzeciona min 100mm

- Silnik — min 5,5kW

- Dlugo$¢ toza - min 4000mm

- Srednica obrotu nad suportem — max 500mm

- Pomiar cyfrowy w osiach X/Y/Z

- Imak 4-ro nozowy

- Mostek toza

- Kiet staty MT5 do wrzeciona

- Tuleja redukcyjna do wrzeciona

- Regulowany twardy zderzak wzdtuzny

- Uktad wodnego chtodzenia

- halogenowa lub ledowa lampa o§wietlenia miejscowego
- uchwyt 3-szczekowy samocentrujacy

- kiet obrotowy do konika

- uchwyt tulejkowy do robét z preta

- podtrzymka stata i ruchoma w rolkami

4. Przecinarka tasmowa - parametry minimalne:
- podnoszenie reczne ramienia,

- min. dwie predkosci ciecia,

- wielkos¢ cigtego materiatu min. fi-350mm

- zasilanie 400v,

- Szeroko$¢ brzeszczotu 34mm,

- silnik 3kw.

5 Ploter laserowy CO02 - parametry minimalne:
- tuba metalowa C02, lub zrodto swiattowodowe
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- System zawierajacy modut nestingu, modul raportowania i wycen, biblioteka materiatowa zawierajaca odpady.
Sterowanie CNC musi zapewnia¢ edycje elementow, pelng edycje Sciezki i kolejnosci cigcia, punktow wpalen, wyjse,
edycje przebi¢ wieloetapowych, funkcje odparowania folii ochronnej, automatyczne wykrywanie krawedzi blachy.
System sterowania w jezyku Polskim. Wsparcie zdalne poprzez modut Ethernet. Podglad przestrzeni roboczej i sekcji
zatadowczej poprzez system kamer.

- wielkos¢ stotu roboczego min. 40 cm x 60 cm, preferowane 3000 x 1500mm z dwiema wymiennymi automatycznie
paletami roboczymi

- moc min 40-60 W, preferowane Zrodto o mocy wyjsciowej 4000W o konstrukcji modutowej umieszczone w
niezaleznej szafie

- system chtodzenia Zrodta i gtowicy tzw. Chiller

- mozliwos¢ ciecia arkuszy blach 3 x 1,5 m

- automatyczny stot dwu paletowy

- silniki krokowe bezszczotkowe lub serwo dla wszystkich osi

- auto focus,

- czerwony punkt,

- przelotowe drzwiczki,

- petna ostona przestrzeni roboczej stotu oraz sekcji rur

- opcja grawerowania 3D i pieczatek,

- mozliwos¢ cigcia rur i profili do dtugosci 6m i §rednicy min. 200 mm

- podtrzymka (obrotnica) do rur i profili wyposazony w podwdjne szczgki rolkowe eliminujace efekt odgniecenia
materiatu, docisk realizowany pneumatycznie

- uchwyt pozycjonujacy do rur i profili z dociskiem pneumatycznym

- mozliwos¢ cigcia stali czarnej do 20 mm

- niebrudzaca krawedz cigcia (brak spalenia powierzchni),

- odciag spalin, stot roboczy o konstrukcji sekcyjnej maksymalizujacej skuteczno$é systemu odciagowego

6 Ostrzarka do wiertel- parametry minimalne:

- moc silnika: min. 600 W 230 V~ 50 Hz,

- obroty wrzeciona ( regulowane bezstopniowo): 1400 - 7600 obr./min,
- predkos$¢ liniowa $ciernicy: 16 m/s,

- zakres $rednic ostrzonych wiertel: 3 - O mm,

- zakres kata: 900 - 1500,

- $rednica zewnetrzna $ciernicy: 40 mm,

- $Srednica wewnetrzna $ciernicy: 26 mm,

- gwint mocowania $ciernicy: MO0,

- glebokos¢ Sciernicy: 22 mm,

- wymiary urzadzenia (dt. x sz. x wys.): 225 x 490 x 240 mm.

7. Centrum Obrobcze metalu CNC — parametry minimalne:

- urzadzenie do obrobki metalu w 4 plaszczyznach

- przesuw osi X/Y/Z [mm] max 1200/600/600

- odlegtos¢ koncodwki wrzeciona do powierzchni czotowej konika [mm] min 130-830)
- od osi wrzeciona do prowadnic toza [mm] max 650)

- Predko$¢ obrotowa wrzeciona [obr/min] 7000

- pojemnos¢ magazynu narzedzi [szt] max 24

- Srednica narzedzia [mm] max 100,

- Silnik wrzeciona [kW] 5,5, wyposazony w tozyska klasy P4

Biuro Projektu ,, Przezwycigienie ekonomicznych skutkéw pandemii COVID-19 w P.U. ZA-BA poprzez wprowadzenie
nowych ustug i zdobycie rynkow zbytu”

P.U. ZA-BA Magdalena Btaszkowska
ul. Ogrodnicza, nr 11C; 95-054 Ksawerow, tel. +48 607 153 937, Nip: 581-177-75-12
e-mail: biuro@za-ba.pl,



Fundusze : ) Unia Europejska
Europejskie - E(Z)?SCESOSDOIII'.B i'g'a';kle Europejski Fundusz

Program Regionalny Rozwoju Regionalnego

Projekt wspotfinansowany przez Uni¢ Europejska ze srodkow Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewodztwa Lodzkiego na lata 2014-2020

- zestaw min 30 narzedzi do obrobki skrawaniem
- Zestaw do chlodzenia ciecza,
- Zbiornik chtodziwa z filtrem

8. Prasa Krawedziowa do blachy- parametry minimalne:

- Sterowane osie YX + C kompensacja ugi¢cia stotu manualna,

- Sterowanie CNC z kolorowym ekranem TFT o przekatnej min. 5,6”

- Sterowanie CNC wyposazone w klawiature przemystowa

- Sterowanie CNC umozliwiajace wprowadzenie zadanego kata giecia z mozliwos$cig edycji korekcji, mozliwosé
wprowadzenia programow giecia z mozliwoscig zadania odjazdu zderzaka oraz tzw. Funkcji retract. Edycja czasow
przytrzymania suwaka w martwym potozeniu. Obstuga serwomotoréw osi X oraz Y. Sterowanie CNC posiadajace
baze materialow oraz biblioteke matryc roboczych.

- Kurtyna $wietlna z przodu maszyny spetniajaca wymogi dyrektywy maszynowej, o wysokosci min. 830 mm i
rozdzielczosci min. 14 mm

- Przenos$ny pulpit sterowniczy wyposazony w pedal nozny z funkcjg przydeptania i przyciskiem resetujagcym
spetniajacym kat. IV ce

- Maszyna wyposazona w uktad bezpieczenstwa spetniajacy dyrektywe maszynowa, wyposazony w aktywne
monitorowanie stanu pracy zawordow hydraulicznych, oraz niezalezna kontrole poprzez tzw. Przekaznik
bezpieczenstwa.

- Tylny zderzak na prowadnicach liniowych za pomoca serwomotorow,

- Szybki system mocowania narzedzi géornych,

- Gorne narzedzie: stempel standardowy szufladowy,

- Matryca dolna: czterorowkowa,

- Tylna ostona bezpieczenstwa

- Panele boczne ochronne z wytacznikiem,

- Tylny zderzak X przesuw min -600 mm

- Hydrauliczny system,

- Nacisk [t] min. 160,

- DL Gigcia [mm] 3000,

- Skok minimalny [mm] 150,

- Prze$wit min [mm] 280,

- Gleboko$¢ wybrania min [mm] 150.

10. Oprogramowanie do tworzenia projektow oraz przetwarzania na potrzeby CNC z wdrozeniem
postprocesora na maszyne - parametry minimalne:

- program umozliwiajacy rysowanie 2d i 3d,

- konwersja rysunkoéw na kod CNC,

- sprawdzanie parametrow tj. mozliwo$¢ ustawienia przejazdow obrobki zgrubnej i wlasciwej,

- mozliwos$¢ sprawdzenia parametréw narzedzia wykonujacego obrobke w detalu,

- zakup 1 wdrozenie postprocesora (TIK), tak by tworzony projekt w oprogramowaniu na biezaco kojarzyt mozliwosci
obrabiarki. Sygnalizowanie przekroczenia parametrow pracy maszyny lub niemoznos$¢ zastosowania zabiegu
obrobkowego, jesli kinematyka maszyny na to nie bedzie pozwalata, w przypadku nieprawidtowosci - podpowiedz
uzytkownikowi, co nalezy zmieni¢

- szkolenie wdrozeniowe z uzytkowania oprogramowania -1 0S. -pozyskanie niezbednych umiejetnosci do obstugi
dostarczonego oprogramowania.
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