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1. Podstawa opracowania

1. 1 Projekt zagospodarowania terenu zwigzanego z projektowanym budynkiem piekarni
1.2 . Projekty architektury oraz konstrukcji budynku piekarni ,, CYMES “ .

1.3. Projekty przytaczy wod.-kan . oraz doziemnych instalacji kanalizacji sanitarnej i
deszczowej zwigzanych z projektowanym budynkiem piekarni .

1.4 Wytyczne Inwestora, dotyczgce technologii oraz wyposazenia technologicznego hali
produkcyjnej i magazynéw surowca w projektowanym budynku .

2. Zakres opracowania

Zakresem projektu instalacji wod.-kan . oraz powietrza sprezonego objeto instalacje :
- kanalizacji technologicznej
- kanalizacji bytowe;j
--wody zimnej, cieptejz cyrkulacjg oraz zmiekczonej
- wody p.poz .
-powietrza sprezonego

- skroplin z wyciggow
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Pojemnosciowe wymienniki cieptej wody oraz zbiornik buforowy wody podgrzewanej
cieptem spalin odprowadzanych z piecéw do chleba ujeto w projekcie technologii
kottowni gazowej , wodnej oraz instalacji centralnego ogrzewania .

3. Opis instalacji kanalizacji technologicznej oraz bytowej

Scieki technologiczne oraz bytowe z projektowanego budynku piekarni odprowadzane
bedg do kanalizacji DN 300, istniejgcej w ul. Lawendowej

Scieki technologiczne ,, gorace “ (przelewy z wytwornic pary w piecach do pieczenia butek
oraz chleba) oznaczone w projekcie jako ,, KTG” , przed wigczeniem ich do podziemnej
kanalizacji sanitarnej , zewnetrznej, zaprojektowanej na terenie Inwestora , schtadzane
bedg w zbiorniku z kregéw betonowych DN 1600 , o pojemnosci V=2000 dm3,
zlokalizowanym na zewnatrz budynku piekarni .

Instalacje kanalizacji technologicznej gorgcej zaprojektowano z rur metalowych .

Krdcéce odprowadzajgce przelewy z wytwornic pary w piecach do chleba oraz butek
nalezy wyprowadzi¢ na wysokos$¢ 10 mm powyzej krawedzi podtogi i wyposazyé w
syfony metalowe DN 50 .

Pozostate scieki technologiczne, odprowadzane z hali produkcyjnej i magazynéw,
oznaczone w projekcie jako ,KT “oraz scieki bytowe ,, KB “, odprowadzane z czesci
biurowo-socjalnej budynku piekarni wtgczane bedg bezposrednio do zaprojektowanej na
terenie Inwestora kanalizacji sanitarnej, doziemnej, a nastepnie odprowadzane do
kanalizacji istniejgcej w ul. Lawendowej .

Kanalizacje technologiczng zimng oraz bytowa zaprojektowano z rur kanalizacyjnych ,
kielichowych , z PVC, tgczonych za pomocg uszczelek gumowych .

Piony kanalizacyjne wyposazyé nalezy w czyszczaki pionowe oraz rury odpowietrzajgce
wyprowadzone ponad dach budynku, lub zawory napowietrzajgce , zgodnie z czescig
rysunkowa niniejszego opracowania .

Zlewy przewidziane w czesci produkcyjnej budynku nalezy zastosowaé metalowe , 2-
komorowe, z blachy nierdzewnej, a umywalki porcelitowe , mocowane do scian .

Przybory sanitarne w czesci biurowo-socjalnej budynku zaprojektowano porcelitowe ,
biate mocowane do metalowych ram systemowych .

W pomieszczeniach socjalnych zainstalowa¢ nalezy zlewy metalowe , 2-komorowe oraz
umywalki porcelitowe zawieszane na blatach szafek kuchennych .

W pomieszczeniu gospodarczym zamontowac nalezy zlew metalowy 1-komorowy
mocowany do $ciany , wpust podtogowy DN 50 oraz zawory ze ztgczkami do wezy do
wody zimnej i cieptej .
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Na podejsciach do zawordéw ze ztgczkami do wezy nalezy zamontowaé zawory zwrotne,,
antyskazeniowe .

Wpusty podtogowe w hali produkcyjnej oraz w magazynach na parterze i w piwnicach
zaprojektowano DN 75, przykryte kratkami ze stali chromoniklowej, z odpowiednim
uszczelnieniem przestrzeni miedzy wpustami, a posadzkami .

Wpusty podtogowe w pomieszczeniach WC oraz umywalniach zlokalizowanych w czesci
biurowo — socjalnej budynku piekarni nalezy zastosowac¢ DN 50, z kratkami i kotnierzami
przytgczeniowymi ze stali chromoniklowej .

Przejscia rur kanalizacyjnych przez $ciany i stropy konstrukcyjne nalezy wykona¢ w
tulejach ochronnych z PVC, a przestrzenie miedzy przewodami i tulejami uszczelni¢ masg
plastyczng .

Przejscia przewododw przez Sciany odgrodzenia ogniowego nalezy wykona¢ w tulejach
stalowych , ocynkowanych i zastosowaé uszczelnienie przestrzeni miedzy tulejami, a
przewodami masg plastyczng ognioodporng .

3.1Wielkos¢ sptywu sciekdw technologicznych oraz bytowych

Gd=33,0 m3/db ,
Gh=2.33m3/h=0.58 dm3/s

4. Opis instalacji wody zimnej , cieptej z cyrkulacja oraz p.poz.

Woda zimna dla potrzeb technologicznych , bytowych oraz p.poz doprowadzana bedzie
do projektowanego budynku, zgodnie z ,, Projektem przytagczy wod.-kan.” , z wodociggu
PE, DN 160 istniejgcego w ul. Lawendowe;j .

Dobér wielkosci przytagcza oraz wodomierza zawarto w opracowaniu p.t. ,, Projekt
przytgczy wod.-kan .”

Celem podwyzszenia ci$nienia wody w projektowane] instalacji wodociggowej oraz p.poz
zaprojektowano zestaw hydroforowy z obejsciem DN 50, ktéry zamontowany zostanie w
pomieszczeniu piwnicznym, w czesci biurowo-socjalnej budynku piekarni .

Instalacje wody zimnej oraz zmiekczonej zaprojektowano z rur stalowych , ocynkowanych,
taczonych za pomocg ksztattek gwintowanych( piony i gtéwne przewody zasilajace
prowadzone po wierzchu $cian w hali produkcyjnej , w magazynach oraz pod stropem
piwnic w czesci biurowo-socjalnej) oraz rur PP-R, jednorodnych , grubosciennych
uniwersalnych, PN16, S3.2/SDR 7.4 , tgczonych poprzez zgrzewanie mufowe , za pomocg
zgrzewarek elektrycznych (podejscia do zawordw i baterii czerpalnych w czesci biurowo-
socjalnej budynku piekarni , prowadzone w bruzdach sciennych , podtynkowych ) .
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Instalacje wody cieptej oraz cyrkulacyjnej zaprojektowano z rur stalowych 2x krotnie
ocynkowanych oraz z rur PP-R , analogicznie jak instalacje wody zimne;j .

Instalacje zasilajgca hydranty p.poz, nalezy wykonad jako niezalezng od instalacji wody
bytowej z rur stalowych, ocynkowanych .

Na instalacji wody bytowej zaprojektowano zawér pierwszenstwa DN 50 odcinajacy
przeptyw wody bytowej w przypadku wybuchu pozaru .

Elementem sterujgcym zaworem pierwszenstwa bedzie sygnat z przetwornika cisnienia
usytuowanego na odejsciu do instalacji p.poz .

Aby zapewni¢ dziatanie zestawu hydroforowego oraz sitownika zaworu pierwszenstwa w
czasie pozaru, urzadzenia te nalezy zasili¢ energig sprzed gtdwnego , przeciwpozarowego
wytacznika pradu .

Hydranty p.poz zaprojektowano DN 33 ( w piwnicy ) oraz DN 25 ( na parterze i pietrze ) .

Celem wymuszenia przeptywu wody w instalacji p.poz ., skrajng sptuczke ustepowa
nalezy zasili¢ woda z instalacji p.poz .

Piece do chleba oraz butek , zgodnie z instrukcjg ich producenta, nalezy zasila¢ wodg
zmiekczong o twardosci max 5st., Dn 15, doprowadzang do zawordw
elektromagnetycznych zainstalowanych w piecach .

Wymagane cisnienie wody 4-6 bar .

Miedzy zaworami elektromagnetycznymi, a odcinajgcymi nalezy zamontowacé filtry
mechaniczne DN 15, zawory antyskazeniowe zwrotne oraz zbiorniki rozszerzalnosciowe .

Przejscia przewodéw przez przegrody konstrukcyjne nalezy wykonaé w tulejach
ochronnych z PVC, a przestrzei miedzy rurami i tulejami uszczelni¢ masg plastyczng .

Przejscia przewodéw przez Sciany odgrodzenia pozarowego nalezy wykonaé w tulejach
stalowych i zastosowa¢ mase uszczelniajgcg ognioodporng .

Izolacje termiczng na przewodach wody zimnej, cieptej i cyrkulacyjnej prowadzonych po
wierzchu scian w hali produkcyjnej i magazynach na parterze zaprojektowano otulinami
typu Thermaflex ULTRA , z warstwg zewnetrzng ze wzmocnionego , radetkowanego
polietylenu odznaczajgcego sie wysoka estetyka i higieng

Grubos¢ izolacji przyjeto zgodng z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dn.12.04.2012 r.j.n.:

- $rednica wewnetrzna do 22 mm - gr. Izolacji 20 mm
- srednica wewnetrzna od 22-35 mm - gr.izolacji 30
- $rednica wewnetrzna od 35 -100 mm- gr.izolacji rowna Srednicy

wewnetrznej rury
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Izolacje termiczng na przewodach prowadzonych w bruzdach podtynkowych wykonaé
nalezy otulinami typu Therma Compakt o gr. 6mm .

Baterie umywalkowe zaprojektowano stojgce , czasowe , a baterie natryskowe
podscienne , mieszajace , czasowe , z glowicami chromowanymi i wylewkami
regulowanymi .

Zawory pisuarowe nalezy zastosowa¢é z czujnikami ruchu , z fotokomadrkami .

Sptuczki ustepowe zaprojektowano podtynkowe , 2- pojemnosciowe , 6/3 dm3, z
przyciskami chromowanymi .

Na przewodach zasilajgcych zawory ze ztgczkami do wezy nalezy zamontowac zawory
antyskazeniowe , zwrotne .

Zawory odcinajace zaprojektowane w poszczegdlnych weztach sanitarnych i na
odgatezieniach instalacji nalezy zamontowa¢ w szafkach zamykanych drzwiczkami
metalowymi, chromowanymi .

UWAGA :

Podtaczenia urzadzen technologicznych do projektowanych instalacji wod.-kan . oraz
powietrza sprezonego wykonaé nalezy zgodnie z DTR urzadzen oraz wytycznymi ich
producentow .

4.1 Zapotrzebowanie wody zimnej dla potrzeb technologicznych oraz bytowych w

projektowanym budynku piekarni :

G wz=5.60m3/h =1.55dm3/s ,
Gd=87.0m3/db

4.2 Zapotrzebowanie wody dla potrzeb p.poz

G p. poz =2.50 dm3/s (1 hydrant DN33 + 1 hydrant DN 25)

4 .3 Wymagane cisnienie pmin oraz pmax dla instalacji wody p.pozarowej :

Pmin=0. 45 MPa

Pmax=0.60 MPa

5. Opis zestawu hydroforowego

Zestaw hydroforowy zbudowany zostanie w oparciu o dwie pionowe , wielostopniowe
pompy o mocy 2.2 kW kazda . Jedna z pomp stanowic¢ bedzie rezerwe czynng . Praca pomp
bedzie przemienna .
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Wymagana wydajnosc zestawu na cele technologiczno-bytowe wynosié bedzie :
g=1.61/s ,anacele p.poz Qpoz =2.51/s.
Wysokos¢ podnoszenia pomp przyjeto : H=31.0 m .
Wykonanie materiatowe zestawu : stal nierdzewna w gatunku 1.4301 .

Pompy zabudowane zostang na podstawie wyposazonej w wibroizolatory , ktére
zapobiegac bedg przenoszeniu sie drgan i umozliwia¢ poziomowanie ukfadu .

Na kolektorach ssgcym oraz ttocznym zamontowane bedg niezbedne czujniki,
manometry oraz zbiorniki przeponowe .

Pompy wyposazone zostang w armature odcinajgca po stronie ssawnej i ttocznej oraz w
zawory zwrotne - osiowe po stronie ttoczne;j .

Dodatkowo zestaw wyposazony zostanie w obejscie rezerwowe DN 50 z przepustnicg
odcinajgcg i zaworem zwrotnym .

Sterowanie zestawem odbywac sie bedzie poprzez rozdzielnie zasilajgco- sterujgcg SZH o
stopniu ochrony IP 54 .

Elementem sterujgcym pracg uktadu bedzie przemystowy sterownik mikroprocesorowy
wspodtpracujacy z przetwornicami czestotliwosci do regulacji obrotéw pomp .

6.0pis zmiekczacza kompaktowego wody

Zaprojektowano 1-kolumnowy zmiekczacz kompaktowy ze sterowaniem objetosciowo-
czasowym typu AQUA —SOFT o przeptywie Gnom/max = 0.48/0.60 m3/h .

Wymagana twardos¢ wody zmiekczonej- max 5st N .

Obstuga urzadzenia sprowadzac sie bedzie do okresowego uzupetniania soli w zbiorniku
solanki .

Wymiary zmiekczacza :
- wysokos¢ : 670 mm
- gtebokos$é : 500 mm
- szerokos¢ :320 mm

- Cisnienie robocze : 1.4-8 bar , zasilanie elektryczne : 230V, temperatura wody

7 . Opis instalacji powietrza sprezonego

Powietrze sprezone dla potrzeb automatyki pneumatycznej urzgdzen technologicznych
dostarczane bedzie za pomocg sprezarki Srubowej , bezolejowej, np. SERII A, model
ARD-0713-270, zamontowanej w pomieszczeniu sprezarkowi .
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Montaz sprezarki oraz armature odcinajacg, filtr zanieczyszczen i odwadniacze na
przewodzie gtéwnym za sprezarka , zasilajgcym instalacje powietrza sprezonego
zamontowac nalezy zgodnie z DTR sprezarki oraz wytycznymi jej producenta .

Instalacje powietrza sprezonego zaprojektowano obwodowg , DN20 ( %” ), prowadzong po
wierzchu $cian oraz w bruzdach podtynkowych , wykonang z rur miedzianych typu SF-Cu ( R
290 ) wg. PN 13348, faczonych poprzez lutowanie twarde przy uzyciu spoiwa LS 45 ( L-AG
45Sn ) wg. DIN/ i zastosowaniu odpowiednich ztgczek oraz ksztattek miedzianych .

Na odgatezieniach od przewodu gtéwnego do poszczegdlnych urzadzen technologicznych
zamontowac nalezy zawory odcinajace kulowe , mosiezne , petnoprzelotowe , gwintowane,
o cisnieniu nominalnym 2.5 MP i $Srednicy nominalnej takiej samej jak Srednice przewodow
na ktérych bedg montowane .

Podtaczenia automatyki poszczegdlnych urzadzen technologicznych do instalacji powietrza
sprezonego wykonaé nalezy wg. Wytycznych producentéw poszczegdlnych urzadzen oraz ich
DTR .

7.1 Dane techniczne sprezarki :

Model : ARD-0713-270
Moc : 7.5 kW

Cisnienie robocze : 13 bar
Wydajnos¢ : 0.60 m3/min
Poziom hatasu : 65 dB
Pojemnos¢ zbiornika : 270 |

Przytgcze powietrza : % *

Projektant : inz. Halina Marcinkowska



