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OPIS TECHNICZNY 
 

1.0. PODSTAWA OPRACOWANIA 

1.1. Projekt architektoniczny wykonawczy. 
1.2. Zlecenie Inwestora. 
1.3. Dokumentacja geotechniczna podłoża gruntowego. 
1.4. Uzgodnienia branżowe. 

 

2.0. KONCEPCJA KONSTRUKCJI BUDYNKU 

Przedmiotem inwestycji jest budowa budynku piekarni wraz z niezbędną infrastrukturą techniczną 

i zagospodarowaniem terenu na działce o nr geod. 174/2, obręb nr 06-Starosielce Płd., przy 

ul. Lawendowej w Białymstoku. 

Budynek piekarni składa się z części produkcyjnej i biurowo-socjalnej. Cześć produkcyjna jest 

projektowana, jako jednokondygnacyjna hala jednonawowa o rozpiętości modularnej dźwigarów 

28,01m, w rzucie o kształcie prostokąta o wymiarach osiowych 28,01x54,10m. Wysokość w kalenicy 

+9,00m. Posadowienie zaprojektowano w części, jako bezpośrednie na ławach i stopach 

fundamentowych, oraz w części, jako pośrednie na wierconych palach CFA za pośrednictwem 

żelbetowego oczepu. Konstrukcja ścian jest mieszana, w części, jako przegubowo zamocowane w 

fundamentach słupy stalowe, w części w technologii tradycyjnej murowanej. Konstrukcja ściany 

zewnętrznych obudowana płytami warstwowymi z rdzeniem PIR gr. 16 cm. W części 

jednokondygnacyjnej hali główną konstrukcję dachu tworzą dźwigary dwuspadkowe dwutrapezowe o 

spadku pasa górnego 10%. Sztywne zamocowanie w punkcie podparcia dźwigarów na słupach tworzy 

ramy nośne przegubowo zamocowane w fundamentach. Rozstaw dźwigarów od 4,425m do 6,395m 

(przęsło skrajne). Wydzielone w hali pomieszczenia w części zachodniej to: magazyn, chłodnia, 

kotłownia, rozdzielnia oraz sprężarkowa. Ściany tych pomieszczeń zaprojektowano w konstrukcji 

tradycyjnej murowej, stropy nad chłodnią, kotłownią, rozdzielnią oraz sprężarkowa zaprojektowano, jako 

żelbetowe w technologii monolitycznej, główną konstrukcję nośną dachu tworzą jednoprzęsłowe stalowe 

belki ażurowe. Konstrukcję drugorzędna dachu hali tworzą wieloprzęsłowe cienkościenne płatwie 

zetowe przykryte blachą trapezową w układzie wieloprzęsłowym na zakład. W obrysie hali od strony 

zachodniej wydzielono magazyn na silosy z mąką. W rzucie magazyn ma kształt prostokąta o 

wymiarach osiowych 8,05x13,10m. Magazyn, jako oddylatowany od konstrukcji hali zaprojektowano w 

technologii tradycyjnej murowanej. Konstrukcja dachu tworzą jednoprzęsłowe stalowe belki ażurowe. 

Przykrycie bezpłatwiowe w postaci blachy trapezowej w układzie 3-przesłowym na zakład. Attyka na 

poz. +10,85. 

Cześć biurowo-socjalna stanowi oddylatowaną od hali bryłę w rzucie o kształcie prostokąta o 

wymiarach osiowych 11,49x27,95m. Attyka na poz. +9,41. Budynek o 2 kondygnacjach nadziemnych z 

podpiwniczeniem zaprojektowano w technologii tradycyjnej murowanej. Posadowienie zaprojekowano, 

jako pośrednie na wierconych palach CFA za pośrednictwem żelbetowego oczepu. Ściany 

zaprojektowano, jako murowane z kratówki ceramicznej, stropy i stropodach jako płyty żelbetowe w 

technologii monolitycznej. Ocieplenie ścian zewnętrznych metodą systemową w technologii ściany 

wentylowanej. 

Budynek piekarni zaprojektowany został zgodnie z obowiązującymi przepisami prawnymi i 

normami tj. Ustawą Prawo Budowlane (ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. z późn. zm.) oraz rozporządzeniem 

Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. „Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadać budynki i 

ich usytuowanie” (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422 z późn. zmianami.). 
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Obliczenia wykonano zgodnie z polskimi normami : 

PN-EN 1990:2002/A1:2008 Podstawy projektowania konstrukcji. 
PN-EN 1991-1-1:2004 Oddziaływania na konstrukcje 

Część 1-1: Oddziaływania ogólne. Ciężar objętościowy, 
ciężar własny, obciążenia użytkowe w budynkach. 

PN-EN 1991-1-3:2008 Oddziaływania na konstrukcje 
Część 1-3: Oddziaływania ogólne – obciążenie śniegiem 

PN-EN 1991-1-4:2008 Oddziaływania na konstrukcje 
Część 1-4: Oddziaływania ogólne – odziaływania wiatru 

PN-EN 1991-1-7: 2008 Oddziaływania na konstrukcje 
Część 1-7: Oddziaływania na konstrukcję. Część 1-7: 
Oddziaływania ogólne. Odziaływania wyjątkowe 

PN-EN 1991-4: 2008 Oddziaływania na konstrukcje 
Część 1-4: Oddziaływania na konstrukcję. Część 4: Silosy 
i zbiorniki 

PN-EN-1992-1-1: 2008  Projektowanie konstrukcji z betonu. 
Część 1-1: Reguły ogólne i reguły dla budynków. 

PN-EN-1996-1-1+A1: 2013-05 Projektowanie konstrukcji murowych. 
Część 1-1: Reguły ogólne dla zbrojonych i niezbrojonych 
konstrukcji murowych. 

PN-EN 1997-1: 2008 Projektowanie geotechniczne  
Część 1: Zasady ogólne. 

PN-EN 1997-2: 2009 Projektowanie geotechniczne  
Część 2: Rozpoznanie i badanie podłoża gruntowego. 

  
 

 Obliczenia statyczno – wytrzymałościowe wykonano za pomocą programu  AxisVM X5 oraz 

„Pakiet SPECBUD PN 11”. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



PROJEKT WYKONAWCZY KONSTRUCKYJNY WYKONAWCZY PIEKARNI CYMES PRZY UL. LAWENDOWEJ W BIAŁYMSTOKU 5 

    

ul. Ks. A. Syczewskiego 8 lok.4 
15-139 Białystok 
tel. 511 174 118 

e-mail: biuro.struktura@gmail.com 

 
3.0. WARUNKI  GRUNTOWO – WODNE 

3.1. BUDOWA GEOLOGICZNA I WARUNKI GEOTECHNICZNE 
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3.2. WARUNKI HYDROGEOLOGICZNE (WODNE) 
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3.3. WNIOSKI I ZALECENI 
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+1,28= 137,18 m n.p.m. poziom posadowienia posadzki parteru części biurowo-socjalnego 

±0,00= 135,90 m n.p.m. poziom posadowienia posadzki hali produkcyjnej 

-1,70 = 134,20 m n.p.m. najwyższy poziom posadowienia fundamentów bezpośrednich 

-2,40 = 133,50 m n.p.m. najwyższy poziom posadowienia fundamentów bezpośrednich 

-1,70 = 134,20 m n.p.m. najwyższy poziom posadowienia oczepu fund. pośrednich 

-2,55 = 133,35 m n.p.m. najwyższy poziom posadowienia oczepu fund. pośrednich 

-2,70 = 133,20 m n.p.m. najwyższy poziom ustabilizowanego zwierciadła wód gruntowych 
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 Kategorię geotechniczną oraz warunki gruntowe ustalono na podstawie Rozporządzenia Ministra 

Transportu, Budownictwa I Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie ustalania 

geotechnicznych warunków posadawiania obiektów budowlanych (Dz. U. Nr 0, poz. 463). 

Na podstawie otrzymanych wyników rozpoznania geotechnicznego oraz uwzględniając charakterystykę 

konstrukcji stwierdza się II kategorię geotechniczną i złożone warunki gruntowe. 

 

Uwagi: 
1. Prace ziemne należy prowadzić z zachowaniem warunków BHP, a szczególności bezpiecznego 

pochylenia skarp, składowanie urobku poza strefą aktywnego obciążenia skarp wykopu 

fundamentowego. 

2. Wykopy pod fundamenty winny być wykonane w taki sposób, aby nie nastąpiło naruszenie naturalnej 

struktury poniżej posadowienia. Prace sprzętem mechanicznym należy przerwać ok. 15-20cm powyżej 

poziomu posadowienia, a niedobraną część gruntu usunąć bezpośrednio przed wykonaniem płyty 

sposobem ręcznym. 

3. Przed posadowieniem budynku należy dodatkowo sprawdzić warunki gruntowo-wodne w wykopie. 

Powyższą czynność powinien wykonać uprawniony geolog z odpowiednim wpisem do dziennika 

budowy. 

4. Wykop należy wykonać w okresie suchym. Prace ziemne w gruntach gliniastych należy prowadzić w 

sposób nie powodujący wzrostu ich wilgotności. 

5. W przypadku występowania w poziomie posadowienia gruntów nienośnych /humus, nasypy, piaski 

luźne/ należy je wybrać na pełną głębokość a ubytki wypełnić betonem podkładowym lub zagęścić 

warstwami pospółki maksymalnie co 30cm do Is>0,95. . 

6. W przypadku występowania gruntów wysadzinowych, i ujemnych temperatur, wykop należy 

zabezpieczyć przed przemarznięciem zarówno przed jak i po wykonaniu fundamentów. 

7. Wymieniony grunt niespoisty zagęścić warstwami maksymalnie co 30cm do Is>0,95. 

8. W przypadku posadowienia ław na wysokości terenu istniejącego, bądź poziomie wyższym w którym 

występuje humus (gleba) lub nasyp niebudowlany grunt ten należy usunąć i zastąpić go nasypem 

budowlanym wykonanym z pospółki nienormowanej zagęszczonej warstwami maksymalnie co 30cm 

do Is>0,95. 

9. Roboty ziemne i fundamentowe należy wykonywać zgodnie z normą PN-68/B-06050 oraz wytycznymi 

podanymi w opracowaniu ITB: "Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-

montażowych" tom 1, część 1, wydanym przez Arkady w 1989r. 

 
4.0. OPIS POSZCZEGÓLNYCH ELEMENTÓW KONSTRUKCYJNYCH  

A. CZĘŚĆ PRODUKCYJNA - HALA 
 

4.1. Fundamenty bezpośrednie - ławy i stopy fundamentowe 

Posadowienie bezpośrednie przewidziano na ławach fundamentowych h=40cm i stopach 

fundamentowych h=40 i 50cm. Fundamenty wykonane z betonu C25/30 (B30) zbrojone stalą 

B500SP i S235J. Podkład stanowi chudy beton gr.10cm z betonu C8/10. Klasa ekspozycji betonu - 

XC2, zgodnie PN-EN-206-1. 

 
Uwagi: 
1/ minimalne otulenie zbrojenia od dołu  5cm 
2/ zbrojenie podłużne łączyć na zakład min. 50cm 
3/ prawidłowość wykonania zbrojenia potwierdzić przez inspektora nadzoru przed betonowaniem. 
4/ Roboty żelbetowe prowadzić zgodnie z PN-63/B-06251 oraz Warunkami Technicznymi Odbioru 

Robót Budowlano-Montażowych ITB – Tom I i IV 
 

4.2. Fundamenty pośrednie - oczep żelbetowy 

 

Posadowienie pośrednie przewidziano na oczepie żelbetowym h=50cm wspartym na 

wierconych pala CFA śr.50cm. Oczep wykonać z betonu C25/30 (B30) W8 zbrojony stalą B500SP i 
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S235J. Podkład Stanowi chudy beton gr.10cm z betonu C8/10. Klasa ekspozycji betonu - XC2, 

zgodnie PN-EN-206-1. 

 

4.3. Wzmocnienie gruntu pod posadzkę  

 

Projekt wzmocnienia gruntu pod posadzkę hali w obszarze występowania gruntów 

słabonośnych (torfów) wg odrębnego opracowania. 

 

4.4. Belki podwalinowe 

Belki podwalinowe projektuje jako żelbetowe monolityczne dla klasy ekspozycji XC1 wykonane 

na budowie z betonu C25/30 (B30), zbrojone stalą B500SP i S235. 

 
4.5. Mury oporowe  

Mury oporowe projektuje jako żelbetowe monolityczne dla klasy ekspozycji XF1 wykonane na 

budowie z betonu C30/37 (B37), zbrojone stalą B500SP i S235. 

 

 
4.6. Ściany fundamentowe 

Projektuje się ściany murowane z bloczków betonowych klasy 15 MPa, grubości 25 cm na 

zaprawie cementowej klasy 10 MPa ocieplone styrodurem. 

 
4.7. Słupy i trzpienie żelbetowe 

Projektuje jako żelbetowe monolityczne dla klasy ekspozycji XC1 wykonane na budowie z 

betonu C20/25 (B25), zbrojone stalą B500SP i S235J. 

 
4.8. Belki i nadproża żelbetowe 

Belki i nadproża projektuje jako żelbetowe monolityczne w klasie ekspozycji XC1 (wykonane 

na budowie z betonu C20/25 (B25), zbrojone stalą B500SP i S235J. 

 
4.9. Ściany nośne nadziemia – technologii tradycyjna 

Ściany projektowane w technologii tradycyjnej murowanej wykonać się z cegły ceramicznej 

kratowej gr.25 cm na zaprawie wapienno-cementowej klasy 10 MPa. 

 
4.10. Płyty stropowe 

Stropy nad pomieszczeniami chłodni, kotłowni, sprężarkowni i rozdzielni projektuje się jako 

żelbetowe wylewane gr. 18 i 20cm  z betonu C20/25 (B25), zbrojony stalą B500SP i S235J. Kierunki 

oparcia zgodnie ze schematem konstrukcyjnym poszczególnych kondygnacji. Wieńce i krawędzie 

swobodne płyt stropowych należy wykonać zgodnie z poszczególnymi rysunkami zbrojenia płyt 

stropowych. Dla płyt stropowych przyjmuje się klasę ekspozycji XC1 – wewnątrz budynków o niskiej 

wilgotności powietrza. 

 
4.11. Wieńce żelbetowe 

Wieńce żelbetowe wylewne z betonu C20/25 (B25), zbrojone stalą B500SP i S235J w sposób 

ciągły. Zbrojenie wieńców łączyć na zakład min. 50cm. 

 

4.12. Przepusty, otwory i wnęki dla instalacji 

Wszystkie otwory i przepusty w elementach żelbetowych są wykonane w ramach Stanu 

Surowego, łącznie ze wzmocnieniem zbrojenia. Wszystkie otwory mniejsze od 25x25cm lub Φ25cm 

są wykonywane przez Wykonawcę, jako wiercone. 

Za wyjątkiem szczególnych przypadków, elementy metalowe kotwione w betonie (taśmy 

dylatacyjne i przerw roboczych itd.) są dostarczone i osadzone przez Wykonawcę zgodnie z 

projektem i wytycznymi systemowymi. 

 
4.13. Rampy 
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Płytę posadzki rampy należy wykonać grubości 15cm z betonu C30/37 (B37), klasa 

mrozoodporności F150 lub beton zabezpieczony silikonowym impreganetm Betonlux wersja A  

(XA1), w przypadku zastosowania zabezpieczenia izolacją powłokową przeciwwilgociową oraz 

przeciwmrozową można przyjąć beton C25/30(B30) XC2, zbrojenie zbrojone stalą B500SP i S235J. 

 

B. MAGAZYN SILOSÓW NA MĄKE 
 

1.1. Fundamenty bezpośrednie - ławy fundamentowe, płyta fundamentowa 

Posadowienie bezpośrednie ścian magazynu przewidziano na ławach fundamentowych 

h=40cm. Zbiorniki posadowić na płycie fundamentowej gr.40cm oraz płycie posadzki gr.25cm. 

Fundamenty wykonane z betonu C25/30 (B30) zbrojone stalą B500SP i S235J. Podkład stanowi 

chudy beton gr.10cm z betonu C8/10. Klasa ekspozycji betonu – XC2, zgodnie PN-EN-206-1. 

Uwagi: 
1/ minimalne otulenie zbrojenia od dołu  5cm 
2/ zbrojenie podłużne łączyć na zakład min. 50cm 
3/ prawidłowość wykonania zbrojenia potwierdzić przez inspektora nadzoru przed betonowaniem. 
4/ Roboty żelbetowe prowadzić zgodnie z PN-63/B-06251 oraz Warunkami Technicznymi Odbioru 

Robót Budowlano-Montażowych ITB – Tom I i IV 
 

1.2. Ściany nośne nadziemia – technologii tradycyjna 

Ściany projektowane w technologii tradycyjnej murowanej wykonać się z cegły ceramicznej 

kratowej gr.25 cm na zaprawie wapienno-cementowej klasy 10 MPa. 

 

1.3. Nadproża żelbetowe 

Nadproża projektuje jako żelbetowe monolityczne w klasie ekspozycji XC1 (wykonane na 

budowie z betonu C20/25 (B25), zbrojone stalą B500SP i S235J. 

 

1.4. Wieńce żelbetowe 

Wieńce żelbetowe wylewne z betonu C20/25 (B25), zbrojone stalą B500SP i S235J w sposób 

ciągły. Zbrojenie wieńców łączyć na zakład min. 50cm. 

 

1.5. Zagrożenie wybuchem 

W silosach magazynu będzie składowana mąka, której pyły mogą wytworzyć z powietrzem 

mieszaninę wybuchową.  Parametry mąki związane w z wybuchem pyłów to: 

- stała pyłowa KST = 10 000 [kN/m2 x m/s], 1 klasa wybuchowości – słabo wybuchowy 

- maksymalne ciśnienie wybuchu pmax = 8 [bar] = 800 [Kpa] 

Jako powierzchnię upustową zaprojektowano przykrycie dachu z blachy trapezowej. 

 

1.6. Przepusty, otwory i wnęki dla instalacji 

Wszystkie otwory i przepusty w elementach żelbetowych są wykonane w ramach Stanu 

Surowego, łącznie ze wzmocnieniem zbrojenia. Wszystkie otwory mniejsze od 25x25cm lub Φ25cm 

są wykonywane przez Wykonawcę, jako wiercone. 

Za wyjątkiem szczególnych przypadków, elementy metalowe kotwione w betonie (taśmy 

dylatacyjne i przerw roboczych itd.) są dostarczone i osadzone przez Wykonawcę zgodnie z 

projektem i wytycznymi systemowymi. 
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C. Część biurowo-socjalna 
 

1.1. Fundamenty pośrednie - oczep żelbetowy 

Posadowienie pośrednie przewidziano na oczepie żelbetowym h=50cm wspartym na 

wierconych pala CFA śr.50cm. Oczep wykonać z betonu C25/30 (B30) W8 zbrojony stalą B500SP i 

S235J. Podkład stanowi chudy beton gr.10cm z betonu C8/10. Klasa ekspozycji betonu - XC2, 

zgodnie PN-EN-206-1. 

   

1.2. Ściany fundamentowe 

Projektuje się ściany murowane z bloczków betonowych klasy 15 MPa, grubości 25 cm na 

zaprawie cementowej klasy 10 MPa ocieplone styrodurem, wzmocnione żelbetowymi trzpieniami dla 

klasy ekspozycji XC2 (w kondygnacji piwnicznej) wykonane na budowie z betonu C20/25 (B25), 

zbrojone stalą B500SP, wg poszczególnych rysunków konstrukcyjnych 

 
1.3. Ściany nośne nadziemia – technologii tradycyjna 

Ściany projektowane w technologii tradycyjnej murowanej wykonać się z cegły ceramicznej 

kratowej gr.25 cm na zaprawie wapienno-cementowej klasy 10 MPa. 

 
1.4. Ściany działowe 

 Ściany działowe gr.25 i 18cm zaprojektowano z cegły ceramicznej kratowej o odpowiednich 

właściwościach akustycznych. Na schematach konstrukcyjnych lokalizacją w/w ścian została 

oznaczona. Ściany działowe o mniejszych grubościach zgodnie z opisem architektonicznym. Ściany 

grubości 12 i 6cm stanowiące jedynie obciążenie liniowe dla stropu i są nienośne w stosunku do 

stropów poszczególnych kondygnacji, należy podmurować pod strop lub belkę z zachowaniem 

szczeliny grubości 2cm wypełnionej styropianem (w przypadku ścian niebędących przegrodą p.poż.), 

lub wełną ( w przypadku ścian będących przegrodą p.poż.), dopiero po usunięciu wszystkich podpór 

montażowych. Powyższe jest spowodowane normową możliwością ugięcia płyt stropowych. 

 
Zalecenia dotyczące technologii wykonywania ścianek działowych 
 

Szczególną uwagę należy zwrócić na dobór zaprawy murarskiej. Zaleca się stosowanie 

zaprawy przygotowanej fabrycznie o właściwościach i parametrach odpowiednich do zastosowanych 

elementów murowanych. W przypadku wykonywania muru na spoinach tradycyjnych należy 

stosować zaprawy cementowe zwiększające elastyczność na zarysowanie. W przypadku ścian 

wypełniających, których długość jest dwa razy większa od wysokości (L/H>2), wypełniać spoiny 

pionowe zaprawą. Należy zastosować wzmocnienie ścian w postaci dozbrajania drutem Ø3,5mm.wg. 

następującej zasady: 

· w każdej spoinie dla 1/3hsc od dołu, 

· w co drugiej spoinie dla 1/3hsc środkowej, 

· w co trzeciej spoinie dla 1/3hsc górnej, 

· siatki GRIPRIP typ A firmy JORDAHL&PFEIFER lub równorzędnych.  

Dla ścian (L/H>4) wykonać dylatacje. 

Tynk na ścianie wypełniającej i na dolnej powierzchni 

stropu wykonać w sposób umożliwiający wzajemne przemieszczanie się krawędzi bez 

uszkodzeń. Łączenie ścian wypełniających z boku do konstrukcji za pomocą łączników 

systemowych (np. Silka lub podobne) wg. wytycznych producenta danego materiału 

ściennego. 

Alternatywnie można stosować następujące założenia: 

Ściany działowe grubości 25 i 18cm należy zbroić dwoma prętami ø 6 co drugą spoinę. 

Ścianki grubości 12cm należy zbroić dwoma prętami ø 6 co druga spoinę. Ścianki grubości 10cm 

należy zbroić jednym prętem ø 6 co druga spoinę. Należy wykonywać dozbrojenie długich ścian 

korytarzowych nad nadprożami wejściowymi do mieszkań (dozbrojenie dwóch szycht dwoma prętami 

ø 8 w fugach na długości 3m rozliczając od osi otworów. 
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1) Pierwszą warstwę ścianki murowanej na stropie należy układać na warstwie materiału 

przeciwdziałającego powiązaniu ścianki ze stropem np. na warstwie papy, zaczynając od 

ostatniej kondygnacji. Ścianka murowana w ten sposób nie współpracuje ze stropem przy 

przenoszeniu obciążeń  i przenosi tylko ciężar własny. 

2) Ścianki należy murować z pozostawieniem szczeliny ok. 30 mm między ścianką, a górną 

krawędzią stropu. Po wymurowaniu ścianek szczelinę należy wypełnić 20mm wełną 

mineralną twardą (w ścianach zewnętrznych budynku), styropianem (w ścianach 

wewnętrznych budynku) 

3) Ścianki należy murować na zaprawie cementowej z plastyfikatorem. 

4) Styki pionowe ścian żelbetowych i ścian murowanych należy „wiązać” łącznikami 

systemowymi. 

5) Duży wpływ na pracę ścianek ma prawidłowa technologia wykonania stropów żelbetowych: 

- stropy należy betonować odcinkami do 25.0m 

- należy stosować beton wysokiej jakości o precyzyjnym dozowaniu składników: 

projekty składu mieszanek betonowych i ich zgodność z normą powinien być 

potwierdzony przez dostawcę betonu. 

Podawana mieszanka powinna charakteryzować się niskim skurczem, 

- betonownia zobowiązana jest do zapewnienia wymaganej jakości mieszanki 

betonowej w czasie jej układania (z uwzględnieniem zmian właściwości mieszanki w 

czasie transportu i układania) 

- kontrolę betonu powinno prowadzić niezależne laboratorium 

- beton należy odpowiednio pielęgnować przez minimum siedem dni po jego ułożeniu, a 

w przypadku prowadzenia robót w okresach zimowych należy chronić przed 

działaniem mrozu. Należy prowadzić pomiar temperatury betonu w zimie. 

6) Elementy żelbetowe konstrukcji zaprojektowano zgodnie z obowiązującą normą oraz wiedzą 

techniczną.  

 

Stropy mogą oddziaływać na ścianki działowe w ramach dopuszczalnego przyrostu 

ugięć. W ścianach działowych (nienośnych) mogą wystąpić zarysowania wynikłe 

z normowych procesów pracy budynku, takich jak: wysychanie ustrojów budowlanych, przyrostu 

ugięć od wprowadzonego obciążenia użytkowego. Należy podkreślić, iż wyburzanie ścian 

działowych, budowanie nowych powoduje nowy rozkład obciążeń, co w konsekwencji może 

oddziaływać na istniejące ścianki działowe. 

 

1.5. Słupy i trzpienie żelbetowe 

Projektuje jako żelbetowe monolityczne dla klasy ekspozycji XC1 wykonane na budowie z 

betonu C20/25 (B25), zbrojone stalą B500SP i S235J. 

 
1.6. Belki i nadproża żelbetowe 

Belki i nadproża projektuje jako żelbetowe monolityczne w klasie ekspozycji XC1 (wykonane 

na budowie z betonu C20/25 (B25), zbrojone stalą B500SP i S235J. 

 

1.7. Płyty stropowe 

Stropy i stropodach projektuje się jako płyty żelbetowe wylewane gr. 18, gr.16 z betonu C20/25 

(B25), zbrojony stalą B500SP i S235J. Kierunki oparcia zgodnie ze schematem konstrukcyjnym 

poszczególnych kondygnacji. Wieńce i krawędzie swobodne płyt stropowych należy wykonać 

zgodnie z poszczególnymi rysunkami zbrojenia płyt stropowych. Dla płyt stropowych przyjmuje się 

klasę ekspozycji XC1 – wewnątrz budynków o niskiej wilgotności powietrza. 

 

1.8. Klatka schodowa 

Zaprojektowano schody żelbetowe wylewane na płycie biegowej o grubości hp=15cm, oparte 

na  ścianach i płycie stropowej. Beton biegów C20/25  (B25), zbrojenie stalą   B500SP i S235J. 
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1.9. Schody zewnętrzne 

Zaprojektowano schody żelbetowe wylewane na płycie biegowej o grubości hp=15cm, oparte 

na  słupach. Beton C30/37(B37) XF1. Klasa mrozoodporności F150 lub beton zabezpieczony 

silikonowym impregnatem Betonlux wersja A.  Zbrojone stalą B500SP. 
 

1.10. Wieńce żelbetowe 

Wieńce żelbetowe wylewne z betonu C25/30 (B30), zbrojone stalą B500SP i S235J w sposób 

ciągły. Zbrojenie wieńców łączyć na zakład min. 50cm. 

 
1.11. Przepusty, otwory i wnęki dla instalacji 

Wszystkie otwory i przepusty w elementach żelbetowych są wykonane w ramach Stanu 

Surowego, łącznie ze wzmocnieniem zbrojenia. Wszystkie otwory mniejsze od 25x25cm lub Φ25cm 

są wykonywane przez Wykonawcę, jako wiercone. 

Za wyjątkiem szczególnych przypadków, elementy metalowe kotwione w betonie (taśmy 

dylatacyjne i przerw roboczych itd.) są dostarczone i osadzone przez Wykonawcę zgodnie z 

projektem i wytycznymi systemowymi. 

 
5.0. ODPORNOŚC OGNIOWA ELEMENTÓW KONSTRYKCYJNYCH 

Klasa odporności ogniowej dla poszczególnych stref pożarowych: 

Hala: 
- ściana oddzielenia przeciwpożarowego – REI 60  

 
Pomieszczenie sprężarkowni: 

- ściany konstrukcyjne zaprojektowano, jako ponadstandardowe REI 60 – murowane, 
 
Część socjalno - biurowa: 

- ściana konstrukcyjna –ściana przeciwpożarowa od strony hali produkcyjnej- REI60, 
pozostałe ściany zewnętrzne i wewnętrzne konstrukcyjne REI30 

- strop między kondygnacyjny REI30 
- konstrukcja dachu RE15 
- zamknięcia otworów drzwiowych w ścianach przeciwpożarowych, zostaną wykonane w klasie 
odporności ogniowej EI30. 

 
Pomieszczenie kotłowni: 

- ściany konstrukcyjne REI 120  przy wymaganej REI60 
- zamknięcia otworów drzwiowych w ścianach przeciwpożarowych, zostaną wykonane w klasie 
odporności ogniowej EI30. 

 
Klasa odporności ogniowej REI120 – wymagania dot. konstrukcji 
 

 Słupy żelbetowe 

- min. wymiar przekroju poprzecznego słupa żelbetowego prostokątnego lub okrągłego 

eksponowanego z więcej niż z jednej strony przy stopniu wykorzystania przekroju = 0,7 to 
350x350mm, 
- odległość środka ciężkości zbrojenia 45mm; 
 

 Ściany żelbetowe nośne 

- dla ekspozycji ściany z dwóch stron min. wymiar ściany 220mm, 
- odległość środka ciężkości zbrojenia min. 35mm; 
 

 Ściany nośne murowane z bloczków silikatowych drążonych 

- dla ekspozycji ściany z dwóch stron min. wymiar ściany 200mm, 
 

 Belki żelbetowe swobodnie podparte 

- dla szerokości belki bmin=240mm odległość środka ciężkości zbrojenia wynosi 60mm; 

 Belki żelbetowe ciągłe 

- dla szerokości belki bmin=250mm odległość środka ciężkości zbrojenia wynosi 40mm; 
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 Płyty stropowe swobodnie podparte 

- minimalna grubość płyty powinna wynosić 120mm,  
- odległość środka ciężkości zbrojenia: przy zbrojeniu 1-kierunkowym 40mm, przy zbrojeniu 
dwukierunkowym 20 lub 25 w zależności od stosunku rozpiętości. 
 

Klasa odporności ogniowej REI60 – wymagania dot. konstrukcji 
 

 Słupy żelbetowe 

- min. wymiar przekroju poprzecznego słupa żelbetowego prostokątnego lub okrągłego 

eksponowanego z więcej niż z jednej strony przy stopniu wykorzystania przekroju = 0,7 to 
200x200mm, 
- odległość środka ciężkości zbrojenia 36mm; 
 

 Ściany żelbetowe nośne 

- dla ekspozycji ściany z dwóch stron min. wymiar ściany 140mm, 
- odległość środka ciężkości zbrojenia min. 10mm; 
  
 

 Ściany nośne murowane z bloczków silikatowych drążonych 

- dla ekspozycji ściany z dwóch stron min. wymiar ściany 150mm, 
 

 Belki żelbetowe swobodnie podparte 

- dla szerokości belki bmin=200mm odległość środka ciężkości zbrojenia wynosi 30mm; 
 

 Belki żelbetowe ciągłe 

- dla szerokości belki bmin=200mm odległość środka ciężkości zbrojenia wynosi 12mm; 
 

 Płyty stropowe swobodnie podparte 

- minimalna grubość płyty powinna wynosić 80mm, 
- odległość środka ciężkości zbrojenia: przy zbrojeniu 1-kierunkowym 20mm, przy zbrojeniu 
dwukierunkowym 15 lub 10 w zależności od stosunku rozpiętości. 
 
 

Klasa odporności ogniowej REI30 – wymagania dot. konstrukcji 
 

 Słupy żelbetowe 

- min. wymiar przekroju poprzecznego słupa żelbetowego prostokątnego lub okrągłego 

eksponowanego z więcej niż z jednej strony przy stopniu wykorzystania przekroju = 0,7 to 
200x200mm, 
- odległość środka ciężkości zbrojenia 25mm; 
 

 Ściany żelbetowe nośne 

- dla ekspozycji ściany z dwóch stron min. wymiar ściany 120mm, 
- odległość środka ciężkości zbrojenia min. 10mm; 
 Ściany nośne murowane z bloczków silikatowych drążonych 
- dla ekspozycji ściany z dwóch stron min. wymiar ściany 150mm, 
 
 

 Belki żelbetowe swobodnie podparte 

- dla szerokości belki bmin=200mm odległość środka ciężkości zbrojenia wynosi 15mm; 
 

 Belki żelbetowe ciągłe 

- dla szerokości belki bmin=160mm odległość środka ciężkości zbrojenia wynosi 12mm; 
 

 Płyty stropowe swobodnie podparte 

- minimalna grubość płyty powinna wynosić 60mm, 
- odległość środka ciężkości zbrojenia: przy zbrojeniu 1-kierunkowym 10mm, przy zbrojeniu 
dwukierunkowym 10mm. 
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6.0. KONTROLA WYMIARÓW 

Wykonawcy zobowiązani są do starannego sprawdzania wszystkich wymiarów, podanych na 

rysunkach oraz zgodności planów zbiorczych ze szczegółowymi rysunkami oraz opisem 

technicznym. 

Wykonawcy sprawdzą na miejscu możliwość zachowania podanych wymiarów i rzędnych, 

sygnalizują wszystkie pomyłki lub uchybienia Inwestorowi i Pracowni Projektowej, którzy w razie 

potrzeby dokonają uściśleń lub wykonają niezbędne modyfikacje. Wykonawcy będą odpowiedzialni 

za pomyłki oraz zmiany w ich zestawie robót. 

 
7.0. WYTYCZNE TECHNICZNE 

1. Tolerancje wymiarowe 

Tolerancje wymiarowe dotyczą pomiarów kontrolnych zarówno robót wykonanych przez 

poszczególnych podwykonawców, jak i w dokonanych w fazie oddania do użytku.  

W konsekwencji, wszystkie niedokładności wynikające z usytuowania, deformacji szalunków, 

zmienności wymiarów w wyniku temperatury i skurczu są dodawane. Wartości te skumulowane 

muszą obowiązkowo mieścić się w granicach normowych. 

 
2. Badania i kontrola betonów i materiałów 

Wykonawca zapewnia przeprowadzenie prób i kontroli, wymaganych normami branżowymi. 

Badania są realizowane przez uprawnione laboratorium. Na jedno pobranie przypadają 3 próbki. 

 
3. Beton gotowy do użytku 

Beton może być produkowany w betoniarni zewnętrznej, uznanej przez Inwestora dla 

wymaganych klas betonu. Transport obowiązkowo winien się odbywać w betoniarkach 

samochodowych.  

Beton będzie zgodny z normami polskimi. Wszelkie dodawanie wody po wyprodukowaniu 

betonu jest zakazane. 

4. Betonowanie-pielęgnacja betonu 

Szalunki należy pokryć środkiem antyadhezyjnym, który powinno nanosić się  na oczyszczone 

z zaprawy cementowej i suche powierzchnie deskowań – bezpośrednio przed układaniem zbrojenia. 

Środki ułatwiające rozformowanie nie powinny zostawiać żadnych śladów na powierzchni betonu.  

. Beton nie może spadać z wysokości większej od 3,0m. Musi być układany warstwami 

niedużej grubości ( 20-30cm ). Przerwa w betonowaniu 2 kolejnych warstw nie może być większa od 

15min. Drganie zbrojenia, i za pośrednictwem zbrojenia betonu jest zakazane. 

Wykonawca zobowiązany jest do wypełnienia kart betonowania, z podaniem: daty, godziny i 

warunków atmosferycznych, temperatury, pochodzenia betonu. 

W przypadku zatrzymania betonowania, beton jest utrzymywany siatką metalową o drobnych 

oczkach, mocowaną do zbrojenia. Przed wznowieniem betonowania, powierzchnia przylgowa jest 

energicznie oczyszczona i zwilżona do nasycenia, przed wylaniem świeżego betonu. 

 
5. Betonowanie w niskich i wysokich temperaturach 

Betonowanie, gdy temperatura zmierzona na placu budowy jest niższa od -5C jest zabronione, 

chyba, że, Kierownik Projektu wyrazi na to zgodę na piśmie. 

Gdy temperatura mieści się w granicach +- 5C, wylewanie betonu jest dozwolone, pod 

warunkiem zastosowania skutecznych środków zapobiegających szkodliwym skutkom zimna. 

W okresach, w których temperatura zmierzona na budowie jest wyższa niż +25C, wykonawca 

przekaże Inwestorowi i Pracowni projektowej, w ramach programu betonowania, proponowane 

działania. 
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6. Stal zbrojeniowa 

Stosowane zbrojenie musi być zgodne z kartą homologacyjną. Zbrojenie w momencie jego 

montowania i betonowania, nie może nosić śladów rdzy kruchej, smaru lub błota. Uformowanie 

zbrojenia powinno być zgodnie z normami. 

 
7. Szalowanie - rozszalowanie 

Szalunki muszą być dostatecznie sztywne, by wytrzymać bez wyraźnego odkształcenia, 

obciążenie i naciski, którym są poddane oraz przypadkowe uderzenia w czasie wykonywania robót. 

Muszą być dostatecznie szczelne, szczególnie w narożach, by uniknąć wycieku zaczynu 

cementowego. Szalunki przed betonowaniem muszą być oczyszczone ze wszystkich obcych 

materiałów. 

Rozszalowanie musi być dokonane dopiero, gdy beton wystarczająco stwardnieje, by móc 

przenieść naprężenia, którym zostanie poddany bez nadmiernego odkształcenia oraz przy 

zapewnieniu dostatecznych warunków bezpieczeństwa. 

 
8.0. WYTYCZNE MONTAŻU 

1. Osie modularne na ławach i stopach powinny być przeniesione w sposób geodezyjny i potwierdzone 

przez uprawnionego geodetę w dzienniku Budowy. 

2. Montaż budynku należy wykonać zgodnie z obowiązującymi przepisami BHP. Nie dopuszcza się do 

użycia do montażu elementów, których jakość nie odpowiada warunkom technologicznym i 

konstrukcyjnym danego elementu. Elementy użyte do montażu muszą posiadać atest. 

3.  Przed przystąpieniem do wykonania elementów danej kondygnacji, należy każdorazowo na stropie 

zmontowanej już kondygnacji wyznaczyć w sposób wyraźny osie modularne wszystkich elementów 

pionowych budynku. Wyznaczenie osi powinien przeprowadzić uprawniony geodeta 

4. Przy montażu deskowań należy kontrolować jego dokładności  sprawdzając: 

a/ osiowe ustawienie elementu 
b/ pionowe ustawienie elementu 
c/ wielkość przesunięć w pionie i poziomie. 
d/ wielkość przesunięcia w stosunku do elementów niższej kondygnacji. 

5. Jeżeli przy montażu bezpośrednio ze środków transportowych elementy są załadowane w pozycji 

innej niż mają być wbudowane, należy uprzednio przed podaniem na miejsce wbudowania ułożyć je 

na podkładach obok środka transportowanego, w celu zmiany sposobu ich podwieszenia. 

6. Zabrania się podnoszenia innych przedmiotów, jak narzędzi, środków mocujących itp. łączenie z 

elementami montażowymi. 

7. Zabrania się pozostawiania zawieszonego elementu w czasie przerwy lub po zakończeniu pracy. 

9.0. ZABEZPIECZENIA I ZAPOBIEGANIE WYPADKOM 

Wykonawca zobowiązany jest do przestrzegania przepisów bezpieczeństwa obowiązujących w 
Polsce. Powinien on w szczególności: 
1. Podporządkować się wszystkim przepisom, zapewniającym bezpieczeństwo na placu budowy, 

drogach publicznych i prywatnych, 

2. Postawić strażników przy wszystkich robotach na drodze publicznej, 

3. Nie załadowywać samochodów ciężarowych na drodze publicznej, za wyjątkiem uzyskania specjalnej 

na to zgody, 

4. Dostarczyć i zamocować drogowe znaki bezpieczeństwa przy wyjazdach z placu budowy, po 

uzyskaniu zezwolenia, wydanego przez odpowiedni urząd administracyjny. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelkie zaistniałe wypadki od daty uzyskania pozwolenia na 
rozpoczęcie robót. 
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10.0. ZNAJOMOŚĆ STANU ISTNIEJĄCEGO 

Wykonawca w szczególności zobowiązany jest zaznajomić się z: 

• terenem, wynikami badań gruntowych i wynikającymi stąd trudnościami na terenie budowy, 

• utrudnieniami związanymi z sąsiednimi posesjami, 

• uwarunkowaniami dojazdu istniejącymi drogami, 

• możliwościami i trudnościami ruchu kołowego, postoju, 

• utrudnieniami wynikającymi z obowiązujących przepisów administracyjnych, dotyczących 

bezpieczeństwa publicznego, 

• wstępnymi informacjami dotyczącymi: gestorów sieci i przepisów bezpieczeństwa (p.poż. i 

innych) 

• rozporządzeniem o pozwoleniu na budowę, 

• izolacją akustyczną, wymaganą w strefie hałasu. 

Wszelkie modyfikacje zaproponowane ze strony Wykonawcy, muszą być zatwierdzone przez 

Inwestora i Pracownię Projektową. Rozwiązanie wariantowe winno uwzględniać koszty wynikające ze 

zmian, rzutujących ewentualnie na inne zestawy robót oraz rozwiązania projektowe. 

 

11.0. MATERIAŁY KONSTRUKCYJNE 

Materiały konstrukcyjne zastosowane w konstrukcji budynku: 
 

- beton podkładowy: C8/10 (B10) 

- płyta fundamentowa pod silosy : beton C25/30 W8 (B30), XC2, stal B500SP i S235J 

- ławy i stopy fundamentowe żelbetowe beton C25/30 W8 (B30), XC2, stal B500SP i S235J  

- oczep fundamentowy żelbetowy beton C25/30 W8 (B30), XC2, stal B500SP i S235J  

- beton  C30/37 (B37), Klasa mrozoodporności F150 lub beton zabezpieczony silikonowym    

        impregnatem Betonlux wersja A, mieszanka wykonana w oparciu o kruszywa żwirowe.  

- ściany fundamentowe gr.25cm : bloczki betonowe  o wytrzymałości 15MPa zaprawa M10 

- trzpienie fundamentowe  beton C25/30 W8 (B30), XC2, stal B500SP 

- trzpienie i słupy nadziemne: beton C20/25 (B25), XC1, stal B500SP 

- płyty stropowe: beton C20/25 (B25), XC1, stal B500SP 

- podciągi i belki: beton C20/25 (B25), XC1, stal B500SP 

- elementy klatek schodowych: beton C20/25 (B25), XC1, stal B500SP 

- ściany nośne murowane gr.25cm część biurowo-socjalna: cegła ceramiczna kratowa o 

wytrzymałości 15MPa zaprawa M10 

- ściany działowe/osłonowe gr.25 18cm: cegła ceramiczna kratowa  

- ściany działowe gr.12, 8cm: pustaki ceramiczne 

- stal konstrukcji głównej S355 

- stal konstrukcji drugorzędnej S235 

 

Beton wg normy PN-EN 206: 2014 
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12.0. UWAGI KOŃCOWE 

Wszystkie roboty należy wykonać zgodnie z technicznymi warunkami wykonania i odbioru robót 

budowlanych przy spełnieniu wymagań BHP.  

Wszystkie wbudowane materiały i urządzenia winny posiadać certyfikaty na znak bezpieczeństwa 

lub deklarację zgodności z PN i udokumentowane świadectwami ITB, PPOŻ, PZH.  

Roboty żelbetowe prowadzić zgodnie z PN-63/B-06251 oraz Warunkami Technicznymi Odbioru 

Robót Budowlano-Montażowych ITB – Tom I i IV 

 Projektant konstrukcji zastrzega sobie prawo do optymalizacji konstrukcji na etapie 

projektu wykonawczego w zakresie zastosowanych profili oraz materiałów. 

Zastosowanie materiałów lub wyrobów zamiennych wymaga uzgodnienia z Projektantem 

konstrukcji oraz z Inwestorem. 
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