Oferta na dostawę współrzędnościowej maszyny pomiarowej
dla AVIOMECHANIKA Sp. z o.o., ul. Wyzwolenia 550A, 43-340 Kozy, 
REGON: 240162410, NIP: 9372463161

Miejscowość: …………….……………., data: …………………

Nazwa Oferenta:
…………………………………........................
Adres siedziby Oferenta:	
………………………………….........................			
NIP Oferenta: ……………………………………

Dane osoby kontaktowej ze strony Oferenta:
Imię i nazwisko: …………………………….…..
Telefon: ……………………………………………..
E-mail: ……………………………………………….


W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 1/2021 dot. projektu pt. „Uruchomienie produkcji złożonych geometrycznie komponentów turbowentylatorowych silników lotniczych nowej generacji” dofinansowanego ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Śląskiego na lata 2014 – 2020 (Oś Priorytetowa III „Konkurencyjność MŚP”, Działanie 3.2 „Innowacje w MŚP”, projekt nr WND-RPSL.03.02.00-24-019E/19-003) składam(y) ofertę na dostawę współrzędnościowej maszyny pomiarowej.

1. Przedmiot oferty

Przedmiotem oferty jest dostawa współrzędnościowej maszyny pomiarowej

producent/marka, model: ………………………………………………………………….

posiadającej następujące parametry:

	Parametr
	Wartość

	zakres pomiarowy dla osi X [podać wartość w mm]
	

	zakres pomiarowy dla osi Y [podać wartość w mm]
	

	zakres pomiarowy dla osi Z [podać wartość w mm]
	

	przegub obrotowo-uchylny z opcją szybkiej kwalifikacji wszystkich możliwych pozycji trzpieni pomiarowych (minimum 20 000 pozycji) i stopniowaniem co 2,5 stopnia z pasywną głowicą skanującą posiadającą możliwość wyboru dynamiki zetknięć z poziomu oprogramowania, długości końcówek: minimum 150 mm wzdłuż osi głowicy i 65 mm dla bocznej [wpisać TAK lub NIE]
	

	aktywna stała skanująca głowica pomiarowa z funkcją tarowania, pomiarem wartości i kierunku nacisku pomiarowego oraz wyborem nacisku pomiarowego z poziomu oprogramowania w zakresie od 0,1 – 1 N, maksymalna długość końcówki: 500 mm, maksymalna masa końcówki: 500 g [wpisać TAK lub NIE]
	

	możliwość samodzielnej wymiany przez operatora (bez udziału autoryzowanego serwisu) przegubu obrotowo-uchylnego i głowicy stałej [wpisać TAK lub NIE]
	

	maksymalny błąd graniczny dopuszczalny pomiaru długości wg ISO 10360-2, dla przegubu obrotowo-uchylnego w zakresie temperatur 18-26°C i długości trzpienia nie krótszej niż 40 mm [wpisać wzór zgodny z ISO 10360-2]
	

	maksymalny błąd kształtu pojedynczego trzpienia pomiarowego PFTU,MPE wg ISO 10360-5, dla przegubu obrotowo-uchylnego w zakresie temperatur 18-26°C i długości trzpienia nie krótszej niż 40 mm [podać wartość w μm]
	

	maksymalny błąd graniczny dopuszczalny głowicy pomiarowej skaningowej MPETHP wg ISO 10360-4, w czasie nie dłuższym niż 68 s, dla przegubu obrotowo-uchylnego w zakresie temperatur 18-26°C i długości trzpienia nie krótszej niż 40 mm [podać wartość w μm]
	

	maksymalny błąd graniczny dopuszczalny pomiaru długości wg ISO 10360-2, dla długości trzpienia nie krótszej niż 60 mm, dla głowicy pomiarowej stałej w zakresie temperatur 18-26°C [wpisać wzór zgodny z ISO 10360-2]
	

	maksymalny błąd kształtu pojedynczego trzpienia pomiarowego PFTU,MPE wg ISO 10360-5, dla długości trzpienia nie krótszej niż 60 mm, dla głowicy pomiarowej stałej w zakresie temperatur 18-26°C [podać wartość w μm]
	

	maksymalny błąd graniczny dopuszczalny głowicy pomiarowej skaningowej MPETHP wg ISO 10360-4, w czasie nie dłuższym niż 45 s, dla długości trzpienia nie krótszej niż 30 mm, dla głowicy pomiarowej stałej w zakresie temperatur 18-26°C [podać wartość w μm]
	

	maksymalny błąd graniczny dopuszczalny pomiaru długości wg ISO 10360-2 dla przegubu obrotowo-uchylnego w zakresie temperatur 15-30°C i długości trzpienia nie krótszej niż 40 mm [wpisać wzór zgodny z ISO 10360-2]
	

	maksymalny błąd graniczny dopuszczalny pomiaru długości wg ISO 10360-2 dla głowicy pomiarowej stałej w zakresie temperatur 15-30°C i długości trzpienia nie krótszej niż 60 mm [wpisać wzór zgodny z ISO 10360-2]
	

	zintegrowany stół obrotowo-podziałowy umieszczony („wpuszczony”) w dedykowanym otworze w stałym stole pomiarowym maszyny, gdzie górna powierzchnia tarczy nakładanej na stół obrotowo-podziałowy znajduje się na poziomie płaszczyzny stołu granitowego [wpisać TAK lub NIE]
	

	maksymalne bicie osiowe stołu obrotowo-podziałowego [podać wartość w μm]
	

	maksymalne bicie promieniowe stołu obrotowo-podziałowego [podać wartość w μm]
	

	nośność stołu obrotowo-podziałowego [podać wartość w kg]
	

	moment bezwładności stołu obrotowo-podziałowego [podać wartość w kg m2]
	

	ilość gniazd w magazynie końcówek pomiarowych dla przegubu obrotowo-uchylnego [podać wartość w szt.]
	

	ilość gniazd w magazynie końcówek pomiarowych dla głowicy stałej [podać wartość w szt.]
	

	zestaw adapterów, końcówek pomiarowych, uchwytów i innych akcesoriów niezbędnych do prawidłowego działania maszyny pomiarowej oraz weryfikacji błędów, o których mowa powyżej [wpisać TAK lub NIE]
	

	system przygotowania powietrza zasilającego, w tym osuszacz i filtry [wpisać TAK lub NIE]
	

	komputerowa stacja robocza z systemem operacyjnym i monitorem posiadającym ekran typu IPS (In-Plane Switching) [wpisać TAK lub NIE]
	

	średnia wydajność procesora komputerowej stacji roboczej w teście Passmark CPU Mark [podać wynik w punktach na postawie Załącznika nr 2 do zapytania ofertowego]
	

	średnia wydajność karty graficznej komputerowej stacji roboczej w teście Passmark G3D Mark [podać wynik w punktach na postawie Załącznika nr 3 do zapytania ofertowego]
	

	pojemność dysku twardego SSD [podać wartość w GB]
	

	pojemność dysku twardego HDD [podać wartość w TB]
	

	przekątna ekranu monitora [podać wartość w calach]
	

	rozdzielczość ekranu monitora [podać wartość w px]
	

	oprogramowanie w polskiej wersji językowej, wykorzystujące graficzny interfejs wraz z wizualizacją mierzonych elementów w oknie typu CAD umożliwiające zarządzanie programami pomiarowymi i użytkownikami, uruchamianie programów pomiaru detali, start dostępnych opcji oprogramowania, tworzenie konfiguracji sond, tworzenie protokołów wymiany danych oraz raportów [wpisać TAK lub NIE]
	

	oprogramowanie umożliwiające pomiar krzywych znanych 2D i 3D, digitalizację krzywych nieznanych 2D i 3D oraz tworzenie planów pomiarowych z wykorzystaniem rzeczywistego elementu mierzonego lub modelu CAD 3D [wpisać TAK lub NIE]
	

	oprogramowanie sterujące obejmujące system ochrony przed kolizją dla elementów znajdujących się na stole roboczym wraz z zamocowanym detalem [wpisać TAK lub NIE]
	

	oprogramowanie sterujące obejmujące możliwość ustalenia uprawnień dla każdego z użytkowników, w tym ograniczenie ich do uruchamiania programów w oparciu o numer, rysunki lub dowolny ciąg znaków, bądź zapisane w oprogramowaniu zdjęcie części mierzonej [wpisać TAK lub NIE]
	

	oprogramowanie sterujące umożliwiające skanowanie krzywych płaskich metodą ciągłą lub punktową oraz prowadzenie analiz wartości geometrycznych [wpisać TAK lub NIE]
	

	oprogramowanie sterujące umożliwiające obliczenie odchyłek dla tolerancji kształtu, kierunku, położenia zgodnie z obowiązującymi normami [wpisać TAK lub NIE]
	

	oprogramowanie sterujące umożliwiające pracę w trybie online i offline na modelu typu CAD [wpisać TAK lub NIE]
	

	wysokość maszyny po zmontowaniu [podać wartość w mm]
	



Oferta dotyczy fabrycznie nowego środka trwałego, zgodnego z normami europejskimi, posiadającego certyfikat zgodności CE.

Oferta obejmuje również opakowanie i transport (bez rozładunku) maszyny do zakładu produkcyjnego Zamawiającego, instalację, pierwsze uruchomienie i kalibrację maszyny oraz przeprowadzenie minimum 10-dniowego szkolenia dla 3 pracowników Zamawiającego z zakresu obsługi maszyny.

2. Terminy realizacji zamówienia

………………… tygodni(e) od zawarcia umowy na dostawę maszyny.

3. Miejsce realizacji zamówienia

Przedmiot oferty zostanie dostarczony, zainstalowany, uruchomiony i skalibrowany w zakładzie produkcyjnym Zamawiającego zlokalizowanym pod adresem: ul. Wyzwolenia 550A, 43-340 Kozy. 
Szkolenie pracowników Zamawiającego z zakresu obsługi maszyny odbędzie się w zakładzie produkcyjnym Zamawiającego lub w innej lokalizacji (na terenie Polski) zapewnionej przez Oferenta.

4. Okres gwarancji

………………… miesięcy(ące) od daty sporządzenia protokołu końcowego odbioru technicznego maszyny (niezależnie od ilości przepracowanych godzin).

5. Cena oferty

Cena netto oferty: ………………….……… (słownie: …………………………………………………………………………………………… ) waluta …………………

Cena brutto oferty (z VAT, jeśli dotyczy): …………….… (słownie: …….………..…………………………….…………………… ) waluta …………………

Cena netto oferty jest ceną ryczałtową i obejmuje wszystkie koszty związane z realizacją zamówienia, w tym transport (bez rozładunku), opakowanie, instalację, pierwsze uruchomienie, kalibrację maszyny i szkolenie pracowników Zamawiającego z zakresu obsługi maszyny.

6. Oświadczenia

Oświadczam(y), że zapoznałem(liśmy) się z zapytaniem ofertowym nr 1/2021 i nie wnoszę(imy) do niego żadnych zastrzeżeń.

Oświadczam(y), że uzyskałem(liśmy) wszelkie informacje niezbędne do prawidłowego przygotowania i złożenia niniejszej oferty.

Oświadczam(y), że Oferent znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej prawidłową realizację zamówienia.

Oświadczam(y), że Oferent posiada odpowiednią wiedzę i doświadczenie niezbędne do prawidłowej realizacji zamówienia.

Oświadczam(y), że w okresie 48 miesięcy przed dniem złożenia niniejszej oferty Oferent zrealizował zamówienie obejmujące dostawę współrzędnościowej maszyny pomiarowej o numerze seryjnym ….……………. charakteryzującej się możliwością samodzielnej wymiany przez operatora (bez udziału autoryzowanego serwisu) przegubu obrotowo-uchylnego i głowicy stałej.

Oświadczam(y), że w okresie 48 miesięcy przed dniem złożenia niniejszej oferty Oferent zrealizował zamówienie obejmujące dostawę współrzędnościowej maszyny pomiarowej o numerze seryjnym ….……………. charakteryzującej się zintegrowanym stołem obrotowo-podziałowym umieszczonym („wpuszczonym”) w dedykowanym otworze w stałym stole pomiarowym maszyny, gdzie górna powierzchnia tarczy nakładanej na stół obrotowo-podziałowy znajduje się na poziomie płaszczyzny stołu granitowego.

Oświadczam(y), że jestem(śmy) związany(i) niniejszą ofertą do dnia 31 maja 2021 roku.

Oświadczam(y), że zobowiązuję(emy) się, w przypadku wyboru niniejszej oferty, do zawarcia umowy sprzedaży zgodnej z niniejszą ofertą, na warunkach określonych w zapytaniu ofertowym nr 1/2021, w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.

Oświadczam(y), że nie jestem(eśmy) powiązany(i) z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo.
 
Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w mieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru Dostawcy, a Dostawcą, polegające w szczególności na:
1) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
2) posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji,
3) pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
4) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.




PODPIS(Y)
osoby/osób uprawnionej(ych) do reprezentowania Oferenta




........................................................................
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