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Zatacznik nr 1 — Opis przedmiotu zamoéwienia

Do zapytania ofertowe nr 2/RPO -1.4.1/2021
na dostawe Linii technologicznej do naktadania powtok ochronnych PVD na potrzeby realizacji
projektu pn. ,,Rozwoj firmy SEGER Cutting Tools poprzez wdrozenie na rynek innowacyjnego frezu

do obrobki nadstopow”

Zamawiajacy:

SEGER Cutting Tools Ozga Mikuszewski Spétka Jawna
Wisniowa 299,
38 — 124 Wisniowa

1. Rodzaj zamo6wienia: dostawa.

2. Nazwa zamowienia: dostawa nowego Srodka trwatego- linia technologiczna do naktadania
powtok ochronnych PVD.

3. Wspolny stownik zaméwien: CPV 42000000-6 Maszyny przemystowe.

4, Szczegodtowy opis przedmiotu zamowienia:

Linia technologiczna do nakladania powlok ochronnych PVD -1 szt.

Przedmiotem zamowienia jest dostawa kompletnej linii technologicznej do naktadania twardych
i odpornych na $cieranie powtok ochronnych PVD (physical vapour deposition) dla narzedzi
skrawajacych monolitycznych, z zastosowaniem technologii SPCS (strongly poisoned cathode
surface).

Zamawiajaca dopuszcza zastosowanie rozwigzan rownowaznych dla technologii SPCS.

Opis zakresu rownowaznosci dla technologii SPCS:

Technologia naktadania twardych i odpornych na Scieranie powtok ochronnych PVD (physical vapour
deposition) dla narzedzi skrawajacych monolitycznych umozliwiajaca:

- naktadanie na narzedzia skrawajace jednorodnych, gtadkich powlok wykonywanych w technologii
odparowania tukiem elektrycznym bez koniecznosci stosowania filtracji tuku elektrycznego,

- zapewniajaca gladko$¢ powloki pozwalajagca na eliminacje w procesie wytwarzania narzedzia
procesu polerowania.

- zapewniajaca mozliwos¢ naktadania powtok ochronnych o grubosci wynoszacej minimum 0,001 mm
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Linia technologiczna do pokry¢ narzedzi metoda PVD w technologii SPCS — elementy

wyposazenia oraz glowne parametry techniczne:

1. Urzadzenie do powlekania metodg odparowania katody tukiem elektrycznym.

Wyposazenie i parametry techniczne:

- chtodziarka,

- system pomiaru prozni,

- elektroniczny system sterowania do obstugi procesu pokrywania,

- system wytwarzania wysokiego i doktadnego podcisnienia — w zakresie 10-3 do10-7mbar,

- kontrolery przeptywu masy dla gazoéw Ar, H2, N2, CxHy z zaworami bezpieczenstwa dla gazow
palnych,

- opcjonalnie Aux (wyjscie dla dodatkowego gazu) , w tym zawor bezpieczenstwa,

- wymiar komory - nie mniejsze niz 680 X 755 x 730 mm (W x L x H),

- maksymalna waga wsadu- nie mniejsza niz 280 kg.

- mozliwo$¢ naktadania powtok w temperaturze od 250-550 stopni C,

- mozliwo$¢ naktadania powlok miedzy innymi takich jak: TiN, TiCN, CrN, CrCN,, AITiN, ZrN,
TiAIN, TIAICN, TiAISIN

- minimum 2 promienniki ciepta o mocy nie mniejszej niz 10 kW,

- minimum 12 miejsc na krazki emitujace pierwiastki uzywane w procesie,

- System mocowania, zatadunku i roztadunku pokrywanych elementow

- zasilanie - 400 V

2. Ultradzwiekowe urzadzenie dedykowane do mycia narzedzi skrawajacych przed procesem
powlekania zapewniajace prawidlowe wykonanie procesu PVD i wyposazone w system
filtrowania oraz system podawania wody zdemineralizowanej, zapewniajace nastepujace etapy
mycia w cyklu automatycznym i recznym:

1. Stacja wejsciowa,

. Mycie wstepne — ultradzwickowe,

. Ptukanie woda zwykta,

. Mycie zasadnicze — ultradzwickowe,

. Ptukanie wodg zwykta,

. Ptukanie wodg dejonizowang — 1,

. Ptukanie woda dejonizowang — 2,

. Suszenie,
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. Stacja wyjs$ciowa.,
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Parametry techniczne:

- waga pojedynczego wsadu nie mniejsza niz 30 kg.

- wymiary minimalne kosza na elementy do mycia — 390x30x190 mm

- wymiary maksymalne nie wigksze niz — 7,2mx 2mx 3m (d}. x szer. x wys.)
- zasilanie - 400 V

- sterowanie PLC z panelem kontrolnym.

3. Urzadzenie do kontroli jako$ci wykonywanych powlok.

Wyposazenie i parametry techniczne:

- Calotest - urzadzenie do badan grubosci powtok pojedynczych i wielowarstwowych w zakresie od
0,1 do 50pum wyposazone w min. chwyty probek i 2 zestawy kulek stalowych @ 10, 15, 20, 25.4, 30
mm;

- Mikroskop optyczny dedykowany do pomiaru pokry¢ PVD wyposazony w min. 3 obiektywy o

powigkszeniu - 5x,10x,20x oraz oprogramowanie do analizy powtok wraz z komputerem

4. Urzadzenie do mikropiaskowania przeznaczone do automatycznego procesu obrobki
strumieniowo- $ciernej.

Wyposazenie i parametry techniczne:

- sterowane przez kontroler PLC z panelem dotykowym,

- wyposazona w stot obrotowy min. 470 mm,

- calkowicie zabudowana kabina wykonang ze stali nierdzewnej o wymiarach min. 1,20 x 1,10 x 1,90
m, z przednia szyba do obserwacji procesu,

- minimum 4 automatyczne pistolety do podawania medium $ciernego,

- mozliwo$¢ uzycia medium $ciernego takiego jak: Aluminium Oxide pink — 400

- ci$nienie robocze w zakresie 2-5 bar

- zasilanie - 400 V

5. Stanowisko do usuwania powlok.

Wyposazenie i parametry techniczne:

. Pojemnos¢ pojedynczego zbiornika - 70-90 |

. Temperatura podgrzewania 20-100 stopni C

. Wymiary wewnetrzne pojedynczego zbiornika min. 390x500x430 mm - dt. x szer. x wys.
. Wymiary zewngtrzne - max. 1500x1300x900 mm —(dt. x szer. X wys.)



