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Zapytanie ofertowe nr 1/B/2021
Zalacznik nr 2

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiot zamowienia

Celem zamowienia jest wytonienie Wykonawcy ktory dostarczy fabrycznie nowy 1 komplet form wiryskowych na
potrzeby produkcji obudowy kasownika w r6znych wersjach konfiguracyjnych.

Zaprojektowana przez Zamawiajacego obudowa kasownika na produkcje ktorej ma pozwala¢ zakupione
narzedzie stanowi zarys bryty 0 maksymalnych wymiarach zewnetrznych obudowy: 350 mm x 165 mm x 112 mm
(wysokos¢ x szeroko$¢ x gteboko$é). Idea rozwigzania zaprojektowanego przez Zamawiajacego skupia sie na
mozliwie réznej konfiguracji urzadzenia dzieki obudowie w ktérej mozna wymienia¢ dedykowane naktadki
frontowe.

2. Specyfikacja narzedzia

2.1. Dokumentacja modelu obudowy 3D bedaca w posiadaniu Zamawiajacego

2.1.1. Zamawiajacy jest w posiadaniu aktualnej dokumentacji modelu obudowy kasownika 3D
w formacie .step, pozwalajacej na zaprojektowanie kompletu form wiryskowych celem seryjnej
produkcji obudowy,

2.1.2. Petna dokumentacja modelu obudowy urzadzenia pozwalajgca na rézne wersje ukompletowania
przekazana zostanie Wykonawcy niezwlocznie po podpisaniu umowy.

2.1.3. Ze wzgledu na ochrong tajemnicy przedsigbiorstwa (Dz. U. 1993 nr 47 poz. 211) realizujacego
innowacyjny a jednoczesnie badawczo — rozwojowy charakter przedsiewziecia wyrdzniajacy do
na tle konkurencyjnych rozwigzan, wglad w szczegdtowg dokumentacje modelu obudowy
kasownika w réznych wersjach konfiguracji dla jakiej ma zosta¢ wykonane narzedzie w postaci 1
kompletu form wiryskowych, mozliwy jest wylacznie w siedzibie Zamawiajacego ul. Zurawia 71,
15-540 Biatystok, w dni robocze w godzinach 8:00-16:00 po uprzednim podpisaniu pomiedzy
stronami umowy o zachowaniu poufnosci (NDA) stanowigcej zatacznik nr 6.

2.1.4. Udostepniona przez Zamawiajacego do wgladu posiadana poufna dokumentacja obudowy
kasownika z réznymi wersjami konfiguracji spetnia tacznie trzy warunki tajemnicy
przedsiebiorstwa ktére okresla ustawa (Dz. U. 1993 nr 47 poz. 211) w zwigzku z powyzszym w
celu zabezpieczenia interesow Zamawiajacego przy jednoczesnym zachowaniu zasad uczciwe;
konkurenciji i rownego traktowania PZP art. 3. ust.3, art. 7 ust. 1. i art. 29 wglad do poufnych
materiatow stanowigcych techniczne dane dot. rozwigzan projektowanego urzadzenia jest
mozliwy dla wszystkich potencjalnych oferentow w siedzibie Zamawiajacego wytacznie po
podpisaniu umowy NDA.

2.1.5.Ze wzgledu na fakt poufnosci dokumentacji obudowy ktorych wiascicielem autorskich praw
majatkowych jest Zamawiajacy i che¢ zabezpieczenia rzeczowych materiatbw na okoliczno$c¢
wycieku tych danych poprzez np. cyfrowa archiwizacje kopii danych lub ich sfotografowanie nawet
pomimo podpisania umowy o zachowaniu poufnosci (NDA) poprzedzajacej dostep do ninigjszych
materiatdw odbywac si¢ bedzie w oparciu o precyzyjng kontrole nad miejscem i sposobem ich
udostepnienia stad dostep do materiatow w ustalonym przez Zamawiajacego czasie i miejscu.

2.1.6. Zamawiajacy ze wzgledu na brak wptywu na wtasciwe zabezpieczenie zewnetrznych systemow
potencjalnych Wykonawcow ktdrym poufne dane bylyby wysytane lub tez realng mozliwosé
bezptatnego nielegalnego transferu wiedzy bez realnej checi do udziatu w stanowionym zapytaniu
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ofertowym, wyklucza wysytanie czy udostepnianie danych w postaci zatgcznikow do
korespondencji e-mail lub linkéw repozytorium w chmurze danych.

2.1.7. Dokumentacja modelu obudowy kasownika podlega ochronie wtasnosci intelektualnej
wytworzonej dotychczas w projekcie i jest zabezpieczona na trzy nastepujace sposoby:

2.1.7.1. Zamkniecie rozwigzan informatycznych takich jak: kod oprogramowania, szczeg6ty
implementacyjne i parametryzacyjne algorytméw zastosowanych w optymalizacjach i
komunikacji i innych obszarach systemu.

2.1.7.2. Zawieranie uméw o poufno$ci ze wszystkimi podmiotami zewnetrznymi majgcymi dostep do
wiasnosci intelektualnej firmy Beesset wytworzonej w ramach projektu.

2.1.7.3. Stosowanie zabezpieczen organizacyjnych i technicznych w dostepie do kodu
oprogramowania, algorytméw i poufnej korespondencji celem uniemozliwienia Inzynierii
Odwrotnej z ang. reverse engineering.

2.1.8. Zaproponowany przez Zamawiajacego sposob dostepu do dokumentacji modelu obudowy
kasownika przez uprzednim rozstrzygnieciem postepowania i podpisaniem umowy z Wykonawcg,
stanowi optymalne zabezpieczenie organizacyjno-techniczne umozliwiajace zapoznanie sie z
materiatami potencjainym Wykonawcom przy jednoczesnym zapewnieniu, Ze dokumenty
wytworzone przez Zamawiajacego a stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa i podlegajace
autorskim prawom majatkowym nie zostang bez wiedzy i jego zgody powielone i nielegalnie
publicznie opublikowane lub wykorzystane w rozwigzaniach konkurencyjnych.

2.2. Liczba zamawianych narzedzi stanowigcych 1 komplet form wtryskowych

2.2.1. Jeden komplet form wiryskowych na potrzeby produkcji obudowy kasownika w jego réznych
wersjach  konfiguracyjnych powinien sklfada¢ sie z 7 form (narzedzi) umozliwiajacych
wyprodukowanie tgcznie 16 réznych detali. Mozliwg do wyprodukowania liczbe detali z danej
formy przedstawia ponizsza tabela:

llo$¢ detali
Nazwa formy z dane;
formy
1 | Korpus przedni obudowy 1
Dwie wersje z wymiennymi wstawkami (ze skanerem 2D
2| Korpus tylny obudowy 2 |\ub Verifone UX 410)
3 | Boczne okno skanera 2D 1
4 Front z otworem na bilety papierowe 4 Mozliwos¢ czterech réznych wersji z wymiennymi
(drukarka) wstawkami (rézne typy terminali)
5 | Front bez drukarki 4 Mozhwosc.czt,e.rech roznych.we.rsu Z wymiennymi
wstawkami (rézne typy terminali)
6 | Swiatlowdd L1 + éwiatlowsd prosty diugi 2| Iedmym oyklu powstaja dwa detale bez wymiany weta-
7 | Swiatlowsd L2 + swiatiowsd prosty krdtk 2 | Wlednym cyidu powstaja dia detale bez wymiany wsta-
RAZEM 16

2.2.2. Poszczegllne elementy stanowiC majg, jeden catosciowy wyrob, a takze majg by¢ do siebie
odpowiednio dopasowane w celu uzyskania finalnego produktu tj. obudowy kasownika w réznych
wersjach konfiguracyjnych.

2.2.3. Narzedzia (formy wiryskowe) powinny zosta¢ wykonane w cato$ci z zachowaniem najwyzszej,
jakosci produktu koricowego.

2.2.4. Wymagana jest zgodnos¢ ksztattu i wymiaru z prezentowanymi modelami - bez zmian
konstrukcyjnych w detalach.
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2.3. Parametry techniczne stawiane zamawianym narzedziom (formom wtryskowym)

2.3.1. Wymagania techniczne stawiane zamawianym poszczegdlnym formom precyzuje tabela
stanowigca zatacznik nr 2A.

2.4. Czas realizacji zamdwienia

2.4.1. Czas realizacji zaméwienia (R) - liczba dni roboczych jest elementem punktacii oferty,
2.4.2. Maksymalny czas realizacji przedmiotu zaméwienia nie powinien przekroczy¢ 31.07.2021r.
2.4.3. Po terminie zadeklarowanym przez Wykonawce formy powinny wykonywac detale:
2.4.3.1. Zgodne z tolerancjg wymiarowa DIN 16742, grupa TG3.
2.4.3.2. Bez wyplywek,
2.4.3.3.Z ostatecznym wykoniczeniem powierzchni (wysoki poler, VDI 21 itd.) wykonczenie
powierzchni
2.4.3.4. Detale nie mogg mie¢ wad jakoSciowych (m.in. przypalen, widocznych linii taczenia,
posrebrzen, zapaddw itd.)
2.4.4. W przypadku kiedy Wykonawca zaoferuje liczbe dni roboczych wykraczajaca poza date wskazang
jako maksymalny czas realizacji zamoéwienia, oferta taka zostanie odrzucona.

2.5. Oznakowanie kazdego narzedzia (formy)

2.5.1. Kazde wyprodukowane w ramach postepowania narzedzie (7sztuk) powinno by¢ oznakowane
tabliczkg zawierajaca: Logo Zamawiajacego i adres www, Mould No. , Part No., Material, Cavity
No., Part Name, Mould Weight, F/H Weight, Mould Size, Production Date,

2.5.2. Doktadny uktad i ksztatt tabliczki powinien zosta¢ ustalony z Zamawiajacym.

2.6. Gwarancja na wytworzone narzedzia

2.6.1. Minimalna gwarancja na wyprodukowane w ramach zamowienia narzedzia to 2 lata lub 100 000
cykli. Gwarancja jest elementem punktacji oferty,
2.6.2. Czas gwarancji rozpoczyna si¢ od momentu dostarczenia narzedzi do Klienta.

2.7. Testy narzedzia przed odbiorem

2.7.1. Wykonawca w celu sprawdzenia przez Zamawiajacego jako$ci i powtarzalno$ci produkcji przed
odbiorami form jest zobowigzany do przedstawienia Zamawiajacemu serii probnej wszystkich
detali wykonanych przy udziale zaméwionego kompletu narzedzi,

2.7.2. Wykonawca w przypadku kiedy otrzymane przy pomocy wyprodukowanych form detale (16 sztuk)
nie bedg nie spetniac wymogu tolerancji lub beda zawiera¢ skazy, artefakty lub zapady,
zobligowany bedzie w ramach zaoferowanej ceny i terminu do dokonania korekt form, parametrow
procesu, zmian konstrukcyjnych formy celem produkowania detali zgodnych z projektem
przediozonym przez Zamawiajacego,

2.7.3. Koszt testdw, maszyn a takze materiatu (granulatu) na ich potrzeby lezy po stronie Wykonawcy,

2.7.4. Wykonane formy nalezy dostarczy¢ do siedziby Zamawiajacego ul. Zurawia 71, 15-540 Biatystok
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