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Załącznik nr 1 
	FORMULARZ OFERTOWY


ZAMAWIAJĄCY:

METALPOL WĘGIERSKA GÓRKA Sp. z o.o.
ul. Kolejowa 6

34-350 Węgierska Górka
W postępowaniu o udzielenie zamówienia prowadzonego z zasadą konkurencyjności pn.
ZAPYTANIE OFERTOWE NA DOSTAWĘ OPROGRAMOWANIA DO STEROWANIA PRACĄ PIECA WRAZ ZE SPRZĘTEM INFORMATYCZNYM 
– ZNAK SPRAWY: 1/ZK/2025
	I. DANE WYKONAWCY:


1. Osoba upoważniona do reprezentacji Wykonawcy/ów i podpisująca ofertę: 
……………..……………………………………………
2. Wykonawca / Wykonawcy:……..……………..………………………………………….……….………
Adres:………………………………………………………………………………………………………..……
NIP ..................................................................., REGON ............................................................................

3. Adres do korespondencji (jeżeli inny niż adres siedziby): 
……………………………………………………………………………..………………………………………
4. Osoba odpowiedzialna za kontakty z Zamawiającym:
 …………………………………………..……………………………………….. 
tel.: ……………………………………………………..…………………………


5. Dane teleadresowe, na które należy przekazywać korespondencję związaną z niniejszym postępowaniem:
e-mail: …….…………………………………………
	II. OFEROWANY PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA:


1. Oświadczamy, że oferujemy wykonanie przedmiotu zamówienia, tj.:

	DOSTAWA OPROGRAMOWANIA DO STEROWANIA PRACĄ PIECA WRAZ ZE SPRZĘTEM INFORMATYCZNYM SPEŁNIAJĄCEGO NASTĘPOUJĄCE WYMAGANIA:

	1. Dostarczone oprogramowanie wraz ze sprzętem informatycznym będzie bezpośrednio zintegrowane/podłączone z funkcjonującym obecnie piecem Meltpack 6t na topialni. Zespolenie zakupionego systemu sterowania z piecem nastąpi za pośrednictwem komputerowego systemu topienia z układem ważenia, systemu do spiekania i zimnego startu, systemu utrzymywania temperatury ciekłego metalu. 
2. Minimalne parametry techniczne:

2.1 System sterowania pieca:

- komputerowy system topienia,

- automatyczny system spiekania,

- automatyczny system zimnego startu,

- automatyczny system podtrzymania,

- wymiana danych pomiędzy podzespołami,

- wymiana, przekazywanie danych do odpowiednich działów zakładu,

- rejestracja danych procesu,

- monitoring procesu,

- dostęp do danych za pomocą urządzeń mobilnych,

- podgląd on-line procesu na urządzeniach mobilnych,

- zwiększenie bezpieczeństwa danych poprzez stopniowanie dostępu do systemu.

2.2 Sprzęt komputerowy

1. Komputerowy system topienia.

2. Komputerowy system do spiekania i zimnego startu

3. Komputerowy system utrzymywania temperatury ciekłego metalu

4. Zaawansowany system sterowania z panelem HMI z wizualizacją pracy i asystentem serwisowym.

Sprzęt informatyczny z oprogramowanie zabudowany będzie szafie sterowniczej, wraz z PLC oraz dotykowym panelem operatora.

2.2.1 Minimalne parametry techniczne sprzętu wchodzącego w skład zestawu:

1) Komputerowy system topienia:

System topienia wyposażony będzie w system ważenia wsadu. System monitorować będzie parametry pracy pieca i na tej podstawie będzie określać energię dostarczaną do wsadu, co po uwzględnieniu zmierzonej masy wsadu oraz wyliczeniu strat energii, umożliwi określanie temperatury wsadu. Po osiągnięciu oczekiwanej temperatury system automatycznie podtrzyma temperaturę metalu w tyglu. 

2) Komputerowy system do spiekania i zimnego startu:

System wyposażony będzie w funkcję automatycznego spiekania wymurówki 
oraz automatyczny start z zimnym wsadem. Automatyczne dobieranie mocy do wsadu w celu przyrostu temperatury wg zaprogramowanych danych. System zapamiętywania danych i możliwość edytowania danych. Działanie układu o termoparę umieszczoną we wsadzie kawałkowym wnętrza tygla. 

3)  Komputerowy system utrzymywania temperatury ciekłego metalu:

System utrzymywania temperatury ciekłego metalu na bieżąco kompensując straty energii. Dostarczanie energii do metalu w sposób ciągły lub okresowy. 

4) Zaawansowany system sterowania z panelem HMI z wizualizacją pracy i asystentem serwisowym:

Intuicyjny interfejs do analizy danych pracy urządzenia. Możliwość monitorowania postępów pracy, generowanie danych do optymalizacji procesu, w tym możliwość planowania przeglądów i napraw z wyprzedzeniem.

Wyposażenie w panel dotykowy w obrazie 3D, technologia multi-touch, możliwość wyświetlania zarchiwizowanych lub wyliczonych danych w postaci wykresów, prezentacja na panelu trendów zarejestrowanych zmiennych procesowych oraz wyświetlanie instrukcji postępowania dla konkretnej awarii.  

Zakres dostawy:

1.Szafa sterownicza z systemem sterowania piecem

2.Generator o mocy max. 4MW.

3. Cewka Pieca
Ad. 1.Szafa sterownicza z systemem sterowania piecem
Sprzęt informatyczny z oprogramowaniem zabudowany będzie szafie sterowniczej, wraz z PLC oraz dotykowym panelem operatora, generatorem zasilającym piec i

zespołem tygla: cewka. Generator o mocy max. 4MW zainstalowany w szafie. Szafa

wykonana z materiału pyłoszczelnego. 

Ad. 2. Generator

Generator wykonany w technologii tyrystorowej, wyposażony w sterownik 12- pulsowy oraz falownik prądu równoległy układ rezonansowy składający się z baterii kondensatorów mocy oraz cewki pieca. Generator posiadać będzie wbudowany sterownik PLC z dodatkowym ekranem do kontroli pracy generatora. 
Parametry generatora nie gorsze niż:

- napięcie zasilania generatora – 2x3x905V

- moc czynna generatora – max 4000 kW,

- napięcie wyjściowe – max 2665V,

- częstotliwość znamionowa – 255Hz.

Podzespoły energoelektroniczne generatora chłodzone będą woda. Poszczególne obiegi chłodzenia generatora będą posiadały czujniki temperatury i przepływu z ciągłym odczytem bieżących wartości.

Parametry pracy generatora przekazywane są cyfrowo do systemu sterowania piecem. W generatorze zastosowany będzie w pełni cyfrowy, mikroprocesorowy elektroniczny układ sterowania i sterownik PLC.

Ad. 3. Cewka Pieca

Cewka wyprodukowana z rur miedzianych o wysokiej przewodności elektrycznej i przystosowana do niskiej częstotliwości pracy.

Cewka pieca charakteryzująca się wysoką przewodnością elektryczną i przystosowana do niskiej częstotliwości pracy. Cewka wyposażona w kolektory powrotne chłodzenia. Dane z czujników przekazywane są do systemu sterowania piecem, gdzie podlegają analizie.


1.1 Oświadczamy, że oferowany przedmiot zamówienia jest kompletny, fabrycznie nowy, nieużywany, nie noszący śladów uszkodzeń, zgodny z wymaganiami Zamawiającego, gotowy do użycia,  wolny od wad prawnych.
1.2 Oświadczamy, że oferujemy następujący termin gwarancji: ……………………………………..
*niepotrzebne skreślić 
	III. CENA  OFERTOWA


1. CENA OFERTOWA jest ceną ryczałtową i stanowi całkowite wynagrodzenie Wykonawcy, uwzględniające wszystkie koszty związane z realizacją przedmiotu zamówienia zgodnie z postanowieniami opisanymi w zapytaniu ofertowym, w tym podatek od towarów i usług (VAT).

2. OFERUJEMY wykonanie przedmiotu zamówienia za następującą CENĘ OFERTOWĄ:
	DOSTAWA OPROGRAMOWANIA DO STEROWANIA PRACĄ PIECA WRAZ ZE SPRZĘTEM INFORMATYCZNYM


…………………………………………………………..………. zł netto
……………………………….……………….…………………. zł brutto 
podatek VAT …………...% w wysokości ……………….………………zł.
	IV. Warunki płatności


Oświadczamy, że oferujemy następujące warunki płatności
: 
…………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………

	V. OŚWIADCZENIA:


1. Zapoznaliśmy się z treścią zapytania ofertowego, nie wnosimy do niego zastrzeżeń oraz zdobyliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty, a także iż spełniamy wszystkie warunki Zamawiającego wymienione w zapytaniu.

2. Zamówienie zrealizujemy w terminie wskazanym w zapytaniu ofertowym.

3. Zapoznaliśmy się z treścią wyjaśnień do zapytania ofertowego i jego modyfikacjami
.

4. Zapoznaliśmy się ze wzorem umowy, nie wnosimy do niego zastrzeżeń a w przypadku wyboru naszej oferty zobowiązujemy się do zawarcia umowy w brzmieniu określonym w zapytaniu. 

5. Jesteśmy związani niniejszą ofertą przez czas wskazany w zapytaniu ofertowym, tj. 60 dni od upływu terminu składania ofert.
6. Nie jesteśmy powiązani osobowo ani kapitałowo z Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem oraz przeprowadzeniem postępowania o udzielenie zamówienia.

7. Nie podlegamy wykluczeniu na podstawie przepisów zabraniających udzielenia zamówienia podmiotom i osobom, które w bezpośredni lub pośredni sposób wspierają działania wojenne Federacji Rosyjskiej lub są za nie odpowiedzialne.

	VI. ZOBOWIĄZANIA  W  PRZYPADKU  PRZYZNANIA  ZAMÓWIENIA:


1. Zobowiązujemy się do zawarcia Umowy w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.
2. Zobowiązujemy się do realizacji przedmiotu zamówienia w terminie wskazanym w zapytaniu ofertowym. 

	VII. INNE:


Obowiązki  informacyjne  przewidziane  w  art.  13  lub  art.  14  RODO:

Oświadczamy, że wypełniliśmy obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskaliśmy w celu ubiegania się o udzielenie zamówienia w niniejszym postępowaniu
 .

data ..................................

………………………………………………………………

podpis osoby/osób upoważnionej/-nych do reprezentowania
� Podaje wykonawca. Warunki graniczne: 


- zaliczka do 35% wynagrodzenia płatna w terminie do 7 dni po podpisaniu umowy, na  podstawie faktury proforma;


- zaliczka do 45% wynagrodzenia płatna w terminie do 7 dni po zgłoszeniu przez Wykonawcę gotowości do dostawy, a przed dostawą, na podstawie faktury proforma;


- kwota stanowiąca nie mniej niż 20% wynagrodzenia płatna na podstawie faktury VAT w terminie do 7 dni po zrealizowaniu zamówienia i podpisaniu Protokołu odbioru końcowego.


Zaproponowane warunki płatności nie mogą być gorsze niż ww. Przez warunki korzystniejsze rozumie się rezygnację z zaliczki lub zaliczkę w niższej wysokości.


� W przypadku gdy udzielone zostały wyjaśnienia i wprowadzone modyfikacje


� W przypadku, gdy Wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niż bezpośrednio jego dotyczących lub zachodzi wyłączenie stosowania obowiązku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust. 4 lub art. 14 ust. 5 RODO Wykonawca nie składa oświadczenia (treść oświadczenia należy usunąć np. przez jego wykreślenie).
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