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Załącznik nr 3 do Zapytania Ofertowego nr 2/2025/IN

………….……………………………… 
pieczęć oferenta 




PARAMETRY OFEROWANE

Dotyczy:  zapytania ofertowego nr 2.2025/IN na dostawę, instalację i uruchomienie linii do produkcji biogranulatu na bazie skrobi termoplastycznej o wydajności do:
· 350 kg/h – 1 szt.
· 500 kg/h – 1 szt.
planowaną do finansowania w ramach projektu pn. Wdrożenie prośrodowiskowych technologii produkcji biogranulatu  na bazie skrobi termoplastycznej z uwzględnieniem zasad gospodarki obiegu zamkniętego” w ramach Krajowego Planu Odbudowy i Zwiększania Odporności, A2.2.1. Inwestycje we wdrażanie technologii i innowacji środowiskowych, w tym związanych z GOZ. , składamy ofertę dotyczącą realizacji ww. przedmiotu zamówienia.
Należy uzupełnić wyłącznie kolumnę „Parametry oferowane”.

Tab. 1 Ogólne parametry przedmiotu zamówienia - Linia technologiczna do produkcji biogranulatu
na bazie skrobi termoplastycznej o wydajności 350 kg/h

	Lp.
	PARAMETR
	WYMAGANE PARAMETRY
	PARAMETRY OFEROWANE

	A. Automatyczny system dozowania wsadowego – 1 zestaw

	1.
	Stan materiału: Proszek i granulki:
	Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3
Zdolność przepływu: ogólny
Odległość przenoszenia: 10 m w poziomie, 6 m w pionie;
Wydajność: 350 - 500 kg/h
	

	2.
	Wyposażony w trzypunktowy zbiornik dozujący;
	Pojemność 500 L
	

	3.
	Czujnik
	OIML R60 C3 o wysokiej rozdzielczości; certyfikaty metrologiczne NTEP, TC, CAP
Certyfikat przeciwwybuchowości ATEX, FM/UL
Czułość ≤0,01 mV/V; Nieliniowość ≤0,02% R.C
Dostosowany czujnik o wysokiej precyzji
	

	4.
	Podajnik próżniowy jeden z czterech
	TAK
	

	5.
	Metoda
	podciśnieniowe podawanie próżniowe, zasysanie materiałów odpowiednio z 4 silosów
	

	6.
	Wentylator
	dmuchawa Rootsa
wydajność: 7,0 – 8,0 m3/min
podciśnienie: 24,0 – 26,0 kPa
	

	7.
	Ochrona przed pyłem
	całkowicie zamknięta konstrukcja
	

	8.
	Rurociąg
	Rurociąg transportowy to rura sztywna, rura ze stali nierdzewnej
	

	9.
	Filtr
	powlekany element filtrujący o wysokiej gęstości, antystatyczny
	

	10.
	Płukanie wsteczne
	wysokociśnieniowy zbiornik pulsacyjny, automatyczne usuwanie pyłu z płukania wstecznego;
	

	11.
	Zbiornik próżniowy
	Zbiornik próżniowy ze stali nierdzewnej 316L
	

	12
	Zawór przerywający
	zawór próżniowy przerywający opróżnianie zbiornika próżniowego
	

	13
	Zawór spustowy
	DN200
	

	14
	Szafa sterownicza
	System sterowania PLC
	

	15
	Wyposażony w aktywowane urządzenie samoczyszczące
	TAK
	

	16
	Dokładność systemu dozowania
	0,5%
	

	System sterowania: 1 zestaw
	

	1
	System sterowania PLC;
	TAK
	

	2
	Ekran dotykowy
	TAK
	

	3
	Przetwornica częstotliwości lub kontroler servo
	TAK
	

	4
	Główna szafa sterownicza do sterowania systemem dozowania
	TAK
	

	5
	Moduł zdalnego sterowania
	TAK
	

	System dozowania materiału płynnego:  1 zestaw
	

	1
	[bookmark: _Hlk202804507]Wymagania eksploatacyjne:
	Nazwa materiału:  dodatki
Stan materiału: ciecz
Gęstość nasypowa: 1g/cm3
Płynność: dobra
	

	2
	Wszystkie części mające kontakt z materiałami są wykonane ze stali nierdzewnej 316L. Część podająca materiał mają być łatwa w demontażu, czyszczeniu i wymianie;
	TAK
	

	3
	Wyposażony w zbiornik na ciecz 
	Pojemność 150 L
	

	4
	Wyposażony w pływakowy wskaźnik poziomu
	TAK
	

	5
	Alarm wysokiego i niskiego poziomu materiału
	TAK
	

	6
	Miękkie połączenie
	TAK
	

	7
	Automatyczny zawór kulowy wylotowy (sterowanie systemem PLC);
	TAK
	

	8
	Uchwyt zbiornika cieczy;
	TAK
	

	9
	Wyposażony w samozasysającą pompę dozującą ciecz:
	a. Wszystkie części mające kontakt z materiałami są wykonane ze stali nierdzewnej 316L. Część podająca materiał mają być łatwa w demontażu, czyszczeniu i wymianie;
b. Wyposażony w trzypunktowo zawieszony zbiornik dozujący ciecz o pojemności 50 L;
[bookmark: _Hlk202847365]c. Czujnik: OIML R60 C3 o wysokiej rozdzielczości; certyfikaty metrologiczne NTEP, TC, CAP; certyfikat przeciwwybuchowości ATEX, FM/UL; czułość ≤0,01 mV/V; nieliniowość, ≤0,02% R.C; dostosowany czujnik o wysokiej precyzji;
d. Wyposażony w automatyczny zawór spustowy;
e. Miękkie połączenie;
f. Wyposażony w rozpylacz, gdy ciecz wchodzi do mieszalnika wysokoobrotowego.
	

	System dozowania materiału stałego: 1 zestawy
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne:
	Nazwa materiału: dodatki
Stan materiału: proszek
Zdolność przepływu: ogólny
	

	2
	Pojemność całkowita
	500 L
	

	3
	Urządzenie zapobiegające mostkowaniu: poziome urządzenie zapobiegające powstawaniu „mostków”
	TAK
	

	4
	Mieszadło
	wyposażone w mieszadło bębnowe o wysokiej wytrzymałości
	

	5
	Pojemnik
	materiał ukośna półkulista budowa zwiększa efektywną objętość o 35%
	

	6
	Drzwi pojemnika
	w pełni szczelnie zamykane, automatycznie podnoszone
	

	7
	Zabezpieczenie
	automatyczna blokada drzwi pojemnika
	

	8
	Usuwanie pyłu
	wysokociśnieniowy zbiornik impulsowy, automatyczne usuwanie pyłu za pomocą nadmuchu wstecznego
	

	9
	Element filtrujący
	powlekany element filtrujący o wysokiej gęstości
	

	10
	Wentylator
	wyposażony w wysokociśnieniowy wentylator odpylający
	

	11
	Nadmuch wsteczny
	wysokociśnieniowy zbiornik impulsowy, automatyczne usuwanie pyłu z nadmuchem wstecznym
	

	12
	Sito
	sito podające zapobiegające omyłkowemu przedostaniu się worków z materiałem
	

	13
	Wskaźnik poziomu
	obrotowy łopatkowy miernik niskiego poziomu, alarm dźwiękowy i świetlny lampka
	

	14
	Rozładowanie
	port rozładowania i osprzęt
	

	15
	[bookmark: _Hlk202806182]Materiał
	elementy bezpośredniego kontaktu z materiałem wykonane ze stali nierdzewnej 316L;
	

	16
	Konserwacja
	port konserwacji i czyszczenia
	

	17
	W zestawie jednostkę ssąca zapewniająca 100% podawania materiałów
	TAK
	

	Stacja rozładunku worków typu Big-Bag: 1 zestaw
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne:

	Nazwa materiału: materiał główny
Stan materiału :proszek
Wielkość cząstek materiału: 500 mesh 
Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3 
Przepływ: ogólny
	

	2
	Materiał
	elementy bezpośredniego kontaktu z materiałem wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	3
	Anti-bridging
	urządzenie do trzepania uderzeniowego wspomagające rozładunek worków typu Big-Bag
	

	4
	Zawór przysłony jest skonfigurowany
	TAK
	

	5
	Pojemnik z otworem
	zapobiega rozsypywaniu się materiału podczas rozpakowywania i pobierania worków
	

	6
	Przeznaczenie
	na worki tonowe (1T/worek), długość, szerokość i wysokość 900x900x1250 mm
	

	7
	Konstrukcja stalowy
	wykonana ze stali węglowej, zabezpieczona poprzez palowanie natryskowe powierzchni
	

	8
	Rama podnosząca
	wieszak krzyżowy na worek tonowy
	

	9
	Wciągnik elektryczny
	1-tonowy zdalnie sterowany mobilny wciągnik elektryczny
	

	10
	Elektryczna szafa sterownicza
	sterowanie elektrycznym podnośnikiem i urządzeniem trzepiącego
	

	11
	Konfiguracja małego worka + pojemnika przejściowego do podawania worków tonowych jest następująca
	Pojemność: 500L;
Anti-bridging: poziome mieszające urządzenie zapobiegające powstawaniu mostów;
Mieszadło: wyposażone w mieszadło bębnowe o wysokiej wytrzymałości;
Pojemnik na materiał: nachylona półkulista budowa zwiększa efektywną objętość o 35%;
Drzwi pojemnika: w pełni szczelne zamykane, automatyczne podnoszone drzwi pojemnika;
Uszczelnienie: automatyczne urządzenie blokujące drzwi pojemnika;
Poziom materiału: obrotowy miernik niskiego poziomu materiału, alarm dźwiękowy i świetlny;
Wyładunek: wyposażony w port wyładowczy i osprzęt;
Materiał: część stykająca się z materiałem jest wykonana ze stali nierdzewnej 316L;
Konserwacja: wyposażona w port konserwacyjny i czyszczący;
Usuwanie pyłu: wysokociśnieniowy zbiornik ciśnieniowy, automatyczne usuwanie pyłu z nadmuchem wstecznym;
Element filtrujący: powlekany element filtrujący o wysokiej gęstości;
Wentylator: wyposażony w wysokociśnieniowy wentylator odpylający;
Nadmuch wsteczny: wysokociśnieniowy zbiornik impulsowy, automatyczne usuwanie pyłu z nadmuchem wstecznym;
Sito: sito podające zapobiegające omyłkowemu przedostaniu się worków z materiałem
	

	Platforma stalowa: 1 zestaw
	

	1
	Jednopoziomowa platforma stalowa z poręczami i schodami
	TAK
	

	2
	Wysokość piętra
	1 m, wymiary szer. x dł. 3 x 3 m
	

	3
	Przeznaczenie na
	gorąco-zimny mikser na podstawie
	

	4
	System podawania wsadów na platformie
	TAK
	

	B. Grawimetryczny system dozowania

Główny dozownik grawimetryczny:  1 zestaw
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne

	Nazwa materiału: materiał mieszany;
Stan materiału: proszek;
Wielkość cząstek materiału: 500 mesh;
Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3;
Zdolność przepływu: ogólna (spoczynkowy kąt wewnętrzny 40o)
Zakres dozowania: 100 - 500 kg/h
	

	2
	Czujnik
	OIML R60 C3 o wysokiej rozdzielczości; certyfikacja metrologiczna NTEP, TC, CAP; certyfikacja przeciwwybuchowa ATEX, FM/UL; czułość ≤0,01 mV/V; nieliniowość ≤0,02% R.C; dostosowany czujnik o wysokiej precyzji
	

	3
	Waga
	pyłoszczelna, stal nierdzewna 316L
	

	4
	Sterownik
	podwójna regulacja PID, 32-bitowy szybki sterownik mikroprocesorowy
	

	5
	Śruba
	śruba z szybkozłączką, stal nierdzewna 316L
	

	6
	Czyszczenie
	szybko demontowalna konstrukcja części podającej jest wygodna do czyszczenia i wymiany;
	

	7
	Dolny lej zasypowy
	sferyczny lej typu tłoczonego bez martwych narożników
	

	8
	Dolne mieszanie
	poziome mieszanie zapobiegające mostkowaniu materiału w zbiorniku cylindrycznym
	

	9
	Górny zbiornik
	symetryczny zbiornik o pojemności 120 L;
	

	10
	Górne mieszanie
	pionowe mieszanie zapobiegające mostkowaniu materiału w zbiorniku
	

	11
	Silnik
	silnik servo + reduktor
	

	12
	Regulator prędkości
	servonapęd
	

	13
	Port podawania
	automatyczny port podawania
	

	14
	Materiał
	wszystkie części mające kontakt z materiałem są wykonane ze stali nierdzewnej 316L;
	

	15
	Pyłoszczelność
	pyłoszczelna, w pełni zamknięta konstrukcja zapobiegająca wydostawaniu się pyłu;
	

	16
	Okablowanie
	przyjęto metodę okablowania wtyczki Aviation
	

	Boczny dozownik grawimetryczny: 1 zestaw
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne
	Materiał: ziarnisty, materiał proszkowy, włókno 
Wielkość cząstek materiału: 500 mesh
Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3
Zdolność przepływu: ogólna
Zakres podawania: 150 kg/h
	

	2
	Czujnik
	OIML R60 C3 o wysokiej rozdzielczości; certyfikaty metrologiczne NTEP, TC, CAP; Certyfikat przeciwwybuchowości ATEX, FM/UL; czułość ≤0,01 mV/V; nieliniowość ≤0,02% R.C.
	

	3
	Śruba
	wymienna funkcja pojedynczej i podwójnej śruby, urządzenie jest wyposażone w pojedynczą i podwójną śrubę W sumie dwa zestawy
	

	4
	Waga
	dwuwarstwowa, zamknięta waga z odwróconą klamrą, stal nierdzewna 316L
	

	5
	Pojemnik
	zapobiegający agregacji, aglomeracji, stabilny rozładunek
	

	6
	Mieszanie
	mieszanie poziome, aby zapobiec mostkowaniu materiału
	

	7
	Zbiornik
	150L - zbiornik z odwróconym stożkiem, aby uniknąć mostkowania materiału i zawieszania się na ścianie
	

	8
	Moduł skrzyni biegów
	szybko zwalniany moduł skrzyni biegów odprowadzający ciepło
	

	9
	Sterownik
	podwójna regulacja PID, 32-bitowy szybki sterownik mikroprocesorowy
	

	10
	Czyszczenie
	szybko zwalniana konstrukcja części podającej powinna być wygodna do czyszczenia i wymiany
	

	11
	Silnik
	silnik servo + reduktor
	

	12
	Regulacja prędkości
	sterownik servomechanizmu
	

	13
	Podawanie
	automatyczny port podawania;
	

	14
	Materiał
	wszystkie części mające kontakt z materiałami są wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	15
	Pyłoszczelność
	całkowicie zamknięta konstrukcja pyłoszczelna zapobiega wydostawaniu się pyłu
	

	Podajnik grawimetryczny cieczy: 1 zestaw
	

	1
	[bookmark: _Hlk202851598]Wymagania eksploatacyjne
	Nazwa materiału: płyn                                                                                                    
Stan: ciecz
Gęstość cieczy: 1g/cm3
Zdolność przepływu: normalna
Zakres dozowania: 100kg/h
	

	2
	Czujnik
	rozdzielczość położenia OIML R60 C3; certyfikacja metrologiczna NTEP, TC, CAP; certyfikacja przeciwwybuchowa ATEX, FM/UL; Równoważność ≤0,01mV/V; nieliniowość ≤0,02% R.C; 
	

	3
	Waga
	stopu aluminium, stal nierdzewna 316L
	

	4
	Sterownik
	podwójna regulacja PID, 32-bitowy szybki sterownik mikroprocesorowy
	

	5
	Pompa nurnikowa
	dozująca ceramiczna pompa nurnikowa, linearność zapewniająca dokładność;
	

	6
	Czyszczenie
	część podająca została zaprojektowana z myślą o szybkim demontażu w celu łatwego czyszczenia i wymiany
	

	7
	Lej pomiarowy
	30-litrowy lej pomiarowy
	

	8
	Zbiornik uzupełniający
	wzmocniony zbiornik uzupełniający o pojemności 150 L z otwartym otworem, automatyczny zawór kulowy do uzupełniania
	

	9
	Wyposażony w duży pływakowy wskaźnik poziomu cieczy;
	TAK
	

	10
	Wspornik
	regulowany wspornik kosza zasypowego
	

	11
	Przetwornica częstotliwości
	regulacja prędkości przetwornicy częstotliwości
	

	12
	Zasilanie
	380V, 3 fazy, 50Hz
	

	13
	Port zasilania
	pompa samozasysająca do podawania cieczy
	

	14
	Materiał
	[bookmark: _Hlk202854546]wszystkie części mające kontakt z materiałem są wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	15
	Pyłoszczelność
	w pełni zamknięta konstrukcja zapobiega wyciekom
	

	16
	Wyposażony w zawór czyszczący, zawór zwrotny, reduktor ciśnienia zawór, zabezpieczenie przed przeciążeniem.
	TAK
	

	System sterowania: 1 zestaw
	

	1
	Szafa elektryczna
	jednodrzwiowa elektryczna szafa sterownicza
	

	2
	Ekran dotykowy
	7-calowy ekran dotykowy
	

	3
	Kabel
	ekranowany przewód i kabel
	

	4
	Bezpieczeństwo
	przycisk zatrzymania awaryjnego
	

	5
	Alarm
	alarm błędu
	

	6
	Blokada
	gdy uruchamia się główna maszyna, skala utraty wagi uruchamia się, a gdy wytłaczarka zatrzymuje się, skala utraty wagi zatrzymuje się
	

	7
	Komponenty
	kontrola 3 grup systemów wagi ubytkowej
	

	8
	Komponenty elektryczne, elektryczne szafy sterownicze i kable są standardowymi rozwiązaniami.
	TAK
	

	9
	Odległość między szafką elektryczną a urządzeniem wynosi max 15 metrów
	TAK
	

	Zbiornik uzupełniający podajnik główny: 1 zestaw
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne
	Nazwa materiału: mieszanina materiałów;
Stan materiału: proszek;
Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3;
Zdolność przepływu: ogólna
	

	2
	Pojemność
	500 L
	

	3
	Zawór zasilający
	DN150 pneumatyczny zawór motylkowy
	

	4
	Akcesoria
	rura portu wylotowego i osprzęt
	

	5
	Alarm
	alarm dźwiękowy i świetlny wysokiego i niskiego poziomu materiału
	

	6
	Miernik poziomu
	wysoki i niski poziom materiału, typ rezystancyjny
	

	7
	Miękkie połączenie
	silikonowe miękkie połączenie
	

	8
	Ochrona przed mostkowaniem
	pneumatyczne wibracje ściany silosu, pneumatyczne czyszczenie ściany wewnętrznej
	

	9
	Port podawania
	podawanie za pomocą przenośnika spiralnego
	

	10
	Mieszanie górne
	mieszanie pionowe zapobiegające gromadzeniu się materiału w zbiorniku
	

	11
	Materiał
	stal nierdzewna 316L
	

	Zbiornik uzupełniający podajnik boczny: 1 zestaw
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne
	Nazwa materiału: proszek;
Materiał: ziarnisty, włókno
Stan materiału: stały
Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3; 
Zdolność przepływu: ogólna
	

	2
	Pojemność
	500 L
	

	3
	Zawór zasilający
	DN150 pneumatyczny zawór motylkowy;
	

	4
	Akcesoria
	rura portu zasilającego i osprzęt;
	

	5
	Alarm
	alarm dźwiękowy i świetlny wysokiego i niskiego poziomu materiału
	

	6
	Miernik poziomu materiału
	wysoki i niski poziom materiału, typ obrotu rezystancyjnego
	

	7
	Miękkie połączenie
	silikonowe miękkie połączenie
	

	8
	Ochrona przed mostkowaniem
	pneumatyczne wibracje ściany silosu, pneumatyczne czyszczenie ściany wewnętrznej
	

	9
	Port podawania
	podawanie ręczne
	

	10
	Mieszanie górne
	mieszanie pionowe zapobiegające gromadzeniu się materiału w zbiorniku
	

	11
	Materiał
	stal nierdzewna 316L
	

	Platforma stalowa: 1 zestaw
	

	1
	Dwuwarstwowa platforma
	TAK
	

	2
	Długość i szerokość
	dł. - 3 m; szer. - 3 m
	

	3
	Wysokość podłogi
	2 - 2,3 metra dla pierwszego
	

	4
	piętra
	2 - 2,3 metra dla drugiego piętra
	

	5
	Rama
	wykonana z rury stalowej kwadratowej o wymiarach 150 x 150 mm
	

	6
	Pierwsze piętro
	do umieszczenia podajników grawimetrycznych;
	

	7
	Drugie piętro
	do umieszczania zbiorników uzupełniających
	

	C. Ładowarka śrubowa: 1 zestaw
	

	1
	Całkowita objętość około
	500 L
	

	2
	Części mające bezpośredni kontakt z surowcem
	wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	D. Mikser wysokoobrotowy 50 L : 1 zestaw
	

	1
	Całkowita objętość
	 50 L
	

	2
	Efektywna objętość
	 30 L
	

	3
	Ilość i materiał skrzydeł mieszadła
	3 szt., stal nierdzewna 316L
	

	4
	Prędkość obrotowa łopatki mieszadła 
	0 - 1500 obr./min
	

	5
	Metody ogrzewania
	elektryczne
	

	6
	Czas mieszania 
	6 – 10 min/cykl
	

	7
	Materiał ścianki pojemnika (wewnątrz) 
	stal nierdzewna 316L
	

	[bookmark: _Hlk191989441][bookmark: _Hlk192070530]E. Mikser wysokoobrotowy, ciepło-zimno: 500/1000 L - efektywna pojemność 350/650  1 zestaw
	

	1
	Stal nierdzewna
	316L
	

	2
	Prędkość
	0 - 900 obr/min + 0 - 60 obr/min
	

	3
	Czas mieszania
	5 - 10 min/partie
	

	4
	Ogrzewanie 
	elektryczne
	

	5
	Chłodzenie 
	wodą
	

	6
	Materiał osłony pojemnika i trójnika
	odlew aluminiowy
	

	7
	Tryb rozładowywania materiału
	pneumatyczny siłownik gazowy;
	

	8
	Łopatki mieszające, materiały pojemnika
	stal nierdzewna 316L
	

	9
	Wyposażony w falownik
	TAK
	

	Urządzenie do podawania surowca : 1 zestaw
	

	1
	Użycie
	zapewnienie podawania surowców do wytłaczarki
	

	2
	Materiał
	wszystkie części mające kontakt z materiałem są wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	3
	Miejsce instalacji:
	Miejsce instalacji: pierwsza beczka
	

	Podajnik boczny grawimetryczny : 1 zestaw
	

	1
	Dozowanie boczne do ślimaka głównego
	TAK
	

	2
	Przenośnik ślimakowy
	podwójny ślimak
	

	3
	Materiał ślimaków
	W6Mo5Cr4V2
	

	F. Wytłaczarka dwuślimakowa : 1 zestaw
	

	1
	Średnica ślimaków
	Ø 71 mm
	

	2
	Stosunek L/D ślimaka 
	48:1
	

	3
	Prędkość obrotowa śruby
	600 obr/min
	

	4
	Wydajność:
	350 kg/h
	

	5
	Sterowanie za pomocą falownika
	TAK
	

	6
	Przekładnia redukcyjna o wysokim momencie obrotowym
	TAK
	

	7
	Przekładnia walcowa o twardej powierzchni
	Materiały przekładni 20CrNi2MoA.
	

	8
	Pompa oleju smarnego
	TAK
	

	9
	Przełożenie prędkości
	2,5:1
	

	10
	Prędkości przekładni
	Wejściowa wału 1500 obr./min
Wyjściowa wału 600 obr./min
	

	11
	Materiał elementów śruby
	stal narzędziowa szybkotnąca W6Mo5Cr4V2, twardość po  obróbce cieplnej HRC 58-62
	

	12
	Materiał osi śrubowych
	konstrukcyjna stal stopowa 40CrNiMo, twardość po obróbce cieplnej HB300-350
	

	13
	Element śrubowy łączy się z osiami za pomocą ewolwentowego wielowypustu
	TAK
	

	14
	Podciśnieniowy układ wylotowy
	Maksymalna wydajność wlotu powietrza: 72 m³/h;
Rurociągi podciśnieniowe chromowany;
Góra pokrywa lustro (jednoczęściowy pierścień uszczelniający)
	

	15
	Wszystkie systemy grzewcze
	odlewy miedziane grzałek
	

	16
	System chłodzenia
	obiegiem wody
	

	17
	Konstrukcja bloku ślimaka podzielona na
	Blok ślimaka transportowego, 
Blok ślimaka mieszającego,
Blok ślimaka ugniatającego,
Blok ślimaka obrotowego wstecznego
	

	18
	Zmieniacz sit wraz ze stacją hydrauliczną
	Materiał: 38CrMoAlA, azotowanie powierzchni prowadnicy i płyty ślizgowej, grubość warstwy azotowania: 0,5-0,7 mm, twardość powierzchni: HRC 950 - 1050
	

	19
	Głowica nitkowa
	Obróbka powierzchni wewnętrznej formy: hartowana i pokryta twardym chromem;
Średnica otworów głowicy: Ø 4 – 5 mm;
Ilość otworów w głowicy: 13 – 17 szt.;
	

	G. Przenośnik taśmowy chłodzony powietrzem :1 zestaw
	

	1
	Długość taśmy przenośnik
	min 16 m
	

	2
	Materiał przenośnika taśmowego
	stal nierdzewna 316L
	

	3
	Ilość wentylatorów
	min 20 szt.
	

	H. Peleciarka bramowa  : 1 zestaw
	

	1
	Tryb cięcia
	cięcie chłodzone nitek
	

	2
	Materiał noża tnącego
	stal narzędziowa stopowa Cr12
	

	3
	twardość krawędzi tnącej
	HRC65
	

	4
	Prędkość cięcia
	starowanie falownikiem
	

	5
	Materiał
	wszystkie części mające kontakt z materiałem są wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	I. Sortujące sito wibracyjne  : 1 zestaw
	

	1
	[bookmark: _Hlk202859313]Materiał: stal nierdzewna
	316L
	

	2
	Sita
	dwa sita klasyfikujące do wyboru granulatu o normalnej wielkości
	

	3
	Maksymalna wydajność sortowania
	800 kg/h
	

	[bookmark: _Hlk202860621]J. Silos tymczasowego magazynowania gotowego wyrobu  :1 zestaw
	

	1
	Materiał: stal nierdzewna 
	316L
	

	2
	Ładowność
	1,5 tony
	

	3
	Wentylator
	cichy z redukcją hałasu
	

	4
	Bawełniana izolacja akustyczna silosa
	TAK
	

	5
	Średnica rury
	DN160
	

	K. System sterowania  : 1 zestaw
	

	1
	Elektryczna szafa sterownicza
	Napięcie: 3 x 400V, 50Hz
System sterowania: sterownik PLC i panel dotykowy MCGS
Moduł zdalnego sterowania
Język obsługi: producenta, angielski, polski
	

	L. Automatyczna maszyna pakująca w worki : 1 zestaw
	

	1
	Proces
	niskopoziomowa, w pełni automatyczna maszyna pakująca najpierw waży i ładuje materiały, a następnie mechanizm przenoszący worki przenosi je do stacji zgrzewania, gdzie są one następnie zgrzewane przez urządzenie zgrzewające. Gotowe torebki są następnie przenoszone do następnej stacji za pośrednictwem worka stojącego;
	

	2
	Części systemu zespołu:
	silos buforowy, stalowa platforma regałowa, mechanizm podający, mechanizm ważący, lej zrzutowy, części mocujące worki, części przytrzymujące worki, zgrzewarka i przenośnik worków stojących
	

	3
	Materiał opakowania
	tworzywowe worki, worki z folii aluminiowej
	

	4
	Magazyn worków
	2x150 sztuk za każdym razem, obejmuje dwie stacje stację kompletacji i stację akumulacji
	

	5
	Rozmiar toreb
	25 kg
	

	6
	Prędkość przesyłu
	100 - 120 worków/h
	

	7
	Dokładność ważenia
	±0,2%
	

	8
	Rodzaje napędu
	elektryczny, pneumatyczny
	

	9
	Ciśnienie
	0,6 - 0,8 MPa
	

	10
	Napięcie
	400V, 50Hz
	

	11
	System sterowania
	sterownik PLC i panel dotykowy MCGS
	

	12
	Materiał
	stal nierdzewna 316L i stal węglowa
	

	Ł. System transportu oraz automatycznej paletyzacji gotowego wyrobu  : 1 zestaw
	

	1
	Zespół przenośników transportujących worki
	Równoległy przenośnik workowy;
Przenośnik pochyły;
Przenośnik chwytakowy;
Chwytak do worków
	

	2
	Robot paletyzujący
	Liczba osi: 4 osie;
Metoda instalacji: typ stojący;
Główne elementy: A - oś promienia, B - oś góra/dół, C - obrót korpusu, D - obrót chwytaka;
Zakres ruchu: A (przód i tył): 1500mm, B (góra i dół): 2300mm, C (lewo i prawo) 330°, D (chwytak) 330°;
Nośność (wliczając chwytak): 210 kg;
Zdolność do działania: 300 razy/h;
Napęd: silnik servo AC;
Powtarzalność pozycji: ±0,5 mm
Typ paletyzacji: 5 worków na warstwę i 8 worków na warstwę;
	

	M. Maszyna do owijania folią stretch :  2 zestawy
	

	1
	Średnica stołu obrotowego
	1650 mm
	

	2
	Prędkość stołu obrotowego:
	0 – 14 obr/min;
	

	3
	Max wysokość owijania
	2000 mm
	

	Wymagania dodatkowe 

	

	1
	Wszystkie panele operatorskie ze sterownikiem PLC obsługiwany przez panel dotykowy HMI w języku polskim
	TAK
	

	2
	Zasilanie urządzeń 
	230 V/400 V, 1/3 fazowe, 50 Hz;
	



* Przez produkt wzorcowy rozumie się:
Biopolimer  z surowców odnawialnych na bazie skrobi termoplastycznej. 


Tab. 2 
Linia technologiczna do produkcji biogranulatu na bazie skrobi termoplastycznej o wydajności 500 kg/h

	Lp.
	ELEMENTY LINII
	WARTOŚĆ WYMAGANA
	PARAMETRY OFEROWANE

	A. Automatyczny system dozowania wsadowego :1 zestaw
	

	 1
	Stan materiału:
	Proszek i granulki:
Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3;
Zdolność przepływu: ogólny;
Odległość przenoszenia: 10 m w poziomie, 6 m w pionie; 
Wydajność: 350-500 kg/h;
	

	2
	Wyposażony w trzypunktowy zbiornik dozujący 
	Pojemność 500 L;
	

	3
	Czujnik
	OIML R60 C3 o wysokiej rozdzielczości; certyfikaty metrologiczne NTEP, TC, CAP;
Certyfikat przeciwwybuchowości ATEX, FM/UL; Czułość ≤0,01 mV/V; Nieliniowość ≤0,02% R.C;
Dostosowany czujnik o wysokiej precyzji;
	

	4
	Podajnik próżniowy jeden z czterech
	TAK
	

	5
	Metoda
	podciśnieniowe podawanie próżniowe, zasysanie materiałów odpowiednio z 4 silosów
	

	6
	Wentylator
	dmuchawa Rootsa
wydajność: 7,0 – 8,0 m3/min
podciśnienie: 24,0 – 26,0 kPa
	

	7
	Ochrona przed pyłem
	całkowicie zamknięta konstrukcja;
	

	8
	Rurociąg
	Rurociąg transportowy to rura sztywna, rura ze stali nierdzewnej
	

	9
	Filtr
	powlekany element filtrujący o wysokiej gęstości, antystatyczny
	

	10
	Płukanie wsteczne:
	wysokociśnieniowy zbiornik pulsacyjny, automatyczne usuwanie pyłu z płukania wstecznego
	

	11
	Zbiornik próżniowy
	Zbiornik próżniowy ze stali nierdzewnej 316L;
	

	12
	Zawór przerywający
	zawór próżniowy przerywający opróżnianie zbiornika próżniowego
	

	13
	Zawór spustowy
	DN200
	

	14
	Szafa sterownicza
	System sterowania PLC;
	

	15
	Wyposażony w aktywowane urządzenie samoczyszczące
	TAK
	

	16
	Dokładność systemu dozowania
	0,5%.
	

	System sterowania: 1 zestaw
	

	1
	System sterowania PLC
	TAK
	

	2
	Ekran dotykowy
	TAK
	

	3
	Przetwornica częstotliwości lub kontroler servo
	TAK
	

	4
	Główna szafa sterownicza do sterowania systemem dozowania
	TAK
	

	5
	Moduł zdalnego sterowania.
	TAK
	

	System dozowania materiału stałego: 2 zestawy
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne:
	Nazwa materiału: materiał ziarnisty;
Gęstość nasypowa: 0,6 g/cm3
Zdolność przepływu; dobra
	

	2
	Pojemność
	500 L
	

	3
	Materiał
	Materiał: elementy bezpośredniego kontaktu z materiałem wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	4
	Wskaźnik poziom materiału
	obrotowy łopatkowy miernik niskiego poziomu, alarm dźwiękowy i świetlny lampka
	

	5
	Port ssący
	port ssący podajnika, wyposażony w bezpyłowy zawór doprowadzający powietrze
	

	6
	Port podawania
	hydrauliczne drzwi pojemnika typu podporowego;
	

	7
	Sito
	sito podające zapobiegające omyłkowemu przedostaniu się worków z materiałem
	

	System dozowania materiału stałego: 1 zestawy
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne:
	Nazwa materiału: dodatki
Stan materiału: proszek
Zdolność przepływu: ogólny
	

	2
	Pojemność całkowita
	500 L
	

	3
	Urządzenie zapobiegające mostkowaniu
	poziome urządzenie zapobiegające powstawaniu mostków
	

	4
	Mieszadło
	wyposażone w mieszadło bębnowe o wysokiej wytrzymałości
	

	5
	Pojemnik, materiał
	ukośna półkulista budowa zwiększa efektywną objętość o 35%
	

	6
	Drzwi pojemnik
	w pełni szczelnie zamykane, automatycznie podnoszone
	

	7
	Zabezpieczenie
	automatyczna blokada drzwi pojemnika;
	

	8
	Usuwanie pyłu
	wysokociśnieniowy zbiornik impulsowy, automatyczne usuwanie pyłu za pomocą nadmuchu wstecznego;
	

	9
	Element filtrujący

	powlekany element filtrujący o wysokiej gęstości
	

	10
	Wentylator
	wyposażony w wysokociśnieniowy wentylator odpylający
	

	11
	Nadmuch wsteczny
	wysokociśnieniowy zbiornik impulsowy, automatyczne usuwanie pyłu z nadmuchem wstecznym
	

	12
	Sito
	sito podające zapobiegające omyłkowemu przedostaniu się worków z materiałem;
	

	13
	Wskaźnik poziomu:
	obrotowy łopatkowy miernik niskiego poziomu, alarm dźwiękowy i świetlny lampka
	

	14
	Rozładowanie
	port rozładowania i osprzęt
	

	15
	Materiał
	elementy bezpośredniego kontaktu z materiałem wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	16
	Konserwacja
	port konserwacji i czyszczenia
	

	17
	W zestawie jednostkę ssąca zapewniająca 100% podawania materiałów.
	TAK
	

	Stacja rozładunku worków typu Big-Bag:  1 zestaw
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne
	Nazwa materiału: materiał główny
Stan materiału: proszek
Wielkość cząstek materiału: 500 mesh 
Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3 
Przepływ: ogólny
	

	2
	Materiał
	elementy bezpośredniego kontaktu z materiałem wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	3
	Anti-bridging
	urządzenie do trzepania uderzeniowego wspomagające rozładunek worków typu Big-Bag
	

	4
	Zawór przysłony jest skonfigurowany
	TAK
	

	5
	Pojemnik z otworem
	zapobiega rozsypywaniu się materiału podczas rozpakowywania i pobierania worków
	

	6
	Przeznaczenie

	na worki tonowe (1T/worek), długość, szerokość i wysokość 900*900*1250mm;
	

	7
	Konstrukcja stalowy
	wykonana ze stali węglowej, zabezpieczona poprzez palowanie natryskowe powierzchni
	

	8
	Rama podnosząca
	wieszak krzyżowy na worek tonowy
	

	9
	Wciągnik elektryczny
	1-tonowy zdalnie sterowany mobilny wciągnik elektryczny
	

	10
	Elektryczna szafa sterownicza
	sterowanie elektrycznym podnośnikiem i urządzeniem trzepiącego
	

	11
	Konfiguracja małego worka + pojemnika przejściowego do podawania worków tonowych jest następująca

	Pojemność: 500L;
Anti-bridging: poziome mieszające urządzenie zapobiegające powstawaniu mostów;
Mieszadło: wyposażone w mieszadło bębnowe o wysokiej wytrzymałości;
Pojemnik na materiał: nachylona półkulista budowa zwiększa efektywną objętość o 35%;
Drzwi pojemnika: w pełni szczelne zamykane, automatyczne podnoszone drzwi pojemnika;
Uszczelnienie: automatyczne urządzenie blokujące drzwi pojemnika;
Poziom materiału: obrotowy miernik niskiego poziomu materiału, alarm dźwiękowy i świetlny;
Wyładunek: wyposażony w port wyładowczy i osprzęt;
Materiał: część stykająca się z materiałem jest wykonana ze stali nierdzewnej 316L;
Konserwacja: wyposażona w port konserwacyjny i czyszczący;
Usuwanie pyłu: wysokociśnieniowy zbiornik ciśnieniowy, automatyczne usuwanie pyłu z nadmuchem wstecznym;
Element filtrujący: powlekany element filtrujący o wysokiej gęstości;
Wentylator: wyposażony w wysokociśnieniowy wentylator odpylający;
Nadmuch wsteczny: wysokociśnieniowy zbiornik impulsowy, automatyczne usuwanie pyłu z nadmuchem wstecznym;
Sito: sito podające zapobiegające omyłkowemu przedostaniu się worków z materiałem;
	

	Platforma stalowa: 1 zestaw
	

	1
	Jednopoziomowa platforma stalowa z poręczami i schodami
	TAK
	

	2
	Wysokość piętra
	1 m, wymiary szer. x dł. 3 x 3 m
	

	3
	Przeznaczenie na
	gorąco-zimny mikser na podstawie
	

	4
	System podawania wsadów na platformie
	TAK
	

	B. Grawimetryczny system dozowania

Główny dozownik grawimetryczny:   1 zestaw
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne:
	Nazwa materiału: materiał mieszany;
Stan materiału: proszek;
Wielkość cząstek materiału: 500 mesh;
Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3;
Zdolność przepływu: ogólna (spoczynkowy kąt wewnętrzny 40o)
Zakres dozowania: 100 - 500 kg/h
	

	2
	Czujnik
	OIML R60 C3 o wysokiej rozdzielczości; certyfikacja metrologiczna NTEP, TC, CAP; certyfikacja przeciwwybuchowa ATEX, FM/UL; czułość ≤0,01 mV/V; nieliniowość ≤0,02% R.C; dostosowany czujnik o wysokiej precyzji
	

	3
	Waga
	pyłoszczelna, stal nierdzewna 316L;
	

	4
	Sterownik:
	podwójna regulacja PID, 32-bitowy szybki sterownik mikroprocesorowy
	

	5
	Śruba
	śruba z szybkozłączką, stal nierdzewna 316L
	

	6
	Czyszczenie
	szybko demontowalna konstrukcja części podającej jest wygodna do czyszczenia i wymiany
	

	7
	Dolny lej zasypowy
	sferyczny lej typu tłoczonego bez martwych narożników
	

	8
	Dolne mieszanie
	poziome mieszanie zapobiegające mostkowaniu materiału w zbiorniku cylindrycznym
	

	9
	Górny zbiornik
	symetryczny zbiornik o pojemności 120 L
	

	10
	Górne mieszanie
	pionowe mieszanie zapobiegające mostkowaniu materiału w zbiorniku
	

	11
	Silnik
	silnik servo + reduktor
	

	12
	Regulator prędkości
	servonapęd
	

	13
	Port podawania
	automatyczny port podawania
	

	14
	Materiał
	wszystkie części mające kontakt z materiałem są wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	15
	Pyłoszczelność:
	pyłoszczelna, w pełni zamknięta konstrukcja zapobiegająca wydostawaniu się pyłu
	

	16
	Okablowanie
	przyjęto metodę okablowania wtyczki Aviation.
	

	Boczny dozownik grawimetryczny:  2 zestaw
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne:

	Materiał: ziarnisty, materiał proszkowy, włókno 
Wielkość cząstek materiału: 500 mesh
Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3
Zdolność przepływu: ogólna
Zakres podawania: 150 kg/h
	

	2
	Czujnik
	OIML R60 C3 o wysokiej rozdzielczości; 
certyfikaty metrologiczne NTEP, TC, CAP; Certyfikat przeciwwybuchowości ATEX, FM/UL; czułość ≤0,01 mV/V; nieliniowość ≤0,02% R.C.
	

	3
	Śruba
	wymienna funkcja pojedynczej i podwójnej śruby, urządzenie jest jest wyposażone w pojedynczą i podwójną śrubę W sumie dwa zestawy;
	

	4
	Waga: 
	dwuwarstwowa, zamknięta waga z odwróconą klamrą, stal nierdzewna 316L
	

	5
	Pojemnik
	zapobiegający agregacji, aglomeracji, stabilny rozładunek
	

	6
	Mieszanie
	mieszanie poziome, aby zapobiec mostkowaniu materiału
	

	7
	Zbiornik
	150 L - zbiornik z odwróconym stożkiem, aby uniknąć mostkowania materiału i zawieszania się na ścianie
	

	8
	Moduł skrzyni biegów
	szybko zwalniany moduł skrzyni biegów odprowadzający ciepło
	

	9
	Sterownik
	podwójna regulacja PID, 32-bitowy szybki sterownik mikroprocesorowy
	

	10
	Czyszczenie:
	szybko zwalniana konstrukcja części podającej powinna być wygodna do czyszczenia i wymiany
	

	11
	Silnik
	silnik servo + reduktor
	

	12
	Regulacja prędkości
	sterownik servomechanizmu
	

	13
	Podawanie
	automatyczny port podawania
	

	14
	Materiał
	wszystkie części mające kontakt z materiałami są wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	15
	Pyłoszczelność
	całkowicie zamknięta konstrukcja pyłoszczelna zapobiega wydostawaniu się pyłu
	

	System sterowania: 1 zestaw
	

	1
	Szafa elektryczna
	jednodrzwiowa elektryczna szafa sterownicza
	

	2
	Ekran dotykowy
	7-calowy ekran dotykowy
	

	3
	Kabel
	ekranowany przewód i kabel
	

	4
	Bezpieczeństwo
	przycisk zatrzymania awaryjnego
	

	5
	Alarm
	alarm błędu
	

	6
	Blokada
	gdy uruchamia się główna maszyna, skala utraty wagi uruchamia się, a gdy wytłaczarka zatrzymuje się, skala utraty wagi zatrzymuje się
	

	7
	Komponenty
	kontrola 3 grup systemów wagi ubytkowej;
	

	8
	Komponenty elektryczne, elektryczne szafy sterownicze i kable są standardowymi rozwiązaniami
	TAK
	

	9
	Odległość między szafką elektryczną a urządzeniem wynosi max 15 metrów.
	TAK
	

	Zbiornik uzupełniający podajnik główny:  1 zestaw
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne:
	Nazwa materiału: mieszanina materiałów;
Stan materiału: proszek;
Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3;
Zdolność przepływu: ogólna
	

	2
	Pojemność
	500 L
	

	3
	Zawór zasilający
	DN150 pneumatyczny zawór motylkowy
	

	4
	Akcesoria
	rura portu wylotowego i osprzęt
	

	5
	Alarm
	alarm dźwiękowy i świetlny wysokiego i niskiego poziomu materiału
	

	6
	Miernik poziomu
	wysoki i niski poziom materiału, typ rezystancyjny
	

	7
	Miękkie połączenie
	silikonowe miękkie połączenie
	

	8
	Ochrona przed mostkowaniem 
	pneumatyczne wibracje ściany silosu, pneumatyczne czyszczenie ściany wewnętrznej
	

	9
	Port podawania
	podawanie za pomocą przenośnika spiralnego;
	

	10
	Mieszanie górne
	mieszanie pionowe zapobiegające gromadzeniu się materiału w zbiorniku
	

	11
	Materiał
	[bookmark: _Hlk202852215]stal nierdzewna 316L
	

	Zbiornik uzupełniający podajnik boczny: 2 zestaw
	

	1
	Wymagania eksploatacyjne
	Nazwa materiału: proszek;
Materiał: ziarnisty, włókno
Stan materiału: stały
Gęstość nasypowa: 0,5 g/cm3; 
Zdolność przepływu: ogólna
	

	2
	Pojemność
	500 L
	

	3
	Zawór zasilający
	DN150 pneumatyczny zawór motylkowy
	

	4
	Akcesoria
	rura portu zasilającego i osprzęt
	

	5
	Alarm

	alarm dźwiękowy i świetlny wysokiego i niskiego poziomu materiału
	

	6
	Miernik poziomu materiału
	wysoki i niski poziom materiału, typ obrotu rezystancyjnego
	

	7
	Miękkie połączenie
	silikonowe miękkie połączenie
	

	8
	Ochrona przed mostkowaniem
	pneumatyczne wibracje ściany silosu, pneumatyczne czyszczenie ściany wewnętrznej
	

	9
	Port podawania
	podawanie ręczne
	

	10
	Mieszanie górne
	mieszanie pionowe zapobiegające gromadzeniu się materiału w zbiorniku
	

	11
	Materiał
	stal nierdzewna 316L.
	

	Platforma stalowa:   1 zestaw
	

	1
	Dwuwarstwowa platforma
	TAK
	

	2
	Długość i szerokość
	dł. - 3 m; szer. - 3 m
	

	3
	Wysokość podłogi
	2 - 2,3 metra dla pierwszego piętra,
 2 - 2,3 metra dla drugiego piętra;
	

	4
	Rama
	wykonana z rury stalowej kwadratowej o wymiarach 150 x 150 mm
	

	5
	Pierwsze piętro
	do umieszczenia podajników grawimetrycznych
	

	6
	Drugie piętro
	do umieszczania zbiorników uzupełniających
	

	C. Ładowarka śrubowa:  1 zestaw
	

	1
	Całkowita objętość 
	około 500 L
	

	2
	Części mające bezpośredni kontakt z surowcem 
	wykonane ze stali nierdzewnej 316L

	

	D. Mikser wysokoobrotowy 50 L: 1 zestaw
	

	1
	Całkowita objętość 
	50 L
	

	2
	Efektywna objętość 
	30 L
	

	3
	Ilość i materiał skrzydeł mieszadła
	3 szt., stal nierdzewna 316L
	

	4
	Prędkość obrotowa łopatki mieszadła 
	0 - 1500 obr./min
	

	5
	Metody ogrzewania
	elektryczne
	

	6
	Czas mieszania 
	6 – 10 min/cykl
	

	7
	Materiał ścianki pojemnika (wewnątrz) 
	stal nierdzewna 316L
	

	E. Mikser wysokoobrotowy, ciepło-zimno: 500/1000 L - efektywna pojemność 350/650   1 zestaw
	

	1
	Stal nierdzewna 
	316L
	

	2
	Prędkość
	0 - 900 obr/min + 0 - 60 obr/min
	

	3
	Czas mieszania
	5 - 10 min/partie
	

	4
	Ogrzewanie 
	elektryczne
	

	5
	Chłodzenie 
	wodą
	

	6
	Materiał osłony pojemnika i trójnika
	odlew aluminiowy
	

	7
	Tryb rozładowywania materiału
	pneumatyczny siłownik gazowy
	

	8
	Ostrze mieszające, materiały pojemnika
	stal nierdzewna 316L
	

	9
	Wyposażony w falownik
	TAK
	

	Urządzenie do podawania surowca  1 zestaw
	

	1
	Użycie
	zapewnienie podawania surowców do wytłaczarki
	

	2
	Materiał
	wszystkie części mające kontakt z materiałem są wykonane ze stali nierdzewnej 316L
	

	3
	Miejsce instalacji
	pierwsza beczka
	

	Podajnik boczny grawimetryczny:  2 zestaw
	

	1
	Dozowanie boczne do ślimaka głównego
	TAK
	

	2
	Przenośnik ślimakowy
	podwójny ślimak
	

	3
	Materiał ślimaków
	W6Mo5Cr4V2
	

	F. Wytłaczarka dwuślimakowa 	1 zestaw
	

	1
	Średnica ślimaków
	Ø 71 mm
	

	2
	Stosunek L/D ślimaka 
	48:1
	

	3
	Prędkość obrotowa śruby
	600 obr/min
	

	4
	Wydajność
	350 kg/h
	

	5
	Sterowanie za pomocą falownika
	TAK
	

	6
	Przekładnia redukcyjna o wysokim momencie obrotowym
	TAK
	

	7
	Przekładnia walcowa o twardej powierzchni. 
	Materiały przekładni 20CrNi2MoA
	

	8
	Pompa oleju smarnego
	TAK
	

	9
	Przełożenie prędkości
	2,5:1
	

	10
	Prędkości przekładni: 
	Wejściowa wału 1500 obr./min
Wyjściowa wału 600 obr./min
	

	11
	Materiał elementów śruby
	stal narzędziowa szybkotnąca W6Mo5Cr4V2, twardość po  obróbce cieplnej HRC 58-62,
	

	12
	Materiał osi śrubowych
	konstrukcyjna stal stopowa 40CrNiMo, twardość po obróbce cieplnej HB300-350.
	

	13
	Element śrubowy łączy się z osiami za pomocą ewolwentowego wielowypustu
	TAK
	

	14
	Podciśnieniowy układ wylotowy
	Maksymalna wydajność wlotu powietrza: 72 m³/h;
Rurociągi podciśnieniowe chromowany;
Góra pokrywa lustro (jednoczęściowy pierścień uszczelniający)
	

	15
	Wszystkie systemy grzewcze
	odlewy miedziane grzałek
	

	16
	System chłodzenia
	obiegiem wody
	

	17
	Konstrukcja bloku ślimaka podzielona na
	Blok ślimaka transportowego, 
Blok ślimaka mieszającego,
Blok ślimaka ugniatającego,
Blok ślimaka obrotowego wstecznego
	

	18
	Zmieniacz sit wraz ze stacją hydrauliczną

	Materiał: 38CrMoAlA, azotowanie powierzchni prowadnicy i płyty ślizgowej, grubość warstwy azotowania: 0,5-0,7 mm, twardość powierzchni: HRC 950 - 1050
	

	19
	Głowica nitkowa
	Obróbka powierzchni wewnętrznej formy: hartowana i pokryta twardym chromem;
Średnica otworów głowicy: Ø 4 – 5 mm;
Ilość otworów w głowicy: 13 – 17 szt.;
	

	G. Przenośnik taśmowy chłodzony powietrzem  1 zestaw
	

	1
	Długość taśmy przenośnika
	min 16 m
	

	2
	Materiał przenośnika taśmowego

	stal nierdzewna 316L
	

	3
	Ilość wentylatorów
	min 20 szt.
	

	H. Peleciarka bramowa   1 zestaw
	

	1
	Tryb cięcia: 
	cięcie chłodzone nitek
	

	2
	Materiał noża tnącego: 
	stal narzędziowa stopowa Cr12, twardość krawędzi tnącej: HRC65
	

	3
	Prędkość cięcia: 
	starowanie falownikiem
	

	4
	Materiał: 
	wszystkie części mające kontakt z materiałem są wykonane ze stali nierdzewnej 316L;
	

	I. Sortujące sito wibracyjne    1 zestaw
	

	1
	Materiał

	stal nierdzewna 316
	

	2
	Sita
	dwa sita klasyfikujące do wyboru granulatu o normalnej wielkości;
	

	3
	Maksymalna wydajność sortowania
	800 kg/h.
	

	J. Silos tymczasowego magazynowania gotowego wyrobu   1 zestaw
	

	1
	Materiał:
	stal nierdzewna 316L
	

	2
	Ładowność
	1,5 tony
	

	3
	Wentylator
	cichy z redukcją hałasu
	

	4
	Bawełniana izolacja akustyczna silosa;
	Średnica rury: DN160
	

	K. System sterowania      1 zestaw
	

	1
	Elektryczna szafa sterownicza
	TAK
	

	2
	Napięcie
	3 x 400V, 50Hz
	

	3
	System sterowania
	sterownik PLC i panel dotykowy MCGS;
	

	4
	Moduł zdalnego sterowania
	TAK
	

	5
	Język obsługi: 
	producenta, angielski, polski.
	

	L. Agregat wody lodowej chłodzony powietrzem (Chiller)     1 zestaw
	

	1
	Wydajność chłodzenia 
	58kW (50Hz), 49880kcal/h (50Hz);
	

	2
	Czynnik chłodniczy
	R407C;
	

	3
	Sprężarka
	TAK
	

	4
	Pompa wodna
	TAK
	

	Ł. Śrubowa sprężarka powietrza  1 zestaw
	

	1
	Wydatek wolnego powietrza
	1,20 m3/min
	

	2
	Ciśnienie wylotowe
	0,80 MPa
	

	3
	Sposób rozpoczęcia pracy
	falownik
	

	4
	Urządzenie zabezpieczające przed: 

	wysoka temperatura, wysokie ciśnienie, blokada, przeciążenie, zanik fazy, odwrócenie fazy, przepięcie, niestabilność napięcia;
	

	5
	Kontroler mikrokomputera: 

	automatyczne sterowanie, wyświetlanie stanu, przechowywanie danych;
	

	6
	Poziom hałasu: 
	60 ±2 dB;
	

	M. Automatyczna maszyna pakująca w worki	1 zestaw
	

	1
	Proces
	niskopoziomowa, w pełni automatyczna maszyna pakująca najpierw waży i ładuje materiały, a następnie mechanizm przenoszący worki przenosi je  do stacji zgrzewania, gdzie są one następnie zgrzewane przez urządzenie zgrzewające. Gotowe torebki są następnie przenoszone do następnej stacji za pośrednictwem worka stojącego;
	

	2
	Części systemu zespołu
	silos buforowy, stalowa platforma regałowa, mechanizm podający, mechanizm ważący, lej zrzutowy, części mocujące worki, części przytrzymujące worki, zgrzewarka i przenośnik worków stojących
	

	3
	Materiał opakowania
	tworzywowe worki, worki z folii aluminiowej
	

	4
	Magazyn worków:.
	2x150 sztuk za każdym razem, obejmuje dwie stacje stację kompletacji i stację akumulacji
	

	5
	Rozmiar toreb: 
	25 kg;
	

	6
	Prędkość przesyłu
	100 - 120 worków/h
	

	7
	Dokładność ważenia:
	±0,2%;
	

	8
	Rodzaje napędu
	elektryczny, pneumatyczny;
	

	9
	Ciśnienie:
	0,6 - 0,8 MPa
	

	10
	Napięcie
	400V, 50Hz
	

	11
	System sterowania
	sterownik PLC i panel dotykowy MCGS
	

	12
	Materiał:
	stal nierdzewna 316L i stal węglowa.
	

	N. System transportu oraz automatycznej paletyzacji gotowego wyrobu   1 zestaw
	

	1
	Zespół przenośników transportujących worki
	Równoległy przenośnik workowy;
Przenośnik pochyły;
Przenośnik chwytakowy;
Chwytak do worków
	

	2
	Robot paletyzujący

	Liczba osi: 4 osie;
Metoda instalacji: typ stojący;
Główne elementy: A - oś promienia, B - oś góra/dół, C - obrót korpusu, D - obrót chwytaka;
Zakres ruchu: A (przód i tył): 1500mm, B (góra i dół): 2300mm, C (lewo i prawo) 330°, D (chwytak) 330°;
Nośność (wliczając chwytak): 210 kg;
Zdolność do działania: 300 razy/h;
Napęd: silnik servo AC;
Powtarzalność pozycji: ±0,5 mm
Typ paletyzacji: 5 worków na warstwę i 8 worków na warstwę;
	

	O. Maszyna do owijania folią stretch   2 zestawy
	

	1
	Średnica stołu obrotowego
	1650 mm
	

	2
	Prędkość stołu obrotowego
	0 – 14 obr/min;
	

	3
	Max wysokość owijania
	2000 mm;
	

	Wymagania dodatkowe 

	

	1
	Wszystkie panele operatorskie ze sterownikiem PLC obsługiwany przez panel dotykowy HMI w języku polskim,
	TAK
	

	2
	Zasilanie urządzeń 
	230 V/400 V, 1/3 fazowe, 50 Hz;
	





………………………… dnia ………………			…………..……………………………………………………..
Czytelny podpis uprawnionego przedstawiciela Oferenta
oraz pieczęć firmowa (jeśli podmiot posiada pieczęć firmową)
Strona 2 z 2

image1.png
KRAJOWY " Sfinansowane przez
PLAN Reeczpospolita SO0 TEC PARP
ODBUDOWY NextGenerationEU Grupa PFR





