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ZAPYTANIE OFERTOWE
Flotation Innovation Sp. z o.0. realizujgc projekt pod tytutem
,Innowacyjne technologie recyklingu dla przemystu budowlanego: Produkcja
zréwnowazonych elementow konstrukcyjnych i ptyt szalunkowych z odzyskanych tekstyliow i
tworzyw sztucznych”

w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Dolnego Slgska 2021-2027
Priorytet: FEDS.01 Fundusze Europejskie na rzecz przedsiebiorczego Dolnego Slgska
Dziatanie: FEDS. 01.02 Innowacyjne przedsiebiorstwa
Typ projektu: 1.2.A Projekty B+R przedsiebiorstw
Nabor konkurencyjny nr: FEDS.01.02-1P.01-67/24

ZAPRASZA DO SKLADANIA OFERT NA USLUGE INTEGRACJI | URUCHOMIENIA
ZESTAWU STANOWISK BADAWCZYCH

Zapytanie ofertowe prowadzone jest na podstawie zasady konkurencyjnosci, o ktérej mowa
w podrozdziale 3.2 Zasada konkurencyjnosci Wytycznych dotyczgcych kwalifikowalnosci wydatkéw na
lata 2021-2027, wydanych przez Ministra Funduszy i Polityki Regionalnej (dalej zwane Wytycznymi
horyzontalnymi). Wytyczne horyzontalne, do ktérych odwotuje sie niniejsze postepowanie, publikowane
sg na stronie internetowej: https://www.funduszeeuropejskie.gov.pl

I. Informacje o Projekcie

Przedmiotem projektu, w ramach ktérego ogtaszane jest niniejsze postepowanie, jest przeprowadzenie
prac badawczo-rozwojowych, ukierunkowanych na opracowanie ekoinnowacyjnego uktadu
technologicznego otrzymywania elementéw konstrukcyjnych i ptyt szalunkowych. Projekt realizowany
jest na podstawie umowy o dofinansowanie nr FEDS.01.02-1P.01-0060/24-00, zawartej miedzy
Zamawiajgcym a Wojewodztwem Dolno$lgskim — Dolnoslgskg Instytucjg Posredniczgcg w ramach
Programu Fundusze Europejskie dla Dolnego Slgska 2021-2027.

Projekt obejmuje etap badan przemystowych, ktére koncentrujg sie na opracowaniu i testowaniu nowych
metod przetwarzania odpadow oraz prace rozwojowe (eksperymentalne prace rozwojowe), ktore
obejmujg budowe i walidacje pilotazowej linii produkcyjnej. Linia ta bedzie uwzgledniata wyniki badan
przemystowych.


https://www.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Il. Przedmiot zamoéwienia i podstawowe informacje o zamdéwieniu:

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie ustugi integracji stanowisk badawczych oraz ich rozruchu,
kalibracji i napraw (Ustuga integracji 1), niezbedna dla realizacji Projektu, na etapie prowadzonych przez
Zamawiajgcego badan przemystowych.

Miejsce realizacji Projektu i posadowienia stanowisk badawczych: Boguszyce 102F, 56-400 Oles$nica.

Szczegobtowy zakres ustug opisano w pkt Il niniejszego Zapytania.

Kody CPV:

71350000-6 Ustugi inzynieryjne naukowe i techniczne

72220000-3 Ustugi doradcze w zakresie systemow i doradztwo techniczne
51510000-0 Ustugi instalowania maszyn i urzgdzeh ogolnego zastosowania
73300000-5 Projekt i realizacja badan oraz rozwoj

73200000-4 Ustugi doradcze w zakresie badan i rozwoju

72225000-8 Ustugi w zakresie oceny i analizy gwaranciji jakosci systemu
72250000-2 Ustugi w zakresie konserwacji i wsparcia systemow
72240000-9 Ustugi analizy systemu i programowania

lll. Szczegdtowy opis zamoéwienia

Na realizacje Ustugi integracji 1 sktada¢ sie beda nastepujace zadania:

1. Analiza techniczna komponentéw tj. wyszczegdlnionych podzespotéw i urzgdzen dostarczanych przez
Zamawiajgcego (wedtug wykazu ponizej) pod katem ich prawidtowego zintegrowania w funkcjonalny
zestaw stanowisk badawczych (5 stanowisk opisanych ponizej).

2. Opracowanie projektu funkcjonalnego 5 stanowisk badawczych (szerzej opisanych w dalszej czesci
Zapytania), w tym dobdér i zaplanowanie rozmieszczenia ukfadéw sterowania, automatyki,
zabezpieczen, wizualizacji i rejestracji parametrow zgodnie z wymaganiami opisanymi ponizej.
Stanowiska badawcze:

1) stanowisko badan prania wodnego tekstyliow (A)

2) stanowisko badan prania wodnego tworzyw sztucznych (B)

Stanowiska nr 1 i 2 przeznaczone do badan w zakresie prania tekstyliow i oddzielnie tworzyw
sztucznych, zmieszanych i wysortowanych z odpadéw komunalnych (gtéwnie folia).

3) stanowisko suszeniai sanityzacji na obudowanym przenosniku tasmowym siatkowym:
Na przenosniku ukiad nadmuchu powietrza z przechtadzaniem powietrza wylotowego,
wymuszaniem przeptywu przez wentylator kanatowy, nagrzewem pompg ciepta. Jednoczesnie
w ramach w/w nadmuch ozonem do 50 g/ | z ozonatora przemystowego i jednoczesnie w
zamknietej obudowie przenosnika naswietlanie lampami LED UV-C 4 szt.

4) zespot stanowisk rozdrabniania tekstyliow i tworzyw sztucznych - Badanie wplywu ksztattu
i wymiaréw tekstyliow i tworzyw sztucznych na parametry gotowego wyrobu
Ciecie sformatowanych ptacht tekstyliéw na paski na krajarce z nozami obrotowymi okragtymi lub
wielokatnymi z regulacjg szerokosci paskéw od 20 do 5 mm nastepnie ciecie poprzeczne paskow
gilotyng elektryczna.

5) Stanowiska wytwarzania probek do badan.

o Mieszanie rozdrobnionych tekstyliow i tworzyw sztucznych w mieszarce elektrycznei.
Impregnacja w lateksach z suszeniem ( wariantowo).

e Nastepnie wykonywanie prébek wg ISO 178 w grzanych formach na prasie potkowe;.

e Badania na linii prasy slimakowej w uktadzie:



- kosz zasypowy 0 pojemnosci minimum 1 m3,

- zbiorniki domieszek - minimum 3 ,

- uktad transportu pneumatycznego

- linia dosuszania ,

- prasa Slimakowa o max wydajnosci 1 dm3/minute, temperatury na prasie Slimakowej
regulowane w granicach 80 do 160 C

- linia chtodzenia ,

- odciag

- pita latajgca.

- Glowica z segmentami: kalibrator, wyciag prézniowy, stabilizator.

3. Montaz i fizyczna integracja komponentow (dostarczanych przez Zamawiajgcego oraz przez
Wykonawce) w ramach 5 stanowisk badawczych.

4. Implementacja i konfiguracja uktadow sterowania, automatyki, zabezpieczen oraz wizualizacji i
rejestracji parametrow proceséw — z uwzglednieniem koniecznoéci synchronizacji pracy
poszczegodlnych stanowisk i zapewnienia bezpiecznego oraz stabilnego dziatania zestawu, wedtug
szczegoOtowego opis ponizej.

5. Przeprowadzenie kalibracji i regulacji stanowisk badawczych celem zapewnienia powtarzalnych
warunkéw badawczych, wedtug szczegotowego opisu ponizej.

6. Realizacja testéw uruchomieniowych dla 5 stanowisk badawczych opisanych ponizej, w tym
identyfikacja i usuwanie ewentualnych btedéw.

7. Opracowanie kompletnej Dokumentacji Techniczno-Ruchowej (DTR) stanowisk badawczych,
zawierajgcej instrukcje uzytkowania, schematy instalacyjne, wykaz parametréw oraz zasady BHP.

8. Raport koncowy z realizacji ustugi integracji stanowisk badawczych, zawierajgcy podsumowanie,
wnioski, rekomendacje oraz potwierdzenie gotowosci stanowisk do prowadzenia badan
przemystowych.

Stanowisko badawcze procesu prania tekstyliow 1A:
W skfad stanowiska badawczego wchodzg (pozycije wymienione nizej pod literami a-d dostarcza
Zamawiajacy):
a) Uniwersalna (stosowana w innych procesach agendy badawczej) waga platformowa do 15 kg
z doktadnoscig do 0,5 g.
b) Zestaw polimerowych koszy siatkowych na tekstylia.
c) Pralnica przemystowa o wsadzie minimum 15 kg i obrotach wirowania minimum 1000 obr/min.
d) Miernik wilgotnosci.

Zakres prac badawczych jakie prowadzone bedg na stanowisku:

¢ Pranie wodne w pralnicy bebnowej (pralce). Pociete przypadkowo (recznie) odpady tekstylne
poddawane sg zabrudzeniu biatkowo-ttuszczowemu (mieszanka przepracowanego oleju
silnikowego i/lub posmazalniczego z wodng mieszankg (mieszanie na ciepto) wodno kazeinowg
lub jogurtu naturalnego. W ilosci tagcznej 100 g na 500 g odpadoéw tekstylnych . Odpady tekstylne
pakowane sg do siatkowych pojemnikow.

e Badanie wptywu zastosowanego $rodka piorgcego na efekt prania. Pranie wodne w temperaturze
30 C z zastosowaniem : a) wodoroweglan sodu - 10 g na | wody, b) przemystowy srodek piorgcy
w plynie dozowanie wg zalecen 120 ml na 5 | wody, c) lecytyna roslinna (full eko) — 10 g na | +
ekstrakt z owocow kasztanowca (2 g/l) . Prania powtarzane sg z czasem prania (tgcznie z
wirowaniem) 10 min, 15 min, 20 min, 30 min. Ocena skutecznosci: wazenie zabrudzonych
odpaddw przed i po praniu z oznaczeniem wilgotnosci przed i po praniu. Powtérzenie serii badan
z zastosowaniem ilosci srodka piorgcego x1,5; x2; x 2,5. Oraz mieszanki wodoroweglanu sodu z



lecytyng i ekstraktem kasztanowca.

o W trakcie prania pomiar catkowitej zuzywanej energii (oddzielnie mierzone wirowanie). W wyniku
przeprowadzonego oznaczenia zostanie wytypowany srodek piorgcy o najnizszym $ladzie
weglowym, przy zatozonym przez Zamawiajgcego progu usuniecie % zabrudzen.

Elementy dostarczane i wykonywane przez Wykonawce, to:

1. Okablowanie i zasilanie: podtgczenie do instalacji energii elektrycznej powszechnego uzytku
pralnicy przez szafe sterujgco — rozdzielczg i uktad pomiaru energii.

2. Zabezpieczenia techniczne: standardowe dla instalacji 7 kW.

3. System oczujnikowania: uktad pomiaru energii.

4. Mechaniczne elementy kompletacyjne wedtug potrzeb i zakresu stanowiska badawczego:
uzupetniajgc 2 kosze siatkowe o pojemnosci do 30 | kazdy, 3 miarki do odmierzania ptyndéw (do zelu
piorgcego, do zuzytego oleju, do jogurtu - minimum po 1 1), 6 pojemnikéw na sypkie (minimum po 1 1),
pojemnik na zuzyty olej (20 1), 3 pedzle szerokosci 80 mm do nanoszenia zabrudzen

Specyfikacja powyzszego 1-4 wedtug koncepciji funkcjonalnej opracowanej przez Wykonawce w
wykonaniu umowy zawartej z Zamawiajgcym.

Wykonawca:.

o przeprowadzi analize techniczng komponentow tj. wyszczegolnionych podzespotdow i urzadzen
dostarczanych przez Zamawiajgcego pod katem ich prawidtowego zintegrowania w funkcjonalne
stanowisko badawcze;

o opracuje projekt funkcjonalny stanowiska badawczego, w tym dobér i zaplanowanie
rozmieszczenia uktadow sterowania, automatyki, zabezpieczen, wizualizacji i rejestracji
parametrow procesow zgodnie z wymogami ponizej;

o przeprowadzi montaz i fizyczng integracja komponentéw (dostarczanych przez zamawiajgcego i
wykonawce) w ramach stanowiska badawczego;

o przeprowadzi kalibracje i regulacje stanowiska badawczego celem zapewnienia powtarzalnych
warunkow badawczych, tj.: zerowanie i kalibracja uktadu pomiaru energii;

o przeprowadzi implementacje i konfiguracja uktadéw wizualizaciji i rejestracji parametréw proceséw
tj.: nagrywanie przebiegu procesow badawczych;

o wykona testy uruchomieniowe stanowiska badawczego, w tym identyfikacje bteddéw i usunie
ewentualne btedy;

o Opracuje kompletng Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR) stanowiska badawczego,
zawierajgcg instrukcje uzytkowania, schematy instalacyjne, wykaz parametrow oraz zasady
wykorzystywania stanowiska uwzgledniajgce przepisy BHP;

o Opracuje i dostarczy Zamawiajgcemu Raport koncowy z realizacji ustugi integracji stanowiska
badawczego, zawierajgcy podsumowanie, wnioski, rekomendacje oraz potwierdzenie gotowosci
stanowiska do prowadzenia badan przemystowych.

Stanowisko badawcze procesu prania tworzyw sztucznych 2B.

W skfad stanowiska badawczego wchodzg (pozycie wymienione nizej pod literami a-d dostarcza
Zamawiajgcy):

a) Uniwersalna (stosowana w innych procesach agendy badawczej) waga platformowa do 15 kg
z doktadnoscig do 0,5 g.

b) Zestaw polimerowych koszy siatkowych (siatka dodatkowa o oczkach max 1,5x1,5 mm) .

c) Pralnica przemystowa do tworzyw o wsadzie minimum 15 kg i obrotach wirowania minimum 1000
obr/min.

d) Miernik wilgotnosci.




Zakres prac badawczych jakie prowadzone beda na stanowisku: jak w opisie dla stanowiska procesu

prania tekstyliow 1A.

Elementy dostarczane i wykonywane przez Wykonawce, to:

1. Okablowanie i zasilanie: podtaczenie do instalacji energii elektrycznej powszechnego uzytku
pralnicy przez szafe sterujgco — rozdzielczg i uktad pomiaru energii.

2. Zabezpieczenia techniczne: standardowe dla instalacji 7 kW.

3. System oczujnikowania: uktad pomiaru energii

4. Mechaniczne elementy kompletacyjne wedtug potrzeb i zakresu stanowiska badawczego:
uzupetniajgc 2 kosze siatkowe o pojemnosci do 30 | kazdy, 3 miarki do odmierzania ptynéw (do zelu
piorgcego, do zuzytego oleju, do jogurtu - minimum po 1 1), 6 pojemnikdéw na sypkie (minimum po 1 1),
pojemnik na zuzyty olej (20 |), 3 pedzle szer 80 mm do nanoszenia zabrudzen

Specyfikacja powyzszego 1-4 wedtug koncepcji funkcjonalnej opracowanej przez Wykonawce w

wykonaniu umowy zawartej z Zamawiajgcym.

Wykonawca:

@)

Przeprowadzi analize techniczng komponentow tj. wyszczegdlnionych podzespotéw i urzgdzen
dostarczanych przez Zamawiajgcego pod katem ich prawidtowego zintegrowania w funkcjonalne
stanowisko badawcze;

Opracuje projekt funkcjonalny stanowiska badawczego, w tym dobdér i zaplanowanie
rozmieszczenia uktadéw sterowania, automatyki, zabezpieczen, wizualizacji i rejestracji
parametrow procesow zgodnie z wymogami ponizej

Przeprowadzi montaz i fizyczng integracja komponentéw (dostarczonych przez zamawiajgcego i
wykonawce, co opisano powyzej) w ramach stanowiska badawczego

Przeprowadzi kalibracje i regulacje stanowiska badawczego celem zapewnienia powtarzalnych
warunkéw badawczych, tj.: Zerowanie i kalibracja uktadu pomiaru energii.

Przeprowadzi implementacje i konfiguracja uktadéw wizualizaciji i rejestracji parametrow procesow
tj.: nagrywanie przebiegu proceséw badawczych.

Wykona testy uruchomieniowe stanowiska badawczego, w tym identyfikacje btedéw i usunie
ewentualne btedy

Opracuje kompletng Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR) stanowiska badawczego,
zawierajgcg instrukcje uzytkowania, schematy instalacyjne, wykaz parametrow oraz zasady
wykorzystywania stanowiska uwzgledniajgce przepisy BHP.

Opracuje i dostarczy Raport koncowy z realizacji ustugi integracji stanowiska badawczego,
zawierajgcy podsumowanie, wnioski, rekomendacje oraz potwierdzenie gotowosci stanowiska do
prowadzenia badan przemystowych.

Stanowisko suszenia i sanityzacji na obudowanym przenosniku tasmowym siatkowym:
W skfad stanowiska badawczego wchodzg (pozycje wymienione nizej pod literami a-i dostarcza
Zamawiajacy):

a)
b)
c)

d)

Kosz zasypowy ze $luzg 1 m3;

Kosz wysypowy ze $luzg;

Siatkowy przenosnik tasmowy. Do obudowania i przebudowania pod stanowisko badawcze
suszenia i sanityzacji. Minimalne wymagania: - L minimum 3,9 m ( korzystnie 6 m), - B minimum
500 mm maximum 700 mm, - wznios do 16 stopni, - oczka siatki max 20 mm, - siatka nierdzewna
- predkos¢ max nie mniej niz 0,3 m/s.

Obudowa z komorami powietrznymi,

Instalacja przeciwprgdowa nadmuchu i odzysku ciepta gorgcego powietrza:

Pompa ciepta powietrze woda (odzysk ciepta od powietrza opuszczajgcego uktad), - temperatura
na wyjsciu max nie nizsza niz 50C,- moc grzewcza nie nizsza niz 1,8 kW, - zasobnik o pojemnosci
nie mniej niz 150 L; - mozliwo$¢ dotgczenia grzatki zewn.; - cisnienia max 1 Mpa; - przytgcza 1
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f)

9)

h)

cal; - COP nie nizej niz 3.

Wentylatory kanatowe - fi rowne 160 (Zamawiajgcy nie dopuszcza odstepstw, ze wzgledu na
konieczno$¢ wspotpracy z urzgdzeniami kanatowymi o tej samej $rednicy); - mozliwosé
wbudowania w stanowisko badawcze suszenia i sanityzacji; Temperatura pracy maksymalna
minimum 90C; moc minimum 40W.

Pompy wodne obiegowe - wydajnos¢ maksymailna [I/min] minimum 50, - wysokos¢ podnoszenia
maksymalna [m] nie mniej niz 5,- napiecie [V] 230, - $rednica krééca [cal] 2"

Waz do wody goracej; - fi wewn rowno 20 mm, ze wzgledu na wspotprace z przytgczami 20 mm;
- dtugosc¢ co najmniej 30 m; - cisnienie robocze: minimum 5 bar (0,5 MPa);- ciSnienie rozrywajgce:
minimum 50 bar (5,0 MPa); - wspotczynnik bezpieczenstwa: co najmniej 9:1; - temperatura pracy:
dla pary wodnej nhasyconej minimum +150°C; dla wody minimum +100°C.

Grzatka dogrzewajgca z regulatorem: - zakres temperatur wody 30-85 C; - regulowany termostat;
- minimalna moc 6000W; - napiecie pracy 400V; - materiat ptaszcza grzatki: stal
nierdzewna/kwasoodporna;

Instalacja ozonowania:

Ozonator kanatowy: - objeto$¢ powietrza oczyszczanego: minimum 280 m3/h; - napiecie (v):
AC200V-AC240V; - powierzchnia ozonowania: minimum 40 m2 - produkcja ozonu
(gramy/godzine): powyzej 50g/h,

Instalacja naswietlania UVC:

4 szt. lampy UV-C - napiecie zasilania: 220 - 240V; - czestotliwos¢ sieci zasilajgcej: 50/60Hz; -
moc wyjsciowa UV-C: minimum 13 W; - zywotnos$¢ zrodla $wiatta: minimum 4000h.
Rozmieszczone od gory i pod gatezig roboczag przenosnika.

Namiot foliowy chemoodporny ozonoodporny, UV z wyciggiem wentylatorowym i
wyprowadzeniem poza pomieszczenie.

zestaw termometréw, szafa zasilania oraz miernik poboru energii: 1. Napiecie przemienne
(TRMS): - warto$é: od 0,0 do nie wiecej niz 500 V; - max rozdzielczosé¢: 0,01% Unom; -
doktadnos$¢ pomiaru: +0,5% Unom; 2. Prad przemienny TRMS: - wartos¢: w zaleznosci od
cegow; - max rozdzielczosé: 0,01% Unom; - doktadno$é pomiaru: £2% w.m. jesli w.m. = 10%
Inom; 2% Inom jesli w.m. < 10% Inom; 3. Czestotliwos¢ - wartos¢: od 40,0 do nie wiecej niz
70,00 Hz; - max rozdzielczosé: 0,01 Hz;- doktadnos¢ pomiaru: +0,5 Hz; 4. Moc czynna, bierna,
pozorna i odksztatcenia:- wartos¢:w zaleznosci od konfiguracji (przektadniki, cegi) - max
rozdzielczos¢ do czterech miejsc po przecinku, - doktadnosé pomiaru: £2 %, 5. Energia czynna,
bierna i pozorna, - wartos¢: w zaleznosci od konfiguracji (przektadniki, cegi), - max rozdzielczosé
do czterech miejsc po przecinku, - doktadno$¢ pomiaru: jak btgd mocy, 6. cosg i wspoétczynnik
mocy (PF):, - wartos¢: od 0,0 do nie wiecej niz 1,00,- max rozdzielczo$¢: 0,01- doktadnosé
pomiaru: +0,03

Zakres prac badawczych jakie prowadzone bedg na stanowisku:

Badania suszenia tekstyliow do max 2% (docelowo max 1,5%) - Po odwirowaniu pomiar
wilgotnosci. Badania procesu suszenia z zastosowaniem :

o uktadu przenosnika tasmowego siatkowego obudowanego z przeciwprgdem powietrza
podgrzewanego przez pompe ciepta, dolnym zrodtem ktorej sg 2 strumienie: powietrze
wylotowe z przechtodzeniem i kondensacjg wilgoci oraz schtadzanie produktu. Badania
iterowane obejmujg temperature powietrza suszacego co 10 C od 60C do 90C oraz
predkoséci przeptywu powietrza co 0,5 m/s od 0,5 m/s do 6 m/s na dlugosci nie mniej niz
3 m przy zmiennych predkos$ciach przenosnika co 0,25 m/s od 0,25 m/s do 1,25 m/s;
W przypadku wilgotnosci wyzszej — powtarzanie przebiegow do uzyskania pozgdanej
wilgotnosci.

Réwnolegte badania suszenia zmieszanych tworzyw sztucznych wg tych samych procedur.

W trakcie wszystkich badan procesu suszenia (tekstyliéw i tworzyw sztucznych) pomiar
catkowitego zuzycia energii na 1 kg do wilgotnosci 2%. Na podstawie badan prowadzonych przez



Zamawiajgcego ma zosta¢ zdobyta nowa wiedza, niezbedna do opracowania technologii uzyskania
procesu o najnizszym jednostkowym zuzyciu energii.

e Badanie procesu sanityzacji:

Dobér metod: a) ozonowanie, b) UV-C, c¢) skojarzenie metod,

Sanityzacja tworzyw sztucznych zmieszanych i tekstyliow.

Cel: Uzyskanie bezwonnych, bez bakterii, jaj pasozytow, przetrwalnikéw plesni itd. substratow. Z
minimalna iloscig zabrudzen , zattuszczen itd.

Weryfikacja : badania mikrobiologiczne w laboratoriach zewnetrznych PN-EN 13795-1:2019-05 i
PN-EN 13795-2:2019-05

PROCES BADAWCZY:

Ocena koniecznosci sanityzacji po suszeniu: prébki po suszeniu w temp. Powyzej 60C oraz
suszone mikrofalami poddane badaniu w zewnetrznym laboratorium na namnazanie bakterii i
grzybow wg PN-EN 13795-1:2019-05 i PN-EN 13795-2:2019-05 — + ocena zapachowa. W
przypadku niespetnienia kryteriow oceny — badania sanityzacji z dezodoryzacja.

Prébki poddajemy dziataniu ozonu na przenosniku tasmowym siatkowym oraz promieniowaniu
UVC (na tym samym przenosniku- w celu — sanityzacja uzupetniajgca i rozktad ozonu . Badania
na przenosniku tasmowym — iterowane od 0,5 g do 2g ozonu na 1 kg wsadu.

Dziatanie skojarzone ozonu w dawkach i predkosciach przenosnika j/w i UVC na przenosniku
tasmowym siatkowym w trakcie suszenia. UVC — intensywnosc¢ oswietlenia ekwiwalent mocy : 20,
40, 60, 80 W na szer. 200 mm, L 2 m.

W przypadku niespetnienia kryteriow - zastosowanie chemicznych srodkéw sanityzujgcych
dopuszczonych do dezynfekcji sal operacyjnych i powtérzenie badan j/w

Elementy dostarczane i wykonywane przez Wykonawce, to:

1. Uktady sterowania wedtug potrzeb i zakresu stanowiska badawczego: sterowanie pompami
obiegowymi, sterowanie pompg ciepta, sterowanie wentylatorami nadmuchowymi, sterowanie
ozonatorem, sterowanie lampami UVC, sterowanie nagrzewnicg dodatkowa. Wszystkie w zakresie
wigcz/wytgcz; wentylatory, pompy i pompa ciepta oraz nagrzewnica w zakresach 30% do 120%.

2. Okablowanie i zasilanie: szafa sterujgco-rozdzielcza.

3. Zabezpieczenia techniczne: wytgczniki awaryjne przenosnika, ozonatora, nagrzewnicy; blokada
uruchomienia ozonatora i lamp UV jesli niewlgczony wentylator wyciggu z namiotu; wytgczniki
przecigzeniowe przenosnika, pomp, wentylatoréw oraz nagrzewnicy.

4. System oczujnikowania: czujniki temperatury na wlocie i wylocie z punktéw grzania i wymiennikow
w linii powietrznej, czujniki temperatury w linii wodnej, czujnik napiecia tasmy siatkowej, czujnik
predkosci tasmy siatkowej, czujnik wilgotnosci nadawy w koszu zasypowym.

5. Panele sterowania w tym uktad rejestracji parametrow pracy stanowisk, wedtug potrzeb i zakresu
stanowiska badawczego: panel sterowania stanowiska z rejestratorem, panelem dotykowym
sterowania, wyjsciem do systemu nadrzednego oraz sygnalizacja swietlno- dzwiekowa,

6. Mechaniczne elementy kompletacyjne wedtug potrzeb i zakresu stanowiska badawczego:
obudowa przenosnika, orurowanie, ramy montazowe, namiot foliowy, wentylatory wyciggowe. Uktad
wazenia kosza zasypowego z zerowaniem tary.

7. Instalacja sygnalizacji i p.poz. wedtug potrzeb i zakresu stanowiska badawczego

Specyfikacja powyzszego 1-7 wedtug koncepcji funkcjonalnej opracowanej przez Wykonawce w
wykonaniu umowy zawartej z Zamawiajgcym.

Wykonawca:
o Przeprowadzi analize techniczng komponentéw tj. wyszczegdlnionych podzespotdéw i urzgdzeh
dostarczanych przez Zamawiajgcego pod katem ich prawidtowego zintegrowania w funkcjonalne
stanowisko badawcze

o Opracuje projekt funkcjonalny stanowiska badawczego, w tym dobdér i zaplanowanie
rozmieszczenia uktadow sterowania, automatyki, zabezpieczen, wizualizacji i rejestracji



parametrow proceséw zgodnie z wymogami ponizej

Przeprowadzi montaz i fizyczng integracja komponentéw (dostarczonych przez zamawiajgcego i
wykonawce, co opisano powyzej) w ramach stanowiska badawczego

Przeprowadzi kalibracje i regulacje stanowiska badawczego celem zapewnienia powtarzalnych
warunkéw badawczych, tj. celem prowadzenia badan przemystowych suszenia, sanityzacji w
zmiennych warunkach temperatury i intensywnosci wymiany powietrza z odzyskiem energii
cieplnej;

Przeprowadzi implementacje i konfiguracja uktadéw sterowania, tj.: Sterowanie predkoscig
przeno$nika w zakresie 0,3 m/s do 1,2 m/s, sterowanie temperaturg powietrza w zakresie 0 do 95
°C, sterowanie podawania ozonu od 0 do 50 g/h

Przeprowadzi implementacje i konfiguracja ukfadow automatyki tj.: automatyka sterowania
temperaturg w linii wodnej ze sterowaniem pompg ciepta, pompami obiegowymi i wentylatorami
kanatowymi.

Przeprowadzi implementacje i konfiguracja ukfadéw zabezpieczen tj.: wytgczniki awaryjne
przenoénika, ozonatora, nagrzewnicy; blokada uruchomienia ozonatora i lamp UV jesli
niewtgczony wentylator wyciggu z namiotu; wytgczniki przecigzeniowe przenosnika, pomp i
wentylatoréw oraz nagrzewnicy

Przeprowadzi implementacje i konfiguracja uktadow wizualizaciji i rejestracji parametrow procesow
ti. panel sterowania z wizualizacjg: predkosci przenosnika, wagi zasypu (nadawy) temperatury
powietrza na wlocie i wylocie z przenosnika, temperatury wody na wylocie z pompy ciepta, na
wejsciu do wymiennika ciepta, na wejsciu do nagrzewnicy, na wylocie z nagrzewnicy, obroty
wentylatoréw, obroty pomp.

Wykona testy uruchomieniowe stanowiska badawczego, w tym identyfikacje btedéw i usunie
ewentualne btedy

Opracuje kompletng Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR) stanowiska badawczego,
zawierajgcg instrukcje uzytkowania, schematy instalacyjne, wykaz parametrow oraz zasady
wykorzystywania stanowiska uwzgledniajgce przepisy BHP.

Opracuje i Dostarczy Raport kohcowy z realizacji ustugi integracji stanowiska badawczego,
zawierajgcy podsumowanie, wnioski, rekomendacje oraz potwierdzenie gotowosci stanowiska do
prowadzenia badan przemystowych.

Zespot stanowisk rozdrabniania tekstyliow i tworzyw sztucznych - Badanie wptywu
ksztattu i wymiaréw tekstyliow i tworzyw sztucznych na parametry gotowego wyrobu.
W skiad stanowiska badawczego wchodzg (pozycje wymienione nizej pod literami a-d dostarcza

Zamawiajagcy):

a)

b)

Gilotyna do wstepnego ciecia wsadu tekstylnego na fragmenty (Formatki)- zmechanizowana,
napedzana sitownikiem hydraulicznym zasilanym z zasilacza hydraulicznego. - grubo$¢ materiatu
cietego: nie mniej niz 1,5 mm blachy stalowej,- rozmiar stotu nie mniej niz: 1400 x 500; zasilacz
hydrauliczny - ci$nienie minimum 160 Bar, - wydajno$¢ minimum 2 cm3/obrét, - zasilanie sieciowe
230 V lub 380/400, - moc max 2,5 kW, - zbiornik posredni minimum 5 |, sitownik hydrauliczny -
skok sitownika rowno 630 mm - ze wzgledow kinematycznych - sita pchajgca przy 16 MPa [kN]
minimum 80- sita ciggngca przy 16MPa [kN] minimum 5.5, W ramach badanh sitownik bedzie
stuzyt do mechanizacji gilotyny do ciecia wstepnego do zmechanizowania wstepnego
rozdrabniania tekstyliéw, ze wzgledu na fakt czestego jej uzycia i potencjalnie bardzo wysokich
oporéw skrawania zwtaszcza z zastosowaniem hydraulicznego uktadu kasowania luzow. £acznie
5 sitownikow.

Krajarki tarczowe 2 szt. Mocowane na stole z regulowanym odstepem tarcz i przenosnikami
tekstyliéw, W ramach badan bedg stuzy¢ do ciecia tekstyliow na paski - przygotowanie wsadu do
formowania i do ciecia tworzyw - stanowisko badawcze rozdrabniania.

Gilotyna do ciecia paskéw na odcinki : Do przebudowy pod zastosowanie w linii ciecia
poprzecznego paskéw. Minimalne wymagania: - grubo$¢ blach stalowych - minimum 1 mm , -
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dlugosc¢ ciecia minimum 500 mm, - stét z mechanizmem posuwu tekstyliow. Napedzana
sitownikiem hydraulicznym lub mechanizmem.

d) Cigg rozdrabniania tworzyw sztucznych: Mtynek nozowy do tworzyw : - przemiat tworzyw
sztucznych zmieszanych minimum 30 kg/ h, - typ nozowy, - sita wymienne minimum 2,5 mm, 4
mm, 6 mm i 8 mm.

Zakres prac badawczych jakie prowadzone bedg na stanowisku:

Ciecie skrawkoéw tekstylnych na paski szerokosci: 5 mm, 10 mm, 15 mm, 20 mm. Ciecie paskow
na odcinki o dtugoéci : 10, 15, 20 , 30 mm — stad 16 partii wsadu wg kombinacji. Z tego
kombinacje po 3 skrajne wieksze i 3 skrajne mniejsze skrajne wymiary —w proporcjach 1:1:1:1,
4:2:2:4, 2:1:2:1, 4:1:1:4 —tgcznie partie kombinacji 128 , b) ciecie odpadow tworzyw szt. 9w
90% folia) Na paskiszer. 4 mm ,6 mm, iodcinki4 mmi 10 mm razem 4 kombinacje mieszane
w proporcjach 1:1:1:1. Proces ciecia na stanowisku badawczym z nozami tarczowymi (narzedzia
rozchodowe) oraz rolkami podajgcymi i gilotyng. W trakcie rozdrabniania pomiar catkowitej
energii zuzytej na rozdrabnianie zaréwno tekstyliow jak i tworzyw.

Elementy dostarczane i wykonywane przez Wykonawce, to:

1. Uktady sterowania wedtug potrzeb i zakresu stanowiska badawczego: mikrowytgczniki na
elementach wykonawczych tj. nozach gilotyn, dociskach i sitownikach; czujniki predkosci; zawory
elektrohydrauliczne; sterownik zasilacza hydraulicznego; sterownik gilotyny wstepnej; sterownik krajarek
tarczowych; sterownik przenos$nikéw podajgcych tekstylia; sterownik gilotyny formatujacej; sterownik
mtynka nozowego.

2. Okablowanie i zasilanie: doprowadzenie do kazdego z urzgdzen zasilania z szafy rozdzielczo
sterujgce;.

3. Zabezpieczenia techniczne: kurtyna przy gilotynie wstepnej; kurtyna przy krajarkach tarczowych;
kurtyna przy gilotynie formatujgcej; wytgczniki przecigzeniowe zasilacza hydraulicznego, przenosnikow
krajarek, krajarek i mtynka nozowego; uktad pomiaru energii,

4. System oczujnikowania: czujniki potozenia noza gilotyny wstepnej i gilotyny formatujgcej; czujniki
predkosci przenosnikéw, wydajnosci zasilacza hydraulicznego, cisnienia na sitownikach.

5. Panele sterowania w tym uktad rejestracji parametréw pracy stanowisk, wedtug potrzeb i zakresu
stanowiska badawczego: panel sterowania z rejestratorem i ekranem dotykowym z wizualizacjg
potozenia elementéw roboczych nozy gilotyn, predkosci przenosnikow i krajalnic, obrotow miynka
nozowego, stanu urzagdzen — wt/ wyt, ciSnienia na sitownikach, poboru energii, zadziatania zabezpieczen
technicznych.

6. Mechaniczne elementy kompletacyjne wedtug potrzeb i zakresu stanowiska badawczego: elementy
do mechanizacji gilotyny tj. ramy, elementy ztgczne, dzwignie dodatkowe elementy metalowe,
przenosniki tancuchowe, paskowe i rolki z dociskami, waty, tozyskowanie, ramy, nogi.

7. Instalacja sygnalizacji i p.poz. wedtug potrzeb i zakresu stanowiska badawczego: czujki dymu i
sygnalizacja nad krajarkami tarczowymi.

Specyfikacia powyzszego 1-7 wedtug koncepciji funkcjonalnej opracowanej przez Wykonawce w
wykonaniu umowy zawartej z Zamawiajgcym.

Wykonawca:
o przeprowadzi analize techniczng komponentow tj wyszczegodlnionych podzespotdéw i urzadzen
dostarczanych przez Zamawiajgcego pod katem ich prawidtowego zintegrowania w funkcjonalne
stanowisko badawcze

o opracuje projekt funkcjonalny stanowiska badawczego, w tym dobor i zaplanowanie
rozmieszczenia uktadow sterowania, automatyki, zabezpieczeh, wizualizacji i rejestracji
parametrow procesow zgodnie z wymogami ponizej

o przeprowadzi montaz i fizyczng integracja komponentéw (dostarczonych przez zamawiajgcego i
wykonawce, co opisano powyzej) w ramach stanowiska badawczego



przeprowadzi kalibracje i regulacje stanowiska badawczego celem zapewnienia powtarzalnych
warunkow badawczych, tj. ciecia tekstyliow na odcinki wg planu prac badawczych

przeprowadzi implementacje i konfiguracje ukltadéw sterowania, tj. gwarantujgcych regulacje i
powtarzalno$¢ pracy: gilotyny wstepnej w zakresie od 0 do minimum 15 taktéw na minute;
przenos$nikow krajalnic paskowych z regulacja predkosci od 0,1 m/s do 1 m/s; krajalnic; gilotyny
formatujgcej w zakresie od 0 do minimum 15 taktéw na minute.

przeprowadzi implementacje i konfiguracja uktadow automatyki, tj. blokady uruchomienia gilotyny
wstepnej w przypadku obcych obiektow w polu kurtyny; blokady uruchomienia krajalnic w
przypadku obcych obiektow w polu kurtyny; blokady uruchomienia gilotyny formatujgcej w
przypadku obcych obiektow w polu kurtyny; korelacje predkosci przenosnikéw, gilotyn i krajalnic.
przeprowadzi implementacje i konfiguracja uktadéw zabezpieczen technicznych

przeprowadzi implementacje i konfiguracja uktadéw wizualizacji i rejestracji parametréw proceséw
tj. wyswietlania informacji o potozeniu nozy gilotyn, predkosci przenosnikéw i krajalnic, obrotéw
mtynka nozowegdo, stanu urzgdzen — wt/ wyt, ciSnienia na sitownikach, poboru energii, zadziatania
zabezpieczen technicznych

wykona testy uruchomieniowe stanowiska badawczego, w tym identyfikacje bteddéw i usunie
ewentualne btedy

opracuje kompletng Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR) stanowiska badawczego,
zawierajgcg instrukcje uzytkowania, schematy instalacyjne, wykaz parametrow oraz zasady
wykorzystywania stanowiska uwzgledniajgce przepisy BHP.

opracuje i Dostarczy Raport koncowy z realizacji ustugi integracji stanowiska badawczego,
zawierajgcy podsumowanie, wnioski, rekomendacje oraz potwierdzenie gotowosci stanowiska do
prowadzenia badan przemystowych.

Stanowiska wytwarzania probek do badan.
W skfad stanowiska badawczego wchodzg (pozycje wymienione nizej pod literami a-d dostarcza

Zamawiajacy):

e)

f)

)

h)

Prasa hydropneumatyczna warsztatowa do wykonania prébek: - naped pneumatyczno -
hydrauliczny, - nacisk (T) minimum 18 T, - ci$nienie powietrza (bar) w zakresie 4-8 bar, - wysuw
ttoka minimum 250 mm, - wymiary stotu minimum 500x150 mm- zakres pracy (Nm) 0-960.
Sprezarka warsztatowa: - wydajnos¢ przy 0Bar-4Bar: minimujm 400 L-min- wydajnos$¢ przy 8Bar-
10Bar: minimum 300 L-min- ciSnienie max: 10 bar - pojemnos¢ zbiornika: minimum 80 Litrow -
zasilanie 230v /50 Hz - reduktor cisnienia - odwadniacz- zabezpieczenie przecigzeniowe-
wbudowany odpreznik rozruchowy- silnik indukcyjny- wbudowany zawor bezpieczenstwa. Stuzy
do zasilania prasy do probek, mieszarki i dociskéw krajalnic i gilotyn.

Mieszarka zamknieta do mieszania tekstyliow z tworzywami. - typ topatkowy, - pojemnosc:
minimum 8 L, - wyjmowane topatki utatwiajgce czyszczenie, - mozliwos¢ uzywania recznego
(korba) lub elektrycznego po podtgczeniu do napedu, - bieg wsteczny, - moc: minimujm 500 W,
- zasilanie: 230 V.

Forma ( gniazdo + stempel) minimum 3 krotna do prasowania prébek : 8x40x160 mm .

Grzatki mikanitowe z regulatorem temperatury do grzania formy (géra/dét) : - wymiary: 300 do
350mm x 150 do 160 mm ( ze wzgledéw konstrukcyjnych)- moc minimum 2000W,- napiecie
zasilania: 230V, - obudowa z blachy nierdzewne;.

Silniki zasilane przez falowniki, (naped przenosnika, naped zasilacza hydraulicznego, napedy pomp,
wentylatoréw, naped gilotyn) z jednej szafy sterujgce;j.

Zakres prac badawczych jakie prowadzone bedg na stanowisku:

WYKONANIE 128 probek do badan wg ISO 178, szer. prébki 40 mm, grubos$¢ 8 mm, L= 160 mm,
na prasie laboratoryjnej przy wagowej zawartosci tw. Sztucznych zmieszanych 40% ( mieszanie
w mieszalniku bebnowym fopatkowym (element stanowiska badawczego) . Prébki na prasie
laboratoryjnej grzanej, temp . formy (3 formy identyczne, studzenie w formie po prasowaniu)
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120C, ci$nienie prasowania: minimum 1,5MPa., Czas 10 minut. Probki poddane badaniom wg
normy ISO 178 — zginanie i modut sztywnosci. W rezultacie wytypowana kombinacja wielkosci
skrawkow -Przy tych samych wytrzymatosciach -o najmniejszej energochtonnosci rozdrabniania.
128 probki — 128 oznaczenia.

e Badania wplywu obrobki powierzchniowej (impregnacji) tekstyliow na parametry gotowych
produktow oraz wptywu parametréw temperatury i ci$nienia prasowania na parametry gotowego
wyrobu.

o Wptyw impregnacji skrawkow tekstylnych na wytrzymatosé i sztywnosc¢ produktu;
Przebieg procesu: wytypowana kombinacja wielkosci skrawkéw poddawana jest
impregnaciji i suszeniu ( suszarka — stanowisko badawcze z p. 1. Impregnaty: Lateks KN,
Lateks SBR, dyspersja akrylowa, dyspersja akrylowo winylowa, dyspersja PVA - kazdy
z 3 ma zawartosciami suchych substancji, Stad 15 partii prébek (po 3) razem 45 probek
— po doktadnym wysuszeniu — mieszanie z tw szt . i uzyskanie probek na prasie j/w. —
badania w laboratorium zewnetrznym — 45 oznaczen. W rezultacie uzyskujemy wyniki,
ktére moga stuzy¢ do wprowadzenia odmiany produktu o lepszych wtasnosciach.

o Wptyw cisnienia. Partia wsadu ustalona w wyniku badan 3.a. zastosowana jest do
wytworzenia prébek przy cisnieniach 0,3MPa, 0,5MPA, 0,8 MPa, 1,0 MPa, 1,2 MPa, 1,4
MPa, 1,6 MPa, 1,8 MPa, 2 MPa. badania w laboratorium zewnetrznym — 18 oznaczen. W
rezultacie uzyskujemy wyniki, ktére moga stuzy¢ do wprowadzenia odmian produktéw o
réznych wtasnosciach i gestosciach.

e Badanie na stanowisku badawczym z zastosowaniem prasy slimakowej oraz odpowiednio
modyfikowanej gtowicy, chtodzenie do temp.: 90C, 80C, 70 C, 60C. — 21 odcinkow o dtugosci
minimum 2 mb. Przy temperaturze koncowego odcinka slimaka 140C i obrotach réownowaznych
cis$nieniu 1,5MPa. Badania 21 oznaczen w laboratoriach zewnetrznych. Wyniki pozwalajg okresli¢
parametry przetwdrstwa na prasie Slimakowej z ciggtg produkcjg produktu.

e Préby na wynajetej prasie pétkowej w formach plaskich. 1x0,5 m . Parametry ustalone w
badaniach 3.a., 3.b., 3.c., 3.d., 3.e., minimum 5 oznaczen. Wptyw ilosci, wielkosci i postaci
rozdrobnionych tw szt. Zmieszanych na wiasnoéci produktu. Badania iterowane : Tw szt
rozdrobnione do wielkosci 4x4 mm, 5x5 mm , 6x6 mm i 8x8 mm . Dla kazdej z tych wielkosci
wykonanie probek z 25 % zawartosci wagowo, 30% wagowo, 35% wagowo, 40% wagowo, 45%
wagowo i 50% wagowo . 24 oznaczenia w zewn. laboratoriach Pozostate parametry jak w 3.g.,
tgcznie 24 oznaczenia.

Zakres integracji obejmuje dodatkowo doposazenie linii wyttaczarki Slimakowej w odpowiednio dobrane
ustnik (gtowice formujgcg) wyciag prozniowy i kalibrator — wszystko dostarczy Zamawiajgcy.
a. ustnik: przekrdj max 20 cm2,
- cisnienie max 180 Bar,
- temp do 160C,
- dtugo$¢é minimum 180 mm ,
- przytgcze do kotnierza prasy $limakowej i gniazda fi 85 mm
b. Woyciag prozniowy: - podci$nienie max 0,1 bar,
- przekroj max 20 cm2,
- temp do 160C,
- dtugo$¢ minimum 200 mm ,
- przytgcze do kotnierza gtowicy prasy Slimakowej;
c. Kalibrator: - przekréj max 20 cm2 ,
- dtugosé minimum 200 mm ,
- przytacze do kotnierza wyciggu prézniowego

Elementy dostarczane i wykonywane przez \WWykonawce, to:
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1. Uktady sterowania wedtug potrzeb i zakresu stanowiska badawczego: sterowniki zabezpieczen;
sterownik mieszarki; sterownik kompleksu wyttaczarka — prasa $limakowa, w tym podajnikéw wsadu,
obrotow i temperatury prasy slimakowej, podcisnienia w wyciggu prézniowym, natrysku schtadzania,
pity latajgcej i mechanizmu odktadczego, waga kosza zasypowego uktadu prasy slimakowej z
tarowaniem

2. Okablowanie i zasilanie: doprowadzenie zasilania do kazdego z urzadzen.

3. Zabezpieczenia techniczne; wytgczniki awaryjne w ciggu prasy slimakowej w tym po otwarciu
oston pity latajacej i mechanizmu odktadczego

4. System oczujnikowania: czujniki temperatury na prasie warsztatowej pneumohydraulicznej — géra i
dot formy z wyprowadzeniem na wskaznik, czujniki temperatury stref prasy slimakowej do gtowicy, na
gtowicy, za wyciggiem prézniowym, za kalibratorem, czujniki ciSnienia powietrza na prasie
pneumohydraulicznej, oleju na sitowniku gtdwnym, ci$nienia na prasie.

5. Panele sterowania w tym uktad rejestracji parametrow pracy stanowisk, wedtug potrzeb i zakresu
stanowiska badawczego: panel sterowania z ekranem dotykowym i rejestratorem prasy Slimakowe;j.
Wizualizacja temperatury na wejsciu, w 4 strefach przed gtowicg, na wktadce gtowicy, za wyciggiem
prézniowym, za linig schladzania, obroty slimaka, stan wagi kosza zasypowego. Oddzielne
wyswietlacze dla obrotéw mieszarki, temperatury na formie do prébek, cidnienia oleju sitownika prasy
do prébek.

6. Mechaniczne elementy kompletacyjne wedtug potrzeb i zakresu stanowiska badawczego:
elementy uzupetniajgce do prasy slimakowej tj. ostony, rurociagi, podajnik mieszanki, elementy
grzewcze z regulatorami; elementy uzupetniajgce do wktadki gtowicy i do wyciggu prézniowego tj.
ostony, obudowy, rurociagi, zwory odcinajgce; elementy uzupetniajgce do linii schtadzania tj. tryskacze,
rolki prowadzace; elementy uzupetniajgce do pity latajgcej tj. dystanse, uchwyty, elementy ztgczne,

ostrza, tarcze, zraszacz; elementy uzupetniajace do mechanizmu odktadczego tj. dzwignie, panewki,
sworznie, siftownik, zawor.
Specyfikacja powyzszego 1-6 wedtug koncepciji funkcjonalnej opracowanej przez \Wykonawce w

wykonaniu umowy zawartej z Zamawiajgcym.

Wykonawca:

O

o O O O

Przeprowadzi analize techniczng komponentow tj wyszczegodlnionych podzespotow i urzadzen
dostarczanych przez Zamawiajgcego pod katem ich prawidtowego zintegrowania w funkcjonalne
stanowisko badawcze

Opracuje projekt funkcjonalny stanowiska badawczego, w tym dobdér i zaplanowanie
rozmieszczenia uktadéw sterowania, automatyki, zabezpieczen, wizualizacji i rejestracji
parametrow procesow zgodnie z wymogami ponizej

Przeprowadzi montaz i fizyczng integracja komponentéw (dostarczonych przez zamawiajgcego i
wykonawce, co opisano powyzej) w ramach stanowiska badawczego

Przeprowadzi kalibracje i regulacje stanowiska badawczego celem zapewnienia powtarzalnych
warunkéw badawczych, tj. sterowanie obrotami mieszarki w zakresie od 30 obr/ min do 200 obr /
min; sterowanie obrotami slimaka prasy slimakowej w zakresie od 30% do 120%; sterowanie
temperaturg na 4 strefach przed gtowicg (kazda oddzielnie w zakresie od 100 C do 160 C.);
sterowanie pitg latajgca w zakresie od 600 mm do 1500 mm (z opcjg do 3000 mm)

Przeprowadzi implementacje i konfiguracja ukfadéw sterowania zapewniajac powtarzalnos¢
parametrow;

Przeprowadzi implementacje i konfiguracja uktadéw automatyki;

Przeprowadzi implementacje i konfiguracja uktadow zabezpieczen technicznych;

Przeprowadzi implementacje i konfiguracja uktadéw wizualizacji i rejestracji parametrow procesow;
Wykona testy uruchomieniowe stanowiska badawczego, w tym identyfikacje btedéw i usunie
ewentualne btedy

Opracuje kompletng Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR) stanowiska badawczego,
zawierajgcg instrukcje uzytkowania, schematy instalacyjne, wykaz parametréw oraz zasady
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wykorzystywania stanowiska uwzgledniajgce przepisy BHP.

o Opracuje i Dostarczy Raport koncowy z realizacji ustugi integracji stanowiska badawczego,
zawierajgcy podsumowanie, wnioski, rekomendacje oraz potwierdzenie gotowosci stanowiska do
prowadzenia badan przemystowych.

Oczekiwanymi wynikami Ustugi integraciji 1 sa:

1. Analiza techniczna komponentéw tj wyszczegdlnionych podzespotéw i urzgdzen dostarczanych
przez Zamawiajgcego (wedtug wykazu ponizej) w pod katem ich prawidlowego zintegrowania w
funkcjonalny zestaw stanowisk badawczych (5 stanowisk opisanych ponizej).

2. Opracowanie projektu funkcjonalnego stanowisk badawczych (5 stanowisk opisanych ponizej), w tym
dobdr i zaplanowanie rozmieszczenia uktadéw sterowania, automatyki, zabezpieczen, wizualizacji i
rejestracji parametréw zgodnie z wymaganiami opisanymi ponizej.

3.  Montaz i fizyczna integracja komponentéw (dostarczonych przez zamawiajgcego i wykonawce, co
opisano powyzej) w ramach 5 stanowisk badawczych.

4. Implementacja i konfiguracja uktadéw sterowania, automatyki, zabezpieczen oraz wizualizacji i
rejestracji parametréw proceséw — z uwzglednieniem koniecznosci synchronizacji pracy poszczegolnych
stanowisk i zapewnienia bezpiecznego oraz stabilnego dziatania zestawu, wedtug szczeg6towego opis
ponizej.

5. Przeprowadzenie kalibracji i regulacji stanowisk badawczych celem zapewnienia powtarzalnych
warunkéw badawczych, wedtug szczegotowego opisu ponizej.

6. Realizacja testow uruchomieniowych dla 5 stanowisk badawczych opisanych ponizej , w tym
identyfikacja i usuwanie ewentualnych bteddéw.

7. Opracowanie kompletnej Dokumentacji Techniczno-Ruchowej (DTR) stanowisk badawczych,
zawierajgcej instrukcje uzytkowania, schematy instalacyjne, wykaz parametréw oraz zasady BHP.

8. Raport koncowy z realizacji ustugi integracji stanowisk badawczych, zawierajgcy podsumowanie,
wnioski, rekomendacje oraz potwierdzenie gotowosci stanowisk do prowadzenia badan przemystowych.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo nadzoru nad procesem wykonywania zamowienia. Prawo nadzoru
obejmuije:

a) prawo do weryfikacji dokumentow i informacji przygotowywanych przez Wykonawce oraz wszelkich
materiatow powstajgcych w toku realizacji zamowienia;

b) prawo oceny stopnia kompletnosci i zgodnosci dostarczonych wynikow z przedmiotem umowy,

¢) prawo do wezwania Wykonawcy do dokonania poprawek lub uzupetnien dostarczonych materiatéw,
dokumentéw i konfiguracji technicznych, w celu zapewnienia ich petnej zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w Zapytaniu ofertowym oraz z celem gospodarczym projektu, jakim jest przygotowanie
zintegrowanych i uruchomionych systemow badawczych;

d) prawo do oceny wynikéw prac, realizowanych przez Wykonawce.

Uprawnieniu Zamawiajgcego odpowiada obowigzek Wykonawcy poddania sie nadzorowi. W
szczegolnosci Wykonawca zobowigzuje sie do niezwlocznego udzielania odpowiedzi na pytania
Zamawiajgcego oraz przesyfania na kazde zadanie Zamawiajgcego aktualnej stanu wykonywania ustugi.

Wykonawca uwzgledni, ze majgtkowe prawa autorskie do wszystkich utworéw powstatych w wyniku
realizacji Ustugi integracji 1 i Ustugi integracji 2 — w szczegolnosci do dokumentacji projektowej,
dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR), raportéw z analizy technicznej, schematéw integracyjnych,
konfiguracji systemu sterowania, wynikow testéw, procedur kalibracyjnych i uruchomieniowych, a takze
inne prawa wiasnosci intelektualnej oraz prawa wiasnosci przemystowe] (jesli powstang w toku
wykonywania zamowienia), beda przystugiwaty wytgcznie Zamawiajgcemu. Wykonawca zapewni,
poprzez zawarcie stosownych umow lub porozumieh z personelem skierowanym do wykonania
zamowienia, petng wykonalnos¢ tego postanowienia.

Wykonawca uwzgledni, ze wszelkie utwory opracowane przez \Wykonawce, od daty ich wytworzenia,
traktowane bedg jako objete tajemnicag przedsiebiorstwa Zamawiajgcego w rozumieniu ustawy z dnia 16
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kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji oraz przystugujgcy Zamawiajgcemu przedmiot
ochrony, o ktorym mowa w przepisach Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/943 z dnia
8 czerwca 2016 r. w sprawie ochrony niejawnego know-how i niejawnych informacji handlowych (tajemnic
przedsiebiorstwa) przed ich bezprawnym pozyskiwaniem, wykorzystywaniem i ujawnianiem (Tekst majgcy
znaczenie dla EOG), Dz. Urz. UE L 157, 15.6.2016.

Wykonawca zobowigzuje sie do niekorzystania z wynikéw przeprowadzonych prac, bez uprzedniej i
pisemnej zgody Zamawiajgcego.

IV. Sposob udokumentowania wykonania przedmiotu zamoéwienia.

Wykonanie Ustugi Badawczej zostanie udokumentowane w raportach, potwierdzajgcych wykonanie
poszczegolnych swiadczen i dostaw, sktadajgcych sie na ustuge — sktadanych w zwigzku z
wystepowaniem przez Wykonawce o zaptate za poszczegoélne elementy ustugi, zgodnie z pkt. VIi
Zapytania.

Dodatkowo, zgodnie z trescig pkt Il Zapytania, Wykonawca przedstawi dokumenty wymagane opisem
przedmiotu zamowienia oraz Raport koncowy.

V. Planowany termin realizacji ustugi

Wykonawca rozpocznie wykonywanie umowy z Zamawiajgcym niezwtocznie po jej zawarciu. Szacowane
jest, ze umowa z Zamawiajgcym zostanie zawarta do dnia 21 lipca 2025 r.

Zamawiajgcy przyjmuje, ze rozpoczecie realizacji Ustugi Badawczej przez Wykonawce nastgpi do 25 lipca
2025r.

Zamawiajacy wskazuje, ze we wniosku o dofinansowanie opisujgcym Projekt zatozono, ze rozpoczecie
realizacji Projektu nastgpi w dniu 01 stycznia 2025 r. Zamawiajgcy wskazuje, ze rozpoczat realizacje
Projektu w czerwcu 2025 r., po otrzymaniu informacji o wyborze jego Projektu do dofinansowania oraz
podpisaniu Umowy o dofinansowanie.

Dziatania Wykonawcy zwigzane z realizacjg zadan skfadajgcych sie na:

1. Ustuge integracji 1 muszg zosta¢ zakonczone maksymalnie do dnia 30 kwietnia 2026 r. — przy czym
Raport koncowy, o ktérym mowa w pkt. Il musi zosta¢ przedstawiony Zamawiajgcemu w terminie do 7
dni przed zakonczeniem realizacji ustugi integraciji 1.

Uwaga: zgodnie z Regulaminem naboru, w ramach ktérego Projekt Zamawiajgcego zostat wybrany do
dofinansowania, wydtuzenie realizacji Projektu poza 30 pazdziernika 2026 r. mozliwe jest w przypadku
uzyskania zgody Dolno$laskiej Instytucji Posredniczacej jako Instytucji Organizujgcej Nabdr (ION).
Zgodnie z Regulaminem naboru, ION w uzasadnionych przypadkach, na wniosek Beneficjenta
(Zamawiajgcego), moze wyrazi¢ takg zgode. Zamawiajgcy wskazuje, ze dopuszcza wystgpienie do ION
o wydtuzenie terminu realizacji Projektu, na zasadach okreslonych w Regulaminie naboru. W przypadku
uzyskania takiej zgody, Zamawiajgcy wyrazi zgode na wydtuzenie terminu wykonania zamowienia o czas,
odpowiadajgcy zgodzie udzielonej przez ION.

Raporty bedg przedstawiane w formie papierowej (dla terminéw wskazanych powyzej obowigzuje data
stempla pocztowego) oraz w wersji elektronicznej (cyfrowej), w pliku umozliwiajgcym przeszukiwanie
tresci.

Uwaga: Zamawiajacy wskazuje, ze wskazany wyzej harmonogram wykonywania Ustug Badawczych
moze ulec zmianie za wyrazng (jednoznaczng) zgodg Zamawiajgcego, wyrazong w formie pisemnej lub
dokumentowej. Zmiana harmonogramu wykonywania Ustug Badawczych nie jest uznawana za istotng
zmiane umowy z Wykonawcg oraz nie wymaga zawarcia aneksu do umowy.
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VI. Warunki udziatlu w postepowaniu

O udzielenie zamowienia mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy skierujg do wykonania Ustugi integracji
€0 najmniej jedng osobe, spetniajgcg nastepujgce wymagania:

- wyksztatcenie: co najmniej wyzsze drugiego stopnia, w dyscyplinach: automatyka, elektronika
i elektrotechnika lub inzynieria materialowa lub inzynieria mechaniczna lub inzynieria Srodowiska,
gornictwo i energetyka.

Spetnienie warunku kompetencji personelu bedzie oceniane na podstawie oswiadczenia Wykonawcy,
sktadanego w formularzu oferty.

Wykonawca wskaze w formularzu oferty imie i nazwisko (imiona i nazwiska) personelu skierowanego do
wykonania zamoéwienia oraz przedstawi informacje potwierdzajgce spetnienie warunkéw kompetencji
personelu skierowanego do wykonania zamowienia.

Na wezwanie Zamawiajgcego, wybrany wykonawca przedstawi dowéd (dowody) potwierdzajgce tres¢
oswiadczenia.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zrealizowanie wzgledem osoby (oséb) skierowanych do wykonywania
Ustugi Badawczej obowigzkdéw, wynikajgcych z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i
Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z
przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia
dyrektywy 95/46/WE (,RODQO”). Zamawiajgcy wskazuje, ze dane osobowe przekazane przez Wykonawce
beda podlegaty ochronie, zgodnie z przepisami RODO.

Uwaga: zmiana osoby (oséb) skierowanych do wykonania zaméwienia bedzie mozliwa wytacznie na
podstawie pisemnej i wyraznej zgody Zamawiajgcego. Zamawiajgcy wskazuje, ze wyrazi zgode na zmiane
osoby skierowanej do wykonywania zamoéwienia pod warunkiem, ze Wykonawca przedstawi kandydature
osoby, posiadajgcej kompetencje nie mniejsze, niz osoby zastepowanej. Zmiana osoby skierowanej do
wykonywania Ustugi Badawczej bez zgody Zamawiajgcego stanowi¢ bedzie razgce naruszenie umowy.

VIl. Wynagrodzenie oraz sposéb obliczania ceny

1. Wykonawca zobowigzany jest okresli¢ w formularzu oceny wynagrodzenie z tytutu $wiadczenia
ustugi integracji. Oczekiwane wynagrodzenie musi uwzglednia¢ realizacje wszystkich $wiadczen
Wykonawcy, okreslonych w niniejszym Zapytaniu.

2. Wynagrodzenie bedzie ptacone w czes$ciach, po dokonaniu obioru nastepujgcych swiadczen i
dostaw powigzanych z wykonywaniem ustugi:

1) Analiza techniczna komponentéw dostarczonych / planowanych do dostarczenia przez
Zamawiajgcego w celu ich prawidtowego zintegrowania w funkcjonalny zestaw stanowisk
badawczych obejmujgcych procesy: prania, rozdrabniania, suszenia, ciecia i impregnaciji - 5%

2) Opracowanie projektu funkcjonalnego integracji stanowisk badawczych, w tym dobdr i
zaplanowanie rozmieszczenia uktadéw sterowania, okablowania, systemow sensorowych oraz
urzgdzen zabezpieczajgcych zgodnie z wymaganiami technologicznymi badan przemystowych
- 15%

3) Zakup uktadu sterowania, okablowania, zabezpieczen, czujnikdw, uktadu wizualizacji i
rejestracji parametréw i innych niezbednych uzupetniajgcych komponentéw — 30%

4) Montaz i fizyczna integracja komponentéw w ramach stanowisk badawczych, w tym: pralnico-
wirowek, miynkéw nozowych, gilotyny, przenosnikow tasmowych z ukladem nadmuchu i
dezynfekcji UV-C oraz systeméw przygotowania prébek do badan — 30%

5) Implementacja i konfiguracja uktadéw sterowania, automatyki, zabezpieczeh oraz wizualizacji i
rejestracji parametréow proceséw — z uwzglednieniem koniecznosci synchronizacji pracy
poszczegolnych stanowisk i zapewnienia bezpiecznego oraz stabilnego dziatania zestawu — 5%

6) Przeprowadzenie kalibracji i regulacji stanowisk badawczych celem zapewnienia powtarzalnych
warunkéw badawczych oraz zgodnosci z wymaganiami technologicznymi procesu recyklingu
materiatow — 5%
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VI

7) Realizacja testow uruchomieniowych dla kazdego stanowiska z osobna oraz w ramach
zintegrowanego systemu, w tym identyfikacja i usuwanie ewentualnych btedéw integracyjnych
- 5%

8) Opracowanie kompletnej Dokumentacji Techniczno-Ruchowej (DTR) stanowisk badawczych,
zawierajgcej m.in. instrukcje uzytkowania, schematy instalacyjne, wykaz parametrow oraz
zasady BHP — 5%.

Wykonawca winien przyja¢, ze Umowa z Zamawiajgcym zostanie zawarta do dnia 21 lipca 2025 r.,

zas$ rozpoczecie $wiadczenia ustugi winno nastgpi¢ od dnia 25 lipca 2025 r.

Cena zamdwienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza sie wariantowosci cen. Wszelkie upusty,

rabaty, winny by¢ od razu ujete w obliczaniu ceny, tak by wyliczona cena za realizacje danej cze$ci

zamowienia byla ceng ostateczng, bez koniecznosci dokonywania przez Zamawiajgcego
przeliczen i innych dziatan w celu jej okreslenia.

Ze wzgledu na zasady udzielania pomocy ze srodkow europejskich Zamawiajgcy wyklucza

negocjowanie oferty.

Cena musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania niniejszego zapytania ofertowego oraz obejmowaé

wszelkie koszty zwigzane z terminowym i prawidtowym wykonaniem przedmiotu zaméwienia oraz

warunkami i wytycznymi stawianymi przez Zamawiajgcego, odnoszgcymi sie do przedmiotu
zamodwienia. Wykonawca ponosi wytgczne ryzyko oszacowania ceny.

Uwaga: Jezeli zaoferowana cena wydaje sie razgco niska w stosunku do przedmiotu zamoéwienia,

tj. rézni sie o wiecej niz 30% od sSredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert

niepodlegajacych odrzuceniu lub budzg watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania
przedmiotu zamdwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu ofertowym lub
wynikajgcymi z odrebnych przepiséw, Zamawiajgcy zgda od Wykonawcy ztozenia w wyznaczonym
terminie wyjasnien, w tym ziozenia dowodéw w zakresie wyliczenia ceny. Zamawiajgcy ocenia te
wyjasnienia w konsultacji z Wykonawcg i moze odrzuci¢ te oferte wytgcznie w przypadku, gdy
ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg podanej ceny w tej ofercie. W powotanych
przypadkach Zamawiajgcy wezwie Wykonawce do szczegotowego okreslenia podstaw
oszacowania oczekiwanej ceny. Wykonawca bedzie zobligowany do ztozenia wyjasnien w terminie

3 dni od daty otrzymania przez niego wezwania Zamawiajgcego. Wezwanie bedzie kierowane na

adres e-mail, wskazany w formularzu oferty.

W przypadku, gdy Wykonawca nie przedstawi wyjasnieh w wyznaczonym terminie lub wyjasnienia

Wykonawcy wykaza, iz zamierzat wykona¢ przedmiot zamodwienia lub jego czes¢, odwotujac sie

do razgco niskiej ceny, Zamawiajgcy odrzuci oferte. W takim przypadku Wykonawca otrzyma

informacje o odrzuceniu jego oferty, wraz ze szczegétowym uzasadnieniem.

W przypadku, gdyby Wykonawca wezwany do okreslenia podstaw oszacowania ceny dokonat

zmiany swojej oferty w aspektach podlegajgcych ocenie na podstawie ustanowionych kryteriow -

oferta ta zostanie odrzucona.

Zasady skladania ofert w postepowaniu

Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych. Zamawiajgcy wskazuje, ze z powoddéw
organizacyjnych, technicznych i ekonomicznych przedmiot zamowienia tworzy nierozerwalng
catos$¢. Przedmiotem zamowienia jest wykonanie komplementarnego ze sobg zbioru $wiadczen oraz
dostaw, umozliwiajgcych osiggniecie gospodarczego celu ustugi integracji. Kolejne swiadczenia
skladajg sie na jedng ustuge — niezbedng dla prowadzenia przez Zamawiajgcego badan
przemystowych. Aby osiggng¢ cel zamowienia, za jego wykonanie musi odpowiadac jeden
Wykonawca. Podziat zamoéwienia rodzitby niemozliwe do zapobiezenia ryzyko otrzymania
rozwigzan niespéjnych, a w rezultacie do braku mozliwosci osiggniecia celow zaméwienia.
Zamawiajgcy wskazuje, ze ze wzgledu na warto§¢ zamowienia, jest ono dostepne dla
przedsiebiorstw z sektora MSP.
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Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

Uwaga: do uptywu terminu na sktadanie ofert, Wykonawca moze edytowac lub wycofa¢ oferte.

Zasady sktadania, edycji i wycofywania ofert sg publikowane na stronie

https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/pomoc.

Oferta musi by¢ przygotowana w jezyku polskim.

Oferty odwotujgce sie do innych walut niz polskie ztote (PLN) zostang przeliczone na PLN wediug

kursu NBP z dnia zakonczenia naboru ofert.

Wraz ofertg nalezy ztozy¢ w nastepujgce zatgczniki sporzgdzone w jezyku polskim (w przypadku

zatgcznikow w innym jezyku, musi by¢ on ztozony wraz z ttumaczeniem, uwierzytelnionym przez

Wykonawce) :

1) W przypadku Wykonawcéw, ktorych siedziba znajduje sie poza Rzeczpospolitg Polskg, muszg
oni ztozy¢ aktualny (nie starszy niz dwa miesigce) wyciag z wtasciwego rejestru, do ktérego
sg wpisani.

2) Dokument potwierdzajgcy prawo osoby podpisujgcej oferte do wystepowania w imieniu
oferenta (jesli nie wynika on z publicznego rejestru) - w formie kopii lub oryginatu.

Wymagane jest, by oferty byty wazne 30 dni od dnia ztozenia oferty. Zamawiajgcy jest uprawniony

wystgpi¢ do Wykonawcy o wydtuzenie waznosci oferty o kolejne 30 dni.

Oferty nalezy sktada¢ do dnia 17 lipca 2025 r., do konca dnia. Oferty zlozone po tak

wyznaczonym terminie nie bedg rozpatrywane.

Oferta wraz z zalacznikami musi byé zlozona poprzez portal Baza Konkurencyjnosci

(https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl).

Oferta musi by¢ podpisana przez osobe lub osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy.

Zamawiajacy ustali, czy oferta zostata podpisana przez osoby upowaznione na podstawie

dostepnych publicznych rejestréw. W przypadku, gdy oferta sktadana jest przez osobe

legitymujacg sie stosownym petnomocnictwem do reprezentowania Wykonawcy, do formularza
oferty nalezy dotgczy¢ kopie lub oryginat petnomocnictwa.

Zamawiajgcy wymaga, by oferta zostata podpisana czytelnie - imieniem i nazwiskiem osoby

wystepujgcej w imieniu Wykonawcy. Oferta moze by¢ podpisana kwalifikowanym podpisem

elektronicznym.

Zamawiajgcy dopuszcza podpisanie oferty podpisem nieczytelnym (parafg) tylko pod tym

warunkiem, ze podpis nieczytelny zostanie opatrzony pieczecig imienng lub innym oznaczeniem

wskazujgcym imie i nazwisko osoby sktadajgcej taki podpis.

Celem tego postanowienia jest zapewnienie Zamawiajgcemu mozliwosci ustalenia, czy osoba lub

osoby podpisujgce oferte sg uprawnione do reprezentowania Wykonawcy w $wietle publicznych

rejestrow lub dokumentéw dotgczonych do oferty.

Uwaga: oferta podpisana przez osobe lub osoby nieupowaznione do reprezentowania

Wykonawcy w swietle publicznie dostepnych rejestréow lub dokumentéw dolgczonych do

oferty, zostanie odrzucona, bez wezwania do poprawy.

Oferta podpisana nieczytelnie (parafg), nie opatrzona pieczecia imienng lub innym

oznaczeniem wskazujacym imie i nazwisko osoby sktadajacej podpis nieczytelny, zostanie

odrzucona, bez wzywania do poprawy.

Oferty odrzucone beda archiwizowane przez Zamawiajgcego w zwigzku z koniecznoscig poddania

sie kontrolom, badajgcym prawidtowos¢ realizacji projektu objetego wsparciem publicznym.

Oferta niekompletna (nieobejmujaca wszystkich stron i oswiadczen) zostanie odrzucona,

bez wzywania oferenta do poprawy.

Zamawiajacy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.

Postanowienia Wytycznych horyzontalnych nie przewidujg procedury odwotawczej od wyniku

postepowania.

Zamawiajgcy powiadomi o] wyniku oceny ztozonych ofert na stronie

www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

W przypadku, gdy wytoniony Wykonawca odstgpi (lub zrezygnuje) od zawarcia umowy z
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17.

18.

Zamawiajgcym albo Zamawiajgcy odrzuci oferte na podstawie postanowien zapytania ofertowego,
Zamawiajacy zaprosi do zawarcia umowy Wykonawce, ktérego oferta uzyskata kolejno najwiekszg
liczbe punktow.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zmiany zapytania ofertowego przed uptywem terminu
skladania ofert. W przypadku dokonania zmian w zapytaniu ofertowym uwzgledniona zostanie
informacja o dacie upublicznienia zmienionego zapytania i opis dokonanych zmian. Termin
sktadania ofert zostanie przedtuzony o czas niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach, jezeli
bedzie to konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia zapytania bez ponoszenia jakichkolwiek
skutkdw prawnych i finansowych oraz zakohczenia postepowania bez podania przyczyny na
kazdym etapie postepowania. Przystepujgc do postepowania, oferenci akceptujg tak okreslone
uprawnienie Zamawiajgcego.

Kryteria oceny:

Przy rozpatrzeniu nadestanych ofert Zamawiajgcy kierowac sie bedzie kryterium ,,Catkowita cena
brutto za wykonanie ustugi” - waga 100%

Punkty za kryterium ,Catkowita cena brutto za wykonanie ustugi” zostang obliczone wg
nastepujgcego wzoru:

Cena brutto oferty najtanszej
-- x 100 = ilo$¢ punktéw
Cena brutto oferty badanej

Cene za wykonanie Zamowienia nalezy poda¢ w ztotych polskich z doktadnoscig do 2 (dwéch)
miejsc po przecinku.

W przypadku wskazania w ofercie ceny w innej walucie, zostanie ona przeliczona na polskie ztote
wedtug kursu NBP z dnia zakonczenia naboru ofert.

X. Wykluczenia

1.

W celu unikniecia konfliktu intereséw zamdwienie nie zostanie udzielone podmiotom powigzanym z
Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo (OFERTY WYKLUCZONE). Przez powigzania kapitatowe
lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania z Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do
zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu
Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegodlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspodlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej, posiadaniu co

najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa), petnieniu
funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii

prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z
tytutlu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspélnym pozyciu z
wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub czionkami organow zarzgdzajgcych lub organdéw
nadzorczych wykonawcow ubiegajgcych sie o udzielenie zamowienia,

c) pozostawaniu z wykonawcag w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona

watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zamoéwienia.
Oferty niespetniajgce tego kryterium nie beda podlegac¢ ocenie (oferty wykluczone).
Zamawiajacy informuje, ze do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego uprawniony jest:
Adam Siwczynski — Prezes Zarzadu
Zamawiajacy wskazuje, ze czynnosci zwigzane z wyborem wykonawcy bedzie wykonywac:
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Adam Siwczynski — Prezes Zarzadu
Uwaga: Zgodnie z Wytycznymi horyzontalnymi, zamowienia nie mogg by¢ udzielane podmiotom
powigzanym z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo. Ustalanie, ze oferent jest powigzany
osobowo lub kapitatowo w rozumieniu niniejszego postanowienia, powoduje wykluczenie oferenta z
postepowania.

Xl. Udzielanie informacji

1. Kazdy podmiot zainteresowany ofertg ma prawo zwrdci¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie
tresci zawartych w zapytaniu ofertowym oraz jego zatgcznikach.

2. Pytania muszg by¢ przestane drogg elektroniczng za posrednictwem Bazy Konkurencyjnosci.

3. W imieniu Zamawiajgcego informacji o zasadach wyboru Wykonawcy oraz przedmiocie
zamowienia udziela Pan Adam Siwczynhski — Prezes Zarzadu.

4. Odpowiedzi beda publikowane na stronie
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropeiskie.gov.pl

5. Zamawiajgcy niezwtocznie, jednak nie pozniej niz na 2 dni przed uptywem terminu sktadania
ofert, udzieli odpowiedzi na zapytania zwigzane z trescig niniejszego zapytania ofertowego pod
warunkiem, ze wniosek o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego wptynie do Zamawiajgcego
nie poézniej niz do konca dnia, w ktérym uptywa potowa wyznaczonego terminu skfadania ofert.
Jezeli wniosek o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego wptynie po uptywie terminu wyzej
wskazanego, Zamawiajgcy moze udzieli¢ wyjasnien albo pozostawi¢ wniosek bez rozpoznania.
Przediuzenie terminu sktadania ofert nie wptywa na bieg terminu skladania wniosku o
wyjasnienie tresci zapytania ofertowego.

6. W uzasadnionych przypadkach, przed uptywem terminu sktadania ofert, Zamawiajacy moze
zmieni¢ tres¢ zapytania ofertowego. Zamawiajgcy zamiesci ogtoszenie o zmianie tresci
zapytania ofertowego na stronie www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

Xll. _Warunki zmiany w umowie z Wykonawca
1. Umowa zawarta w wyniku postepowania wszczetego na skutek niniejszego zapytania
ofertowego, moze zosta¢ zmieniona w drodze pisemnego — pod rygorem niewaznosci — aneksu

do umowy w nastepujgcym zakresie i przypadkach:

a) Zmiany terminu realizacji zaméwienia, w przypadku, gdy zmiana terminu wykonania umowy
wynika z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy; w takim przypadku Zamawiajgcy zgodzi sie na
wydtuzenie terminu realizacji zamowienia o czas wystepowania tej przyczyny lub o czas
niezbedny do przezwyciezenia skutkow wystepowania tej przyczyny.

Na podstawie tej przestanki mozliwa jest takze zmiana terminu realizacji zamowienia, jezeli
dojdzie do zmiany (skrdocenia lub wydtuzenia) daty zakonczenia realizacji Projektu.

b) Umowa moze zosta¢ zmieniona w sytuacji wystgpienia niemozliwych do przewidzenia
okolicznosci. Pojecie to Zamawiajgcy bedzie interpretowat w sposob odpowiadajgcy
postanowieniu pkt. 109 preambuty Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/24/UE z
dnia 26 lutego 2014r. w sprawie zaméwien publicznych, uchylajgcej dyrektywe 2004/18/WE. W
Swietle tego postanowienia, ,Pojecie niemozliwych do przewidzenia okolicznosci odnosi sie do
okolicznosci, ktorych nie mozna bylo przewidzie¢ pomimo odpowiednio starannego
przygotowania pierwotnego postepowania o udzielenie zamowienia przez instytucje
zamawiajgca, z uwzglednieniem dostepnych jej srodkow, charakteru i cech tego konkretnego
projektu, dobrych praktyk w danej dziedzinie oraz koniecznosci zagwarantowania odpowiedniej
relacji pomiedzy zasobami wykorzystanymi na przygotowanie postepowania a jego
przewidywalng wartoscig. Nie moze to jednak mie¢ zastosowania w sytuacjach, w ktérych
modyfikacja powoduje zmiane charakteru catego zamdéwienia, na przyktad przez zastgpienie
zamawianych robot budowlanych, dostaw lub ustug innym przedmiotem zamdwienia lub przez
catkowitg zmiane rodzaju zamowienia (...)". W takim przypadku Zamawiajacy zgodzi sie na
wydtuzenie terminu realizacji zamowienia o czas wystepowania tej okolicznosci lub o czas
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niezbedny do przezwyciezenia skutkéw wystepowania tej okolicznosci.

c) Zmiany warunkéw i terminéw ptatnosci wynagrodzenia w przypadku, gdy zmiany te wynikaé
beda z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy.

d) Wystgpienia sity wyzszej. Przez site wyzszg Zamawiajgcy bedzie rozumiat nieprzewidywalna,
wyjatkowg sytuacje lub takie zdarzenie bedgce poza kontrolg stron niniejszej Umowy, ktére
uniemozliwiajg ktorejkolwiek z nich wywigzanie sie ze swoich obowigzkow na podstawie
niniejszej Umowy, i ktoére nie byty wynikiem btedu lub zaniedbania po ich stronie i ktérych nie
mozna byto unikng¢ przez postepowanie z odpowiednig i uzasadniong nalezytg starannoscia.
W takim wypadku, umowa zostanie wydiuzona o czas trwania sity wyzszej lub czas niezbedny
do odwrocenia skutkow wystgpienia sity wyzszej lub zostanie zmieniony termin wykonania
obowigzku wynikajgcego z umowy, o czas trwania sity wyzszej lub czas niezbedny do
odwrdécenia skutkéw wystagpienia sity wyzszej.

W przypadku wystgpienia sity wyzszej mozliwa jest takze zmiana terminu realizacji umowy.

e) Umowa moze zostaé¢ zmieniona w przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ przedtuzenia terminu
wykonania zamowienia lub terminu wykonania obowigzku wynikajgcego z umowy z powodu
dziatania osoby lub 0séb trzecich, za ktorych nie ponosi odpowiedzialnosci ani Wykonawca, ani
Zamawiajgcy. W przypadku potwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze ziscit sie ten warunek,
umowa zostanie wydtuzona o czas niezbedny do odwrécenia skutkdw dziatania osoby lub os6b
trzecich.

W takim przypadku mozliwa jest takze zmiana terminu realizacji umowy.

f) Umowa moze zosta¢ zmieniona w sytuaciji, gdy dojdzie do zmiany powszechnie obowigzujgcych
przepiséw prawa lub wprowadzenia nowych regulacji prawnych, majgcych wptyw na wykonanie
niniejszej Umowy. W takim przypadku, umowa zostanie zmieniona w ten sposob, by opowiadata
obowigzujgcym regulacjom prawnym. W takim przypadku mozliwa jest takze zmiana terminu
realizacji umowy.

g) Umowa z Wykonawcg moze zostaé zmieniona w sytuacji, gdy dojdzie do zmiany umowy o
dofinansowanie, zawartej przez Zamawiajacego z Dolnoslaskg Instytucjg Posredniczacg. W
takim przypadku, umowa z Wykonawcg zostanie zmieniona w ten sposob, by odpowiadata
obowigzujgcym postanowieniom umowy o dofinansowanie.

h) Umowa moze zosta¢ zmieniona w zakresie termindw Swiadczenia ustug, okreslonych w pkt. IlI
Zapytania ofertowego, w przypadku gdy uzyskiwane w ramach realizacji Projektu wyniki
uzasadniajg lub wymagajg Swiadczenia ustug takze w innych miesigcach, niz wskazane w pkt.
V Zapytania.

i) W przypadkach, okreslonych w Sekcji 3.2.4 pkt. 4 lit. b)-e) Wytycznych dotyczacych
kwalifikowalno$ci wydatkéw na lata 2021-2027.

2. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu 1 powyzej:

a) zmiana danych zwigzanych z obstugg administracyjno-organizacyjng umowy (np. zmiana nr
rachunku bankowego,);

b) zmiana nazw stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciggtosci podmiotowos$ci prawnej)
teleadresowych, zmiana danych kontaktowych.

Xlll. Informacje dotyczace umowy z Wykonawca.
Niezaleznie od wskazanych wyzej w tresci zapytania ofertowego warunkoéw, jakie bedzie zawierata
umowa zawarta z Wykonawcg, Zamawiajgcy wskazuje, ze umowa ta bedzie odwotywata sie do
nastepujgcych postanowien:
a) Wykonawca zobowigze sie do wykonania przedmiotu zamdwienia w zgodzie z obowigzujgcymi
przepisami prawa,
b) Zamawiajgcemu bedzie przystugiwato prawo do odstgpienia od umowy zawartej z Wykonawcag
w przypadku, gdy z dowolnego powodu projekt Zamawiajgcego przestanie by¢
wspotfinansowany ze srodkéw europejskich. W przypadku odstgpienia od umowy, Zamawiajgcy
zaptaci Wykonawcy za rzeczywiscie wykonane prace.
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c) Zamawiajgcemu bedzie przystugiwato prawo do rozwigzania umowy w trybie
natychmiastowym w przypadku, gdy zostanie ujawnione, ze wytoniony Wykonawca nie spetniat
warunkéw przystapienia do niniejszego postepowania. W szczegdlnosci dotyczy to sytuacji, w
ktorej Wykonawca ztozyt w ofercie nieprawdziwe oswiadczenia.

d) Zamawiajgcemu bedzie przystugiwato prawo do rozwigzania umowy w trybie

natychmiastowym w przypadku, gdy Wykonawca bedzie razgco naruszat jej postanowienia,
pomimo stosownego wezwania ze strony Zamawiajgcego.

XIV. Wymagane zataczniki:
a) Formularz Ofertowy
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