ZALACZNIK NR 1: WYTYCZNE DO PROJEKTU INSTALACJI ELEKTRYCZNE)

Dotyczy postepowania: Modernizacja hali produkcyjnej Modessqge Sp. z0.0. w
miejscowosci Stodkow Drugi 158, 23-206 Stréza

1. Cel opracowania Celem niniejszych wytycznych jest okreslenie podstawowych zatozen
technicznych i funkcjonalnych, na podstawie ktérych nalezy opracowac projekt instalacji
elektrycznej w hali produkcyjnej. Instalacja ma zapewnic zasilanie dla nowoczesnego parku
maszynowego, opartego na urzagdzeniach energochtonnych, sterowanych cyfrowo, w tym m.in.
wycinarkach laserowych, prasach krawedziowych, systemach spawalniczych i piecu
lakierniczym.

2. Dane ogélne
e Powierzchnia hali produkcyjnej: ok. 320 m2

o Przytagcze energetyczne: 400V, z zabezpieczeniem min. 63 A (do potwierdzenia przez
Wykonawce w uzgodnieniu z zaktadem energetycznym)

3. Zakres opracowania projektu Projekt powinien obejmowac:
e schemat zasilania gtéwnego i podrzednych rozdzielnic,
e rozmieszczenie wszystkich gniazd sitowych i standardowych,
e dobdrirozmieszczenie zabezpieczen (wytgczniki nadpradowe, réznicowopradowe itp.),
e plantras kablowych i przepustéw technicznych,
e instalacje oswietlenia podstawowego i awaryjnego,

e systemy automatyki i monitorowania (opcjonalnie).

4. Minimalne wymagania techniczne dla instalacji Instalacja powinna zapewnia¢ bezpieczne,
stabilne i niezawodne zasilanie nastepujgcych urzadzen:

Nazwa urzadzenia Zasilanie Uwagi

Whycinarka laserowa 400V /32A moc min. 16 kW

Prasa krawedziowa 400V /25A sterowanie CNC

Spawarka laserowa 400V/20A z wbudowanym chtodzeniem

Waézek paletowy elektryczny | 400V /16 kW | szybkie tadowanie akumulatora

Piec lakierniczy 400V /25A instalacja grzewczo-wentylacyjna z LED

Centrum obrébcze CNC 400V /20A interfejs RS-232, centralne smarowanie




Ploter frezujgcy CNC 400V /20A instalacja niezalezna

Oswietlenie hali LED 230V podziat na strefy pracy

Wszystkie urzgdzenia wymagaja niezaleznych linii zasilania oraz odpowiednich zabezpieczen
zgodnych z normami PN-EN.

5. Uwagi dodatkowe

e Projekt powinien uwzgledniac rezerwe mocy oraz mozliwos¢ rozbudowy instalacji.

¢ Wskazane jest zastosowanie systemu oznaczen tras kablowych i elementéw
rozdzielczych.

o Wszystkie instalacje muszg spetnia¢ wymogi prawa budowlanego, przepiséw BHP oraz
ochrony przeciwpozarowe;.

Zataczniki pomocnhicze:
e Schemat hali produkcyjnej (Zat. nr 3 do SIWZ)
e Opis parku maszynowego (Zat. nr 6 do SIWZ)
Zamawiajacy: Modessqge Sp. z 0.0.

Stodkoéw Drugi, 23 czerwca 2025 .



Zatacznik nr 2: Wytyczne do projektu instalacji wentylacyjnej
(dotyczy postepowania: modernizacja hali produkcyjnej Modessqge Sp. z 0.0., Stodkéw Drugi 158,
23-206 Stréza)

1. Cel dokumentu

Celem niniejszego zatgcznika jest okreslenie podstawowych wytycznych do opracowania
projektu instalacji wentylacyjnej oraz systemu odciggowego w hali produkcyjnej o powierzchni
ok. 320 m°. Projekt powinien by¢ wykonany przez Wykonawce zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa budowlanego i normami branzowymi.

2. Zakres projektowy
Instalacja wentylacyjna musi uwzgledniac:

¢ Wentylacje ogdlna hali: zapewnienie wymiany powietrza z uwzglednieniem pracy
urzadzen emitujgcych ciepto i zanieczyszczenia,

¢ Wentylacje miejscowa (stanowiskowa): odciagi punktowe dla spawarek, szlifierek,
wycinarek laserowych, pieca lakierniczego itp.

3. Wymagania techniczne
3.1 Centrale wentylacyjne:
e Zodzyskiem ciepta (wymienniki krzyzowe lub obrotowe),
e Filtracja powietrza nawiewanego i wywiewanego (min. klasa F7),
e Obudowy z materiatow nierdzewnych lub trudnopalnych,
e Mozliwosc¢ rozbudowy i serwisowania.
3.2 Kanaty i osprzet:
e Materiaty trudnozapalne lub ognioodporne,

e Odpowiednia srednica kanatow dla kazdej strefy (zgodnie z natezeniem przeptywu
powietrza),

e Zawory odcinajace, przepustnice, ttumiki hatasu.

3.3 Odciagi stanowiskowe:
e Ssawki z mozliwoscig regulacji, montowane bezposrednio nad zrédtem emis;ji,
e Rury elastyczne o zwiekszonej odpornosci na wysoka temperature, pyty i dymy,
e Filtry i separatory czgstek dla wybranych stanowisk (np. spawalniczych).

3.4 Automatyka:

e Czujniki temperatury i wilgotnosci,



e Sterowniki czasowe i PLC,

o System sterowania z mozliwoscig integracji z innymi instalacjami hali.

4. Normy i akty prawne
Projekt nalezy opracowac zgodnie z:

¢ PN-EN 16798: Wentylacja budynkéw — Wymagania dotyczace jakosci powietrza i
wentylacji,

e PN-B-03434: Wentylacja mechaniczna w budynkach przemystowych,

¢ Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynkiiich usytuowanie.

5. Wymagania projektowe

e Projekt powinien uwzgledniaé¢ poziom hatasu nieprzekraczajgcy 45 dB w poblizu
stanowisk pracy,

e Wydajnos$¢ instalacji musi zapewni¢ co najmniej 6 wymian powietrza na godzine dla
hali oraz odciagi lokalne w miejscach emisji gazéw, pytéw, aerozoli i wysokiej
temperatury,

e Oddzielne ciggi dla stref czystych i zanieczyszczonych.

6. Przyktadowe rozwigzania (nieobowigzkowe)

Wykonawca moze w ramach oferty zastosowac przyktadowe rozwigzania techniczne spetniajgce
powyzsze wymogi, np.:

e Centrale wentylacyjne Komfovent, VTS, Systemair,
e Systemy stanowiskowego odciggu Nederman, Kemper,

e Filtracja: filtry F7 lub wyzsze, elektrofiltry, separatory pytow.

7. Uwagi koncowe

Projekt instalacji wentylacyjnej bedzie podstawg wykonania robét w ramach zadania 3
niniejszego zamoéwienia. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos$¢ za zgodnos¢ z
obowigzujgcymi normami BHP i Ppoz., jak réwniez za zapewnienie odpowiedniego komfortu
pracy uzytkownikéw hali.

Zamawiajacy:
Modessqge Sp. z o.0.
Stodkéw Drugi, 23 czerwca 2025 .



ZALACZNIK NR 4: FORMULARZ OFERTOWY

Dotyczy postepowania: Modernizacja hali produkcyjnej Modessqge Sp. zo0.0. w
miejscowosci Stodkow Drugi 158, 23-206 Stréza

Dane Wykonawcy

N ZWA Iy ittt et et e ee e ea et e e e e e tneane s sansansansnesnnsnns Adres siedziby:

Oswiadczenie o ztozeniu oferty
Oswiadczam(y), ze:

1. ZapoznaliSmy sie z trescig Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia (SIWZ) oraz
zatgcznikami i nie wnosimy do nich zastrzezen.

2. Oferujemy wykonanie catosci zamoéwienia zgodnie z SIWZ za cene:

Cena ofertowa netto: .....ccceeeeeieineencnnnns PLN
[ (o) o T =TTt )

Podatek VAT (stawka %): .....ccccceeeeeeee KwotaVAT: ......cccevvveenenne. PLN



Cena ofertowa brutto: .....ccceeeeeveeenvennnen PLN
(53 (o) o 1= ST PP TP PPPRPRPRRt )

Termin realizacji Deklarowany termin zakoriczenia realizacji cato$ci zamoéwienia:
........................................... (nie pdzniej niz do 30 pazdziernika 2025r.)

Warunki gwarancji Udzielamy gwarancji na wykonane prace na okres: .......c..cccceeuvenne. miesiecy
(min. 24 miesiagce)

Zatagczniki do formularza ofertowego
1. Oswiadczenie o braku powigzan kapitatowych lub osobowych z Zamawiajgcym (Zat. nr 5)
2. Dokumenty potwierdzajace spetnianie warunkéw udziatu w postepowaniu:
o wykaz robét budowlanych
o dokumentacja doswiadczenia zawodowego kierownika budowy

3. Potwierdzenie wptaty wadium w wysokosci 5 000,00 PLN

Podpis osoby upowaznionej do reprezentowania Wykonawcy:

(czytelny podpis, pieczeé firmowa, data)

Uwaga: Wypetniony i podpisany formularz nalezy ztozy¢ w wersji elektronicznej za
posrednictwem Bazy Konkurencyjnosci do dnia 20 lipca 2025 r.



Zatacznik nr 3: Schemat hali produkcyjne;j



ZALACZNIK NR 2: WYTYCZNE DO PROJEKTU INSTALACJI WENTYLACYJNEJ | SYSTEMU
ODCIAGOW

Dotyczy postepowania: Modernizacja hali produkcyjnej Modessqge Sp. z0.0. w
miejscowosci Stodkow Drugi 158, 23-206 Stréza

1. Cel opracowania Niniejszy dokument okresla wytyczne do opracowania projektu instalacji
wentylacyjnej i systemu odciggdow stanowiskowych w hali produkcyjnej. Projekt powinien
zapewni¢ skuteczne odprowadzanie zanieczyszczen powietrza powstajgcych podczas
eksploatacji maszyn, zachowanie komfortu pracy oraz zgodno$¢ z przepisami BHP i PPOZ.

2. Dane ogélne
e Powierzchnia hali: ok. 320 m2
o Wysoko$é: min.4,5m
e Liczba stanowisk roboczych: 8-10

e Park maszynowy: obejmuje m.in. spawarke laserowsg, wycinarke laserowa, szlifierke
oscylacyjna, prase krawedziowa, ploter CNC oraz piec lakierniczy

3. Zakres opracowania projektu Projekt powinien zawieraé:
e system wentylacji nawiewno-wywiewnej dla hali produkcyjne;j,
¢ lokalne odciagi stanowiskowe (spawanie, szlifowanie, ciecie),
e dobdr central wentylacyjnych, filtrow, wentylatoréw, zawordéw i przepustnic,
e trasy kanatow wentylacyjnych, przewodow odciggowych,
o uktad automatyki i sterowania (opcjonalnie z czujnikami jako dodatkowa funkcja),

e projekt krat nawiewnych i wywiewnych z podziatem na strefy pracy.

4. Minimalne wymagania techniczne dla instalacji
o  Wydajnos¢ wentylacji: minimum 5 wymian objetosci powietrza na godzine
e System musi zapewnia¢ lokalne odprowadzenie:
o pytéw z cieciai szlifowania blach (ploter CNC, szlifierka)
o dyméw spawalniczych (spawarka laserowa)
o oparéw z lakierni (piec lakierniczy)
¢ Rekomendowana instalacja filtracyjna przed wyrzutnig zewnetrznag

e Zastosowanie kanatdw stalowych, systemdéw mocowan i przepustnic regulacyjnych



5. Wymogi dla poszczegdélnych maszyn i stanowisk

Stanowisko Rodzaj odciggu / wentylacji Uwagi
Spawarka lokalny odcigg z filtrem, Srednica min. 150 czestotlinosé pracy >4h/dzie
laserowa mm
Ploter frezujac
CNG hatd odciag pytéw i wora wymagane filtry pytowe
Szlifierka zintegrowany z maszyng lub

. stanowiskowy odciag 5 4 yna
oscylacyjna nadrzedny

wentylacja mechaniczna, wymiana . .
Piec lakierniczy powi:trz; 100% y zgodna z wymaganiami PPOz

Hala ogdlna wentylacja nawiewno-wywiewna 5 wymian powietrza/h

6. Uwagi dodatkowe
e Projekt powinien uwzglednia¢ mozliwos$¢ konserwacji i czyszczenia kanatéow

e Urzadzenia wentylacyjne powinny byé energooszczedne i przystosowane do pracy w
trybie automatycznym lub cze$ciowo zdalnym

¢ Wskazane jest zastosowanie systemu monitorowania stanu filtréow i przeptywoéw

Zataczniki pomocnicze:
e Schemat hali produkcyjnej (Zat. nr 3 do SIWZ)
e Opis parku maszynowego (Zat. nr 6 do SIWZ)
Zamawiajacy: Modessqge Sp. z 0.0.

Stodkéw Drugi, 23 czerwca 2025 .



ZALACZNIK NR 5: OSWIADCZENIE O BRAKU POWIAZAN KAPITALOWYCH LUB OSOBOWYCH

Dotyczy postepowania: Modernizacja hali produkcyjnej Modessqe Sp. z0.0. w
miejscowosci Stodkow Drugi 158, 23-206 Stréza

Ja, nizej podpisany/a:

IMIE 1 NAZWISKO: 1eieeiieiinie et r et eaeea e e sansseneennanaanns
RePrezentUjgCy firME: cuu i ettt eaeaea e s ensane e s eanaes
Adres Siedziby firmY: oo e et e e e e e aas
NIP: et e REGON: ..ttt eee e

Dziatajgc w imieniu Wykonawcy, ktéry sktada oferte w ww. postepowaniu, oswiadczam, ze:

Nie istniejg zadne powiagzania kapitatowe ani osobowe miedzy Wykonawcag a Zamawiajgcym
—Modessge Sp. z 0.0., ktére mogtyby wptyngé na bezstronnosé i przejrzystosé procedury
udzielenia zamoéwienia, a w szczegdlnosci:

e nie uczestniczymy we wspoélnej strukturze kapitatowej,
e nie posiadamy wspodlnego beneficjenta rzeczywistego,

e nie wystepujg powigzania rodzinne, matzenskie ani podlegtosci stuzbowej miedzy
osobami zaangazowanymi po stronie Wykonawcy i Zamawiajacego,

e nie wystepujemy w roli wspdlnikdw, cztonkéw organdw zarzadzajgcych, nadzorczych ani
kontrolnych.

Oswiadczenie niniejsze sktadam pod odpowiedzialnoscia karng za sktadanie fatszywych
oswiadczen.

Datai podpis osoby upowaznionej do reprezentowania Wykonawcy:

(czytelny podpis, pieczec¢ firmowa, data)






Zatacznik nr 6: Specyfikacja parku maszynowego
Miejsce instalacji: hala produkcyjna, Stodkéw Drugi 158, 23-206 Stréza, woj. lubelskie

Ponizej przedstawiono specyfikacje maszyn planowanych do zainstalowania w hali
produkcyjnej. Instalacje elektryczne, wylewki oraz wentylacja muszg by¢ zaprojektowane i
wykonane w sposdb zapewniajacy prawidtowe, bezpieczne i zgodne z przepisami
funkcjonowanie nastepujacych urzadzen:

1. Wycinarka laserowa zamknieta ze stotem wymiennym
e Format: 3000 x 1500 mm
e Moc lasera: min. 16 kW
¢ Wymaga stabilnej, wypoziomowanej i wzmochnionej posadzki
e Zasilanie 3-fazowe, dedykowane okablowanie, zabezpieczenie i panel operatorski
e Odpylanie i wentylacja procesu ciecia
2. Prasa krawedziowa hydrauliczna
e Nacisk: min. 2000 kN
e Dtugosc giecia: min. 3200 mm
e Zasilanie 3-fazowe z zabezpieczeniami
e Wymagawzmocnionej posadzki (punktowy nacisk maszyny)
¢ Wymagana wentylacja procesu olejowego
3. Centrum obrébcze CNC VM900
e  Stét: min. 1250 x 360 mm
e Przesuw osi: 900/400/460 mm
e Zasilanie 3-fazowe, interfejs RS-232
e Centralne smarowanie, wymagany system odciggéw
4. Spawarka laserowa
e Moc: min. 2000 W
e Zrédto: MAX Photonics / Raycus
¢ Wbudowane chtodzenie, pistolet z akcesoriami
e Potrzebna wentylacjai odcigg oparéw
5. Przecinarka tasmowa
e Poétautomatyczna, zakres predkosci tasmy: min. 4 tryby

e Zakres ciecia do 60° (prawo), 45° (lewo)



o Wymagany odcigg mgty olejowej i chtodziwa
6. Malarnia proszkowa - piec elektryczny
e Kabina: min. 6900x3900x2700 mm
e Zasilanie 3-fazowe, wymagania wentylacyjne i przeciwpozarowe
¢ Wymagana stata wymiana powietrzaiizolacja cieplnha
7. Ploter frezujagcy CNC
e Pracaw materiatach: plastik, drewno, metal niezelazny
e  Stét przesuwny min. 3200 mm, podcinak
¢ Automatyka podnoszenia/opadania, wtasny odciagg widrow
8. Oscylacyjna szlifierka do krawedzi
e Tasma: min. 2600 x 150 mm
e Stétroboczy: min. 750 x 300 mm
e Odciag pytu wbudowany
9. Pita formatowa
e Ciecie: aluminium, plastiki, drewno
e  Stét: min. 3200 mm
e Podcinak, sterowanie elektroniczne, odpylanie
10. Wézek paletowy elektryczny
e Udzwig: do 3500 kg
e Mocsilnika: 16 kW
o Wysokos¢ podnoszenia: do 4.7 m
e tadowarka zasilana 380V
11. Zuraw kolumnowy obrotowy z magnesem
e  Wysieg: min. 4000 mm
e Obrotowy 360°, nosnosc¢: min. 500 kg

e Montaz kotwowy, zasilanie 24V

Uwaga: Instalacja elektryczna oraz wentylacja muszg by¢ zaprojektowane z uwzglednieniem
mocy, bezpieczenstwa oraz BHP dla ww. urzadzen. Wykonawca powinien rowniez przewidziec:

e odpowiednie zabezpieczenia nadpradowe,

e separacje obwoddéw dla urzadzen duzej mocy,



e system odciggow i filtracji powietrza w punktach obrébki metali i lakierni.



