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Załącznik nr 1 – Formularz ofertowy 

         .......................................

 Miejscowość, data 

.................................................

     Pieczęć Wykonawcy

Dane Wykonawcy: 

	Imię i nazwisko/Nazwa
	

	Adres
	

	NIP
	

	REGON
	

	Nr KRS
	

	Tel./Fax.
	

	Adres e – mail
	


FORMULARZ OFERTOWY

Przystępując do zapytania ofertowego nr 3/2025 z dnia 18.06.2025 r. dotyczącego dostawy środka trwałego tj. maszyny CNC do wycinania laserowego profili podawanych z zautomatyzowanego magazynu (1 szt.) przewidzianego do zakupu w ramach Zadania 2. Zakup maszyny CNC do wycinania laserowego profili podawanych z zautomatyzowanego magazynu i stanowiska zrobotyzowanego do odbierania elementów i układania do koszy na potrzeby realizacji projektu pn. „Wdrożenie działań na rzecz automatyzacji oraz robotyzacji, prowadzących do transformacji przedsiębiorstwa w kierunku Przemysłu 4.0.” realizowanego w ramach programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027, Priorytet I. Przedsiębiorczość i Innowacje, Działanie 1.2 Automatyzacja i robotyzacja w MŚP,
Oferuję/my wykonanie przedmiotu zamówienia, za kwotę:

maszyna CNC do wycinania laserowego profili podawanych z zautomatyzowanego magazynu (1 szt.) 

Cena netto:  ……………………………………………………. zł

słownie:..............................................................................................

Cena brutto: ……………………………… zł, podatek VAT .......................... %, tj. .................................... zł

Uwaga: 
Cenę ofertową należy podać w walucie PLN lub walucie obcej. W przypadku wyrażenia ceny oferty w walucie obcej, Zamawiający dla porównania ofert przyjmie przeliczenie ich wartości na walutę PLN według średniego kursu NBP z ostatniego dnia roboczego poprzedzającego dzień otwarcia ofert.

Do oceny przyjmuje się cenę oferty netto (nie zawierającą podatku VAT).

Cena podlegająca ocenie będzie ceną netto za wykonanie dostawy przedmiotu zamówienia.

Oświadczam/y, iż zamówienie zostanie zrealizowane w terminie do dnia

……………………………………………….………………………………... 

(wpisać datę końcową realizacji zamówienia) 

UWAGA: Zamówienie należy zrealizować najpóźniej w terminie do 30.11.2025 r.

Udzielam/y gwarancji jakości na przedmiot zamówienia na okres:
………………………………………………………………………………...

(wpisać liczbowo i słownie liczbę miesięcy udzielonej gwarancji)

UWAGA: Minimalny okres gwarancji wynosi 24 miesiące.
Oświadczam/y, iż maksymalny czas reakcji serwisowej z tytułu naprawy/ usunięcia wad i usterek wynosi do ………… godzin od momentu zgłoszenia konieczności naprawy/usunięcia wad i usterek.
 (wpisać liczbę godzin reakcji serwisu) 

UWAGA: Maksymalny czas reakcji serwisowej z tytułu naprawy/ usunięcia wad i usterek wynosi do 36 godzin od momentu zgłoszenia konieczności naprawy/usunięcia wad i usterek.
1. Oświadczam/y, że:

· Zapoznałem/liśmy się z treścią Zapytania ofertowego i uzyskałem/liśmy informacje niezbędne do przygotowania oferty. Składając ofertę akceptuję/my postanowienia i wymagania postawione Zapytaniem ofertowym, 

· Zapoznałem/liśmy się z opisem przedmiotu zamówienia i nie wnoszę/simy do niego zastrzeżeń,

· Uważam/y się związani niniejszą ofertą na czas wskazany w Zapytaniu ofertowym. 

2. Zobowiązuję/my się w przypadku wyboru naszej oferty za najkorzystniejszą w przedmiotowym postępowaniu do zawarcia umowy na warunkach określonych Zapytaniem ofertowym, w terminie i miejscu wskazanym przez Zamawiającego oraz według wzoru przedłożonego przez Zamawiającego.
3. Oświadczam/y, iż:

· wszystkie informacje zamieszczone w Ofercie są aktualne i prawdziwe, 

· w cenie oferty uwzględniliśmy wszystkie wymagania niniejszego Zapytania ofertowego oraz wszelkie koszty związane z realizacją zamówienia,
· zamierzam/nie zamierzam
  korzystać z usług podwykonawców w zakresie realizacji niniejszego zamówienia. W przypadku korzystania z usług podwykonawców zobowiązuje się do przekazania Zamawiającemu pełnych informacji o podwykonawcach, w tym ich danych kontaktowych i zakresu wykonywanych prac.

4. Oświadczam/y, że:

· spełniam/y wszystkie warunki ustanowione przedmiotowym postępowaniem,

· posiadam/y uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania,
· nie znajduję/my się w stanie upadłości ani likwidacji,
· posiadam/y wiedzę i doświadczenie niezbędne do zrealizowania niniejszego zamówienia,
· wypełniłem/liśmy obowiązki informacyjne o których mowa w art. 13 oraz obowiązki informacyjne o których mowa w art. 14 Rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) wobec osób fizycznych, których dane osobowe zostały udostępnione Zamawiającemu w związku z realizacją projektu „Wdrożenie działań na rzecz automatyzacji oraz robotyzacji, prowadzących do transformacji przedsiębiorstwa w kierunku Przemysłu 4.0.”. 
5. Załącznikami do niniejszego formularza oferty stanowiącego integralną część oferty są:

· ……………………………………………………………………………………

· ……………………………………………………………………………………

· ……………………………………………………………………………………

................................................................

(data i podpis osoby uprawnionej do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy)

Załącznik nr 2 – Oświadczenie o braku istnienia konfliktu interesów w tym braku powiązań osobowych lub kapitałowych 

        ........................................

Miejscowość, data 

.................................................

Pieczęć Wykonawcy

Dane Wykonawcy:

	Imię i nazwisko/Nazwa
	

	Adres
	

	NIP
	

	REGON
	

	Nr KRS
	

	Tel./Fax.
	

	Adres e – mail
	


OŚWIADCZENIE O BRAKU ISTNIENIA KONFLIKTU INTERESÓW

w tym BRAKU POWIĄZAŃ OSOBOWYCH LUB KAPITAŁOWYCH

w zapytaniu ofertowym nr 3/2025 z dnia 18.06.2025 r. dotyczącym dostawy środka trwałego tj. maszyny CNC do wycinania laserowego profili podawanych z zautomatyzowanego magazynu (1 szt.) przewidzianego do zakupu w ramach Zadania 2. Zakup maszyny CNC do wycinania laserowego profili podawanych z zautomatyzowanego magazynu i stanowiska zrobotyzowanego do odbierania elementów i układania do koszy na potrzeby realizacji projektu pn. „Wdrożenie działań na rzecz automatyzacji oraz robotyzacji, prowadzących do transformacji przedsiębiorstwa w kierunku Przemysłu 4.0.” realizowanego w ramach programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027, Priorytet I. Przedsiębiorczość i Innowacje, Działanie 1.2 Automatyzacja i robotyzacja w MŚP,
Niniejszym, nawiązując do zapytania ofertowego  z dnia  18.06.2025 r.
ja, niżej podpisany………………………………………………………………………….

(imię i nazwisko  Wykonawcy)

Działając w imieniu własnym/ lub działając w imieniu i na rzecz Wykonawcy, tj. ………………………………………………………………………………………………

oświadczam, że:

Nie zachodzi konflikt interesów pomiędzy mną a Zamawiającym, tj.  Grzegorzem Śnieżek prowadzącym działalność gospodarczą pod firmą GREG-TECH Grzegorz Śnieżek w miejscowości Jabłonica Polska 152 (kod pocztowy 36-213 Haczów), wpisany do Centralnej Ewidencji i Informacji o Działalności Gospodarczej, NIP: 6861429908, REGON: 361700120
Konflikt interesów oznacza każdą sytuację, w której osoby biorące udział w przygotowaniu lub prowadzeniu postępowania o udzielenie zamówienia lub mogące wpłynąć na wynik tego postępowania mają, bezpośrednio lub pośrednio, interes finansowy, ekonomiczny, lub inny interes osobisty, który postrzegać można jako zagrażający ich bezstronności i niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia. 

W celu uniknięcia konfliktu interesów, w przypadku  beneficjenta, który nie jest zamawiającym w rozumieniu Pzp, zamówienia nie mogą być udzielane podmiotom powiązanym z nim osobowo lub kapitałowo, z wyłączeniem zamówień sektorowych i zamówień określonych w sekcji 3.2.1 pkt 2 lit. i – k Wytycznych dotyczących kwalifikowalności wydatków na lata 2021 – 2027. 

W związku z powyższym oświadczam, że: 

Wykonawca nie jest powiązany osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym tj. Grzegorzem Śnieżek prowadzącym działalność gospodarczą pod firmą GREG-TECH Grzegorz Śnieżek w miejscowości Jabłonica Polska 152 (kod pocztowy 36-213 Haczów), wpisany do Centralnej Ewidencji i Informacji o Działalności Gospodarczej, NIP: 6861429908, REGON: 361700120
Zamawiający informuje, że jako przykład powiązań osobowych i kapitałowych należy wskazać w szczególności następujące sytuacje: wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające w szczególności na:

· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z  przepisów prawa), pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia,

· pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.

Zamawiający informuje, że powyższe przesłanki stwierdzenia powiązań osobowych lub kapitałowych stanowią jedynie katalog przykładowy.  

Uwaga! 

Definicja konfliktu interesów jest zawsze otwarta. Nie istnieje w żadnym akcie prawa stanowionego zamknięta definicja konfliktu interesów - dlatego każdy przypadek należy oceniać case by case. 

......................................................................................................

(data i podpis osoby uprawnionej do składania oświadczeń woli 
w imieniu Wykonawcy)

Załącznik nr 3 - Oświadczenie wykonawcy w zakresie wypełnienia obowiązków informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO.

...................................................................

                  Dane Wykonawcy






                                         ……..………………, dnia 

OŚWIADCZENIE

wykonawcy w zakresie wypełnienia obowiązków informacyjnych

przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO

Oświadczam, działając w imieniu własnym, że Wykonawca ……………………………………………………………………………………………. (wpisać nazwę wykonawcy) 

wypełnił obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO
  wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskał w celu ubiegania się o udzielenie zamówienia publicznego w niniejszym postępowaniu prowadzonym w trybie zapytania ofertowego nr 3/2025 z dnia 18.06.2025 r. dotyczącym dostawy środka trwałego tj. maszyny CNC do wycinania laserowego profili podawanych z zautomatyzowanego magazynu (1 szt.) przewidzianego do zakupu w ramach Zadania 2. Zakup maszyny CNC do wycinania laserowego profili podawanych z zautomatyzowanego magazynu i stanowiska zrobotyzowanego do odbierania elementów i układania do koszy

na potrzeby realizacji projektu pn. „Wdrożenie działań na rzecz automatyzacji oraz robotyzacji, prowadzących do transformacji przedsiębiorstwa w kierunku Przemysłu 4.0.” realizowanego w ramach programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027, Priorytet I. Przedsiębiorczość i Innowacje, Działanie 1.2 Automatyzacja i robotyzacja w MŚP
.................................................................

(podpis osoby uprawnionej do składania oświadczeń woli 
w imieniu Wykonawcy)

Załącznik nr 4  - Oświadczenie wykonawcy składane na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego oraz na podstawie art. 5k rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), dalej: rozporządzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym rozporządzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany rozporządzenia (UE) nr 833/2014 dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej: rozporządzenie 2022/576
 (Wypełnia Wykonawca lub Pełnomocnik w przypadku Konsorcjum

albo upoważniona osoba przez Wykonawcę)

	Dane Wykonawcy
	

	Nazwa i adres Wykonawcy

(Pełnomocnika w przypadku Konsorcjum)
	[……]


	Nazwa i adres Partnera/-ów 

(w przypadku Konsorcjum)
	[……]

	Dotyczy zapytania ofertowego nr 3/2025 z dnia 18.06.2025 r. dotyczącego dostawy środka trwałego tj. maszyny CNC do wycinania laserowego profili podawanych z zautomatyzowanego magazynu (1 szt.) przewidzianego do zakupu w ramach Zadania 2. Zakup maszyny CNC do wycinania laserowego profili podawanych z zautomatyzowanego magazynu i stanowiska zrobotyzowanego do odbierania elementów i układania do koszy na potrzeby realizacji projektu pn. „Wdrożenie działań na rzecz automatyzacji oraz robotyzacji, prowadzących do transformacji przedsiębiorstwa w kierunku Przemysłu 4.0.” realizowanego w ramach programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027, Priorytet I. Przedsiębiorczość i Innowacje, Działanie 1.2 Automatyzacja i robotyzacja w MŚP, 

	Oświadczenie Wykonawcy

dotyczące przesłanek wykluczenia z postępowania 

	Oświadczam, że:

nie podlegam wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (Dz. U. poz. 835)
. 

Oświadczam, ponadto, że: 

nie podlegam wykluczeniu z postępowania na podstawie 
art. 5k rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), dalej: rozporządzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym rozporządzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany rozporządzenia (UE) nr 833/2014 dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej: rozporządzenie 2022/576
. 



	OŚWIADCZENIE DOTYCZĄCE PODANYCH INFORMACJI:
Oświadczam, że wszystkie informacje podane w powyższych oświadczeniach są aktualne i zgodne z prawdą oraz zostały przedstawione z pełną świadomością konsekwencji wprowadzenia Zamawiającego w błąd przy przedstawianiu informacji.

	Oświadczenie dotyczące podanych informacji

	Oświadczam, świadom odpowiedzialności karnej z art. 297 Kodeksu karnego z dnia 6 czerwca 1997r. (Dz. U. z 2020 r. poz.1444 ze zm.), że wszystkie informacje podane w powyższych oświadczeniach są aktualne i zgodne z prawdą oraz zostały przedstawione z pełną świadomością konsekwencji poważnego wprowadzenia Zamawiającego w błąd. 

………………….…., dnia …………

………...................................................................
 (Imię i nazwisko osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy, podpis)


Załącznik nr 5 – Szczegółowy opis środka trwałego

......................................................               ……..………………, dnia ……………… 

  Dane Wykonawcy

Dot. Zapytania ofertowego nr 3/2025 z dnia 18.06.2025 r. dotyczącego dostawy środka trwałego tj. maszyny CNC do wycinania laserowego profili podawanych z zautomatyzowanego magazynu (1 szt.) przewidzianego do zakupu na potrzeby realizacji projektu pn. „Wdrożenie działań na rzecz automatyzacji oraz robotyzacji, prowadzących do transformacji przedsiębiorstwa w kierunku Przemysłu 4.0.”

OŚWIADCZENIE

Oświadczam/y, iż oferowany środek trwały w postaci maszyny CNC do wycinania laserowego profili podawanych z zautomatyzowanego magazynu (1 szt.) posiada parametry zgodne z treścią zapytania pkt. I ppkt. 4.

Parametry oferowanego środka trwałego:

Producent i model: ……………………………………………………………………………………………….

	Lp. 
	Parametry / funkcje / wyposażenie środka trwałego zgodne z treścią zapytania ofertowego
	Parametry / funkcje / wyposażenie oferowanego przez Wykonawcę środka trwałego

	1
	podajnik 6500 mm, 
	

	2
	wyładunek 6500 mm, 
	

	3
	źródło lasera 3 kW,
	

	4
	Automatyczne urządzenie załadunkowe do wiązek rur o przekroju okrągłym, kwadratowym, prostokątnym i owalnym spłaszczonym. 
	

	5
	Min. długość rury 2500 mm, maks. 6500 mm. 
	

	6
	Maks. ładowność min. 2500 kg dla wersji fiber    
	

	7
	Popychacz do rur ułożonych w regularnych pakietach do podajnika wiązkowego, wyposażony w trzy (3) ramiona popychające pozwalające na równomierne podawanie wszystkich rur nawet przy dużym tarciu powierzchniowym. W pełni automatyczna regulacja i konfiguracja.
	

	8
	Automatyczny podajnik krokowy do profili. Minimalna długość profili 2500 mm i maksimum 6500 mm. 
	

	9
	Zakres cięcia rur o przekroju okrągłym – o śr. od 10 do 240 mm
	

	10
	Zakres cięcia profili o przekroju kwadratowym – o boku od 10 do 220 mm
	

	11
	Grubość ścianki materiału od 0,5 mm do 10 mm
	

	12
	Główny moduł podający 6500 mm z czterema ramionami przenoszącymi dla długości od 2500 mm do 6500 mm.
	

	13
	Integracja: urządzenie załadunkowe do wiązek, portal załadunkowy, podajnik krokowy, moduł wyładowczy, uzupełniający moduł wyładowczy, panel rozładunku, Integracja maszyny dla źródła laserowego IPG.  
	

	14
	Aktywny system podpierania zaprojektowany do zapewniania podparcia rury podczas jej obracania, z kontrolowanym śledzeniem jej profilu.
	

	15
	Uchylny stół rolkowy z rolkami podporowymi do wyładunku z przodu.  
	

	16
	Stół z kontrolowanym wzdłużnym przesuwem zaprojektowany do rozładunku ciętych detali o długości do 500 mm i odpadów o długości do 450 mm. 
	

	17
	Boczne przegrody do amortyzacji i wyrównywania pociętych elementów.
	

	18
	Samocentrujący chwytak do odprowadzania krótkich elementów i/lub ścinków, zaprojektowany jako prowadnica rur, nie wymaga regulacji. 
	

	19
	Funkcja bezpośredniego wyładunku przy użyciu uchylnego stołu w pozycji do czoła.
	

	20
	Stale osłony bezpieczeństwa i podwójne bariery bezpieczeństwa z przodu i z tyłu.  
	

	21
	Bezpieczny dostęp umożliwiający usuwanie pociętych elementów w trakcie pracy maszyny.
	

	22
	Maksymalna długość wyładunku po stronie przedniej 4500/3400 mm (bez/z użyciem chwytaka).  
	

	23
	Uzupełniający moduł rozładowczy do długości 6500 mm.   
	

	24
	Pulpit gromadzący detale.   
	

	25
	Główny moduł o długości 3400 mm.  
	

	26
	Panel rozładunku w linii. Moduł o długości 2000 mm do panelu rozładunkowego w linii. Moduł z 2 poziomymi silnikowymi łańcuchami pokrytymi gumą.  
	

	27
	Głowica z osią obrotową (dodatkowa oś CNC) ze zintegrowanym rotorem-statorem i kątem przechyłu -45° to +45° względem pionu.
	

	28
	Maksymalne ciśnienie gazu pomocniczego równe 25 bar.  
	

	29
	Połączenia elektryczne, hydrauliczne i podłączenie gazu wewnątrz głowicy.  
	

	30
	Pochłaniacz pyłu wraz z 4 wysoko wydajnymi kartridżami w celu odpylenia powstałych resztek oparów.   
	

	31
	Wysoce wydajny napędzany wentylator. Automatyczne zarządzanie czyszczeniem kartidzy za pomocą sprężonego zwrotnego powietrza. Wydajność powietrza 1500-2000 m³/h przy około 830 daPa.  
	

	32
	Urządzenie do kontroli i optymalizacji procesu przekłuwania. W pełni automatyczne urządzenie optyczne do kompensacji błędów kształtu obrabianego materiału.  
	

	33
	Urządzenie do identyfikacji szwu spawalniczego rury i jej orientacji zgodnie z programem części.  
	

	34
	Urządzenie dozujące pył, węglan wapnia do układu odciągowego.  
	

	35
	stabilizator napięcia elektroniczny 
	

	36
	zewnętrzny program nadzoru maszyny 
	

	37
	głowica z nadzorem zabrudzenia elementów optyki wewnętrznej co najmniej w dwóch miejscach 
	

	38
	szczelne połączenie głowicy z przewodem światłowodowym inne niż QBH lub inne 
	

	39
	Przewód łączący źródło laserowe z głowicą co najmniej 100 mikronów (μm ) 
	

	40
	Punkt skupienia colimator minimum 100mm 
	

	41
	Korpus głowicy chłodzony cieczą 
	

	42
	Numerycznie sterowany punkt skupienia soczewki tnącej 
	

	43
	Pojemnościowy system pomiaru krzywizny profili i korekcji cięcia 
	

	44
	Automatyczne sterowanie uchwytami do rur i profili 
	

	45
	Oprogramowanie do zagnieżdżania wielomateriałowego 
	

	46
	Oprogramowanie zg. ze standardem WCAG 2.1 AA
	

	47
	Panel obsługi zgodny z zasadą uniwersalnego projektowania
	

	48
	maszyna musi posiadać możliwość podłączenia ramienia zrobotyzowanego
	

	
	Parametry gniazda maszyny:
	

	49
	system klasy ICS, które stanowi sterowanie numeryczne dla wielu osi serwo; 
	

	50
	Interfejs gniazda stanowi komputer klasy Industrial PC, Kolorowy monitor TFT touch 19" lub większy (może być dotykowy), port USB; 
	

	51
	Karta sieciowa do wewnętrznego łączenia z siecią informatyczną zakładu. Komputer pozyskuje dane z maszyny za pomocą odpowiedniego protokołu oraz protokołu OPC XML. Natomiast pliki wsadowe wysyłane są już szyfrowanym protokołem SFTP ze stacji inżynierskiej na serwerze do komputera maszyny. 
	

	52
	Maszyna do cięcia jest skomunikowana również z robotem przemysłowym za pomocą odpowiedniego protokołu. 
	

	53
	Całe gniazdo produkcyjne będzie posiadało również możliwość zdalnego teleserwisu poprzez technologię VPN – połączenie tunelowe do sieci przemysłowej wewnątrz maszyny.  
	

	54
	Pakiet oprogramowania lasera będzie wspomagał prace inżynieryjne i dane wydajnościowe i materiałowe z symulatora prototypowania oraz dane ze zleceń i procesu produkcji (postęp produkcji) będą raportowane do systemu ERP – zakres procesów związanych z produkcją profili. Pakiet oprogramowanie lasera stanowiło oprogramowanie dostarczające dane do systemu ERP ale będzie bardzo istotne do efektywnej realizacji zleceń od fazy prototypowania do fazy produkcji seryjnej.
	

	
	Parametry oprogramowania maszyny - zintegrowane oprogramowanie do projektowania, zarządzania i monitorowania i optymalizacji produkcji. Są to moduły:
	

	55
	Oprogramowanie inżynierskie do projektowania elementów i tworzenia plików wsadowych – jest to oprogramowanie które importuje pliki 3D w formacie STP z typowych narzędzi inżynierskich do projektowania a następnie elementy można przeprojektować do celów funkcjonalnych i technologicznych zgodnych za funkcjonalności maszyny i stworzyć plik wsadowy dla maszyny do produkcji.
	

	54
	Oprogramowanie inżynierskie do tworzenia elementów ramowych. Oprogramowanie to pozwala na tworzenie konstrukcji ramowych, co pozwala na znakowanie i kolejkowanie poszczególnych elementów ramy na maszynie oraz funkcjonalności w oprogramowaniu pozwalają na automatyczne przeprojektowanie połączeń elementów w ramie co znacznie ułatwia proces spawania ramy z wyciętych elementów.
	

	55
	Oprogramowanie inżynierskie do symulacji i wyliczania czasu i kosztów produkcji każdego detalu. Pozwala ona na uzyskanie precyzyjnych danych jeszcze na etapie prototypowanie przed podjęciem produkcji serii testowej. Oprogramowanie pozwala również na etapie prototypowania na optymalizację kosztów wytwarzania. 
	

	56
	Oprogramowanie do optymalizacji zużycia materiałów. Oprogramowanie pozwala na kolejkowanie zleceń na maszynie i ich optymalne rozłożenia na profilach tak aby zmniejszyć zużycie materiału. Dodatkowo pozwala ono na zamawianie precyzyjnej ilości materiałów zgodnie z kolejką zleceń i wykonywanych elementów.
	

	57
	Oprogramowanie do zarządzania systemem urządzeń pozwalające na analizę pracę maszyn. Pozwala na szukanie wąskich gardeł produkcyjnych, mierzenie postępu i efektywności produkcji.
	


Dodatkowe informacje dotyczące oferowanego środka trwałego:

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
.................................................................................................

(podpis osoby uprawnionej do składania oświadczeń woli 
w imieniu Wykonawcy)
� niepotrzebne skreślić


� rozporządzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1).


� Zgodnie z treścią art. 7 ust. 1 Z postępowania o udzielenie zamówienia publicznego lub konkursu prowadzonego na podstawie ustawy z dnia 11 września 2019 r. – Prawo zamówień publicznych wyklucza się: 1) wykonawcę oraz uczestnika konkursu wymienionego w wykazach określonych w rozporządzeniu 765/2006 i rozporządzeniu 269/2014 albo wpisanego na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3; 2) wykonawcę oraz uczestnika konkursu, którego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r. o przeciwdziałaniu praniu pieniędzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w wykazach określonych w rozporządzeniu 765/2006 i rozporządzeniu 269/2014 albo wpisana na listę lub będąca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego 2022 r., o ile została wpisana na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3; 3) wykonawcę oraz uczestnika konkursu, którego jednostką dominującą w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia 29 września 1994 r. o rachunkowości (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106) jest podmiot wymieniony w wykazach określonych w rozporządzeniu 765/2006 i rozporządzeniu 269/2014 albo wpisany na listę lub będący taką jednostką dominującą od dnia 24 lutego 2022 r., o ile został wpisany na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3.





� Zgodnie z treścią art. 5k ust. 1 rozporządzenia 833/2014 w brzmieniu nadanym rozporządzeniem 2022/576 zakazuje się udzielania lub dalszego wykonywania wszelkich zamówień publicznych lub koncesji objętych zakresem dyrektyw w sprawie zamówień publicznych, a także zakresem art. 10 ust. 1, 3, ust. 6 lit. a)–e), ust. 8, 9 i 10, art. 11, 12, 13 i 14 dyrektywy 2014/23/UE, art. 7 i 8, art. 10 lit. b)–f) i lit. h)–j) dyrektywy 2014/24/UE, art. 18, art. 21 lit. b)–e) i lit. g)–i), art. 29 i 30 dyrektywy 2014/25/UE oraz art. 13 lit. a)–d), lit. f)–h) i lit. j) dyrektywy 2009/81/WE na rzecz lub z udziałem:


obywateli rosyjskich lub osób fizycznych lub prawnych, podmiotów lub organów z siedzibą w Rosji;


osób prawnych, podmiotów lub organów, do których prawa własności bezpośrednio lub pośrednio w ponad 50 % należą do podmiotu, o którym mowa w lit. a) niniejszego ustępu; lub


osób fizycznych lub prawnych, podmiotów lub organów działających w imieniu lub pod kierunkiem podmiotu, o którym mowa w lit. a) lub b) niniejszego ustępu,


w tym podwykonawców, dostawców lub podmiotów, na których zdolności polega się w rozumieniu dyrektyw w sprawie zamówień publicznych, w przypadku gdy przypada na nich ponad 10 % wartości zamówienia.
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