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Załącznik nr 1
[bookmark: _Hlk172531750]FORMULARZ OFERTOWY DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO nr 1/06/2025 z dnia 17.06.2025r.
[bookmark: _Hlk109714294][bookmark: _Hlk168389987]Projekt współfinansowany ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Funduszy Europejskich dla Polski Wschodniej
[bookmark: _Hlk109714385]Priorytet 1 - Przedsiębiorczość i Innowacje
Działanie 1.2 - Automatyzacja i robotyzacja w MŚP

Tytuł realizowanego projektu:
” Automatyzacja i robotyzacja procesu magazynowania i rozkroju płyt w firmie Extom
Meble sp. z o.o. sp. k. poprzez zakup i wdrożenie do działalności zautomatyzowanego
gniazda przemysłowego”


1. Dane Wykonawcy:
Nazwa (firma): ……………………………………………………………………………………………………………………………………
Adres siedziby: …………………………………………………………………………………………………………………………………..
Tel.……………………………………………………………………………………………………………………….................................. 
E-mail ........................................................................................................................................................
NIP : ......................................................................
2. W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe nr 1/06/2025 z dnia 17.06.2025r. składam ofertę na wykonanie przedmiotu zamówienia za poniższą cenę ofertową:

	Opis
	Wartość netto/
Cena jedn. 
	Stawka podatku VAT
	Wartość podatku VAT

	Łączny koszt brutto

	[bookmark: _Hlk200696408][bookmark: _Hlk183779390]Zautomatyzowane gniazdo do magazynowania i rozkroju płyt meblowych – robot przemysłowy składający się z poniższych modułów: 
1. Automatycznego magazynu powierzchniowego,
2. Zrobotyzowanej pilarki z automatycznym podawaniem i etykieciarką,
3. Systemu zarządzania odpadami i rozdrabniania odpadów,
4. Oprogramowania.
	
…………..………
 PLN / EUR*
	
………….%
	
…………..………
 PLN / EUR*
	
…………..………
 PLN / EUR*

	SUMA:
	
…………..………
 PLN / EUR*


* niepotrzebne skreślić
3. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z dokumentacją dotyczącą niniejszego postępowania, uzyskaliśmy wszelkie informacje niezbędne do przygotowania oferty i właściwego wykonania zamówienia oraz przyjmujemy warunki określone w zapytaniu ofertowym oraz w załącznikach do zapytania ofertowego i nie wnosimy w stosunku do nich żadnych zastrzeżeń. Jednocześnie uznajemy się związani określonymi w dokumentacji postępowania wymaganiami i zasadami postępowania i zobowiązujemy się do wykonania przedmiotu zamówienia zgodnie z określonymi w nich warunkami.
4. Oświadczamy, że spełniamy warunki udziału w postępowaniu.
5. Deklarujemy, że oferowany Przedmiot zamówienia spełnia lub nie spełnia poniższych minimalnych parametrów. Proszę zaznaczyć właściwe pole stawiając „X” w kolumnie TAK lub NIE.  
	 Zautomatyzowane gniazdo do magazynowania i rozkroju płyt meblowych – robot przemysłowy
	TAK
	NIE

	Automatyczny magazyn powierzchniowy - min. parametry techniczne:
	------------ 

	• 2 miejsca podawczo-odbiorcze; każde dostosowane do podawania/odbierania płyt o wymiarach od 1200 mm (dł.) x 400 mm (szer.) do 3150 mm (dł.) x 2200 mm (szer.), z możliwością podawania przez operatora danych identyfikacyjnych wprowadzanych/wyprowadzanych płyt oraz ich ilości
	 
	 

	• Wymiary magazynu:
	------------ 

	- długość konstrukcji nie mniejsza niż  26500mm i nie większa niż 30 000 mm
	 
	 

	- szerokość pracy magazynu nie mniejsza niż 11500mm i nie większa niż  12990 mm
	 
	 

	 - maks. wysokość stosu w magazynie nie mniejsza niż 2100 mm i nie większa niż 4000 mm
	 
	 

	 - Ilość miejsc odkładczych powinna wynosić nie mniej niż 25 i  nie więcej niż 30 miejsc dla płyt o standardowych wymiarach 2800mm (dł.) x 2070 mm (szer.)
	
	

	· Prędkości napędów dla 3 osi przejazdu:
	
	

	
         - oś x, y przy jednoczesnym przemieszaniu w osi x i y 150 m/min
	
	

	         - oś Z nie mniej niż 45 m/min
	
	

	• Wyposażony w trawers ze ssawkami dostosowany do:
	-------------- 

	- długość elementu  w zakresie nie mniejszym niż 1200mm do 3150 mm
	 
	 

	- szerokość elementu w zakresie nie mniejszym niż 400 mm do 2200 mm
	 
	 

	-  możliwość podniesienia pojedynczego elementu o wadze od 1kg do 300 kg, musi podnieść element o wadze 300 kg
	 
	 

	• Automatyczne ustawianie ssawek podających
	 
	 

	• Parametry składowanych elementów:
	-------------- 

	Ø  Grubości elementów w poniższych zakresach dla:
	

	- płyty oklejone - o grubości nie mniejszej niż 8 mm i nie większej niż 40 mm
	 
	 

	- płyta wiórowa surowa o grubości nie mniejszej niż  6 mm i nie większej niż - 40 mm
	 
	 

	- płyta MDF surowa o grubości nie mniejszej niż 3 mm  i nie większej niż 40 mm
	 
	 

	Ø  Gęstość elementów w zakresach nie mniejszych niż dla:
	-------------- 

	- płyta wiórowa surowa > 650 kg/m³
	 
	 

	- płyta MDF surowa > 750 kg/m³
	 
	 

	Ø  Kształt: prostokątny, zamknięty, bez wycięć
	 
	 

	Ø  Materiał nośny: płyta wiórowa, MDF, HDF, sklejka, płyta klejona
	 
	 

	Ø  Powierzchnia elementu: surowa, ABS, PCV, lakier, okleina, laminat, melamina, aluminium, folia; gładka, czysta, łatwa w oddzieleniu i odpowiednia do podnoszenia za pomocą ssawek
	 
	 

	• Parametry wprowadzanych/wyprowadzanych stosów: 
	-------------- 

	- szerokość  w zakresie nie mniejszym niż 400 mm do 2200 mm
	 
	 

	- długość w zakresie nie mniejszym niż 1200 mm do 3150 mm
	 
	 

	 Funkcjonalność magazynu:
	------
	 

	Wymagane cechy robota podającego - trawersy:
	----------- 

	- Zakres pracy pozwalający na przenoszenie płyt ze wszystkich miejsc magazynowych oraz obu miejsc podawczo-odbiorczych, jak również podawanie do strefy pilarki
	 
	 

	- Funkcja obracania płyt
	 
	 

	- Funkcja kontroli wagi płyt
	 
	 

	- Funkcja kontroli czasu zwłoki przy podnoszeniu
	 
	 

	- Pomiar długości i szerokości płyt również po ich obróceniu,
	 
	 

	- Korekta ułożenia płyt w celu uzyskania równych stosów, przy dokładności pozycjonowania +/- 15 mm
	 
	 

	- Sprawdzenie zgodności parametrów z danymi z bazy danych
	 
	 

	- Funkcja rozpoznawania płyty z nietypową powierzchnią (np. czarną, ciemnobrązową, matową czerwoną)
	 
	 

	- Funkcja podawania płyt o powierzchni strukturalnej oraz powlekanej folią ochronną
	 
	 

	- Funkcja zabezpieczenia podawanej płyty przed spadnięciem w przypadku zaniku energii zasilającej
	 
	 

	Funkcja automatycznego składowania reszt produkcyjnych na sztaplach z całymi płytami wraz z funkcją ich priorytetowego podawania do rozkroju
	 
	 

	Zrobotyzowana,  pilarka z automatycznym podawaniem i etykieciarką  sprzężona funkcjonalnie z wyżej opisanym automatycznym magazynem powierzchniowym – minimalne parametry techniczne:
	TAK
	NIE

	• zrobotyzowana pilarka panelowa
	 
	 

	• grubość płyt w zakresie co najmniej od 8 mm do 40 mm
	 
	 

	• wymiary rozcinanych płyt w zakresie od co najmniej 1200mmx400mm do 3150mmx2200 mm
	 
	 

	• możliwość obróbki materiału o wadze od 1kg do 180 kg, musi obrobić materiał o wadze 180 kg
	 
	 

	• dokładność pozycjonowania, nie więcej niż: +/- 0,1 mm/m.
	 
	 

	• prędkość belki podającej płyty do przodu nie mniej niż 80 m/min
	 
	 

	• prędkość belki podającej w ruchu wstecznym nie mniej niż 120 m/min
	 
	 

	• ilość chwytaków płyt - nie mniej niż 8 szt.
	 
	 

	• prędkość wózka tnącego płynnie regulowana od 1m/min do 150 m/min
	 
	 

	• moc silnika piły głównej nie mniejsza niż  5,5 kW i nie większa niż 6,5 kW
	 
	 

	• moc silnika piły podcinacza nie mniejsza niż 2,0 kW i nie większa niż  2,5 kW
	 
	 

	• elektroniczna regulacja ustawiania podcinacza z poziomu pulpitu obsługi,
	 
	 

	• funkcja transportu powrotnego zdefiniowanych reszt produkcyjnych do magazynu wraz z funkcją automatycznego ich rejestrowania w stanach magazynowych i priorytetowego ich podawania do kolejnych rozkrojów
	 
	 

	• funkcja automatycznego oczyszczania stołu roboczego z trocin,
	 
	 

	• funkcja automatycznego odłączania chwytaków zaciskających płyty na ich narożnikach
	 
	 

	• funkcja automatycznego etykietowania elementów,
	 
	 

	• funkcja automatycznego wyprowadzania elementów,
	 
	 

	• funkcja automatycznego wyprowadzania odpadów nieprodukcyjnych powstających przy brzegowaniu płyt,
	 
	 

	• pełne, automatyczne zsynchronizowanie pracy pilarki z robotem z trawersą podającą płyty z magazynu
	 
	 

	• Zakres cięcia:
	 

	Maksymalna długość cięcia wzdłużnego: 3200 mm
	 
	 

	Maksymalna szerokość cięcia: 3200 mm
	 
	 

	Minimalna długość cięcia poprzecznego przy standardowych formatkach: 400 mm

	 
	 

	Minimalna długość cięcia  przy pasach :80 mm 
	
	

	Maksymalna wysokość cięcia: 80 mm
	 
	 

	• wyposażona w robot automatycznie obsługujący pilarkę dla automatycznego procesu rozkroju spełniający poniższe funkcje:
	 
	 

	- funkcja automatycznego rozcinania pasów płyt, ich obracania, buforowania, wprowadzania do cięcia poprzecznego, wyprowadzania elementów,
	
	

	- funkcja automatycznego ponownego przejmowania płyt przez chwytaki pilarki do ich rozkroju poprzecznego i uzupełniającego,
	 
	 

	- funkcja automatycznego sortowania/podawania gotowych formatek na 3 miejsca wyprowadzające
	 
	 

	- funkcja składowania w sztaplach gotowych formatek na 2-ch miejscach odkładczych
	 
	 

	- funkcja układania  wielu gotowych formatek na jednej warstwie w miejscach odkładczych, w sposób zapewniający budowanie stabilnych sztapli o wys. nie mniejszej niż 750 mm
	 
	 

	- funkcja automatycznaego przekazywania gotowych formatek na napędzany rolotok kierujący formatki do dalszej obróbki
	 
	 

	· napędzany rolotok odbiorczy o wys. nie mniejszej niż 950 mm i nie większej niż 1000 mm
	 
	 

	· napędzany rolotok odbiorczy o szerokości nie mniejszej niż 1300 mm i długości nie mniejszej niż 2200 mm
	 
	 

	· funkcja automatycznego, dodatkowego etykietowania formatek kierowanych na rolotok
	 
	 

	System zarządzania odpadami i  rozdrabniania odpadów – minimalne parametry techniczne:
	TAK
	NIE

	- Wydajność rozdrabniania: nie mniej niż 700 kg odpadu na zmianę/8h
	 
	 

	- automatyczne odebranie odpadów z pilarki za  pomocą napędzanego transportera
	 
	 

	- transporter o szerokości nie mniejszej niż 600 mm 
	 
	 

	- automatyczne wyprowadzanie odpadów w hali lub poza halę do młynka ( rozdrabniaka ) rozdrobnienie i podanie do kontenera odbiorczego lub automatyczny transport odpadów do młynka
	 
	 

	- moc silnika rozdrabniacza nie wyższa niż 20 kW

	 
	 

	- Zasilanie: 400V, 50Hz
	 
	 

	Oprogramowanie – minimalne funkcjonalności: 
	TAK
	NIE

	 - Integracja z TopSolid  będącym w posiadaniu Zamawiającego - bezpośrednie połącznie z systemem projektowania
	 
	 

	- integracja z arkuszami kalkulacyjnymi np. Excel i programem Pomocnik Extom Meble będącym w posiadaniu Zamawiającego - automatyczne przesyłanie  list produkcyjnych oraz zamówień z  systemu zarządzania do maszyn
	 
	 

	- optymalizacja procesu  rozkroju z możliwością ustalania co najmniej następujących priorytetów: najmniejszy odpad, najkrótszy czas rozkroju, najniższy koszt produkcji, rozkrój z możliwą nadprodukcją oraz zarządzanie resztami materiałów
	 
	 

	- automatyzacja magazynu - zarządzanie magazynem powierzchniowym z inteligentnym wyborem miejsc magazynowania płyt na podstawie ich zużycia, automatyczne podawanie płyt do strefy cięcia, kontrola stanów magazynowych, automatyczne alerty o konieczności uzupełnienia materiałów
	 
	 

	- zarządzanie odpadami – automatyczne sortowanie, rozdrabnianie i przekazywanie odpadów do recyklingu

	
	

	- automatyczna obsługa zleceń produkcyjnych
	
	

	- automatyczne tworzenie etykiet zawierających dane elementów, ich drukowanie i naklejanie na formatkach
	 
	 

	- monitorowanie procesu produkcji w czasie rzeczywistym, przekazywanie danych do systemu magazynowego
	 
	 

	- Możliwość udostępnienia danych produkcyjnych w formacie pozwalającym na rozszerzenie Pomocnika Extom o moduł zamówień online

	 
	 

	- oprogramowanie całości gniazda  otwarte na dalszą jego rozbudowę i integrację z kolejnymi, przyszłymi systemami
	
	

	- oprogramowanie wszystkich systemów w języku polskim
	 
	 

	- oprogramowanie musi posiadać moduł szczegółowej diagnostyki na monitorze operatora
	 
	 

	- oprogramowanie musi posiadać moduł szczegółowej diagnostyki zdalnej z centrum diagnozowania producenta, przy czym diagnozowanie i komunikowanie ma się odbywać w języku polskim
	 
	 

	· Poszczególne moduły składające się na Przedmiot zamówienia  posiadają znak CE oraz całe połączone gniazdo produkcyjne posiada znak CE
	 
	 







6. Oświadczamy,  że jesteśmy:¹
a) [bookmark: _Hlk185245807]bezpośrednim producentem maszyny, której minimalne parametry techniczne zostały wskazane w opisie przedmiotu zamówienia …………..  (zaznaczyć właściwe pole stawiając „X”)
b) [bookmark: _Hlk188466734]bezpośrednim dealerem producenta maszyny, której minimalne parametry techniczne zostały wskazane w opisie przedmiotu zamówienia  …………..  (zaznaczyć właściwe pole stawiając „X”)
6.      Oświadczamy, że uważamy się za związanych niniejszą ofertą przez okres 90 dni licząc od upływu    ostatecznego terminu składania ofert określonego w zapytaniu ofertowym.
7. Oświadczamy, że wykonamy zamówienie w terminie maksymalnie do 12 miesięcy od podpisania umowy. 
8. W przypadku uznania niniejszej oferty za najkorzystniejszą, Wykonawca zobowiązuje się do popisania umowy z Zamawiającym w terminie  i miejscu wskazanym przez Zamawiającego.
9. Wykonawca oświadcza, że wykona zamówienie opisane w zapytaniu ofertowym zgodnie z wymogami zapytania ofertowego, obowiązującymi przepisami i należytą starannością.
10. Oświadczamy, że przedmiot oferty jest zgodny ze specyfikacją przedmiotu zamówienia w zapytaniu ofertowym.
7. [bookmark: _Hlk184197315]Deklarujemy czas reakcji serwisowej w okresie gwarancyjnym (zdalna lub osobista)²: 
· do 4 godzin
· do 8 godzin 
· do 24 godzin  
· do 48 godzin 
10. Oświadczamy, że udzielamy gwarancji  na przedmiot zamówienia na okres³………………….. miesiące/y od dnia podpisania protokołu odbioru technicznego bez uwag lub z protokołu technicznego odbioru z zastrzeżeniami, które jednak nie mają wpływu na bezpieczeństwo pracy, wydajność i funkcjonalność Przedmiotu zamówienia 
11. Oświadczamy, że zapewniamy dostępność części zamiennych w ciągu maksymalnie 48 h  dla części standardowych znajdujących się na magazynie Wykonawcy. Dla części nietypowych terminy dostaw będą ustalane indywidualnie z Zamawiającym.
12. Realizując zamówienie będziemy stosować przepisy rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych, Dz. Urz. UE L 2016 r. nr. 119 s. 1 – „RODO”). 
13. Wypełniliśmy obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO) wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskaliśmy w celu ubiegania się o udzielenie zamówienia w niniejszym postępowaniu. 
14. Wyrażam zgodę na upublicznienie nazwy firmy w Bazie Konkurencyjności w przypadku wyboru mojej oferty przez Zamawiającego.

¹ Wybrać właściwy poprzez wpisanie „X“, w przypadku bycia bezpośrednim dealaerm producenta należy zalączyć właściwy  dokument potwierdzjacy bezpośrednią autoryzację dealera 
² Należy wybrać jedą opcję
³ Wypełnić poprzez wskazanie liczby pełnych miesięcy





15. Załącznikami do niniejszej oferty są:
a. Oświadczenie o braku powiązań osobowych lub kapitałowych – na formularzu stanowiącym Załącznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego;
b. Oświadczenie Wykonawcy o niepodleganiu wykluczeniu z postępowania - na formularzu stanowiącym Załącznik nr 3 do niniejszego zapytania ofertowego
c. Oświadczenie i Klauzula informacyjna z art. 13 RODO – na formularzu stanowiącym Załącznik nr 4 do niniejszego zapytania ofertowego
d. Pełnomocnictwo, którego wzór stanowi Załącznik nr 5 lub inny dokument potwierdzający uprawnienie do podpisania oferty (jeśli dotyczy)  oraz KRS Wykonawcy / Odpis z CEiDG Wykonawcy lub inny dokument rejestrowy właściwy dla wykonawcy, który wskazuje osoby uprawnione do reprezentowania Wykonawcy i zaciągania zobowiązań i tym samym udzielania pełnomocnictw, wystawiony nie później niż 3 miesiące przed złożeniem Oferty   ⃰
e. Wykaz (zamówień) dostaw zrealizowanych na formularzu stanowiącym Załącznik nr 6 do niniejszego zapytania ofertowego
f. Dokumenty techniczne potwierdzające spełnienie minimalnych parametrów technicznych oraz wskazujące nazwę i typ poszczególnych modułów składających się na zautomatyzowane  gniazdo do magazynowania i rozkroju płyt meblowych
g. Projekt/Rysunek usytuowania robota przedstawiający całego oferowanego robota przemysłowego wrysowanego  w halę w formacie pdf lub dwg sporządzony na podstawie Załącznika nr 8 lub 9 do Zapytania ofertowego
h. [bookmark: _Hlk185494546][bookmark: _Hlk185494844][bookmark: _Hlk185495369]Symulacja czasu wykonania elementów na oferowanym przedmiocie umowy sporządzona na podstawie Zestawienia elementów do rozkrojów (cztery rodzaje płyt) w 10 kolorach razem 690 sztuk elementów o różnych wymiarach stanowiącym Załącznik nr 10 do Zapytania ofertowego  
i. Dokument potwierdzający autoryzację dealera w przypadku składania oferty przez Wykonawcę będącego autoryzowanym bezpośrednim dealerem producenta (jeśli dotyczy)
j. Inne………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….⁴

       ⃰   Niepotrzebne skreślić  
⁴ Wymienić dodatkowe załączniki
[bookmark: _Hlk188468444]       
	[bookmark: _Hlk173222674]Nazwisko i imię osoby (osób) uprawnionej(ych) do reprezentowania Wykonawcy
	Podpis(y) osoby(osób)
uprawnionej (ych)
	Data
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Załącznik nr 2 
[bookmark: _Hlk109382345]Do zapytania ofertowego nr 1/06/2025 z dnia 17.06.2025r.
	Nazwa Wykonawcy: 

	




	NIP Wykonawcy:
	



Oświadczenie o braku powiązań
Składając ofertę oświadczam, że reprezentowany przeze mnie podmiot nie jest powiązany bezpośrednio lub za pośrednictwem innych podmiotów osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym. Przez powiązania osobowe lub kapitałowe rozumie się powiązania między reprezentowanym przeze mnie podmiotem, lub członkami organów tego podmiotu, a Zamawiającym lub członkami organów Zamawiającego, polegające na:
1) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej;
2) posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji;
3) pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika; 
4) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, który może budzić uzasadnione wątpliwości co do bezstronności w wyborze wykonawcy, w szczególności pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.



	Nazwisko i imię osoby (osób) uprawnionej(ych) do reprezentowania Wykonawcy
	Podpis(y) osoby(osób)
uprawnionej (ych)
	Data

	
	
	

	
	
	






	Załącznik nr 3 
Do zapytania ofertowego 1/06/2025 z dnia 17.06.2025r.
	Nazwa Wykonawcy: 

	



	NIP Wykonawcy:
	




OŚWIADCZENIE WYKONAWCY
o niepodleganiu wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego

Oświadczam, że nie podlegam wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego. 



	[bookmark: _Hlk173222978]Nazwisko i imię osoby (osób) uprawnionej(ych) do reprezentowania Wykonawcy
	Podpis(y) osoby(osób)
uprawnionej (ych)
	Data

	
	
	

	
	
	





Załącznik nr 4
Do zapytania ofertowego 1/06/2025 z dnia 17.06.2025r.
[bookmark: _Hlk109394715]Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej „RODO”, informuję, że:
1.	Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest EXTOM- MEBLE SPÓŁKA z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ SPÓŁKA KOMANDYTOWA, osobą do kontaktów w sprawie przetwarzania danych jest Pan Jacek Tomaszewski, e-mail: j.tomaszewski@extom.com.pl;
[bookmark: _Hlk149127186][bookmark: _Hlk175302953]2.        Pani/Pana dane osobowe przetwarzane będą na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f RODO w celu przeprowadzenia postępowania o udzielenie zamówienia w formie zapytania ofertowego dotyczącego projektu pt. „Automatyzacja i robotyzacja procesu magazynowania i rozkroju płyt w firmie Extom Meble sp. z o.o. sp. k. poprzez zakup i wdrożenie do działalności zautomatyzowanego gniazda przemysłowego”, Numer umowy o dofinansowanie: FEPW.01.02-IP.01-0285/24-00;
3.	Odbiorcami Pani/Pana danych osobowych będą osoby lub podmioty, którym udostępniona zostanie dokumentacja postępowania w oparciu o zawartą umowę o dofinansowanie projektu  o którym mowa w pkt. 2.
4.	Pani/Pana dane osobowe będą przechowywane, zgodnie z zawartą umową o dofinansowanie przez okres niezbędny do prawidłowego rozliczenia projektu oraz ze względu na przepisy prawa oraz umowę o dofinansowanie regulującą sprawozdawczość, utrzymanie trwałości projektu oraz inne przepisy prawa powszechnie obowiązującego mające na celu zachowanie praw i obowiązków Administratora oraz powierzającego dane.
5.	Obowiązek podania przez Panią/Pana danych osobowych bezpośrednio Pani/Pana dotyczących jest wymogiem określonym wytycznymi dotyczącymi kwalifikowalności wydatków   w ramach ww. projektu, niezbędnym do udziału w postępowaniu o udzielenie zamówienia.
6.	W odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie będą podejmowane w sposób zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO; 
7.	Posiada Pani/Pan:
a)	na podstawie art. 15 RODO prawo dostępu do danych osobowych;
b)	na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania danych osobowych;
c)	na podstawie art. 18 RODO prawo żądania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z zastrzeżeniem przypadków, o których mowa w art. 18 ust. 2 RODO;
d)	prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzędu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, że przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczących narusza przepisy RODO.
8.	Nie przysługuje Pani/Panu: 
a)	w związku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usunięcia danych osobowych;
b)	prawo do przenoszenia danych osobowych, o którym mowa w art. 20 RODO;
c)	na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyż podstawą prawną przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. f RODO.

Oświadczam, że wypełniłem obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO  wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskałem w celu ubiegania się o udzielenie zamówienia: “ZAPYTANIE OFERTOWE nr  1/06/2025 z dnia 17.06.2025r.

	[bookmark: _Hlk173223447]Nazwisko i imię osoby (osób) uprawnionej(ych) do reprezentowania Wykonawcy
	Podpis(y) osoby(osób)
uprawnionej (ych)
	Data

	
	
	

	
	
	



	 	         	









Załącznik nr 5
Do zapytania ofertowego 1/06/2025 z dnia 17.06.2025r.

Wzór pełnomocnictwa
Wykonawca:                                                                                                                                                      Nazwa: …………………………………………………………………………Adres:…………………………………………………………… NIP:……………………………………………………………………………………………….REGON:…………………………………………nr KRS:………………………………….……………………………………………………………………………………………………………...                                                                                            Osoba kontaktowa: …………………………………………………………………………………………………………………………….. Adres e-mail: ……………………………………………………………………..Telefon kontaktowy: ……………………………….
Zamawiający:         
[bookmark: _Hlk175304979][bookmark: _Hlk109393772]EXTOM- MEBLE SPÓŁKA z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ SPÓŁKA KOMANDYTOWA, Kazimierzowo 6D, 82-300 Elbląg REGON: 381808155, NIP: 5783134356, Numer KRS: 0000782169
Pełnomocnictwo
Ja, niżej podpisany ………………………………... działając jako…….…….……………………………. (dalej jako: „Wykonawca”), w odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 1/06/2025 z dnia 17.06.2025r. dalej jako: „Zapytanie Ofertowe”), niniejszym oświadczam, że udzielam pełnomocnictwa: …………………………….……………………………………………………….……………………..  (dane pełnomocnika, w tym: imię i nazwisko) do złożenia oferty i reprezentowania ……………………………………………………………………… w postępowaniu o udzielenie zamówienia: Zapytanie Ofertowe nr 1/06/2025 z dnia 17.06.2025r.
Niniejsze pełnomocnictwo uprawnia do:
-  złożenia oferty i  reprezentowania w postępowaniu*
- do złożenia oferty, reprezentowania w postępowaniu i podpisania umowy w sprawie zamówienia*
a w szczególności do składania i podpisywania wszelkich oświadczeń, dokumentów, potwierdzenia za zgodność z oryginałem dokumentów i innych czynności w postępowaniu, złożenia (podpisania) oferty. 
Niniejsze pełnomocnictwo nie uprawnia do udzielenia dalszych pełnomocnictw. Przedmiotowe pełnomocnictwo jest ważne do czasu odwołania.
*niepotrzebne skreślić
………………………………………………...……
[bookmark: _Hlk109898403](imię i nazwisko oraz podpis osób uprawnionych lub umocowanych do reprezentowania Wykonawcy)




[bookmark: _Hlk161046911]Załącznik nr 6
[bookmark: _Hlk184199347]Do zapytania ofertowego 1/06/2025 z dnia 17.06.2025r.


Wykaz zrealizowanych zamówień (dostaw)

W celu potwierdzenia warunku udziału w postępowaniu zapytania ofertowego, oświadczam, że: 
· w okresie ostatnich trzech lat przed upływem terminu składania ofert, a jeżeli okres prowadzenia działalności jest krótszy to w tym okresie wykonałem co najmniej 1 dostawę wraz z uruchomieniem urządzenia lub urządzeń tworzących linię technologiczną o wartości minimum 5 000 000,00 zł brutto.

	Lp.
	NAZWA KONTRAKTU (wyszczególnienie przedmiotu zamówienia-typ/rodzaj urządzenia)
	Zamawiający/
Odbiorca
	MIEJSCE
WYKONANIA
	DATA WYKONANIA

	1.
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	



[bookmark: _Hlk170195447]Załączamy następujące dokumenty potwierdzające, że wymienione powyżej zamówienia zostały wykonane w sposób należyty:
1)	…………………………….
2)……………………………..
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	Podpis(y) osoby(osób)
uprawnionej (ych)
	Data

	
	
	

	
	
	









image1.emf

