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I. Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia 
[bookmark: _Hlk92924317]
Informujemy, iż wszystkie podane w załączniku numer 1 ewentualne znaki towarowe, patenty lub pochodzenia, źródła lub szczególne procesy, które zostały wykorzystane do scharakteryzowania produktów lub usług mają tylko znaczenie poglądowe, a zamawiający dopuszcza rozwiązania takie jak opisano poniżej lub równoważne, pod warunkiem spełniania przez nie wymagań opisanych w zapytaniu ofertowym.
[bookmark: _Hlk89810242]
Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia i jego założenia, przedstawione są w specyfikacji przedmiotu zamówienia:

II. Opis zakresu badań i termin realizacji:

	L.p.
	Tytuł usługi
	Opis prac
	Planowany czas realizacji usługi

	1.
	Wykonanie specjalistycznych badań właściwości funkcjonalnych dla antykorozyjnej mieszaniny powłokotwórczej, zgodnie z zakresem przedstawionym w specyfikacji przedmiotu zamówienia.
	
1. Przygotowanie próbek, które poddane zostaną badaniom:
1) przygotowanie projektów wyglądu, kształtu, schemat próbek;
Zaprojektowany kształt próbek do badań (schemat próbek) będzie uwzględniał jednoimienne połączenia metali: spawane, śrubowe, oraz połączenia galwaniczne dla różnych materiałów, w szczególności dla: stali konstrukcyjnej węglowej St3S i stali wysokostopowej AISI 304 oraz zestawów powłokowych na tych materiałach. Dla porównania, przebadane zostaną również próbki zabezpieczone podwójną warstwą i próbki zabezpieczone alternatywną techniką nanoszenia (malowanie).
Próbki z konstrukcyjnej stali węglowej w zależności od badań będą różniły się wymiarem. Próbki z wysokostopowej stali AISI 304 będą miały przyłączone kable elektryczne (będą wykorzystywane do korozyjnych pomiarów elektrochemicznych) i zostaną zainkludowane w żywicy epoksydowej celem przygotowania ich do mikroskopowej analizy metalograficznej. Powierzchnia badana to wyłącznie powierzchnia przekroju poprzecznego. Przekrój wzdłużny tych próbek będzie zainkludowany w żywicy epoksydowej.
2) wycięcie próbek,
3) szlifowanie próbek przy użyciu szlifierki obrotowej na papierniach ściernych SiC o gradacji od 120, 240, 400;
4) odtłuszczanie próbek przy użyciu alkoholu etylowego,
5) pomalowanie wybranej/odpowiedniej liczby próbek powłokami malarskimi,
6) aplikacja badanych mieszanin powłokotwórczych na powierzchnię badanych próbek (natrysk).
Liczba rodzajów próbek w zależności od materiałów i odpowiednich połączeń wyniesie min.: 30 = 10 typów próbek po 3 w każdym typie.
Sumaryczna liczba próbek na projekt: około 1350 próbek.
Liczba nośników (warianty antykorozyjnych mieszanin powłokotwórczych), w których badane będą próbki  = 3.
2. Badania właściwości korozyjnych stali konstrukcyjnej węglowej St3S (do 200 próbek) metodą grawimetryczną (ważenie próbek przed i po ekspozycji w środowisku korozyjnym i wyliczanie ubytku masy dla każdego kuponu korozyjnego i na tej podstawie wyznaczanie szybkości korozji).
Wyznaczanie szybkości korozji stali konstrukcyjnej węglowej St3S metodą korozymetrii kuponowej będzie wymagało 3-miesięcznej ekspozycji w 3% NaCl. Zostaną przeprowadzone 3 serie badań weryfikacyjnych dla poniższych 4 parametrów (pomiary parametrów przy jednym badaniu) dla 3 wariantów mieszaniny powłokotwórczej dostarczonej przez Zamawiającego:
1) od stężenia substancji czynnej mieszaniny powłokotwórczej,
2) od temperatury środowiska korozyjnego,
3) od pH środowiska korozyjnego,
4) od czasu ekspozycji w środowisku korozyjnym.
3. Badania w komorze mgły solnej wykonane według normy NO-06-A107 (lub równoważnej) będą związane z pomiarami wykonywanymi dla konstrukcyjnej stali węglowej St3S, wysokostopowej AISI 304, dla obu tych materiałów konstrukcyjnych będą przeprowadzone badania z zaaplikowanymi powłokami malarskimi (sumarycznie 170 próbek).
Ze względu na liczbę badanych próbek, badania w komorze solnej zostaną podzielne na 2 serie, tj. seria po 85 próbek x 2 badania w komorze jednostajnie w ciągu 550h.
4. Badania w komorze UV (badanie odporności na promieniowanie słoneczne)
Badania będą wykonane według normy NO-06-A107 (lub równoważnej) i będą związane z pomiarami wykonywanymi dla konstrukcyjnej stali węglowej St3S, wysokostopowej AISI304, dla obu tych materiałów konstrukcyjnych będą przeprowadzone badania z zaaplikowanymi powłokami malarskimi (sumarycznie 170 próbek).
Ze względu na liczbę badanych próbek, badania w komorze UV zostaną podzielone na 2 serie, tj. 1 seria po 85 próbek x 2 badania w komorze cyklicznie w ciągu 5 dni (badanie trwa w sposób cykliczny 5 dni).
5. Badania w komorze klimatycznej (badanie odporności na działanie i zmiany temperatury oraz wilgotność) będą wykonane według normy NO-06-A107 (lub równoważnej) i będą związane z pomiarami wykonywanymi dla konstrukcyjnej stali węglowej St3S i wysokostopowej AISI304, dla obu tych materiałów konstrukcyjnych będą przeprowadzone badania z zaaplikowanymi powłokami malarskimi (sumarycznie 170 próbek).
Ze względu na liczbę badanych próbek, badania w komorze solnej zostaną podzielone na 2 serie, tj. 1 seria po 85 próbek x 2 badania w komorze cyklicznie w ciągu 5 dni (badanie trwa w sposób cykliczny 5 dni).
6. Badania odporności na korozję wżerową stali wysokostopowych będą wykonane według normy ASTM G61 (lub równoważnej) i będą wykonywane dla wysokostopowej AISI 304 oraz AISI 316L (sumarycznie 140 próbek).
Badania odporności na korozję wżerową stali wysokostopowych będą wykonywane dla każdej ze 140 próbek – czyli 140 próbek x 1 badanie dla każdej próbki = 140 badań.
7. Badania korozji międzykrystalicznej - według normy ISO 12732 ASTM (lub równoważnej) i będą wykonywane dla wysokostopowej AISI 304 oraz AISI 316L (sumarycznie 140 próbek).
Badania odporności na korozję międzykrystaliczną stali wysokostopowych będą wykonywane dla każdej ze 140 próbek – czyli 140 próbek x 1 badanie dla każdej próbki = 140 badań.
8. Korozyjne badania rezystancji polaryzacyjnej i będą wykonywane dla wysokostopowej AISI 304 oraz AISI 316L (sumarycznie 140 próbek).
Badania korozyjne stali wysokostopowych metodą rezystancji polaryzacyjnej będą wykonywane dla każdej ze 140 próbek – czyli 140 próbek x 1 badanie dla każdej próbki = 140 badań.
9. Wyznaczanie parametrów korozyjnych procesów cząstkowych za pomocą metody dopasowania równania Butlera – Volmera, z uwzględnieniem ograniczeń dyfuzyjnych, do wyników badań i będą wykonywane dla wysokostopowej AISI 304 oraz AISI 316L (sumarycznie 140 próbek).
Wyznaczanie parametrów korozyjnych procesów cząstkowych za pomocą metody dopasowania równania Butlera – Volmera, z uwzględnieniem ograniczeń dyfuzyjnych, do wyników badań stali wysokostopowych będzie wykonywane dla każdej ze 140 próbek – czyli 140 próbek x 1 badanie dla każdej próbki = 140 badań.
10. Korozyjne badania impedancyjne (140 próbek) będą wykonywane dla wysokostopowej AISI 304 oraz AISI 316L (sumarycznie 140 próbek).
Badania korozyjne stali wysokostopowych metodą elektrochemicznej spektroskopii impedancyjnej będą wykonywane dla każdej ze 140 próbek – czyli 140 próbek x 1 badanie dla każdej próbki = 140 badań.
Wszystkie badania będą miały charakter porównawczy.
Analiza wyników badań zostanie przeprowadzona, oprócz standardowych metod statystycznych, z wykorzystaniem układów logiki rozmytej, algorytmów genetycznych i sztucznych sieci neuronowych. Zostaną opracowane modele generalne, empiryczne i niejawne wyznaczonych wartości fizykochemicznych.
Cząstkowe wyniki badań będą na bieżąco przekazywane Zamawiającemu, po każdej serii badań.
Raport końcowy zawierający opis wykonanych zadań/czynności, opis wykorzystanych metod badawczych, zestawienie i analizę wyników wszystkich pomiarów z przeprowadzonych badań, a także interpretację wyników i zalecenia dla Zamawiającego, zostanie dostarczony Zamawiającemu na wskazany adres mailowy nie później niż do 3 tygodni od daty zakończenia wszystkich badań.
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Oświadczam, że oferowany przeze mnie przedmiot zamówienia, proponowany w ramach niniejszego postępowania dla firmy MDA spółka z ograniczoną odpowiedzialnością, spełnia wszystkie minimalne założenia przedstawione w powyższej specyfikacji przedmiotu zamówienia.
	Miejscowość…………….…
	dnia………………………….. r
	……………..…………………………..

	
	
	Data i podpis upoważnionego przedstawiciela Oferenta



2

