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· System musi wspierać zarządzanie operacjami magazynowymi w czasie rzeczywistym z wykorzystaniem urządzeń mobilnych (terminali).
· System musi umożliwiać pełne śledzenie historii operacji (traceability), z uwzględnieniem dat ważności, partii, lokalizacji oraz użytkownika wykonującego operację.
· System musi być w pełni zintegrowany z ERP Comarch XL –  poprzez współdzieloną bazę danych w środowisku Microsoft (SQL)
· System musi być przystosowany do współpracy z urządzeniami automatyki magazynowej (np. wózki Toyota) z wykorzystaniem metody REST API.
· Licencjonowanie per użytkownik jednoczesny (równoczesny) – dowolna liczba użytkowników nazwanych.
· Zarządzanie dowolną strukturą i ilością magazynów fizycznych oraz logicznych. Licencjonowanie niepowiązane z ilością magazynów.
· Możliwość dostosowania wyglądu systemu dla konkretnych użytkowników i grup użytkowników, zarówno w aplikacji terminalowej, np. personalizacja menu, wielkość przycisków, kolorystyka, nazewnictwo; jak w aplikacji panelowej (zarządczej, administracyjnej), np. dostosowanie widoków, kolumny, wstążki, przyciski.
· Możliwość samodzielnej konfiguracji procesów i przepływów logistycznych.
· Możliwość nadawania uprawnień dla użytkowników i grupy użytkowników oraz zarządzanie poziomem uprawnień.
· Możliwość wysyłania komunikatów na terminal do operatorów magazynowych z poziomu aplikacji panelowej.
· Export widoków do pliku Excel.
· Obsługa wielofirmowości.
· Możliwość rozliczania operacji logistycznych.
· System musi obsługiwać zróżnicowaną strukturę magazynów (stref i lokalizacji) z podziałem logicznym i fizycznym.
· System musi umożliwiać odwzorowanie lokalizacji w oparciu o kod QR lub kod kreskowy CODE128.
· System musi prowadzić analizę zajętości lokalizacji oraz proponować optymalną lokalizację dla odkładania różnego rodzaju typów palet.
· System musi pozwalać na import słowników towarowych z ERP, z rozszerzeniem o cechy logistyczne (partia, data ważności, atrybuty).
· System musi umożliwiać tworzenie i drukowanie etykiet SSCC (zgodnych ze standardem GS1), w tym etykiet jednostek logistycznych jednorodnych i niejednorodnych.
· System musi wspierać etykiet zgodnych z wymaganiami sieci handlowych (np. LIDL).
· System musi wspierać przyjęcia zewnętrzne, przyjęcia z produkcji, kompletacje, wydania, zwroty, reklamacje, przesunięcia, inwentaryzacje.
· System musi umożliwiać realizację operacji z wykorzystaniem strategii FEFO, FIFO, optymalizacji ścieżki zbiórki z uwzględnieniem określenia lokalizacji startowej
· System musi uwzględniać możliwość zarządzania i sterowania datą ważności dla konkretnych kontrahentów
· System musi umożliwiać odnotowywanie jakości dostaw
· System musi wspierać obsługę automatycznego wydruku dokumentów (PZ, WZ, CMR, etykiet jednostek logistycznych, kart załadunkowych).
· System musi zapewnić pełną integrację z ERP XL w zakresie danych słownikowych i dokumentów ZZ, ZS, MM, PW, RW.
· System musi przekazywać informacje o realizacji dokumentów z dokładnością do pozycji, ilości, partii, jednostki logistycznej.
· System musi być przygotowany do integracji z TMS poprzez współdzieloną bazę danych w środowisku Microsoft (SQL).
· System musi umożliwiać generowanie raportów efektywności operacyjnej (KPI):
· Wydajność per paleta, zlecenie, linia
· Aktywność operatora (czas pracy na terminalu)
· Raport dat ważności
· Raport traceability (partia, data, lokalizacja, operator)
· Raport pustych lokalizacji
· Analiza ABC (rotacja)
· System musi umożliwiać automatyczne generowanie zestawień okresowych i eksport danych do formatu .xlsx lub .csv
· System musi umożliwiać integracje  z usługa  MS Fabric BI
· Analiza wydajności i pracy (w zestawieniu z szacunkami AI)
· System musi działać w środowisku sieciowym z dostępem przez przeglądarkę (Panel) oraz z urządzeń mobilnych (Terminal).
· System musi umożliwiać konfigurację wielu profili użytkowników z przypisanymi uprawnieniami.
· Wdrożenie musi obejmować szkolenia użytkowników, testy akceptacyjne i pełne wsparcie powdrożeniowe.
· Możliwość tworzenia dowolnej struktury jednostek logistycznych i zarządzanie jednostkami logistycznymi.
· System identyfikacji towarów i jednostek logistycznych oparty na kodach kreskowych.
· Rejestracja w czasie rzeczywistym operacji wykonywanych przez operatorów magazynu (czynności zasobowe, czynności nie zasobowe).
· Wykorzystanie technologii kodów kreskowych - zarówno kody 1D, jak i 2D.
· Praca na urządzeniach mobilnych (terminale, kolektory danych).
· Obsługa drukarek stacjonarnych do wydruku etykiet TSC, Zebra
· Wydruki dokumentów magazynowych, etykiet towarowych i logistycznych.
· Możliwość definiowania danych towarowych (np. kody, wymiary, waga, specyficzne cechy) podczas przyjmowania towarów.
· Kontrola ilościowa produktu oraz jego szczegółowa identyfikacja.
· Strategie rozłożenia towarów w magazynie obejmujące możliwość przypisywania jednostek logistycznych do wyznaczonych miejsc w magazynie.
· Zarządzanie fizycznymi i wirtualnymi lokalizacjami oraz strefami magazynowymi.
· Analiza zajętości lokalizacji magazynowych m.in. pod kątem objętościowym, wagowym, ilościowym, wysokości.
· Śledzenie i zarządzanie m.in.: partiami, datami ważności, numerami seryjnymi.
· Obsługa transferów wewnątrzmagazynowych.
· Obsługa strategii FIFO, FEFO.
· Różne metody planowania i realizacji kompletacji (m.in. Order picking, Multi-Picking)
· Wsparcie w zakresie rozsortowania, konsolidacji, kontroli pakowania jednostek wysyłkowych.
· Realizacja procesu załadunku z poziomu aplikacji panelowej (zwolnienie załadunku) lub na kolektorze danych.
· Replenishment – uzupełnienie strefy kompletacji na podstawie stanów minimalnych i optymalnych oraz pod analizę zamówień.
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