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Zalacznik nr 5 do zapytania ofertowego

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla $laskiego - Polska Unie Europejska

(Projekt Umowy) ]
UMOWA NA DOSTAWE URZADZEN

[dla umow zawieranych elektronicznie:

1. Niniejsza Umowa zostata zawarta przez Strony na skutek ztoZenia oswiadczenia woli w
formie elektronicznej w taki sposob, ze kazda ze Stron opatrzyta tres¢ Umowy
kwalifikowanym podpisem elektronicznym. Kazda Strona otrzymuje egzemplarz Umowy
zawartej w wyzej opisany sposob i w formie za posrednictwem poczty elektronicznej.

2. Stronu przyjmujq, ze datq zawarcia umowy jest data ztoZenia ostatniego podpisu.]

[dla umow zawieranych w wersji papierowej.
zawarta w dniu .................... pomigdzy:]

ELEKTROMETAL SA z siedzibg w Cieszynie (43-400) przy ul. Stawowej 71, wpisanym do
rejestru przedsiebiorcéw prowadzonego przez Sad Rejonowy w Bielsku — Biatej, Wydziat VIII
Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego pod nr KRS 0000081102, numer identyfikacji
podatkowej NIP: 5480075318, REGON: 070621609, BDO: 000008571, wysokos¢ kapitatu
zaktadowego: 4.415.172,84 ztotych (wptacony w catosci), zwany dalej ,,Zamawiajacym”, w
imieniu ktorego dziataja:

1.
2.
i
................................. z siedzibg w przy ul. ......................, wpisanym do Rejestru
Przedsigbiorcow Krajowego Rejestru Sadowego prowadzonego przez Sad Rejonowy
.............. W oiiiiiiiiiiiiiieaiieaieeny aeeae. Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowegopodnr KRS ...................... ,posiadajacanr NIP ..................ooienll. , Regon
..................... , BDO ............ o kapitale zakladowym w wysokosci ................. zt

(wptacony w catosci), zwanym dalej ,, Wykonawca”, w imieniu ktorego dziataja:
1.
2.

[Jezeli Wykonawca jest osobq fizyczng prowadzqcq dziatalnos¢ gospodarczq, nalezy oznaczy¢
Wykonawc¢ w nastepujgcy Sposob
e e prowadzqcym dziatalnos¢ gospodarczq pod firmg:

LWL . przy ul. . . wpzsanym/q do
Centralne] szdenqz llnformaqz 0 Dzzalalnoscz Gospodarcze] NIP e
REGON .. ., BDO ..

zwanym/q dalej " Wykonawcq ]

[Jezeli Wykonawcg sq wspolnicy spotki cywilnej, nalezy wymienic kazdego wspolnika tej
spotki.]

[Jezeli Wykonawca dziata w formie konsorcjum, nalezy wymienié¢ kazdego cztonka
konsorcjum i wskaza¢ lidera]

zwanymi dalej tacznie ,,Stronami” lub kazdy oddzielnie ,,Strong”.

W rezultacie wyboru oferty Wykonawcy w postegpowaniu nr FESL.10.04/P25/26/w1 o
udzielenie zamowienia pn.: ,,Dostawa fabrycznie nowych centrow tokarskich” w trybie
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przetargu nieograniczonego na podstawie ,,Regulaminu udzielania zamowien przez
ELEKTROMETAL SA dla postgpowan nie objetych ustawag Prawo Zaméwien Publicznych”,
Strony zawarly umowe, zwang dalej ,,Umow3a”, o nastgpujacej tresci:

§1
PRZEDMIOT UMOWY

1. Przedmiotem Umowy jest dostawa wraz z instalacjg i uruchomieniem fabrycznie nowego
centrum tokarskiego (okoto fi 450) / fabrycznie nowego centrum tokarskiego (okoto 2500
obr/min)* wraz z oprogramowaniem zgodnie ze specyfikacja stanowigca Zatacznik nr 1 do
Umowy; fabrycznie nowe centrum tokarskie zwane jest dalej ,,Towarem”. (*pozostawic
odpowiednie, w zaleznosci, ktorej Czesci dotyczy umowa)

2. Przedmiot Umowy zostanie wykonany w dwdch etapach:

Etap 1: Dostawa, roztadunek oraz posadowienie w docelowym miejscu pracy Towaru,

Etap 2: Montaz, zainstalowanie i uruchomienie Towaru oraz wydanie dokumentow, o

ktérych mowa w ust. 4.

3. Zamawiajacy zobowigzuje si¢ na wilasny koszt i ryzyko do podigczenia Towaru do
mediéw, bez uruchamiania.

4. Wykonawca zobowigzuje si¢ do dostarczenia i przeniesienia na Zamawiajgcego wiasnosci
Towaru, a takze do wydania Zamawiajacemu wszelkich niezbednych dokumentow, w
jezyku polskim, w tym:

a) Specyfikacje Towaru — dowdd dostawy WZ,

b) Deklaracje zgodnosci UE,

c¢) Karte gwarancyjna,

d) Licencje na dostarczone oprogramowanie,

e) Instrukcje obstlugi oraz DTR Towaru obejmujace w szczegolnosci: sposob
uzytkowania maszyny, opis obstugi pulpitu 1 programowania, schematy elektryczne i
katalog czgséci zamiennych - wersja papierowa oraz elektroniczna (format PDF)

- zgodnie z oferta Wykonawcy, a Zamawiajacy zobowigzuje si¢ do odbioru Towaru i

zaptaty wynagrodzenia okreslonego zgodnie z postanowieniami § 7 Umowy.

§2
TERMIN I SPOSOB REALIZACJI DOSTAW

1. Strony ustalajg, ze Wykonawca wykona Przedmiot Umowy w terminie do 19.12.2025r., w

tym:

Etap 1: do 30.11.2025r.

Etap 2: od 01.12.2025r. do 19.12.2025r. W tym samym terminie Wykonawca jest
zobowigzany wyda¢ Zamawiajgcemu dokumenty, o ktérych mowa w § 1 ust. 4.
Zakonczenie kazdego z etapéw zostanie potwierdzone protokotami odbioru, o ktdérych
mowa w § 6 ust. I Umowy.

2. Zamawiajacy niezwlocznie wykona prace, o ktorych mowa w § 1 ust. 3.

3.  Wykonanie dostawy musi by¢ wczesniej awizowane przez Wykonawce z co najmniej 3-
dniowym wyprzedzeniem.

4. Dostawa Towaru zostanie zrealizowana w dzien roboczy w godzinach od 6.00 do 13.00,
natomiast instalacja, uruchomienie i szkolenie pracownikow zostang zrealizowane w dni
robocze w godzinach od 6.00 do 15.00. W razie podstawienia przez Wykonawce Towaru
w inne dni lub w innych godzinach niz wskazane w zdaniu poprzednim roztadunek zostanie
rozpoczety w pierwszym dniu roboczym nastepujagcym po terminie podstawienia, chyba ze
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Zamawiajacy postanowi inaczej. Wszelkie ryzyka wynikajace z realizacji Przedmiotu
umowy w innych dniach i godzinach niz wskazane w zdaniu poprzednim, w tym w
szczegbdlnosci ryzyko utraty, uszkodzenia lub zniszczenia Towaru, koszty postoju,
przechowania, ubezpieczenia i inne, obcigzajag Wykonawce.

Towar zostanie wydany Zamawiajgcemu w opakowaniu zwyczajowo przyjetym dla
danego rodzaju towaru i sposobu przewozu. Towar winien by¢ oznakowany w sposob
umozliwiajgcy tatwa jego identyfikacje. Koszt opakowania nie przewidzianego do zwrotu
oraz koszt oznakowania Towaru wliczony jest w cen¢ Towaru. Opakowania przewidziane
do zwrotu zostang wydane Wykonawcy w magazynie Zamawiajacego w terminie 30 dni
od daty przyjecia Towaru pod warunkiem umieszczenia przez Wykonawce adnotacji na
dokumencie WZ, ze opakowanie podlega zwrotowi.

, 33
SZCZEGOLOWE OBOWIAZKI STRON

Wykonawca zobowigzuje si¢ wykona¢ przedmiot Umowy zgodnie z Umowa, warunkami
przeprowadzonego przez Wykonawce postgpowania nr FESL.10.04/P25/22/wl o
udzielenie zamdwienia pn.: ,,Dostawa fabrycznie nowych centréw tokarskich” i ztozona
oferta, w wyznaczonym terminie.

Miejscem dostawy Towaru bedzie magazyn Zamawiajagcego w Cieszynie przy ul.
Stawowej 71.

Wykonawca zobowigzuje si¢ dostarczy¢ Zamawiajagcemu Towar, spetniajagcy wymagania
okreslone w Zataczniku nr 1 do Umowy, przekazanej dokumentacji oraz wynikajace z
powszechnie obowigzujacych przepisow prawa lub norm technicznych lub warunkow
dozoru technicznego, posiadajagcy wymagane atesty, §wiadectwa jakosci lub deklaracje
zgodnosci, a takze wolny od wad fizycznych i1 prawnych, w tym nieobcigzony prawami
ustanowionymi na rzecz osob trzecich.

Przedmiot Umowy be¢dzie realizowany na koszt i ryzyko Wykonawcy z zastrzezeniem § 1
ust. 3.

Zamawiajacy zobowigzuje si¢ do wspotpracy w zakresie realizacji przedmiotu Umowy, w
tym do udostepnienia Wykonawcy wszelkich posiadanych danych, niezbednych do jego
wykonania.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ sprawdzenia w kazdym czasie, w okresie
obowigzywania Umowy, zrodta pochodzenia Towaru, w tym producenta. W przypadku,
gdy Towar nie bedzie pochodzi¢ z deklarowanego przez Wykonawce zrodta, Zamawiajacy,
po uprzednim wezwaniu Wykonawcy do usunigcia tego naruszenia w terminie nie
dtuzszym niz 14 dni od dnia jego dorgczenia Wykonawcy, bedzie uprawniony do
odstagpienia od Umowy w catosci lub w czesci, z winy Wykonawcy. Oswiadczenie o
odstgpieniu od Umowy z przyczyny wskazanej w zdaniu poprzednim moze zosta¢ ztozone
przez Zamawiajacego az do dnia podpisania Protokotu odbioru Etapu 2.

Przez caly okres obowigzywania Umowy Wykonawca ma obowigzek niezwtocznego,
pisemnego poinformowania Zamawiajacego o wystgpieniu okolicznosci, o ktorych mowa
w art. 5k Rozporzadzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego
srodkow ograniczajacych w zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujacymi sytuacje na
Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 7z 31.7.2014).

§4
OBOWIAZKI W ZAKRESIE OCHRONY SRODOWISKA,
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GOSPODAROWANIA ODPADAMI i BHP

1. Wykonawca zobowigzuje si¢ do odbioru i zagospodarowania wszelkiego rodzaju odpadow
powstalych w zwiagzku z realizacja Umowy, zgodnie z przepisami prawa dotyczacymi
gospodarki odpadami, na wlasny koszt, w okreslonym przez Zamawiajgcego terminie.
Jednakze na wniosek Zamawiajacego Wykonawca bedzie zobowigzany do przekazywania
wskazanych przez Zamawiajacego odpadow powstatych w zwigzku z realizacja Umowy,
do okreslonego przez Zamawiajacego miejsca lub miejsc. W przypadku, o ktorym mowa
w zdaniu poprzednim zagospodarowanie tych odpadéw bedzie naleze¢ do Zamawiajacego.

2. Wytworcg odpadu w rozumieniu ustawy o odpadach z dnia 14.12.2012 r. (Dz. U. 2023 poz
1587 zpdzn. zm.) bedzie Zamawiajacy, natomiast transportujacym i kolejno przejmujacym
odpady bedzie Wykonawca lub jego podwykonawca prowadzacy dziatalno$¢ zgodnie z
przepisami ustawy o odpadach tj. wpisany do rejestru BDO. Dane transportujacego i
przejmujacego odpady Wykonawca zglasza Zamawiajacemu w terminie co najmniej 3 dni
przed datg planowanego odbioru odpadow.

3. Wykonawca na wniosek Zamawiajacego jest zobowigzany do odbioru zuzytego
(dotychczas uzytkowanego) przez Zamawiajacego Towaru w ilosci odpowiadajacej ilosci
dostarczonego Towaru.

4. Wykonawca jest zobowigzany zorganizowaé prace osob, za pomocg ktorych realizuje
przedmiot Umowy, w sposob zapewniajacy tym osobom bezpieczne i higieniczne warunki
pracy zgodnie z powszechnie obowigzujgcymi przepisami prawa.

§5
UBEZPIECZENIA

(jezeli Wykonawcq bedzie miat dokument rownowazny do polisy ubezpieczeniowej, zapisy § 5
zostang zmodyfikowane poprzez dostosowanie do posiadanego przez Wykonawce dokumentu)

1. Wykonawca zobowigzany jest do posiadania ubezpieczenia od odpowiedzialnosci
cywilnej w zakresie prowadzonej dziatalno$ci obejmujacej Przedmiot Umowy na sume
ubezpieczenia nie mniejsza niz 1.000.000,00zk przez caly okres realizacji Umowy.

2. Wykonawca przed podpisaniem Umowy przekaze Zamawiajacemu potwierdzong za
zgodno$¢ z oryginatem kopi¢ polisy ubezpieczenia wraz z dowodem optacenia sktadki
ubezpieczeniowej. W przypadku uptywu terminu obowigzywania polisy lub uplywu
terminu ptatnosci kolejnej sktadki, Wykonawca obowigzany jest najpdzniej na 7 dni przed
dniem, w ktorym uplywa termin wazno$ci polisy lub termin optacenia skladki, do
przekazania odpowiednio potwierdzonej za zgodno$¢ z oryginatem kopii polisy
ubezpieczenia obejmujacej kolejny okres lub dowodu ptacenia sktadki.

3. Jezeli Wykonawca nie posiada waznej polisy ubezpieczeniowe] na kolejny okres lub nie
przedtozyt dokumentow, o ktérych mowa w ust. 2 w zadanym terminie, to Zamawiajacy
moze ubezpieczy¢ Wykonawce na jego koszt. Koszt zawarcia Umowy ubezpieczenia
zostanie potragcony z wynagrodzenia przystugujacego Wykonawcy lub zwrocony
Zamawiajacemu na podstawie noty ksiegowej wystawionej przez Wykonawce.

4. Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$¢ odszkodowawcza za wszelkie szkody
powstale z jego winy w zwigzku z realizacja Umowy, w tym w stosunku do wlasnych
pracownikow, Zamawiajacego i jego majatku, dalszych podwykonawcéw oraz osob
trzecich.

§6
ODBIORY
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1. Dokumentami potwierdzajacymi odbior Przedmiotu Umowy w zakresie kazdego z Etapow
sg podpisane przez obie Strony odpowiednio: protokot odbioru Towaru dla Etapu 1 oraz
protokot odbioru koncowego dla Etapu 2, potwierdzajace odbior przez Zamawiajacego
Przedmiotu Umowy bez zastrzezen.

2. Zamawiajacy zobowiagzuje si¢ zapewni¢ warunki do odbioru przedmiotu Umowy, w
szczegblnosci zobowigzuje si¢, iz osoby upowaznione do dziatania w imieniu
Zamawiajacego beda uczestniczy¢ w procedurze odbioru przedmiotu Umowy.

3. W razie niestawienia si¢ przedstawiciela Wykonawcy na odbidr lub nieuzasadnionej
odmowy podpisania przez niego protokotu odbioru Zamawiajacy jest uprawniony do
jednostronnego podpisania tego protokotu.

4. W wypadku stwierdzenia podczas odbioru przez Zamawiajacego, ze Towar ma wady
jakosciowe lub ilosciowe, w protokole odbioru, o ktorym mowa w §6 ust. 1, nalezy
wskaza¢ wady Towaru oraz termin ich usunigcia. Po uptywie terminu usunigcia wad
Towaru przedstawiciele Zamawiajacego ponownie przystapig do odbioru.

5. Z chwila podpisania protokotu odbioru koncowego dla Etapu 2 na zasadach okreslonych
W niniejszym paragrafie, wszelkie prawa do Towaru przechodza na Zamawiajacego.

6. Dokonanie odbioru przedmiotu Umowy przez Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy z
odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji.

§ 7 (wersja 1 dla ptatnosci po kaZdym etapie)
WYNAGRODZENIE, ZASADY ROZLICZENIA I PEATNOSCI
(jezeli Wykonawcq nie bedzie mial rezydencji w Polsce, zapisy § 7 zostang zmodyfikowane
poprzez dostosowanie do aktualnie obowigzujgcego prawa regulujgcego handel pomiedzy
Polskg a krajem Wykonawcy)

1. Zawykonanie przedmiotu Umowy ustala si¢ wynagrodzenie Wykonawcy w kwocie netto:

.................... zt (stownie: .................... zlotych), w tym:
EtapL: ... zt (stownie: ................... ztotych)
EtapIL: ...l zt (stownie: .................... ztotych)

Do powyzszych kwot zostanie doliczony podatek VAT naliczony zgodnie z powszechnie
obowigzujacymi przepisami prawa na dzien wystawienia.

2.  Wynagrodzenie za wykonanie przedmiotu Umowy zawiera wszelkie koszty niezbedne do
jego prawidlowego zrealizowania przez Wykonawce, z uwzglednieniem wszystkich
zwigzanych z tym obowigzkéw Wykonawcy wynikajacych z Umowy jak i z powszechnie
obowiazujacych przepisOw prawa, z zastrzezeniem § 1 ust. 3.

3. Ustala sig¢, ze rozliczenie za wykonanie przedmiotu Umowy nastgpi na podstawie faktur
wystawionych odpowiednio po zakonczeniu kazdego z Etapow.

4. Podstawg do wystawienia przez Wykonawce faktur i zaptaty wynagrodzenia stanowig
wylacznie podpisane bez zastrzezen przez obie Strony protokoty odbioru wymienione w §
6 ust. 1 Umowy z zastrzezeniem postanowienia § 6 ust. 5 Umowy.

5. Faktury wraz z zalacznikami powinny:

a) wskazywac¢ nr Umowy,

b) wskazywaé odpowiednie protokoty odbioru, o ktorych mowa w § 6 ust. 1 Umowy,

c) by¢ przekazane Zamawiajgcemu za pomocg jednego ze srodkoéw komunikacji:

» przestane w formie papierowej na adres do korespondencji: ELEKTROMETAL SA, ul.
Stawowa 71, 43-400 Cieszyn;

» przestane jako e-faktura, zgodnie z odrgbnie zawartym Porozumieniem w sprawie
przesytania e-Faktur;
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10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

W przypadku Wykonawcoéw wspdlnie wykonujacych Umowe (np. wspotpracujgcych w

ramach konsorcjum) faktury lub faktury korygujace winny by¢ wystawiane przez jednego

z Wykonawcow bedacego petnomocnikiem pozostatych (np. Lidera konsorcjum). Zaptata

faktury lub faktury korygujacej dokonana przez Zamawiajacego na rzecz pelnomocnika

powoduje wygasnigcie dlugu wynikajacego z tej faktury wzgledem wszystkich

Wykonawcdéw wspolnie wykonujacych umowe.

Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie za wykonanie przedmiotu Umowy

przelewem w terminie 14 dni od daty otrzymania prawidlowo wystawionej faktury na

rachunek bankowy wskazany na fakturze.
Strony uzgadniaja, ze miejscem spelnienia $wiadczenia pieni¢znego jest bank

Zamawiajacego, a za date jego wykonania uznaje si¢ dzien obcigzenia rachunku

Zamawiajgcego w tym banku.

Zamawiajacy oswiadcza, ze jest czynnym podatnikiem podatku VAT.

Wykonawca o$wiadcza, Ze jest / nie jest czynnym podatnikiem podatku VAT.

W przypadkach 1 na zasadach prawem przewidzianych Wykonawca ma prawo do

naliczania i dochodzenia odsetek.

Zamawiajacy dokonuje zaptaty wynagrodzenia wynikajacego z Umowy z zachowaniem

mechanizmu podzielonej ptatnos$ci (z ang. split payment), o ktdrym mowa w rozdziale la

Dziatu XI ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towaréw i ustug (Dz.U.2023 poz.

1570 tj. ze zm.).

Wykonawca o$wiadcza, ze wskazany na fakturze rachunek bankowy bedzie rachunkiem

umieszczonym na tzw. bialej liscie podatnikow VAT prowadzonej przez Szefa Krajowej

Administracji Skarbowe;.

Wskazanie przez Wykonawce rachunku bankowego nie spelniajacego wymogoéw

okreslonych w ust. 14 moze spowodowac wstrzymanie wykonania zaptaty dla Wykonawcy

bez roszczen Wykonawcy z tego tytutu.

Zgodnie z art. 4c ustawy z dnia 8§ marca 2013 r. o przeciwdzialaniu nadmiernym

op6znieniom w transakcjach handlowych, Zamawiajacy oswiadcza, Zze posiada status

duzego przedsigbiorcy w rozumieniu tej ustawy.

Wykonawca o$wiadcza, iz w stosunku do otrzymywanego wynagrodzenia w zamian za

realizacje¢ przedmiotu Umowy jest on rzeczywistym wiascicielem naleznosci, tj. w

szczegblnosci Wykonawca:

a) otrzymuje nalezno$¢ dla wlasnej korzysci, w tym decyduje samodzielnie o jej
przeznaczeniu i ponosi ryzyko ekonomiczne zwigzane z utratg tej naleznosci lub jej
czgs$ci, oraz

b) nie jest posrednikiem, przedstawicielem, powiernikiem lub innym podmiotem
zobowigzanym prawnie lub faktycznie do przekazania catosci lub czesci naleznosci
innemu podmiotowi, oraz

c) otrzymuje ww. wynagrodzenie w zwigzku z prowadzong przez siebie rzeczywista
dziatalnos$cig gospodarcza w kraju swojej siedziby lub miejsca zamieszkania.

Wykonawca o$§wiadcza, ze prowadzi rzeczywistg dzialalno$¢ gospodarcza w kraju swojej

rezydencji (tj. panstwie siedziby lub miejsca zamieszkania wskazanym w komparycji

Umowy), w szczegolnosci:

a) posiada lokal, wykwalifikowany personel oraz wyposazenie wykorzystywane w
prowadzonej dziatalno$ci gospodarczej;

b) nie tworzy struktury funkcjonujacej w oderwaniu od przyczyn ekonomicznych;

¢) zachowuje wspdimierno$¢ miedzy zakresem prowadzonej dziatalno$ci a faktycznie
posiadanym lokalem, personelem lub wyposazeniem;

d) zawiera porozumienia zgodne z rzeczywistos$cig gospodarcza majace uzasadnienie
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gospodarcze i nie bedace w sposodb oczywisty sprzeczne z ogolnymi interesami
gospodarczymi Wykonawcy;

e) samodzielnie wykonuje swoje podstawowe funkcje gospodarcze przy wykorzystaniu
zasobow wilasnych, w tym obecnych na miejscu 0s6b zarzadzajacych.
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dla Slaskiego - Polska Unie Europejska

18. Wykonawca oswiadcza, ze posiada/nie posiada w Polsce oddzial, przedstawicielstwo lub

przedsigbiorstwo na moment zawarcia umowy. Dodatkowo, Wykonawca niezwlocznie
powiadomi o ustanowieniu w Polsce powyzej wskazanych struktur.

19. Wedlug najlepszej wiedzy Wykonawca oswiadcza réwniez, ze: otrzymywane ptatnosci nie

beda stuzy¢ — posrednio lub bezposrednio — finansowaniu podlegajacych odliczeniu
wydatkow powodujacych powstanie rozbiezno$ci w kwalifikacji struktur hybrydowych
poprzez transakcje lub seri¢ transakcji miedzy przedsigbiorstwami powigzanymi lub
zawartymi w ramach uzgodnienia strukturalnego, w rozumieniu Dyrektywy Rady (UE)
2016/1164 z dnia 12 lipca 2016 r. (tekst skonsolidowany na 01.01.2020 r.).

20. W przypadku jakichkolwiek zmian wyzej wymienionych okoliczno$ci przedstawionych w

1.

ust. 17-19 1 utraty aktualnos$ci ztozonych o$wiadczen, Wykonawca jest zobowigzany do
niezwtocznego powiadomienia o tym fakcie Zamawiajacego. Jednoczesnie Wykonawca
deklaruje, ze w przypadku zgloszenia przez organy podatkowe panstwa rezydencji
Zamawiajagcego zadania wykazania prawdziwosci wskazanych wyzej o$wiadczen,
Wykonawca bedzie wspotpracowat z Zamawiajagcym 1 na jego prosbe przedstawi
odpowiednie dowody potwierdzajace fakty powyzej wskazane.

§ 7 (wersja 2 dla ptatnosci zaliczkami)
WYNAGRODZENIE, ZASADY ROZLICZENIA I PLATNOSCI
(jezeli Wykonawcq nie bedzie miat rezydencji w Polsce, zapisy § 7 zostang zmodyfikowane
poprzez dostosowanie do aktualnie obowigzujgcego prawa regulujgcego handel pomiedzy
Polskq a krajem Wykonawcy)

Za wykonanie Przedmiotu umowy ustala si¢ wynagrodzenie Wykonawcy w kwocie netto:
.................... zt (stownie: .................... Zlotych), w tym:

Etap 1: ........ zt netto

Etap 2: .......... zt netto

Do powyzszych kwot zostanie doliczony podatek VAT naliczony zgodnie z powszechnie

obowigzujgcymi przepisami prawa na dzien wystawienia faktur.

Wynagrodzenie za wykonanie przedmiotu Umowy zawiera wszelkie koszty niezb¢dne do

jego prawidlowego zrealizowania przez Wykonawce, z uwzglednieniem wszystkich

zwigzanych z tym obowigzkow Wykonawcy wynikajacych z Umowy jak i z powszechnie

obowigzujacych przepisOw prawa.

Faktury wraz z zalacznikami powinny:

a) wskazywaé¢ nr Umowy,

b) wskazywaé¢ numer protokotu odbioru, o ktérym mowa w § 6 ust. 1 Umowy,

¢) by¢ przekazane Zamawiajacemu za pomocg jednego ze srodkow komunikacji:

» przestane w formie papierowej na adres do korespondencji: ELEKTROMETAL SA, ul.
Stawowa 71, 43-400 Cieszyn;

» przestane jako e-faktura, zgodnie z odrgbnie zawartym Porozumieniem w sprawie
przesytania e-Faktur;

W przypadku Wykonawcow wspolnie wykonujacych Umowe (np. wspotpracujacych w

ramach konsorcjum) faktury lub faktury korygujace winny by¢ wystawiane przez jednego

z Wykonawcow bedacego pelnomocnikiem pozostatych (np. Lidera konsorcjum). Zaptata

faktury lub faktury korygujacej dokonana przez Zamawiajacego na rzecz pelnomocnika
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powoduje wygasnigcie dlugu wynikajacego z tej faktury wzgledem wszystkich

Wykonawcdéw wspolnie wykonujacych umowe.

Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie za wykonanie przedmiotu Umowy

przelewem wedlug nastepujacych zasad :

5.1. Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy na poczet wykonania Przedmiotu Umowy zaliczke
w wysokos$ci 30% wynagrodzenia wskazanego w§ 7 ust. 1 Umowy, powiekszonego o
wlasciwy podatek VAT, w terminie do 7 dni od daty zawarcia umowy, po otrzymaniu
faktury proforma na kwote zaliczki, z zastrzezeniem ust. 6; zaliczka podlega zaliczeniu
na poczet wynagrodzenia naleznego Wykonawcy po podpisaniu bez zastrzezen przez
Strony protokotu odbioru koncowego dla Etapu 2,

5.2. Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy na poczet wykonania Przedmiotu Umowy zaliczke
w wysokos$ci 30% wynagrodzenia wskazanego w§ 7 ust. 1 Umowy, powiekszonego o
wlasciwy podatek VAT, w terminie do 30 dni od dnia, w ktorym Zamawiajacy zostat
pisemnie poinformowany o tym, ze Towar jest gotowy do wysylki i zostata przestana
faktura proforma na kwote zaliczki, z zastrzezeniem ust. 6; zaliczka podlega zaliczeniu
na poczet wynagrodzenia naleznego Wykonawcy po podpisaniu bez zastrzezen przez
Strony protokotu odbioru koncowego dla Etapu 2

5.3. Ptatno$¢ koncowa w wysokos$ci 40% wynagrodzenia wskazanego w§ 7 ust. | Umowy,
powigkszonego o witasciwy podatek VAT, nastgpi w terminie 30 dni od daty
otrzymania prawidlowo wystawionej faktury VAT rozliczeniowej (koncowej).
Podstawa do wystawienia przez Wykonawce faktury VAT rozliczeniowej (koncowej)
stanowi wylacznie podpisany bez zastrzezen przez obie Strony protokét odbioru
koncowego dla Etapu 2 z zastrzezeniem postanowienia § 6 ust. 4 Umowy.

5.4. Fakture¢ zaliczkowa Wykonawca przekaze Zamawiajagcemu w ciggu 7 dni od dnia
otrzymania ptatnos$ci (uznania rachunku bankowego Wykonawcy ).

Platnosci opisane w ustepie 5 lit. a) i lit. b) zostang dokonane jedynie pod warunkiem

wczesniejszego dostarczenia Zamawiajagcemu przez Wykonawce zabezpieczenia zwrotu

zaliczek w formie gwarancji bankowej, ktorej tres¢ zostanie przed wystawieniem
zaakceptowana przez Zamawiajacego, w wysokosci 100% wartosci brutto udzielanej
zaliczki. Okres obowigzywania Gwarancji zwrotu zaliczki obejmuje termin liczony od dnia
jej wystawienia do okreslonego w § 2 ust. 1 terminu realizacji cato$ci Przedmiotu Umowy
wydtuzonego o 30 dni roboczych. Gwarancja bankowa musi by¢ bezwarunkowa,
nieodwotalna 1 platna na pierwsze zadanie Zamawiajacego oraz zapewniaé

Zamawiajagcemu zwrot wyplaconych zaliczek jezeli Oferent w terminie okreslonym w § 2

ust. 1 dla realizacji Etapu 1 nie zrealizuje dostawy Towaru lub w terminie okreslonym w §

2 ust. 1 dla realizacji Etapu 2 nie zrealizuje przewidzianych w nim prac lub w tym terminie

strony nie podpisza protokotu odbioru koncowego da Etapu 2. W przypadku zmiany

terminu wykonania Przedmiotu Umowy Oferent zobowigzany jest do przedtuzenia terminu
waznosci Gwarancji zwrotu zaliczki w terminie do 30 dni przed uptywem jej waznosci.

Strony uzgadniaja, ze miejscem spelnienia $wiadczenia pieni¢znego jest bank

Zamawiajacego, a za date jego wykonania uznaje si¢ dzien obcigzenia rachunku

Zamawiajgcego w tym banku.

Zamawiajacy oswiadcza, ze jest czynnym podatnikiem podatku VAT.

Wykonawca o$wiadcza, Ze jest / nie jest czynnym podatnikiem podatku VAT.

. W przypadkach 1 na zasadach prawem przewidzianych Wykonawca ma prawo do

naliczania 1 dochodzenia odsetek.

. Zamawiajacy dokonuje zaptaty wynagrodzenia wynikajacego z Umowy z zachowaniem

mechanizmu podzielonej ptatnos$ci (z ang. split payment), o ktdrym mowa w rozdziale la
Dziatu XI ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towaréw i ustug (Dz.U.2023 poz.
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1570 tj. ze zm.).

12. Wykonawca oswiadcza, ze wskazany na fakturze rachunek bankowy bedzie rachunkiem
umieszczonym na tzw. biatej liScie podatnikéw VAT prowadzonej przez Szefa Krajowe;j
Administracji Skarbowe;.

13. Wskazanie przez Wykonawce rachunku bankowego nie speiniajacego wymogow
okreslonych
w ust. 14 moze spowodowal wstrzymanie wykonania zaptaty dla Wykonawcy bez
roszczen
Wykonawcy z tego tytutu.

14. Zgodnie z art. 4c ustawy z dnia 8§ marca 2013 r. o przeciwdzialaniu nadmiernym
opoznieniom w transakcjach handlowych, Zamawiajacy o§wiadcza, ze posiada status
duzego przedsigbiorcy w rozumieniu tej ustawy.

15. Wykonawca o$wiadcza, iz w stosunku do otrzymywanego wynagrodzenia w zamian za
realizacj¢ przedmiotu Umowy jest on rzeczywistym wlascicielem naleznosci, tj. w
szczegbdlnosci Wykonawca:

a) otrzymuje nalezno$¢ dla wiasnej korzysci, w tym decyduje samodzielnie o jej
przeznaczeniu i ponosi ryzyko ekonomiczne zwigzane z utratg tej naleznosci lub jej
czgsSci, oraz

b) nie jest posrednikiem, przedstawicielem, powiernikiem lub innym podmiotem
zobowigzanym prawnie lub faktycznie do przekazania calo$ci lub cze$ci naleznosci
innemu podmiotowi, oraz

c) otrzymuje ww. wynagrodzenie w zwigzku z prowadzong przez siebie rzeczywista
dziatalno$cig gospodarcza w kraju swojej siedziby lub miejsca zamieszkania.

16. Wykonawca oswiadcza, ze prowadzi rzeczywistg dzialalno$¢ gospodarcza w kraju swojej
rezydencji (tj. panstwie siedziby lub miejsca zamieszkania wskazanym w komparycji
Umowy), w szczegdlnosci:

a) posiada lokal, wykwalifikowany personel oraz wyposazenie wykorzystywane w
prowadzonej dziatalno$ci gospodarczej;

b) nie tworzy struktury funkcjonujgcej w oderwaniu od przyczyn ekonomicznych;

c¢) zachowuje wspdtmierno$¢ miedzy zakresem prowadzonej dziatalnosci a faktycznie
posiadanym lokalem, personelem lub wyposazeniem;

d) zawiera porozumienia zgodne z rzeczywistoscia gospodarcza majace uzasadnienie
gospodarcze 1 nie bedace w sposodb oczywisty sprzeczne z ogolnymi interesami
gospodarczymi Wykonawcy;

e) samodzielnie wykonuje swoje podstawowe funkcje gospodarcze przy wykorzystaniu
zasobow wilasnych, w tym obecnych na miejscu 0sob zarzadzajacych.

17. Wykonawca oswiadcza, ze posiada/nie posiada w Polsce oddzial, przedstawicielstwo lub
przedsigbiorstwo na moment zawarcia umowy. Dodatkowo, Wykonawca niezwlocznie
powiadomi o ustanowieniu w Polsce powyzej wskazanych struktur.

18. Wedlug najlepszej wiedzy Wykonawca oswiadcza rdwniez, Ze: otrzymywane platnosci nie
beda stuzy¢ — posrednio lub bezposrednio — finansowaniu podlegajacych odliczeniu
wydatkow powodujacych powstanie rozbiezno$ci w kwalifikacji struktur hybrydowych
poprzez transakcje lub seri¢ transakcji miedzy przedsigbiorstwami powigzanymi lub
zawartymi w ramach uzgodnienia strukturalnego, w rozumieniu Dyrektywy Rady (UE)
2016/1164 z dnia 12 lipca 2016 r. (tekst skonsolidowany na 01.01.2020 r.).

19. W przypadku jakichkolwiek zmian wyzej wymienionych okoliczno$ci przedstawionych w
ust. 19-21 1 utraty aktualnos$ci ztozonych o$wiadczen, Wykonawca jest zobowigzany do
niezwtocznego powiadomienia o tym fakcie Zamawiajacego. Jednoczesnie Wykonawca
deklaruje, ze w przypadku zgloszenia przez organy podatkowe panstwa rezydencji
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Zamawiajacego zadania wykazania prawdziwosci wskazanych wyzej os$wiadczen,
Wykonawca bedzie wspolpracowat z Zamawiajacym i1 na jego prosbe przedstawi
odpowiednie dowody potwierdzajace fakty powyzej wskazane.

§8
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU GWARANCJI

Wykonawca udziela Zamawiajagcemu gwarancji jako$ci, zwanej dalej ,,Gwarancja”, na
Towar, ktory zwany bedzie w tresci niniejszego paragrafu (oraz pozostatych postanowien
Umowy odnoszacych si¢ do uprawnien gwarancyjnych Zamawiajacego) ,,Przedmiotem
objetym Gwarancja”, na okres: ...... miesigcy.
Okres Gwarancji, o ktérej mowa w ust. 1, rozpoczyna bieg od dnia podpisania przez
przedstawicieli obu Stron protokotu odbioru koncowego Etapu 2, o ktéorym mowa w §6
ust. 1.
Z tytulu Gwarancji Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za wszelkie wady Przedmiotu
objetego Gwarancja, w szczegolnosci zmniejszajace jego warto$¢ uzytkowa, techniczng
lub estetyczna.
Gwarancja nie sg objete:
a) zuzycie 1 uszkodzenia wynikajace z uzytkowania Towaru niezgodnego z przekazang
Zamawiajacemu dokumentacja Towaru,
b) materialty eksploatacyjne szybko zuzywajace si¢, okreslone w przekazanej
Zamawiajacemu dokumentacji Towaru,
¢) uszkodzenia, przecigzenia lub usterki wynikajace bezposrednio z ktéregokolwiek
powodu wyszczego6lnionego ponize;j:
— uzywanie Towaru przez Zamawiajacego pomimo braku podpisania protokotu odbioru
koncowego Etapu 2,
— naprawy przeprowadzone we wlasnym zakresie przez Zamawiajacego bez wyraznej
pisemnej zgody Wykonawcy,
— dokonane samodzielnie przez Zamawiajacego przerobki, przebudowy lub
zamontowanie nieautoryzowanego wyposazenia dodatkowego w okresie Gwarancji.
Jezeli w okresie Gwarancji, o ktérym mowa w ust. 1, Zamawiajacy stwierdzi wystgpienie
wady Przedmiotu objetego Gwarancja, uprawniony jest do zgloszenia Wykonawcy
reklamacji (dalej Reklamacja), faksem, poczta elektroniczng, w formie pisemnej lub
poprzez internetowy serwis gwarancyjny (jezeli Wykonawca posiada takg ushluge).
Wykonawca zobowigzuje si¢ niezwlocznie potwierdzi¢ poczta elektroniczng, w formie
pisemnej lub poprzez internetowy serwis gwarancyjny (jezeli Wykonawca posiada taka
ustuge) otrzymanie zgloszenia Reklamacji. Jezeli w terminie 3 dni roboczych od zgloszenia
Reklamacji przez Zamawiajacego Wykonawca nie potwierdzi jej otrzymania, uwaza sig,
ze Wykonawca takie potwierdzenie zlozyl z chwila uptywu tego terminu. Przy czym
ilekro¢ w niniejszym paragrafie jest mowa o adresach poczty elektronicznej
Zamawiajacego lub Wykonawcy, chodzi o adresy poczty elektronicznej Zamawiajacego
lub Wykonawcy wskazane w § 13 Umowy.
Reklamacje sktadane w imieniu Zamawiajacego moga by¢ przesylane poczta elektroniczng
na adres poczty elektronicznej Wykonawcy przez pracownikow Zamawiajacego
uprawnionych do dziatania w tym zakresie jednoosobowo. Wykonawca potwierdza
otrzymanie Reklamacji na adres poczty elektronicznej Zamawiajacego, z ktorego otrzymat
zgloszenie reklamacyjne; przy czym ilekro¢ w niniejszym paragrafie jest mowa o adresach
poczty elektronicznej Zamawiajagcego lub Wykonawcy, chodzi o adresy poczty
elektronicznej Zamawiajacego lub Wykonawcy wskazane w § 13 Umowy.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Wykonawca zobowigzuje si¢ niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w terminie 3 dni
roboczych od potwierdzenia otrzymania Reklamacji, ustosunkowaé¢ do ztozonej
Reklamacji, a w szczegdlnosci oswiadczy¢€, czy ja uznaje i w jaki sposob wada zostanie
usunigta i niezwlocznie, jednak nie p6zniej niz w terminie 30 dni od dnia zgloszenia
Reklamacji przez Zamawiajacego, usung¢ wade¢ albo dostarczy¢ nowy, wolny od wad
Przedmiot obje¢ty Gwarancja lub odpowiednia, objeta Reklamacja, jego czesc.

W uzasadnionych przypadkach, w szczeg6lnosci ze wzgledow technologicznych,
Zamawiajacy, na wniosek Wykonawcy, moze wyrazi¢ w formie pisemnej zgod¢ na
przedluzenie terminu przewidzianego w ust. 7 na usunig¢cie wady.

Jezeli Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu zamiast wadliwego Przedmiotu objgtego
Gwarancja, nowy, wolny od wad towar, okres Gwarancji biegnie na nowo od chwili
dostarczenia nowego, wolnego od wad Przedmiotu objetego Gwarancja. Jezeli
Wykonawca wymienit cze¢$¢ Przedmiotu objetego Gwarancja, zdanie poprzedzajace
stosuje si¢ odpowiednio do czg¢sci wymienionej. W innych wypadkach okres Gwarancji
ulega przedtuzeniu o czas, w ciggu ktorego wskutek wady Przedmiotu objetego
Gwarancja, Zamawiajacy nie mogt z niego korzysta¢. Postanowienie ust. 2 stosuje si¢
odpowiednio.

Wykonawca zapewni Zamawiajacemu mozliwos¢ zakupu czgsci zamiennych do Towaru i
materiatow eksploatacyjnych oraz odptatne ustugi serwisowe odpowiednio przez okres 10
lat liczac od daty protokotu odbioru koncowego Etapu 2.

W przypadku wymiany przez Wykonawce wadliwego Przedmiotu objetego Gwarancja lub
jego wadliwej czesci na nowa, Wykonawca zobowigzany jest do odbioru od
Zamawiajacego odpowiednio wadliwego Przedmiotu objetego Gwarancjg lub jego
wadliwej cze$ci 1 usunigeia wszelkich skutkow tego odbioru. W razie nieuzasadnionej
odmowy odebrania przez Wykonawce od Zamawiajgcego wadliwego Przedmiotu objetego
Gwarancja lub jego wadliwej czgsci, przedmiot ten bedzie skltadowany przez
Zamawiajacego na koszt i ryzyko Wykonawcy.

Jezeli Wykonawca odméwi usuniecia wady Przedmiotu objetego Gwarancja lub jego
czes$ci albo nie usunie jej w terminie przewidzianym w ust. 7 lub okreslonym na podstawie
ust. 8, Zamawiajacy bedzie uprawniony do samodzielnego lub za posrednictwem osoby
trzeciej, usuni¢cia zgtoszonej wady na koszt i ryzyko Wykonawcy bez uszczerbku dla
uprawnien z gwarancji wynikajacych z niniejszego paragrafu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelkie szkody, ktore spowodowuje w czasie
usuwania wad.

Wykonawca jest zwolniony z odpowiedzialnosci z tytutu Gwarancji wytacznie:

a) jezeli wykaze, ze wady powstaty na skutek dziatania Sity Wyzszej;

b) w przypadkach opisanych w ust. 4.

Zamawiajacy moze dochodzi¢ roszczen z tytulu Gwarancji takze po uplywie okresow
Gwarancji, jezeli wady ujawnig si¢ przed ich uptywem i zostang zgtoszone nie pdzniej niz
w ostatnim dniu okresu gwarancji.

Niezaleznie od Gwarancji, o ktorej mowa w ust. 1, Wykonawca dostarczy Karte
gwarancyjng Towaru.

W przypadku niezgodno$ci pomiedzy postanowieniami zawartymi w Karcie gwarancyjnej,
o ktorej mowa w ust. 16 a Umowa, zastosowanie majg postanowienia korzystniejsze dla
Zamawiajacego.

Zamawiajagcemu przystuguje rekojmia za wady na zasadach okreslonych w powszechnie
obowigzujacych przepisach prawa, z zastrzezeniem, ze okres rekojmi wynosi 12 miesiecy
od podpisania protokotu odbioru koncowego dla Etapu 2.
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§9
KARY UMOWNE

Strony ustalaja, ze Zamawiajacy moze zada¢ od Wykonawcy zaptaty kar umownych w

nastepujacych przypadkach:

a) w przypadku zwtoki w wykonaniu Przedmiotu umowy w ktérymkolwiek Etapie w
terminie okreslonym dla danego Etapu zgodnie z § 2 ust. 1 Umowy — w wysokosci 0,3%
(stownie: trzy dziesigte procenta) wynagrodzenia netto naleznego Wykonawcy na
podstawie § 7 ust. | Umowy — za kazdy dzien zwtoki;

b) w przypadku zwtoki w usunigciu wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym w
terminie okreslonym zgodnie z § 6 ust. 4 Umowy, gdy mimo dodatkowego,
jednokrotnego wezwania Wykonawcy do usunig¢cia wad w terminie 7 dni od trzymania
wezwania, nie zostang one usuni¢te — w wysokosci 0,3% (stownie: trzy dziesigte
procenta) wynagrodzenia netto naleznego Wykonawcy na podstawie § 7 ust. 1 Umowy
— za kazdy dzien zwtoki liczac od uptywu terminu okreslonego zgodnie z § 6 ust. 4;

c) w przypadku zwtoki w usunigciu w terminie wad ujawnionych w okresie Gwarancji gdy
mimo dodatkowego, jednokrotnego wezwania Wykonawcy do usuni¢cia wad w
terminie 7 dni od trzymania wezwania, nie zostang one usuni¢te — w wysokosci 0,07%
(stownie: siedem setnych procenta) wynagrodzenia netto naleznego Wykonawcy na
podstawie § 7 ust. 1 Umowy — za kazdy dzien zwtoki liczac od uptywu terminu
okreslonego zgodnie z § 8 ust. 7; W przypadku gdy roézne cz¢sci Towaru dotkniete sg
wadami kara naliczana jest odrebnie za zwloke w usunigciu wady kazdej czg$ci Towaru;

d) w przypadku naruszenia przez Wykonawce obowigzku poufnosci
okreslonego w § 12 Umowy — w wysokosci 3 % wynagrodzenia netto naleznego
Wykonawcy na podstawie § 7 ust. 1 Umowy — za kazdy przypadek naruszenia tego
obowiazku;

e) w przypadku, gdy ktorakolwiek ze Stron odstagpi od Umowy w catosci lub w czesci z
przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy lub gdy Wykonawca odstapi od Umowy w
catosci lub w czesci bez uzasadnionej przyczyny — w wysokosci 10% (stownie: dziesigé
procent) wynagrodzenia netto naleznego Wykonawcy na podstawie § 7 ust. 1 Umowy.

Wykonawca moze zada¢ od Zamawiajacego zaptaty kar umownych w nastepujacych

przypadkach:

a) w przypadku zwtoki w wykonaniu wymogow, o ktérych mowa w § 1 ust. 3 w terminie
przewidzianym na wykonanie instalacji Przedmiotu Umowy w wysokosci 0,1 %
(stownie: jedna dziesigta procenta) wynagrodzenia netto naleznego Wykonawcy na
podstawie§ 7 ust. 1 Umowy - za kazdy dzien zwtoki;

b) w przypadku zwtoki w podpisaniu protokotu odbioru w wysokosci 0,1 % (stownie:
jedna dziesigta procenta) wynagrodzenia netto naleznego Wykonawcy na podstawie §
7 ust. 1 Umowy - za kazdy dzien zwtoki;

Wykonawca moze zada¢ od Zamawiajacego zaptaty kary umownej w przypadku, gdy

ktorakolwiek ze Stron odstapi od Umowy w calosdci lub czesci z przyczyn lezacych po

stronie Zamawiajacego lub gdy Zamawiajgcy odstagpi od Umowy w catosci lub w czesci
bez uzasadnionej przyczyny, z zastrzezeniem § 10 ust. 6 Umowy — w wysokosci 10 %

(stownie: dziesig¢ procent) wynagrodzenia netto naleznego Wykonawcy na podstawie § 7

ust. 1 Umowy.

Strony moga dochodzi¢ kar umownych w lacznej kwocie nieprzekraczajacej 50%

wynagrodzenia netto naleznego Wykonawcy na podstawie § 7 ust. 1 Umowy. Jezeli kary

umowne wskazane w zdaniu 1 nie pokryja w calosci szkody poniesionej przez Strone,

Strona ta jest uprawniona do dochodzenia odszkodowania uzupetniajacego do wysokosci
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poniesionej szkody.

Wykonawca wyraza zgode na potracanie przez Zamawiajacego naliczonych kar
umownych z wynagrodzenia za wykonanie przedmiotu Umowy.

Kary umowne beda ptatne przez strong zobowiazang do zaptaty w terminie 14 dni od daty
doreczenia jej noty obcigzeniowe;.

Postanowienia Umowy dotyczace kar umownych z tytulu odstgpienia od Umowy w calo$ci
lub w czgsci lub jej rozwigzania zachowujg moc pomimo odstgpienia od Umowy lub jej
rozwigzania.

Kazda ze Stron moze wystapi¢ do drugiej Strony z pisemnym wnioskiem o miarkowanie
kary umownej, przy czym wniosek ten nie jest dla drugiej Strony wigzacy. Strona
wystepujaca z wnioskiem powinna uzasadni¢ wniosek, zataczy¢ do wniosku niezbedne
o$wiadczenia i/lub dokumenty potwierdzajace zasadno$¢ wniosku o miarkowanie kary
umownej, w tym wplyw przywotanych we wniosku okoliczno$ci na wykonanie
zobowigzan okreslonych w Umowie.

§10
ODSTAPIENIE OD UMOWY I ROZWIAZANIE UMOWY

Niezaleznie od postanowien niniejszego paragrafu, kazda ze Stron moze od Umowy
odstapi¢ w przypadkach i w sposéb okreslony ustawa, w szczegdlnosci Kodeksem
cywilnym.

Niezaleznie od mozliwo$ci odstapienia przez Zamawiajacego od Umowy na podstawie ust.

1 oraz innych postanowien Umowy, Zamawiajgcy moze odstapi¢ od Umowy w catosci lub

w czesci, jezeli Wykonawca naruszy istotny obowigzek okreslony w Umowie, w

szczegbdlnosci:

a) nie zrealizuje Przedmiotu umowy w terminie okreslonym w § 2 ust. I Umowy bez
uzasadnionej przyczyny;

b) nie usunie wad Przedmiotu objetego Gwarancja lub jego czes$ci w terminie okreslonym
w § 8 ust. 7 Umowy lub okreslonym na podstawie § 8 ust. 8 Umowy, gdy mimo
dodatkowego, jednokrotnego wezwania Wykonawcy do usunigcia wad w terminie 7 dni
od trzymania wezwania, nie zostang one usunig¢te;

¢) naruszy obowigzek zachowania poufno$ci wynikajacy z § 12 Umowy;

d) podlega zakazom udzielania zamowien publicznych (co obejmuje réwniez korzystanie
z podwykonawcow, dostawcodw) w przypadkach okreslonych w art. Sk Rozporzadzenia
Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego srodkow ograniczajacych
w zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujagcymi sytuacj¢ na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr
L 229 731.7.2014) — ze skutkiem na dzien odstgpienia.

Strony zgodnie postanawiaja, ze w przypadkach wskazanych w ust. 2 lit. a) i lit. b),

niezaleznie od uprawnienia do odstgpienia od Umowy Zamawiajacy wedlug swego

uznania, po bezskutecznym uplywie dodatkowego wyznaczonego w wezwaniu 14-

dniowego terminu odpowiednio do: zrealizowania Przedmiotu Umowy lub usuni¢cia wad,

bedzie mdgl sam lub zlecajac to innym podmiotom zrealizowaé lub poprawi¢ przedmiot

Umowy na koszt i ryzyko Wykonawcy bez koniecznosci uzyskania uprzedniego

upowaznienia sagdowego na wykonanie zastgpcze. W takim przypadku Zamawiajacy

bedzie uprawniony do potragcenia z wierzytelnosci Wykonawcy wszelkich kosztow
zwigzanych z wykonaniem zastgpczym, kar umownych oraz odszkodowan, w tym
zwigzanych z dodatkowymi czynnosciami 1 wydatkami poniesionymi przez

Zamawiajacego w zwigzku z wykonywaniem przedmiotu Umowy przez Wykonawce w

sposob wadliwy lub sprzeczny z Umowa. W przypadku, gdyby potracenie nie
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doprowadzito do umorzenia calosci wierzytelnosci Zamawiajacego z powyzszego tytutu,
Zamawiajacy ma prawo zadania od Wykonawcy natychmiastowej zaptaty odpowiedniej
sumy pieni¢znej. Skorzystanie przez Zamawiajacego z uprawnienia do wykonania
zastgpczego nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnos$ci z tytutu Gwarancji.
Wykonawca moze od Umowy odstgpi¢ w catosci lub czesci, jezeli Zamawiajacy naruszy
istotny obowigzek okre§lony w Umowie, w szczegdlno$ci: nie wykona prac, o ktorych
mowa w § 1 ust. 3 lub / 1 bez uzasadnionej przyczyny odmowi przystgpienia do lub
dokonania czynnos$ci odbioru. Prawo do odstgpienia od umowy przez Wykonawce
uzaleznione jest od bezskutecznego uptywu dodatkowego wyznaczonego Zamawiajgcemu
w wezwaniu 14-dniowego terminu odpowiednio do wykonania prac przewidzianych w §
1 ust. 3 lub do przystagpienia do lub dokonania odbioru.

Jesli przepis ustawy nie stanowi inaczej, uprawnienie do odstgpienia od Umowy Strona
uprawniona moze wykona¢ w ciggu 60 dni od dnia wystgpienia zdarzenia uprawniajacego
do ztozenia o$wiadczenia o odstgpieniu od Umowy.

Niezaleznie od wyzej wskazanych uprawnien do odstgpienia od Umowy, Zamawiajacy
moze od Umowy odstapi¢ (w catosci lub w czgéci) w razie wystapienia istotnej zmiany
okolicznosci powodujacej, ze wykonanie umowy nie lezy w interesie ELEKTROMETAL
SA, czego nie mozna byto przewidzie¢ w chwili jej zawarcia, Zamawiajacy zastrzega sobie
prawo odstgpienia od umowy w terminie 30 dni od dnia powzigcia wiadomosci o
zaistnieniu tej zmiany. W takim wypadku Wykonawca moze zada¢ jedynie wynagrodzenia
naleznego mu z tytulu wykonania cze$ci umowy. Ewentualne roszczenia odszkodowawcze
Wykonawcy z tytulu odstgpienia od umowy rozpatrywane beda w trybie negocjacji z
Zamawiajacym,

Odstagpienie od Umowy wymaga zachowania formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
Umowa moze by¢ rozwigzana bez wypowiedzenia w przypadku okreslonym w § 14 ust. 5
Umowy.

§ 11
ZABEZPIECZENIE NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY

Wykonawca w terminie 7 dni od dnia podpisania niniejszej Umowy wniesie
zabezpieczenie nalezytego wykonania Umowy w wysoko$ci 3% wynagrodzenia
umownego brutto okreslonego w § 7 ust. 1, tj. w kwocie ................. zt

2. Zabezpieczenie wnosi si¢ w jednej lub kilku z nastgpujacych form:

a) pienigdzu,

b) nieodwolalnych i bezwarunkowych, platnych na pierwsze Zadanie Zamawiajacego
poreczeniach bankowych lub poreczeniach spotdzielczej kasy oszczednosciowo-
kredytowej lub poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b
ust. 5 pkt 2 ustawy z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsigbiorczosci (Dz.U.2023.462 ze zm.),

¢) nieodwotalnych i1 bezwarunkowych, ptatnych na pierwsze zadanie Zamawiajacego
gwarancjach bankowych lub gwarancjach ubezpieczeniowych.

3. W przypadku wniesienia wadium w pienigdzu Wykonawca moze wyrazi¢ zgode na
zaliczenie kwoty wadium na poczet zabezpieczenia nalezytego wykonania Umowy.

4. Zabezpieczenie w formie innej niz pienigdz, wymaga uprzedniego zaakceptowania jego
tresci przez Zamawiajacego.

5. Zabezpieczenie nalezytego wykonania Umowy stuzy pokryciu roszczen Zamawiajacego z

tytutu niewykonania lub nienalezytego wykonania Umowy, w tym roszczen z tytutu

naliczonych kar umownych oraz roszczen z tytulu Gwarancji.
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6. Strony postanawiaja, ze 70% kwoty wymienionej w ust. 1, zostanie zwrocone w ciggu 30
dni od dnia wykonania niniejszej Umowy i uznania przez Wykonawce za nalezycie
wykonanie calego przedmiotu umowy tj. od dnia podpisania przez przedstawicieli obu
Stron protokotu odbioru koncowego dla Etapu 2.

7. W przypadku zabezpieczenia w formie innej niz pieni¢zna, zabezpieczenie nalezytego
wykonania Umowy musi by¢ wazne 30 dni dluzej po dniu wykonania niniejszej Umowy i
uznania przez Wykonawce za nalezycie wykonane catego Przedmiotu Umowy, tj. od dnia
podpisania przez przedstawicieli obu Stron protokotu odbioru koncowego Etapu 2, z
zastrzezeniem ust. 81 9.

8. Strony postanawiaja, ze 30% kwoty wymienionej w ust. 1, zostanie zwrdcone nie pozniej
niz w ciggu 15 dni po uptywie okresu Gwarancji.

9. W przypadku zabezpieczenia w formie innej niz pieni¢zna, zabezpieczenie roszczen z
tytutu gwarancji, o ktorym mowa w ust. 8, musi posiada¢ waznos$¢ o 15 dni dluzszg po
uplywie okresu Gwarancji

10. W trakcie realizacji Umowy Wykonawca moze dokona¢ zmiany formy zabezpieczenia na
jedng lub kilka form przewidzianych w ust. 2 niniejszego paragrafu. Zmiana formy
zabezpieczenia jest dokonywana z zachowaniem cigglosci zabezpieczenia bez
zmniejszenia jego wysokosci.

11. W przypadku przesunigcia terminu zakonczenia realizacji niniejszej Umowy lub
zwigkszenia jej wartosci, Wykonawca zobowigzany jest do zmiany zabezpieczenia na
przedtuzony okres wykonania Umowy lub zwigkszong warto§¢ Umowy w terminie do 14
dni przed uptywem jego waznosci. Jezeli Wykonawca nie zdota przedstawi¢ nowego
zabezpieczenia, Zamawiajacy bedzie uprawiony do wyptaty kwoty wniesionego
zabezpieczenia i1 zatrzymania jej jako zabezpieczenia w formie depozytu pieni¢znego.
Wyplata zabezpieczenia moze nastgpi¢ najpdzniej w ostatnim dniu jego waznosci.

§ 12
KLAUZULA POUFNOSCI

1. Wykonawca nieodwolalnie i bezwarunkowo zobowigzuje si¢ do zachowania w tajemnicy
Informacji Poufnych w rozumieniu niniejszego paragrafu oraz zobowigzuje si¢ traktowac
je i chroni¢ jak tajemnic¢ przedsigbiorstwa w rozumieniu ustawy z dnia 16 kwietnia 1993
roku o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (tekst jednolity: Dz.U.2022 poz. 1233), a nadto
przechowywa¢ Informacje Poufne w sposdb uniemozliwiajacy dostep do nich osobom
nieupowaznionym.

2. Przez Informacje Poufne nalezy rozumie¢ wszelkie pozyskane przez Wykonawce, a nie
ujawnione do wiadomosci publicznej przez Zamawiajacego, informacje (w tym
przekazane lub pozyskane w formie ustnej, pisemnej, elektronicznej i kazdej innej), bez
wzgledu na to, czy zostaty one udostepnione Wykonawcy w zwigzku z zawarciem lub
wykonywaniem Umowy, czy tez zostaly pozyskane przy tej okazji w inny sposob, w
szczegbdlnosci informacje o charakterze finansowym, gospodarczym, ekonomicznym,
prawnym, technicznym, organizacyjnym, handlowym, administracyjnym,
marketingowym, dotyczace Zamawiajgcego, a takze innych podmiotéw, w szczegolnosci
tych, z ktorymi Zamawiajacy pozostaje w stosunku dominacji lub zalezno$ci oraz, z
ktorymi jest powigzany kapitatowo lub umownie (Informacje Poufne).

3. Wykonawca nie moze bez uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajacego ujawniac,
upublicznia¢, przekazywaé ani w inny sposob udostepnia¢ osobom trzecim ani
wykorzystywa¢ do celow innych niz realizacja Umowy, jakichkolwiek Informacji
Poufnych.
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4. Zobowigzanie do zachowania poufnosci nie ma zastosowania do Informacji Poufnych:

a) ktore sa dostgpne Wykonawcy przed ich ujawnieniem Wykonawcy przez
Zamawiajacego, a nie zostaty pozyskane w wyniku naruszenia obowigzku zachowania
ich poufnosci;

b) ktore zostaty uzyskane z wyraznym wytaczeniem przez Zamawiajgcego zobowigzania
Wykonawcy do zachowania poufnosci;

¢) ktérych ujawnienie wymagane jest na podstawie bezwzglednie obowigzujacych
przepiséw prawa lub na podstawie Zzadania uprawnionych wiadz — w takim wypadku
Wykonawca zwolniony jest z obowigzku zachowania poufnos$ci informacji tylko w
zakresie wynikajacym z obowigzku ich ujawnienia wynikajacego z bezwzglednie
obowigzujacego przepisu prawa lub zadania uprawnionych wiadz;

d) ktére stanowig informacje powszechnie znane.

5. W zakresie niezbednym do realizacji Umowy, Wykonawca moze ujawnia¢ Informacje
Poufne swoim pracownikom lub osobom, ktdorymi postuguje si¢ przy wykonywaniu
Umowy, pod warunkiem, ze przed jakimkolwiek takim ujawnieniem zobowiaze te osoby
do zachowania poufno$ci na zasadach okreslonych w Umowie oraz podejmie wszelkie
niezbedne kroki dla zapewnienia, ze zadna z tych oséb nie ujawni Informacji Poufnych,
nie udostepni ich osobie trzeciej ani nie wykorzysta w celu innym niz realizacja Umowy.
Za dziatania lub zaniechania takich osob Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢, jak za
dzialania i zaniechania wtasne.

6. Okreslone w niniejszym paragrafie obowiazki Wykonawcy w zakresie Informacji
Poufnych dotycza réwniez podwykonawcow. Wykonawca zapewni, aby umowy
zawierane z podwykonawcami zawieraly odpowiednie rGwnowazne zapisy gwarantujgce
zachowanie poufno$ci w zakresie Informacji Poufnych przez podwykonawcow wobec
Zamawiajacego, a nadto przekaze Zamawiajagcemu w terminie 7 dni od podpisania umowy
z podwykonawcag pisemne zobowigzanie podwykonawcy do zachowania poufnos$ci
wzgledem Zamawiajgcego w zakresie Informacji Poufnych.

7. Zobowigzanie do zachowania poufnosci, o ktérym mowa w niniejszym paragrafie, wigze
Wykonawce przez okres 3 lat od zawarcia Umowy, takze w razie wygasnigcia, rozwigzania
lub odstapienia od Umowy.

8. Wykonawca zobowigzuje si¢, ze zarowno on, jak 1 osoby, ktérymi postuguje si¢ przy
wykonywaniu Umowy, niezwtocznie po zakonczeniu wykonania Umowy, a takze na kazde
pisemne zadanie Zamawiajgcego, bezzwltocznie zwrdcg lub zniszczg wszelkie dokumenty
lub inne no$niki Informacji Poufnych, w tym ich kopie oraz opracowania i wyciagi, za
wyjatkiem jednego ich egzemplarza dla celow archiwalnych, ktory Wykonawca
uprawniony jest zachowac.

§13
OSOBY ODPOWIEDZIALNE

1. Ze strony Zamawiajgcego osobami upowaznionymi do kontaktéw w sprawach
dotyczacych Umowy sa:

2. Ze strony Wykonawcy osobami upowaznionymi do kontaktow w sprawach dotyczacych
Umowy sa:
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§ 14
SILA WYZSZA

Uzyte w Umowie okreslenie ,,Sita Wyzsza” oznacza zewngtrzne zdarzenie nagle,
nieprzewidywalne 1 niezalezne od woli Stron, ktoére wystgpito po zawarciu Umowy,
uniemozliwiajagce wykonanie Umowy w cato$ci lub w cze$ci, na state lub na pewien czas,
ktoremu nie mozna zapobiec ani przeciwdziata¢ przy zachowaniu nalezytej starannosci
Stron. Za przejawy Sity Wyzszej Strony uznaja w szczegdlnosci:
a) kleski zywiotowe, w tym: trzesienie ziemi, huragan, powddz oraz inne nadzwyczajne
zjawiska atmosferyczne;
b) akty wladzy panstwowej, w tym: stan wojenny, stan wyjatkowy, itd.;
c¢) dzialania wojenne, akty sabotazu, akty terrorystyczne i inne podobne wydarzenia
zagrazajace porzadkowi publicznemu;
d) strajki powszechne lub inne niepokoje spoteczne, w tym publiczne demonstracje, z
wytaczeniem strajkow u Stron.
Jezeli Sila Wyzsza uniemozliwia lub uniemozliwi jednej ze Stron wywigzanie si¢ z
jakiegokolwiek zobowigzania objetego Umowa, Strona ta zobowigzana jest niezwlocznie,
nie pézniej jednak niz w terminie dwoch dni od wystapienia Sity Wyzszej, zawiadomié
drugg Stron¢ na pismie o wydarzeniu lub okoliczno$ciach stanowigcych Site Wyzsza
wymieniajac przy tym zobowigzania, z ktdrych nie moze lub nie bedzie mogla si¢
wywigza¢ oraz wskazujac przewidywany okres, w ktorym nie bedzie mozliwe
wykonywanie Umowy. Powinna takze dazy¢ do kontynuowania realizacji swoich
zobowigzan w rozsgdnym zakresie oraz podja¢ dziatania niezb¢dne do zminimalizowania
skutkow dziatania Sity Wyzszej oraz czasu jej trwania.
Strony nie ponoszg odpowiedzialnosci za niewykonanie lub nienalezyte wykonanie
Umowy w calosci lub w czeg$ci, w takim zakresie, w jakim zostalo to spowodowane
wystgpieniem Sily Wyzszej. W wypadku =zaistnienia Sity Wyzszej o charakterze
dhlugotrwatym, powodujacej niewykonywanie Umowy przez okres dluzszy niz jeden
miesigc, Strony beda prowadzi¢ negocjacje w celu okreslenia dalszej realizacji lub
rozwigzania Umowy.
Negocjacje, o ktorych mowa w ust. 3 zdanie drugie, uwaza si¢ za bezskutecznie
zakonczone, jezeli po uplywie 7 dni od dnia ich rozpoczgcia Strony nie osiagna
porozumienia, chyba ze przed uptywem tego terminu Strony wyrazg w formie pisemnej
zgode na ich kontynuowanie i okres$lg inng date zakonczenia negocjacji.
W przypadku bezskutecznego zakonczenia negocjacji w terminie okreslonym zgodnie z
ust. 4, kazda ze Stron jest uprawniona do rozwigzania Umowy bez zachowania okresu
wypowiedzenia.

§ 15
OCHRONA DANYCH OSOBOWYCH

Jezeli wykonanie Umowy bedzie wigza¢ si¢ z jakimikolwiek operacjami na danych
osobowych, Strony zobowigzujg si¢ postgpowac w tym zakresie zgodnie z obowigzujacymi
przepisami dotyczacymi ochrony danych osobowych, tj. w szczegodlnosci przepisami
rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego 1 Rady (EU) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016
r. w sprawie ochrony o0sob fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i
w sprawie swobodnego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE
(ogolne rozporzadzenie o ochronie danych) (dalej: ,,RODO”) - a takze przepisami Ustawy
z dnia 10 maja 2018 r. o ochronie danych osobowych, a w razie zastgpienia jej inng ustawg
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1.1.

1.2.

- ustawy, ktora jg zastapi.
W zwiazku z zawarciem, realizacja i monitorowaniem wykonywania Umowy kazda ze
Stron bedzie przetwarza¢ dane osobowe oséb zatrudnianych przez drugg Strong lub
wspolpracujacych z druga Strong na innej podstawie, ktore zostang jej udostepnione przez
drugg Strone.
Istotne informacje o zasadach przetwarzania przez Strony danych osobowych osob, o
ktorych mowa w ust. 2 oraz o przystugujacych tym osobom prawach w zwigzku z
przetwarzaniem ich danych osobowych dostepne sa:
* ze strony Zamawiajacego na  stronie  internetowej pod  adresem:
https://elektrometal.eu/strona/polityka-bezpieczenstwa-danych-osobowych,
* ze strony Wykonawcy na stronie internetowej pod adresem: ..............ccoviviiiiinnnnn..
(lub jako zatacznik nr _ do niniejszej] Umowy).
Strony sg zobowigzane poinformowac te osoby o miejscu udost¢pnienia informacji, o
ktérych mowa w zdaniu poprzednim badz zapewni¢ przekazanie takiej informacji.
Wzajemne udostepnienie przez kazda ze Stron drugiej Stronie danych osobowych, o
ktérych mowa w ust. 2, nastepuje wylaczenie w celu zawarcia, realizacji i monitorowania
wykonywania Umowy 1 nie nast¢puje w celu ich powierzenia do przetwarzania drugiej
Stronie. Kazda ze Stron przyjmuje do wiadomosci, ze jesli bedzie dokonywac
przetwarzania udostgpnionych przez druga Strone¢ danych osobowych w innym celu, lub
bedzie zbiera¢ inne dane osobowe od 0s6b, o ktérych mowa w ust. 2 lub je przetwarzac,
bedzie w tym zakresie administratorem takich danych i zobowigzana bedzie wypehié
wszystkie obowigzki administratora danych osobowych wynikajace z przepisow o
ochronie danych osobowych. Zadna ze Stron nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za
niezgodne z przepisami dziatania 1 zaniechania drugiej Strony w zakresie ww.
obowigzkow.
Jezeli wykonanie Umowy bedzie wigzaé si¢ z konieczno$cia powierzenia przetwarzania
danych osobowych, Strony zawrg odrebng umowe powierzenia przetwarzania danych
osobowych.

§16
ZMIANY UMOWY

Nie jest mozliwe dokonywanie istotnych zmian postanowien zawartej umowy w stosunku

do tresci oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru Wykonawcy, chyba, ze:

zmiany dotycza realizacji dodatkowych dostaw od dotychczasowego Wykonawcy,

nieobjetych zamdéwieniem podstawowym, o ile staty si¢ niezbedne i zostaly spetnione

facznie nastepujace warunki:

a) zmiana Wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powoddéw ekonomicznych lub
technicznych, w szczegdlnosci dotyczacych zamienno$ci lub interoperacyjnosci
sprzgtu, ushug lub instalacji, zamdéwionych w ramach zamowienia podstawowego,

b) zmiana Wykonawcy spowodowataby istotng niedogodnos¢ lub znaczne zwigkszenie
kosztéw dla Zamawiajacego,

c) warto$¢ kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% warto$ci zamowienia okreslonej
pierwotnie w umowie;

zmiana nie prowadzi do zmiany og6lnego charakteru umowy i zostaly tacznie spetnione

nastgpujace warunki:

a) konieczno$¢ zmiany umowy spowodowana jest okolicznos$ciami, ktorych Zamawiajacy,
dzialajac z nalezyta staranno$cia, nie mogt przewidzie¢,

b) warto§¢ zmian nie przekracza 50% wartoSci zamdOwienia okreslonej pierwotnie w
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1.3.

1.4.

2.1.

2.2.

umowie;

Wykonawce, ktéremu Zamawiajacy udzielil zamowienia, ma zastapi¢ nowy wykonawca:

a) w wyniku sukcesji, wstepujac w prawa i1 obowigzki Wykonawcy, w nastepstwie
przejecia, potaczenia, podziatu, przeksztatcenia, upadtosci, restrukturyzacji,
dziedziczenia lub nabycia dotychczasowego Wykonawcy lub jego przedsigbiorstwa, o
ile nowy wykonawca spelnia warunki udzialu w postgpowaniu oraz nie pociaga to za
sobg innych istotnych zmian umowy, a takze nie ma na celu uniknigcia stosowania
zasady konkurencyjnosci,

b) w wyniku przejecia przez Zamawiajgcego zobowigzan Wykonawcy wzgledem jego
podwykonawcoéw — w przypadku zmiany podwykonawcy, Zamawiajacy moze zawrzeé
umowe z nowym podwykonawca bez zmiany warunkéw realizacji zamoéwienia z
uwzglednieniem dokonanych platnosci z tytutu dotychczas zrealizowanych prac;

zmiana nie prowadzi do zmiany ogodlnego charakteru umowy, a taczna warto§¢ zmian jest

mniejsza niz 140.000 euro w przypadku zamdéwien na dostawy 1 ushugi, i jednoczes$nie jest
mniejsza od 10% wartosci zamowienia okreslonej pierwotnie w umowie.

Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ dokonania nastgpujacych zmian postanowien

zawarte] Umowy w stosunku do tresci oferty Wykonawcy:

Zmiany terminu realizacji Umowy:

a) mozliwos¢ wydluzenia terminu realizacji Umowy takze gdy opdznienie bedzie
nastgpstwem okolicznosci, za ktére odpowiada Wykonawca, jezeli tacznie zostang
spelnione ponizsze warunki:

e Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego najpozniej na 30 dni przed uplywem
terminu wykonania Umowy o niemozliwo$ci wykonania przedmiotu umowy w
terminie okreslonym w Umowie;

e Wykonawca zaproponuje nowy termin zakonczenia wykonywania Umowy;

e Wykonawca zaproponuje Zamawiajacemu zrekompensowanie powstatego
opoOznienia.

W takim przypadku wysoko$¢ wynagrodzenia Wykonawcy moze zosta¢ obnizona o

kwote nie wyzsza niz kwota kar, ktore Wykonawca bylby zobowigzany zaptaci¢

Zamawiajacemu za takie opdznienie, lecz nie nizszg niz rownowarto$¢ potowy tych kar,

¢) zmiany bedace nastgpstwem okolicznosci lezacych po stronie Zamawiajacego, w
szczegblnosci: wstrzymanie realizacji Umowy przez Zamawiajacego ze wzgledow
technologicznych, organizacyjnych i ekonomicznych,

d) zmiany bedace nastepstwem dzialania organéw administracji,

e) zmiany spowodowane innymi przyczynami zewng¢trznymi niezaleznymi od
Zamawiajacego oraz Wykonawcy skutkujacymi niemozliwos$cig realizacji Umowy,

Zmiany sposobu spetnienia §wiadczenia:

a) zmiany dotyczace liczby lub parametrow sprzgtu wykorzystywanego do realizacji
Umowy lub wymagan w zakresie liczby lub kwalifikacji osob skierowanych do
realizacji Umowy, zwigzane z wystgpieniem okolicznosci lezacych po stronie
Zamawiajacego dotyczacych technologii, organizacji lub optacalnos$ci produkeji
Zamawiajacego,

b) dostosowanie do wymagan wynikajacych ze zmian przepisow prawa powszechnie
obowigzujacego,

¢) pojawienie si¢ na rynku nowej technologii, sprz¢tu lub metody realizacji uslug, co
wplywa na wystgpienie oszczednosci lub usprawnienia realizacji Umowy,

d) konieczno$¢ zmiany sprze¢tu wykorzystywanego do realizacji Umowy ze wzgledu na
niedostepnos¢ czegsci zamiennych, serwisu lub materialow eksploatacyjnych z przyczyn
niezaleznych od Wykonawcy — nie dotyczy,
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2.3.

e) zmiana zasad dokonywania odbiorow towaru, jesli nie zmniejszy to =zasad
bezpieczenstwa i1 nie spowoduje zwickszenia kosztow dokonywania odbiorow, ktore
obcigzalyby Zamawiajacego.

f) zmiana tresci dokumentéw przedstawianych wzajemnie przez Strony w trakcie
realizacji Umowy lub sposobu informowania o realizacji Umowy. Zmiana ta nie moze
spowodowac braku informacji niezbednych Zamawiajacemu do prawidlowej realizacji
Umowy

g) Zmiany o ktoérych mowa w lit e)-f) nie moga prowadzi¢ do zwigkszenia wynagrodzenia
Wykonawcy. Zmiany o ktorych mowa w lit a) — d) moga prowadzi¢ do wzrostu
wynagrodzenia Wykonawcy jedynie w wysokoSci poniesionych przez niego,
udokumentowanych kosztow w zwigzku z wprowadzeniem zmiany.

Zmiany zakresu rzeczowego Umowy:

a) Zmniejszenie lub zwigkszenie zakresu rzeczowego Umowy poprzez jego dostosowanie
do aktualnej sytuacji Zamawiajacego w zwigzku z dokonanymi u Zamawiajacego
zmianami ze wzgledow technologicznych, organizacyjnych i ekonomicznych.

Wszelkie zmiany i uzupetlienia Umowy moga by¢ dokonywane pod rygorem niewaznosci

jedynie w formie pisemnej w postaci aneksu do Umowy podpisanego przez obydwie

Strony.

Zmiany umowy nie wymagajace formy aneksu:

a) przypadki wyraznie wskazane w Umowie jako nie stanowigce zmiany Umowy,

b) zmiany firm Stron,

¢) zmiana danych, o ktorych mowa w § 19 ust. 2 zd. 1 Umowy,

d) zmiana osob wskazanych w § 13 Umowy oraz danych kontaktowych tych osob

e) zmiana terminu realizacji w zwigzku z wystapieniem sity wyzszej, wg zasad
okreslonych w § 14 ust.4.

§17
KLAUZULA ANTYKORUPCYJNA

Strony os$wiadczaja, ze przeciwdzialaja wszelkim praktykom korupcyjnym i innym
naduzyciom, poprzez identyfikowanie oraz zapobieganie powstawaniu zjawisk noszacych
znamiona korupcyjne. Strony moga ustali¢ sposob przeciwdzialania zagrozeniom
korupcyjnym oraz naduzyciom przy wykonywaniu Umowy oraz podja¢ dziatania
zapobiegawcze.

Wykonawca o$§wiadcza, ze nie oferowal, nie przekazywat, ani nie przyjmowat zadnych
korzysci majatkowych lub osobistych w celu wptyniecia na decyzje Zamawiajacego o
wyborze jego oferty jako najkorzystniejszej oraz, ze nie podejmowat zadnych dziatan
sprzecznych z prawem lub dobrymi obyczajami. Ponadto Wykonawca o$wiadcza, ze nie
brat udzialu w jakichkolwiek porozumieniach lub ustaleniach z innymi podmiotami
trzecimi, ktére miatyby na celu wywarcie wplywu na zawarcie Umowy.

Wykonawca zobowigzuje si¢ do zapobiegania zjawiskom korupcyjnym 1 innym
naduzyciom przy wykonaniu Umowy.

§18
OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI
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Odpowiedzialnos$¢ ktorejkolwiek ze Stron za szkode wyrzadzong wskutek niewykonania lub
nienalezytego wykonania niniejszej Umowy lub pozostajaca w zwigzku z niniejsza Umowa
ogranicza si¢ do kwoty stanowigcej 100% wynagrodzenia netto za wykonanie Przedmiotu
umowy (tacznie Etap 1 i Etap 2) wskazanego w §7 ust. 1, z wylaczeniem odpowiedzialnosci z
tytutu naruszenia praw wiasnosci intelektualnej i/lub odpowiedzialnosci za $mier¢ lub
uszczerbek na zdrowiu jakiejkolwiek osoby lub szkody w mieniu osobistym wymaganej przez
prawo lub za skutki zdarzenia wywotanego wing umys$lng lub razagcym niedbalstwem, do
ktérych to ograniczenie nie znajduje zastosowania.

§19
POSTANOWIENIA KONCOWE

1. Zamawiajacy moze bez zgody Wykonawcy przenies¢ wszelkie wierzytelnosci wynikajace
z Umowy na osobe trzecig, chyba ze sprzeciwialoby si¢ to ustawie, zastrzezeniu
umownemu albo wlasciwosci zobowigzania. Z zastrzezeniem odmiennych postanowien
wynikajacych z Umowy, przeniesienie praw Wykonawcy, wynikajacych z Umowy, na
osobe trzecia wymaga uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajacego, pod rygorem
niewaznosci. Zamawiajacy, wyrazajac zgod¢ na przeniesienie praw wynikajacych z
Umowy na osobeg trzecig, moze uzalezni¢ swoja zgode od spetnienia przez Wykonawce
dokonujacego przeniesienia praw wynikajacych z Umowy, okreslonych warunkow lub
przestanek.

2. Strony zobowigzane sg informowac si¢ wzajemnie w formie pisemnej o zmianie ich siedzib
1 adresow wskazanych w Umowie. W przypadku zaniechania tego obowigzku przez jedng
ze Stron, pismo wyslane na ostatnio znany adres uwaza si¢ za dor¢gczone z dniem pierwszej
awizacji tego pisma.

3. llekro¢ w Umowie mowa o wymogu zachowania formy pisemnej niezastrzezonej pod
rygorem niewazno$ci, Strony rozumiejg przez to rowniez zachowanie formy
elektronicznej, o ktoérej mowa w art. 78 (1) Kodeksu cywilnego.

4. W sprawach nieuregulowanych Umowa beda mialy zastosowanie powszechnie

obowigzujace przepisy prawa. W przypadku sprzecznos$ci ktéregokolwiek postanowienia

Umowy z powszechnie obowigzujagcymi przepisami prawa, pierwszenstwo majg

powszechnie obowigzujace przepisy prawa.

Umowa podlega prawu polskiemu i zgodnie z nim powinna by¢ interpretowana.

6. Wszelkie spory mogace wyniknag¢ z Umowy beda rozpatrywane przez Sad wiasciwy dla
siedziby pozwanego, o ile bedzie to sad z siedzibg w Polsce. W przeciwnym wypadku spory
beda podlegaty rozpatrzeniu przez sad wlasciwy ze wzgledu na siedzibg powoda.

7. Niniejszym Wykonawca oswiadcza, ze jest mikro/matym/$rednim/duzym/* przedsi¢biorca
w rozumieniu Ustawy z dnia 8 marca 2013 r. o przeciwdziataniu nadmiernym op6znieniom
w transakcjach handlowych.

8. Umowe sporzadzono w dwodch jednobrzmiacych egzemplarzach, po jednym egzemplarzu
dla kazdej ze Stron. [Nie dotyczy umowy zawieranej elektronicznie]

9. Integralnymi sktadnikami Umowy sa nastepujace dokumenty:

1) Zatacznik nr 1 do Umowy — Szczegotowy opis Towaru

e

ZAMAWIAJACY WYKONAWCA
Zatacznik nr 1 do umowy

Szczegoélowy opis Towaru
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(uzupetnic¢ odpowiednio w zaleznosci od oferty i Czesci, ktorej dotyczy umowa)

I. Nazwa Towaru:

Fabrycznie nowe centrum tokarskie typ ..................

II. Szczegotowy opis Przedmiotu Umowy:

Przedmiotem umowy jest dostawa wraz z instalacjg i uruchomieniem fabrycznie nowego
centrum tokarskiego (okoto fi 450)

Parametry podzespotow oraz oprogramowania przedstawiono ponize;.

Parametr

Wymagania

Rodzaj maszyny

Centrum tokarskie 6-osiowe (z osia Y i przeciw-wrzecionem)

z glowica rewolwerowa promieniowa typu ,,STAR”, 12-pozycyjng z napedem

dla narzedzi obrotowych, ze sterowaniem CNC

Material toza obrabiarki i ksztatt

Zeliwo. Odlew ze skosnym lozem, kat 45°

Wrzeciono gltéwne, koncoéwka

Elektrowrzeciono, koncowka A2-6”, zamocowane na skosie (45°) loza.

Przeciw-wrzeciono, koncowka

Elektrowrzeciono, koncowka A2-5”, przejezdne na skosie (45°) toza

Zasilanie

Rodzaj zasilania: 3-fazowe

Napigcie: 400V + 10%, 50Hz, zgodne z polska norma PN-IEC 60038

Przestrzen robocza

Przelot nad tozem minimum: 630 mm lub wigce;j.

Przelot nad suportem minimum: €360 mm lub wigce;.

Maksymalna $rednica toczenia: &280 mm lub wigce;j.

Dhugos¢ toczenia detalu w Z: 480 mm lub wigce;j.

Maksymalna §rednica frezowania w Y na pobocznicy: 210 mm lub wiecej.
Odlegto$¢ migdzy czotami wrzecion: 800 £50 mm.

Maksymalny detal toczony - gabaryt

280 x 480 mm lub wigcej, ciezar detalu maks.: 240 kg lub wiecej.

Srednica detalu toczonego z preta z
podajnika, przez wrzeciono gltéwne

pret 10265 mm

Osie sterowane symultanicznie przez
CNC

Glowica rewolwerowa: X, Y, Z1; + S1 (o$ indeksowana - narzgdzia obrotowe)
Wrzeciono glowne: Cl;

Przeciw-wrzeciono: Z2, C2.

Synchroniczne sterowanie osiami obrotowymi C1 i C2. Wspolpraca obu osi C
przy frezowaniu detalu zamocowanego przez uchwyt wrzeciona gtdéwnego i
przeciw-wrzeciona oraz przy podparciu w kle.

Minimalne przesuwy w osiach, mm

X: 180 mm, Y: 100 mm, Z1: 520 mm, Z2: 550 mm (przeciw-wrzeciono).

Pomiar wielkoéci przejazdu w osiach

Bezposredni system pomiarowy (linialy magnetyczne) dla osi: X, Y, Z1.

Szybkos¢ przejazdu w osiach, m/min
minimum (lub wigcej)

X:30;72:35;Y:22;72: 30 m/min; 0§ Cl: 0+600 obr/min.

Wymagana i potwierdzona doktadno$é
pozycjonowania / powtarzalno$¢ wg
ISO 13041-4

X<5 pm; Y<5 um; Z1<8 um; C = <20 lub lepsze parametry

Sita posuwu w osiach (40% ED), kN

X:4,4;Y:4,4;Z: 7,4 kN lub wiecej.

Rodzaj prowadnic

Toczne waleczkowe.

Smarowanie prowadnic

Uktad automatycznego centralnego smarowania prowadnic i przektadni.

Wrzeciono gtowne (lewe)
Parametry przy réznych obciazeniach
(100% 140 %).

Obroty: 5500 obr/min minimum.

Moc: 12,3 kW (100% ED), 14 kW (40% ED) minimum.
Moment obrotowy: 190 Nm minimum.

Sita obrotu wrzeciona (C1): 185 Nm minimum.

Przeciw-wrzeciono (prawe)
Parametry przy réznych obciazeniach
(100% 140 %).

Obroty: 6000 obr/min minimum.

Moc: 7,8 kW (100% ED), 8,5 kW (40% ED) minimum.
Moment obrotowy: 65 Nm minimum.

Sita obrotu wrzeciona (0§ C1): 55 Nm minimum.

Glowica rewolwerowa promieniowa
12 pozycyjna

(obstuga obrobki we wrzecionie i
przeciw-wrzecionie).

Obroty, moc i moment przy réznych
obciazeniach (100% i 40 %).

- Wymagany typ oprawek narzgdziowych VDI.30.

- Oprawki dla narzedzi obrotowych wyposazone w odpowiednie sprzeglo
wspolpracujace z napedem glowicy.

- Doktadnos$¢ pozycjonowania oprawek w gniezdzie gtowicy <0,01 mm (z
zastosowaniem precyzyjnego interfejsu mocowania).

- Interfejs przytaczeniowy narzedzi wyposazony w dodatkowe gwintowane
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otwory montazowe (4-6 szt./stanowisko) umozliwiajace dodatkowe dokrecenie
srubami imakow do glowicy w celu zwigkszenia sztywnosci zazbrojenia do
glowicy.

- Chtodzenie glowicy cieczg - stabilizacja temperaturowa.

- Narzedzia obrotowe - typ napgdu: zalecany bezposredni - Direct Drive.

- Naped narzgdzi obrotowych - obroty: 50+11000 obr/min Iub wigce;j.

- Moc narzedzia napedzane: 10,8 kW (100% ED), 13 kW (40% ED) lub wigce;j.
- Moment obrotowy narz¢dzia napg¢dzane: 22 Nm (40% ED).

- Czas obrotu gltowicy do nastgpnego narzedzia (z zablokowaniem): 0,9 sek.
lub szybciej.

Wymagane wyposazenie maszyny
- funkcje

- Mozliwo$¢ obrobki detali w dwoch opcjach:

a) Obrobka z preta podawanego przez automatyczny podajnik pretow (dtugose do
3200 mm) w wymaganym uchwycie tulejowym lub szczekowym.

b) Obrobka w mocowaniu w uchwycie tokarskim szczekowym

(dotyczy np. potfabrykatow cietych na pile, odkuwek, odlewow).

- Hydrauliczny hamulec wrzeciona gtéwnego oraz przeciw-wrzeciona.

- Hydrauliczny cylinder i ciggno do obstugi uchwytow tokarskich szczgkowych
oraz uchwytu tulejowego na tulejki zaciskowe - dla wrzeciona i przeciw-
wrzeciona.

- Dwie wyspy z pedalami do zamykania i otwierania uchwytéw wrzeciona
glownego i przeciw-wrzeciona.

- System smarowania podzespolow maszyny.

- Interfejs podajnika preta.

- Wyrzutnik widréw na zewnatrz maszyny. Wysoko$§¢ 950 mm minimum.

- Odbiornik detali przecinanych z preta i wypychanych z przeciw-wrzeciona
umieszczony przy przedniej burcie maszyny po stronie wrzeciona glownego

- Gabaryt detali odbieranych w odbiorniku: minimum @60 x 180 mm, waga 3,7
kg.

- Funkcja konika dla przeciw-wrzeciona. Poosiowa sita podparcia 4 kN minimum.
Mozliwo$¢ sterowania sita docisku w programie CNC.

- Wypychacz detali dla przeciw-wrzeciona, umozliwiajacy przechwycenie detalu
w odbiorniku detali na przedniej burcie maszyny.

- Pistolet sptukujacy.

- Sptukiwanie oston sterowane funkcjg M.

- Sptukiwanie uchwytu wrzeciona gtdwnego, sterowane funkcja M.

- Sptukiwanie uchwytu przeciw-wrzeciona zewnetrzne i wewngtrzne, sterowane
funkcja M.

- Pompa chlodziwa 2+20 bar minimum, ci$nienie sterowane przez funkcj¢ M.

- Podwojne filtrowanie chtodziwa.

- Mechaniczny separator mgly olejowej, wydajno$¢ 550 m/h lub wieksza.

- Sonda do pomiaru narzedzi odchylana manualnie.

- Funkcja przecinania w osi Y.

- Kilkustopniowa regulacja ci$nienia obstugi uchwytoéw wrzeciona gtéwnego i
przeciw-wrzeciona.

Waga maszyny bez wyposazenia
dodatkowego

Nie mniejsza niz 4500 kg

System sterowania CNC
Pulpit sterujacy + panel rgczny typu
»wedka”

- Pulpit sterujacy maszyny z ekranem dotykowym kolorowym o przekatnej co
najmniej 24” oraz z uchylnym panelem z przyciskami fizycznymi, w tym
przyciskiem STOP.

- Pokretlo lub pokretla na pulpicie do regulacji: posuwu szybkich dojazdow,
posuwu ruchu roboczego.

- Dostgpna regulacja potozenia pulpitu wzgledem maszyny.

- Sterownik wyposazony w minimum 1 czytnik kart pamieci (USB) - do kopiowania
np. programéw sterujagcych CNC. Posiadajacy mozliwo$¢ podpigcia do sieci
komputerowej - Ztacze Ethernet.

- Czytnik plikéw *** DXF

- Sterownik reczny typu ,,wedka” do precyzyjnego przemieszczania suportow
maszyny zgodnie z posiadanymi osiami, z regulowanym skokiem.

Enkodery absolutne na wszystkich osiach X, Y, Z niwelujace potrzebe najazdu na
punkty referencyjne po zalaczeniu maszyny.

- Jezyk sterowania: Polski.

- Wydrukowana instrukcja obslugi sterowania maszyny i pulpitu sterujacego w
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jezyku polskim (dostarczona takze w formacie PDF).

- Zalecana drukowana instrukcja programowania maszyny z podanymi przyktadami
programowania i zamieszczonymi przyktadami programoéw sterujacych, w jezyku
polskim lub angielskim (dostarczona takze w formacie PDF). Pokazujaca jak
zaprogramowac i wykorzysta¢ posiadane funkcje i mozliwo$ci maszyny.

- Funkcja adaptacyjnej zmiany predkosci obrotowej wrzeciona w celu eliminacji
drgan harmonicznych podczas obrobki, w celu uzyskania mniejszej chropowatos$ci
1 wyzszej jakosci powierzchni obrabianych.

- Obstuga funkcji przecinania w osi Y.

System sterowania CNC - funkcje

- Wymagana mozliwo$¢ dialogowego programowania obrobki (m.in. planowanie
powierzchni, toczenie konturéw i rowkdw, wiercenie/frezowanie/gwintowanie
otwordw, frezowanie kieszeni, wysp i konturéw, grawerowanie tekstu) przez
operatora nie posiadajgcego znajomosci G-kodéw — za pomocg cykli i parametrow,
wraz z pomocg graficzng

- Wymagana mozliwos$¢ odczytu oraz tworzenia programéw rowniez za pomocg
G-kodéw w standardzie ISO, a takze mozliwo$¢ laczenia programowania
dialogowego z programowaniem za pomocg G-kodoéw w standardzie ISO.

- Wymagana mozliwo$¢ odczytu i programowania na podstawie konturu
zapisanego w formacie *** DXF.

- Wymagana mozliwo$¢ podstawowej edycji plikow *** DXF z poziomu
sterowania maszyny

- Wymagana mozliwo$¢ helikalnego frezowania na czole i pobocznicy preta.

- Wymagana mozliwos¢ przeprowadzenia symulacji 3D dla stworzonego programu,
a takze na zywo, w trakcie obrobki, z uwzglednieniem potfabrykatu.

- Pami¢¢ minimum 40 baz (przesunig¢¢ punktu zerowego)

- Pamig¢¢ minimum 200 korektoréw narzedzi — dtugosci, Srednice/promienie i inne
parametry

- Oddzielne oprogramowanie off-line (,,blizniak cyfrowy”) instalowane na
komputerze PC, dajace mozliwos¢ programowania dialogowego, oraz w G-kodzie,
przeprowadzania symulacji 3D i uzywania innych funkcji sterowania w sposob
identyczny jak przy pulpicie maszyny. Wymagana min. 1 licencja ptywajaca,
z mozliwo$cia zainstalowania i uzywania zamiennie na co najmniej 3 komputerach.
Dopuszczalne rozwigzanie w postaci przeno$nego klucza sprzgtowego (pendrive) z
mozliwo$cig uzywania zamiennie na co najmniej 3 komputerach.

Trojszczgkowe uchwyty mechaniczne
dla wrzeciona gldwnego i przeciw-
wrzeciona

- Wymagane uchwyty mechaniczne z obstugg przez ciggno i cylinder hydrauliczny.
- Uchwyty wyposazone w system szybkiej wymiany szczgk, za pomoca klucza
zwalniajacego lub blokujacego mocowanie szczgk w uchwycie.
- Uchwyt dla wrzeciona glownego - o $rednicy maks. do @225 mm, z otworem
przelotowym minimum @66 mm do obstugi pretow do $rednicy & 65 mm przy
obrdbcee z podajnika pretow.
- Uchwyt dla przeciw-wrzeciona o $rednicy do 185 mm, z otworem przelotowym
o $rednicy minimum &51 mm.
Wymagane wyposazenie obu uchwytow:

- Kotnierz / adapter do zamocowania uchwytu do koncoéwki wrzeciona.

- Lacznik gwintowany ciggna wrzeciona z ttokiem uchwytu.

- Minimum 3 komplety szczek dzielonych bazowych twardych.

- Minimum 5 kompletéw szczek migkkich

- Zaslepka uchwytu wrzeciona glownego.

Uchwyt tulejowy na tulejki zaciskowe
dla wrzeciona gléwnego

- Wymagany uchwyt tulejowy mechaniczny z obslugg przez ciggno i cylinder
hydrauliczny.
- Wymagany system tulejek zaciskowych BZI SK6S, zapewniajacy zakres
mocowania pretow I3 365 mm.
- Typ uchwytu - bez zmiany polozenia czola tulejki zaciskowej przy zaciskaniu na
precie lub przedmiocie obrabianym.
- Maksymalne dopuszczalna wielkos$¢ bicia promieniowego: 0,02 mm
- Promieniowa sita mocowania uchwytu: 100 kN minimum.
Wymagane wyposazenie uchwytu tulejowego:
- Adapter do zamocowania uchwytu to koncowki wrzeciona - jesli jest konieczny.
- Lacznik gwintowany ciggna wrzeciona z tlokiem uchwytu.
- Wymagany komplet tulejek zaciskowych z rowkami radialnymi w otworze

a) Tulejki zaciskowe BZI(G) SK65 - rowki radialne, otwor okragly: &7,
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a8, D10, 812, D14, 15, D18, 220, 22, 223, 525, D30, B35, D38, B340,
D41, D45, D47

b) Tulejki zaciskowe BZIS SK65 - rowki radialne, otwor sze$ciokat 6-kt:
14, 19, 24, 28, 30, 32, 36, 41

Zestaw narzedzi tokarskich, imakow i
oprawek napgdzanych

Zestaw imakow, oprawek i narzedzi tokarskich dla uruchomienia produkcji
(podano minimalne iloéci i wymagania):

1) Komplet narzedzi stalych i obrotowych (trzonki, oprawki, listwy + plytki
skrawajace weglikowe):

1.1. Listwa tnaca dla przecinaka, na plytki skrawajace. (ilo$¢ 1 szt.).

1.2. Plytki skrawajgce weglikowe do listwy poz. 1.1, szerokos$¢ cigcia 3 mm. . (ilosé
10 szt.)

1.3. Oprawka do listwy przecinaka, chwyt 20x20 mm. (ilo$¢ 1 szt.).

1.4. Korpus wiertta sktadanego @22, z chlodzeniem wewngtrznym - korpus. (ilo$é
1 szt.).

1.5. Ptytki skrawajace weglikowe kwadratowe dla wiertla poz. 1.4. (ilo§¢ 20 szt.).
1.6. N6z tokarski prawy, na ptytki trygonalne dwustronne 80°, chwyt 20x20.

(ilo$é 1 szt.).

1.7. Ptytki skrawajace weglikowe trygonalne 80°, dla noza poz. 1.6. (ilos¢ 10 szt.).
1.8. N6z wytaczak 16, na plytki weglikowe trygonalne 80° dwustronne. (ilo$¢
1 szt.).

1.9. Ptytki weglikowe trygonalne 80° dla wytaczaka poz. 1.8. (ilo$¢ 10 szt.).

1.10. Frez trzpieniowy 16 walcowo czotowy, ptytkowy. (ilosé 1 szt.).

1.11. Plytki skrawajace weglikowe prostokatne dwustronne do freza poz. 1.10.
(ilo$¢ 10 szt.).

1.12. Korpus wiertla sktadanego 5,5, na ptytke weglikowa nasadzana.

(ilo$¢ 1 szt.).

1.13. Plytka weglikowa nasadzana 5,5 dla wiertta poz. 1.12. (ilo$¢ 2 szt.).

1.14. Fazownik 45° weglikowy do otwordw, $rednica 10 mm. (ilos¢ 1 szt.).
1.15. N6z tokarski do gwintdow zewnetrznych, trzonek 20x20. (ilo$¢ 1 szt.).

1.16. Ptytki skrawajace weglikowe do noza poz. 1.15. (ilosé 10 szt.).

1.17. Noz tokarski do rowkowania, szer. 3 mm, chwyt 20x20. (ilo$¢ 1 szt.).

1.18. Oprawka frezarska do wkregcanej glowicy freza, ze zintegrowanym uchwytem
w ksztalcie tulejki ER32, dlugos¢ ok. 65 mm. (ilo$¢€ 1 szt.).

1.19. Glowica weglikowa freza poz. 1.18 - do grawerowania napiséw, $rednica &8
mm, kat 90°. (ilo§¢ 1 szt.).

1.20. Listwa tnaca dla przecinaka, na ptytki skrawajace. (ilos¢ 1 szt.).

1.21. Plytki skrawajace weglikowe do listwy poz. 1.20, szeroko$¢ cigcia 3 mm.
(ilo$¢ 10 szt.)

1.22. N6z tokarski prawy, na plytki trygonalne 80° dwustronne, chwyt 20x20. (ilo§¢
1 szt.).

1.23. Ptytki skrawajace weglikowe trygonalne 80°, dla noza poz. 1.22. (ilos¢ 10
szt.).

1.24. N6z do toczenia rowkow czolowych, trzonek 20x20. (ilosé 1 szt.).

1.25. Plytki weglikowe do rowkow szer. 3 mm, do noza poz. 1.24. (ilosé 10 szt.).
1.26. Rozwiertak maszynowy 3. (ilo$¢ 2 szt.)

1.27. Korpus wiertla sktadanego 24, z chtodzeniem wewngetrznym - korpus. (ilo§¢
1 szt.).

1.28. Plytki skrawajace weglikowe kwadratowe dla wiertta poz. 1.27. (ilos¢ 20 szt.).
1.29. Wiertto weglikowe &3 mm, dugosé 3D. (ilo$¢ 10 szt.).

1.30. Frez weglikowy czteropiorowy 3. (ilos¢ 1 szt.).

1.31. Korpus wiertta sktadanego 5,5, na ptytke weglikowa nasadzana. (ilo§é 1
szt.).

1.32. Plytka weglikowa nasadzana 5,5 dla wiertta poz. 1.31. (ilos¢ 2 szt.).

1.33. Frez weglikowy czteropiorowy 8. (ilosé 1 szt.).

2) Komplet imakéw narzedziowych VDI.30:

2.1. Imak VDI.30 listwy noza przecinaka, lewy, z chlodzeniem wewngtrznym,
regulowany. Dlugo$¢ LPR=~90 mm. (ilo$¢ 1 szt.).

2.2. Oprawka VDI.30 dla wiertel i wytaczakow, skierowanych w lewo

- w strone wrzeciona gldwnego. Z chlodzeniem wewnetrznym i zewnetrznym.
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Z precyzyjnym interfejsem bazujacym i 4 Srubami mocujacymi. Z otworem &40
mm. (ilo$¢ 4 szt.).

2.3. Imak oprawka VDI.30 dla wiertet i nozy wytaczakéw, dwustronna, z
chlodzeniem wewngtrznym i zewnetrznym, z precyzyjnym interfejsem

bazujacym i 2 $rubami mocujacymi. Z otworem 32 mm. (ilo$¢ 1 szt.).

2.4. Imak VDI.30 dwustronny lewy/prawy na dwa noze tokarskie 20x20 mm, z
chtodzeniem. (ilos¢ 4 szt.).

2.5. Komplet tulejek redukcyjnych cylindrycznych, (ilo$é 4 szt.).

3) Komplet oprawek narzedziowych napedzanych VDI.30:

3.1 Oprawka napedzana VDI.30 wiertarsko/ frezarska, promieniowa, na tulejki
zaciskowe ER, z chtodzeniem wewn. i zewn. do 80 bar. Obstuga do 12000 obr/min.
Przetozenie 1:1. (ilosé 4 szt.).

3.2. Komplet tulejek zaciskowych ER25. (ilo$¢ 5 szt.).

3.3. Zestaw kluczy do oprawek napedzanych. (ilos¢ 1 kpl.).

Dodatkowe wyposazenie maszyny
- Automatyczny podajnik pretow

- Automatyczny podajnik pretow o gabarytach w zakresie @10 + 65 x 3200 mm,
lub szerszym, w jednym kanale prowadzacym.

- Wyposazony w pochyly magazyn na zapas kilku do kilkunastu pretow, zsuwajacy
prety do kanatu prowadzacego.

- Podajnik z funkcja szybkiego dostrajania wielkosci przelotu kanatu prowadzacego
do s$rednicy danego preta, realizowang przez ruchome podpory, z zapewnieniem
precyzyjnego podparcia preta eliminujgcego wzbudzanie drgan podczas pracy. Bez
koniecznosci czasochlonnego rgcznego przezbrajania kanalu prowadzacego.
Funkcja obstugiwana z cyfrowego pulpitu sterujacego podajnika przez podanie
ksztattu i wielkosci np. $rednicy preta.

- Podajnik wyposazony w dotykowy cyfrowy panel sterujacy z ekranem o
przekatnej co najmniej 6,5”.

- Pojemnos$¢ magazynu pochylnego na prety minimum 280 mm.

- Czas wymiany preta przez podajnik: do 40 sek.

- Zapewniona plynna praca przy predkosci obrotowej 6000 obr/min.

- Obstuga pretow okraglych, szeSciokatnych i kwadratowych.

- Podajnik wyposazony w tulejki i podzespoty obslugujace ponizsze wielkoSci
pretow dtugosci do 3200 mm:

- Prety okragle: &8, &10, B12, &14, B15, D18, 820, D22, 23,
25, 330, D35, D38, D40, B41, D47 mm.
- Prety szedciokatne (wymiar S-klucz): 14, 19, 28, 30, 32, 36, 41 mm.

- Wymagane sprezone powietrze: ci$nienie do 6 bar. maks.
- Napigcie zasilania 230 / 400 Volt.
- Waga podajnika: nie mniejsza od 1700 kg.

Funkcje ECO i oszczgdzania energii

- Zuzycie energii mniejsze o co najmniej 10% w stosunku do poprzedniej wersji
obrabiarki danego producenta (o ile taka istnieje).

- Tryb ,,Stand-by” (pozwala przejs¢ w tryb uspienia maszyny, oszczedzajacy
energie, np. przez wygaszenie zasilania dla aktualnie nieuzywanych podzespotow
maszyny).

Obudowa maszyny

Kompletna obudowa maszyny wraz z zadaszeniem

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Biale, bez efektu stroboskopowego (migotania)

Oznakowanie na maszynie (w tym
piktogramy)

w jezyku polskim, zgodne ze standardami BHP obowigzujacymi w UE

Zapotrzebowanie na moc

30 KVA lub mnigj

Napiecie zasilania

400V, 50/60 Hz

Zapotrzebowanie na sprezone
powietrze

Ci$nienie 6 bar maksimum.

Dopuszczalna emisja hatasu od
maszyny , LpA

78 dB

Plyny eksploatacyjne (m.in. oleje,
chtodziwo i inne wymagane dla
urzadzenia)

Oprogramowanie

Dostawa i napetnienie urzadzenia przed przeprowadzeniem szkolenia

Wraz z urzadzeniem powinna zosta¢ dostarczona licencja na oprogramowanie

Diagnoza maszyny

- Wymagana mozliwo$¢ zdalnego diagnozowania stanu maszyny poprzez lacze
internetowe.
- Wyposazenie sterowania maszyny w _program pilnujacy prac serwisowych
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(przeglady, wymiany ptynéw, alarmy serwisowe)

Szkolenie w zakresie obstugi i protokot

Szkolenie dla przynajmniej 5 pracownikow w pelnym zakresie obstugi maszyny i
elementow wyposazenia dodatkowego, czas min. 4 dni robocze po 8 godzin.
Szkolenie musi zosta¢ przeprowadzone stacjonarnie w siedzibie Zamawiajacego.

koncowy odbioru maszyny

Szkolenie wchodzi w sktad II etapu. Protokdt koncowy odbioru maszyny bedzie
podpisany po zakonczeniu szkolenia.

Instrukcje obstugi

Obejmujaca w szczegdlnosci: sposob uzytkowania maszyny, opis obstugi pulpitu i
programowania, schematy elektryczne i katalog cze$ci zamiennych

W jezyku polskim, wersja papierowa oraz elektroniczna (format PDF)

Urzadzenie spetnia wymogi Dyrektyw

EMC

Deklaracja zgodnosci UE

Wraz z urzadzeniem powinna zosta¢ dostarczona deklaracja zgodnosci

Okres gwarancji i serwis

Serwis i cze$ci zamienne dostgpne przez minimum 10 lat od daty zakupu

Przedmiotem umowy jest dostawa wraz z instalacjg 1 uruchomieniem fabrycznie nowego
centrum tokarskiego (okoto 2500 obr/min)

Parametry podzespotéw oraz oprogramowania przedstawiono ponize;j.

Parametr

Wymagania

Rodzaj maszyny

Centrum tokarskie 6-osiowe (z osia Y i przeciw-wrzecionem)
z glowica rewolwerowa promieniowa typu ,,STAR”, 16-pozycyjng z napedem
dla narzedzi obrotowych, ze sterowaniem CNC

Material toza obrabiarki i ksztatt

Zeliwo. Odlew ze sko$nym lozem, kat 45°

Wrzeciono gltéwne, koncowka

Elektrowrzeciono, koncowka A2-6”, zamocowane na skosie (45°) toza.

Przeciw-wrzeciono, koncowka

Elektrowrzeciono, koncowka A2-5”, przejezdne na skosie (45°) toza

Rodzaj zasilania: 3-fazowe

Zasilanie

Napigcie: 400V + 10%, 50Hz, zgodne z polska norma PN-IEC 60038

Przestrzen robocza

Przelot nad tozem minimum: 630 mm lub wigce;.

Przelot nad suportem minimum: 360 mm lub wigce;.

Maksymalna $rednica toczenia: @230 mm lub wigce;j.

Dhugos¢ toczenia detalu w Z: 480 mm lub wigce;j.

Maksymalna §rednica frezowania w Y na pobocznicy: 160 mm lub wiecej.
Odlegto$¢ migdzy czotami wrzecion: 800 £50 mm.

Maksymalny detal toczony - gabaryt

230 x 480 mm lub wigcej, ciezar detalu maks.: 240 kg lub wiecej.

Srednica detalu toczonego z preta z
podajnika, przez wrzeciono gltéwne

pret 1052 mm maks.

Osie sterowane symultanicznie przez
CNC

Glowica rewolwerowa: X, Y, Z1; + S1 (o$ indeksowana - narzgdzia obrotowe)
Wrzeciono glowne: Cl;

Przeciw-wrzeciono: Z2, C2.

Synchroniczne sterowanie osiami obrotowymi C1 i C2. Wspolpraca obu osi C
przy frezowaniu detalu zamocowanego przez uchwyt wrzeciona gtdéwnego i
przeciw-wrzeciona oraz przy podparciu w kle.

Minimalne przesuwy w osiach, mm

X: 155 mm, Y: 100 mm, Z1: 520 mm, Z2: 550 mm (przeciw-wrzeciono).

Pomiar wielkoéci przejazdu w osiach

Bezposredni system pomiarowy (linialy magnetyczne) dla osi: X, Y, Z1.

Szybkos¢ przejazdu w osiach, m/min
minimum (lub wigcej)

X:30;72:35;Y:22;72:30 m/min; 0§ Cl: 0+600 obr/min.

Wymagana i potwierdzona doktadno$é
pozycjonowania / powtarzalno$¢ wg
ISO 13041-4

X<5 pm; Y<5 um; Z<8 um; C = <20” lub lepsze parametry

Sita posuwu w osiach (40% ED), kN

X:4,4;Y:4,4;Z: 7,4 kN lub wiecej.

Rodzaj prowadnic

Toczne waleczkowe.

Smarowanie prowadnic

Uktad automatycznego centralnego smarowania prowadnic i przektadni.

Wrzeciono gtowne (lewe)
Parametry przy roznych obciazeniach
(100% 140 %).

Obroty: 5500 obr/min minimum.

Moc: 12,3 kW (100% ED), 14 kW (40% ED) minimum.
Moment obrotowy: 190 Nm minimum.

Sita obrotu wrzeciona (C1): 185 Nm minimum.

Przeciw-wrzeciono (prawe)
Parametry przy réznych obciazeniach
(100% 140 %).

Obroty: 6000 obr/min minimum.
Moc: 7,8 kW (100% ED), 8,5 kW (40% ED) minimum.
Moment obrotowy: 65 Nm minimum.
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Sita obrotu wrzeciona (C1): 55 Nm minimum.

Glowica rewolwerowa promieniowa
16 pozycyjna

(obstuga obrobki we wrzecionie i
przeciw-wrzecionie).
Obroty, moc i moment przy réznych
obciazeniach (100% i 40 %).

- Zalecany typ oprawek narzedziowych VDI.30.

- Oprawki dla narzedzi obrotowych wyposazone w odpowiednie sprzeglto
wspolpracujace z napedem glowicy.

- Dokladno$¢ pozycjonowania oprawek w gniezdzie glowicy <0,01 mm (z
zastosowaniem precyzyjnego interfejsu mocowania).

- Interfejs przytaczeniowy narzedzi wyposazony w dodatkowe gwintowane
otwory montazowe (4-6 szt./stanowisko) umozliwiajace dodatkowe dokrecenie
srubami imakow do glowicy w celu zwigkszenia sztywnosci zazbrojenia do
glowicy.

- Chtodzenie glowicy cieczg - stabilizacja temperaturowa.

- Narzedzia obrotowe - typ napedu: zalecany bezposredni - Direct Drive/In-Line.
- Naped narzg¢dzi obrotowych - obroty: 50+11000 obr/min Iub wigce;j.

- Moc narzedzia napedzane: 10,8 kW (100% ED), 13 kW (40% ED) lub wigce;j.
- Moment obrotowy narz¢dzia napg¢dzane: 22 Nm (40% ED).

- Czas obrotu gltowicy do nastgpnego narzedzia (z zablokowaniem): 0,9 sek.
lub szybciej.

Wymagane wyposazenie maszyny
- funkcje

- Mozliwo$¢ obrobki detali w dwoch opcjach:
a) Obrobka z preta podawanego przez automatyczny podajnik pretow
(dtugos¢ do 3200 mm) w wymaganym uchwycie tulejowym lub
szczekowym.
b) Obrobka w mocowaniu w uchwycie tokarskim szczekowym
(dotyczy np. potfabrykatow cietych na pile, odkuwek, odlewow).
- Hydrauliczny hamulec wrzeciona gtéwnego oraz przeciw-wrzeciona.
- Hydrauliczny cylinder i ciggno do obstugi uchwytow tokarskich szczgkowych
oraz uchwytu tulejowego na tulejki zaciskowe - dla wrzeciona i przeciw-
wrzeciona.
- Dwie wyspy z pedalami do zamykania i otwierania uchwytéw wrzeciona
gldwnego i przeciw-wrzeciona.
- System smarowania podzespolow maszyny.
- Interfejs podajnika preta.
- Wyrzutnik wiéro6w na zewnatrz maszyny. Wysoko$¢ 950 mm minimum.
- Odbiornik detali przecinanych z preta i wypychanych z przeciw-wrzeciona
umieszczony przy przedniej burcie maszyny po stronie wrzeciona gtdéwnego
- Gabaryt detali odbieranych w odbiorniku: minimum @50 x 180 mm, waga 3,7
kg.
- Funkcja konika dla przeciw-wrzeciona. Poosiowa sita podparcia 4 kN minimum.
Mozliwo$¢ sterowania sitg docisku w programie CNC.
- Wypychacz detali dla przeciw-wrzeciona, umozliwiajacy przechwycenie detalu
w odbiorniku detali na przedniej burcie maszyny.
- Pistolet splukujacy.
- Sptukiwanie oston sterowane funkcjg M.
- Sptukiwanie uchwytu wrzeciona gléwnego, sterowane funkcja M.
- Sptukiwanie uchwytu przeciw-wrzeciona zewnetrzne i wewngtrzne, sterowane
funkcja M.
- Pompa chlodziwa 2+20 bar minimum, ci$nienie sterowane przez funkcj¢ M.
- Podwojne filtrowanie chlodziwa.
- Mechaniczny separator mgly olejowej, wydajno$¢ 550 m/h lub wieksza.
- Sonda do pomiaru narzedzi odchylana manualnie.
- Funkcja przecinania w osi Y.
- Kilkustopniowa regulacja ci$nienia obshugi uchwytow wrzeciona gléwnego i
przeciw-wrzeciona.

Waga maszyny bez wyposazenia
dodatkowego

Nie mniejsza niz 4500 kg

System sterowania CNC
Pulpit sterujacy + panel rgczny typu
»wedka”

- Pulpit sterujacy maszyny z ekranem dotykowym kolorowym o przekatnej co
najmniej 24” oraz z uchylnym panelem z przyciskami fizycznymi, w tym
przyciskiem STOP.

- Pokretlo lub pokretta na pulpicie do regulacji: posuwu szybkich dojazdow,
posuwu ruchu roboczego.

- Dostepna regulacja potozenia pulpitu wzgledem maszyny.

- Sterownik wyposazony w minimum 1 czytnik kart pamigci (USB) - do kopiowania
np. programdéw_sterujacych CNC. Posiadajacy mozliwo§¢ podpigcia do sieci
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komputerowej - Ztacze Ethernet.

- Czytnik plikéw *** DXF

- Sterownik reczny typu ,,wedka” do precyzyjnego przemieszczania suportow
maszyny zgodnie z posiadanymi osiami, z regulowanym skokiem.

Enkodery absolutne na wszystkich osiach X, Y, Z niwelujace potrzeb¢ najazdu na
punkty referencyjne po zatgczeniu maszyny.

- Jezyk sterowania: Polski.

- Wydrukowana instrukcja obshugi sterowania maszyny i pulpitu sterujagcego w
jezyku polskim (dostarczona takze w formacie PDF).

- Zalecana drukowana instrukcja programowania maszyny z podanymi przyktadami
programowania i zamieszczonymi przyktadami programoéw sterujacych, w jezyku
polskim lub angielskim (dostarczona takze w formacie PDF). Pokazujaca jak
zaprogramowac i wykorzysta¢ posiadane funkcje i mozliwo$ci maszyny.

- Funkcja adaptacyjnej zmiany predkosci obrotowej wrzeciona w celu eliminacji
drgan harmonicznych podczas obrobki, w celu uzyskania mniejszej chropowatosci
1 wyzszej jakosci powierzchni obrabianych.

- Obstuga funkcji przecinania w osi Y.

System sterowania CNC - funkcje

- Wymagana mozliwo$¢ dialogowego programowania obrobki (m.in. planowanie
powierzchni, toczenie konturéw i rowkdw, wiercenie/frezowanie/gwintowanie
otwordw, frezowanie kieszeni, wysp i konturéw, grawerowanie tekstu) przez
operatora nie posiadajgcego znajomosci G-kodéw — za pomocg cykli i parametrow,
wraz z pomocg graficzna.

- Wymagana mozliwos$¢ odczytu oraz tworzenia programéw rowniez za pomocg
G-kodéw w standardzie ISO, a takze mozliwo$¢ laczenia programowania
dialogowego z programowaniem za pomocg G-kodoéw w standardzie ISO.

- Wymagana mozliwo$¢ odczytu i programowania na podstawie konturu
zapisanego w formacie *** DXF.

- Wymagana mozliwo$¢ podstawowej edycji plikow *** DXF z poziomu
sterowania maszyny

- Wymagana mozliwo$¢ helikalnego frezowania na czole i pobocznicy preta.

- Wymagana mozliwo$¢ przeprowadzenia symulacji 3D dla stworzonego programu,
a takze na zywo, w trakcie obrobki, z uwzglednieniem potfabrykatu.

- Pamig¢¢ minimum 40 baz (przesuni¢¢ punktu zerowego)

- Pami¢¢ minimum 200 korektoréw narzedzi — dtugosci, Srednice/promienie i inne
parametry

- Oddzielne oprogramowanie off-line (,,blizniak cyfrowy”) instalowane na
komputerze PC, dajace mozliwo$¢ programowania dialogowego, oraz w G-kodzie,
przeprowadzania symulacji 3D i uzywania innych funkcji sterowania w sposob
identyczny jak przy pulpicie maszyny. Wymagana min. 1 licencja ptywajaca,
z mozliwo$cia zainstalowania i uzywania zamiennie na co najmniej 3 komputerach.
Dopuszczalne rozwigzanie w postaci przeno$nego klucza sprzgtowego (pendrive) z
mozliwo$cig uzywania zamiennie na co najmniej 3 komputerach.

Trojszczgkowe uchwyty mechaniczne
dla wrzeciona gldwnego i przeciw-
wrzeciona

- Wymagane uchwyty mechaniczne z obstugg przez ciggno i cylinder hydrauliczny.
- Uchwyty wyposazone w system szybkiej wymiany szczgk, za pomoca klucza
zwalniajacego lub blokujacego mocowanie szczgk w uchwycie.
- Uchwyt dla wrzeciona gltéwnego - o $rednicy maks. do @185 mm, z otworem
przelotowym minimum @52 mm do obshugi pretow do $rednicy @52 mm przy
obrdbcee z podajnika pretow.
- Uchwyt dla przeciw-wrzeciona o $rednicy do @165, z otworem przelotowym
czgsciowym o $rednicy minimum 43 mm.
Wymagane wyposazenie obu uchwytow:

- Kotnierz / adapter do zamocowania uchwytu do koncoéwki wrzeciona.

- Lacznik gwintowany ciggna wrzeciona z ttokiem uchwytu.

- Minimum 3 komplety szczek dzielonych bazowych twardych.

- Minimum 5 kompletéw szczek migkkich

- Zaslepka uchwytu wrzeciona gléwnego.

Uchwyt tulejowy na tulejki zaciskowe
dla wrzeciona gltéwnego

- Wymagany uchwyt tulejowy mechaniczny z obslugg przez ciggno i cylinder
hydrauliczny.

- Wymagany system tulejek zaciskowych BZI SK52, zapewniajacy zakres
mocowania pretow I3 52 mm.

- Typ uchwytu - bez zmiany potozenia czota tulejki zaciskowej przy zaciskaniu na
precie lub przedmiocie obrabianym.
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- Maksymalne dopuszczalna wielko$¢ bicia promieniowego: 0,02 mm
- Promieniowa sita mocowania uchwytu: 90 kN minimum.
Wymagane wyposazenie uchwytu tulejowego:
- Adapter do zamocowania uchwytu to koncowki wrzeciona - jesli jest konieczny.
- Lacznik gwintowany ciggna wrzeciona z ttokiem uchwytu.
- Wymagany komplet tulejek zaciskowych z rowkami radialnymi w otworze
a) Tulejki zaciskowe BZI(G) SK52 - rowki radialne, otwor okragly:
a1, 38, D10, D12, D14, D15, D18, 20, 22, 23, 25, 330, &35, D38,
J40, D41, 45, D47
b) Tulejki zaciskowe BZIS SK52 - rowki radialne, otwor szesciokat 6-kt:
14, 19, 24, 28, 30, 32, 36, 41

Zestaw narzedzi tokarskich, imakow i
oprawek napedzanych

Zestaw narzedzi tokarskich dla uruchomienia produkcji (podano minimalne ilo$ci i
wymagania):

1) Komplet narzedzi stalych i obrotowych (trzonki, oprawki, listwy + plytki
skrawajace weglikowe):

1.1. N6z tokarski prawy, na ptytki rombowe 55° dwustronne, chwyt 20x20. (ilo$¢ 1
szt.).

1.2. Ptytki skrawajace weglikowe rombowe 55°, dla noza poz. 1.1. (ilo$¢ 10 szt.).
1.3. Noz tokarski wytaczak prawy 16, na plytki weglikowe trygonalne 80°
dwustronne. (ilo$¢ 1 szt.).

1.4. Ptytki weglikowe trygonalne 80° dla wytaczaka poz. 1.3. (ilo$¢ 10 szt.).

1.5. N6z wytaczak 16, na ptytki weglikowe rombowe 55° dwustronne.  (ilo$¢
1 szt.).

1.6. Ptytki weglikowe rombowe 55° dla wytaczaka poz. 1.5. (ilo§¢ 10 szt.).

1.7. Oprawka do listwy przecinaka, chwyt 20x20 mm. (ilo$¢ 1 szt.).

1.8. N6z tokarski prawy do gwintow zewnetrznych, trzonek 20x20. (ilos¢ 1 szt.).
1.9. Ptytki skrawajace weglikowe do noza poz. 1.8. (ilo$¢ 10 szt.).

1.10. N6z tokarski wytaczak do gwintow wewn. prawy, trzonek &16. (ilosé 1 szt.).
1.11. Ptytki skrawajace weglikowe do noza poz. 1.10. (ilo$¢ 10 szt.).

1.12. Frez trzpieniowy 16 walcowo czotowy, ptytkowy. (ilosé 1 szt.).

1.13. Plytki skrawajace weglikowe prostokatne dwustronne do freza poz. 1.12.
(ilos¢ 10 szt.).

1.14. N6z tokarski wytaczak do rowkow wewn., trzonek &20. (ilo§é 1 szt.).

1.15. Plytki skrawaj. do rowkow, szer. 3.3mm, weglikowe do noza poz. 1.14. (ilosé
10 szt.).

1.16. Noz tokarski lewy, na ptytki trygonalne 80° dwustronne, chwyt 20x20. (ilo$é
1 szt.).

1.17. Plytki skrawajace weglikowe trygonalne 80°, dla noza poz. 1.16. (ilos¢ 10
szt.).

1.18. N6z tokarski lewy, na ptytki rombowe 55° dwustronne, chwyt 20x20. (ilo$é 1
szt.).

1.19. Plytki skrawajace weglikowe rombowe 55°, dla noza poz. 1.18. (ilo$¢ 10 szt.).
1.20. Korpus wiertta sktadanego 22, z chtodzeniem wewngtrznym - korpus. (ilo$é
1 szt.).

1.21. Ptytki skrawaj. weglikowe kwadrat. dla wiertla poz. 1.20. (il. 20 szt.).
1.22. N6z tokarski wytaczak prawy 16, na ptytki weglikowe trygonalne 80°
dwustronne. (ilo$¢ 1 szt.).

1.23. Ptytki weglikowe trygonalne 80° dla wytaczaka poz. 1.22. (ilo§¢ 10 szt.).
1.24. N6z tokarski wytaczak lewy 16, na ptytki weglikowe rombowe 55°
dwustronne. (ilo$¢ 1 szt.).

1.25. Plytki weglikowe trygonalne 55° dla wytaczaka poz. 1.24. (ilo$¢ 10 szt.).
1.26. N6z tokarski wytaczak do gwintow wewn. prawy, trzonek J16. (ilosé 1 szt.).
1.27. Plytki skrawajace weglikowe do gwintow do noza poz. 1.26. (ilosé 10 szt.).
1.28. Frez do rowkow 3 pelno-weglikowy. (ilos¢ 1 szt.).

1.29. Frez trzpieniowy 16 walcowo czotowy, ptytkowy. (ilosé 1 szt.).

1.30. Plytki skrawajace weglikowe prostokatne dwustronne do freza poz. 1.29.
(ilos¢ 10 szt.).

1.31. Listwa tnaca dla przecinaka, na ptytki skrawajace. (ilo§¢ 1 szt.).

1.32. Plytki skrawajace weglikowe do listwy poz. 1.1, szerokos¢ cigcia 3 mm. (ilo$é
10 szt.)
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1.33. Oprawka do listwy przecinaka, chwyt 20x20 mm. (ilo$¢ 1 szt.).

1.34. Frez weglikowy trzpieniowy walcowo czotowy 8. (ilos¢ 1 szt.).

1.35. N6z do toczenia rowkow poprzecznych i roztaczania, trzonek 20%20. (ilo$¢ 1
szt.).

1.36. Ptytki weglikowe do rowkow szer. 3 mm, do noza poz. 1.47. (ilo$¢ 10 szt.).

2) Komplet imakow narzedziowych VDI.30:

2.1. Imak VDI.30 listwy noza przecinaka, lewy, z chlodzeniem wewngtrznym,
regulowany. Dlugos¢ LPR=~90 mm. (ilo$¢ 1 szt.).

2.2. Oprawka VDI.30 dla wiertel i wytaczakow, skierowanych w lewo

- w stron¢ wrzeciona gldwnego. Z chlodzeniem wewngtrznym i zewnetrznym.

Z precyzyjnym interfejsem bazujagcym i 4 §rubami mocujacymi. Z otworem 40
mm. (ilo$¢ 5 szt.).

2.3. Imak oprawka VDI.30 dla wiertel i nozy wytaczakéw, dwustronna, z
chlodzeniem wewngtrznym i zewnetrznym, z precyzyjnym interfejsem

bazujacym i 2 $rubami mocujacymi. Z otworem 32 mm. (ilo$¢ 1 szt.).

2.4. Imak VDI.30 dwustronny lewy/prawy na dwa noze tokarskie 20x20 mm, z
chtodzeniem. (ilos¢ 5 szt.).

2.5. Komplet tulejek redukeyjnych cylindrycznych, (ilo$é 6 szt.)

3) Komplet oprawek narzedziowych napedzanych VDI.30:

3.1 Oprawka napedzana VDI.30 wiertarsko/ frezarska, promieniowa, na tulejki
zaciskowe ER, z chtodzeniem wewn. i zewn. do 80 bar. Obstuga do 12000 obr/min.
Przetozenie 1:1. (ilo§é 5 szt.)

3.2. Oprawka napg¢dzana katowa/osiowa VDI.30, wiertarsko/frezarska, na tulejki
zaciskowe ER 25, skierowana do wrzeciona glownego, z chlodzeniem wewn. i
zewn., do 80 bar. Obstuga do 12000 obr/min. Przetozenie 1:1. (ilo$é 1 szt.).

3.3. Komplet tulejek zaciskowych ER25, (ilo$¢ 5 szt.).

3.4. Zestaw kluczy do oprawek napedzanych. (ilosé 1 kpl.).

Dodatkowe wyposazenie maszyny
- Automatyczny podajnik pretow

- Automatyczny podajnik pretow o gabarytach w zakresie @10 + 52 x 3200 mm,
lub szerszym, w jednym kanale prowadzacym.
- Wyposazony w pochyly magazyn na zapas kilku do kilkunastu pretow, zsuwajacy
prety do kanatu prowadzacego.
- Podajnik z funkcja szybkiego dostrajania wielkosci przelotu kanatu prowadzacego
do s$rednicy danego preta, realizowang przez ruchome podpory, z zapewnieniem
precyzyjnego podparcia preta eliminujgcego wzbudzanie drgan podczas pracy. Bez
koniecznosci czasochlonnego rgcznego przezbrajania kanalu prowadzacego.
Funkcja obstugiwana z cyfrowego pulpitu sterujacego podajnika przez podanie
ksztattu i wielkosci np. $rednicy preta.
- Podajnik wyposazony w dotykowy cyfrowy panel sterujacy z ekranem o
przekatnej co najmniej 6,5”.
- Pojemnos¢ magazynu pochylnego na prety minimum 280 mm.
- Czas wymiany preta przez podajnik: do 40 sek.
- Zapewniona ptynna praca przy predkosci obrotowej 6000 obr/min.
- Obstuga pretéw okraglych, szeSciokatnych i kwadratowych.
- Podajnik wyposazony w tulejki i podzespoly obstugujace ponizsze wielkos$ci
pretow dtugosci do 3200 mm:

- Prety okragte: I8, D10, D12, D14, D15, D18, &20, 822, &23,

25, 30, I35, 38, D40, J41, 47 mm.

- Prety szeéciokatne (wymiar S-klucz): 14, 19, 28, 30, 32, 36, 41 mm.
- Wymagane sprezone powietrze: ci$nienie do 6 bar. maks.
- Napiecie zasilania 230 / 400 Volt.
- Waga podajnika: nie mniejsza od 1380 kg.

Funkcje ECO i oszczgdzania energii

- Zuzycie energii mniejsze o co najmniej 10% w stosunku do poprzedniej wersji
obrabiarki danego producenta (o ile taka istnieje).

- Tryb ,,Stand-by” (pozwala przejs¢ w tryb uspienia maszyny, oszczedzajacy
energie, np. przez wygaszenie zasilania dla aktualnie nieuzywanych podzespotow
maszyny).

Obudowa maszyny

Kompletna obudowa maszyny wraz z zadaszeniem

O$wietlenie przestrzeni roboczej

Biale, bez efektu stroboskopowego (migotania)

Oznakowanie na maszynie (w tym

w jezyku polskim, zgodne ze standardami BHP obowigzujacymi w UE
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Zapotrzebowanie na moc 30 KVA lub mnigj
Napiecie zasilania 400 V, 50/60 Hz

Zapotrzebowanie na sprezone
powietrze

Cisnienie 6 bar maksimum.

Dopuszczalna emisja hatasu od
maszyny , LpA

78 dB

Ptyny eksploatacyjne (m.in. oleje,
chlodziwo i inne wymagane dla
urzadzenia)

Oprogramowanie

Dostawa i napelienie urzadzenia przed przeprowadzeniem szkolenia

Wraz z urzadzeniem powinna zosta¢ dostarczona licencja na oprogramowanie

Diagnoza maszyny

- Wymagana mozliwos¢ zdalnego diagnozowania stanu maszyny poprzez tacze
internetowe.

- Wyposazenie sterowania maszyny w program pilnujacy prac serwisowych
(przeglady, wymiany ptynéw, alarmy serwisowe)

Szkolenie w zakresie obstugi i protoko6t
koncowy odbioru maszyny

Szkolenie dla przynajmniej 5 pracownikow w pelnym zakresie obstugi maszyny i
elementow wyposazenia dodatkowego, czas min. 4 dni robocze po 8 godzin.
Szkolenie musi zosta¢ przeprowadzone stacjonarnie w siedzibie Zamawiajacego.

Szkolenie wchodzi w sktad II etapu. Protoko6t koncowy odbioru maszyny bedzie
podpisany po zakonczeniu szkolenia.

Instrukcje obstugi

Obejmujaca w szczegolnosci: sposob uzytkowania maszyny, opis obstugi pulpitu 1
programowania, schematy elektryczne i katalog cze$ci zamiennych

W jezyku polskim, wersja papierowa oraz elektroniczna (format PDF)

Urzadzenie spetnia wymogi Dyrektyw

EMC

Deklaracja zgodnosci UE

Wraz z urzadzeniem powinna zosta¢ dostarczona deklaracja zgodnosci

Okres gwarancji i serwis

Serwis i cze$ci zamienne dostgpne przez minimum 10 lat od daty zakupu

2. Towar:

a) spelia wymogi Dyrektywy EMC

b) posiada deklaracja zgodnosci UE

¢) posiada instrukcje obstugi oraz DTR Towaru obejmujgce w szczegdlnosci: sposodb
uzytkowania maszyny, opis obstugi pulpitu i programowania, schematy elektryczne i
katalog czes$ci zamiennych w jezyku polskim,

d) jest fabrycznie nowy,
€) nie jest prototypem.

II1. Pozostale wymagania:

Wykonawca przeszkoli minimum 5 pracownikéw z zakresu obstugi urzadzenia. Minimalny
czas szkolenia 4 dni robocze po 8 godzin. Szkolenie, o ktéorym mowa w zdaniu poprzednim
musi zosta¢ przeprowadzone stacjonarnie w siedzibie Zamawiajacego w trakcie Etapu 2.

IV. Wymagania organizacyjne:

1. Przedmiot zamowienia zostanie dostarczony w opakowaniu zwyczajowo przyjetym dla
danego rodzaju towaru i sposobu przewozu.
2. Przedmiot zamowienia bedzie oznakowany w sposéb umozliwiajacy jego tatwa

identyfikacje.

3.  Wykonawca dostarczy ptyny eksploatacyjne (m.in. oleje, chtodziwo 1 inne wymagane dla
urzadzenia) 1 napetni nimi urzadzenie przed przeprowadzeniem szkolenia.
4. Koszt opakowania 1 oznakowania przedmiotu zamoéwienia wliczony bedzie w ceng

przedmiotu zamoéwienia.

5. Dostawa na warunkach DDP wg Incoterms 2020: do magazynu Zamawiajgcego na koszt

Wykonawcy.

6. Wykonawca jest odpowiedzialny za:
a) zorganizowania zaplecza stosownie do potrzeb,
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b) wyposazenie pracownikow w odpowiedni sprzgt, narzedzia i odziez ochronng
niezbe¢dne do wykonania postanowien Umowy,

¢) opracowanie i wdrozenie planu BHP i ppoz. jesli jest to konieczne,

d) oznakowanie terenu zgodnie z wymogami,

e) przestrzeganie regulaminu BHP oraz przepisow szczegotowych w zakresie BHP i1
ppoz. a takze dyscypliny pracy obowigzujacych na terenie Zaktadu Zamawiajacego,
gdzie prowadzona jest instalacja i uruchomienie;

f) zachowanie porzadku w miejscu instalacji i uruchomienia oraz drogach dojazdowych,
nadzér nad bezpieczenstwem 1 higieng pracy, zapewnienie bezpieczenstwa
przeciwpozarowego i wykonanie zabezpieczen w miejscu instalacji i uruchomienia;

g) szkody powstate w trakcie instalacji 1 uruchomienia i ich naprawienie, przy czym
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dziatania podwykonawcow jak za dzialania
wlasne.

Zamawiajacy udostgpnia bezptatnie media niezbedne do instalacji i uruchomienia (energia

elektryczna 400 V 1230 V, moc 37 kW, zabezpieczenie 63 A, woda, o§wietlenie).

ZAMAWIAJACY WYKONAWCA
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