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Zatgcznik nr 4.  Opis przedmiotu zamoéwienia.

Czes¢ |. Dostawa jednostki do wytworzenia prozni i napetnienia pompy ciepta czynnikiem

chtodniczym, wraz z systemami bezpieczenstwa wymaganymi dyrektywg Atex.

Czes¢ Il. Dostawa urzgdzenia do badania szczelnosci hydraulicznych pomp oraz jego

instalacja w budynku produkcyjnym pomp ciepta.

Czes¢ lll. Dostawa urzgdzenia do odzyskiwania helu uzytego do prob szczelnosci uktadow

hydraulicznych pomp ciepinych.
Czes¢ IV. Dostawa maszyny do prostowania i ciecia rur miedzianych.
Czes¢ V. Dostawa stanowiska do lutowania twardego z generatorem gazu.

Czes¢ VI. Dostawa frezarki CNC (plotera frezujgcego).

Czes¢ I. Dostawa jednostki do wytworzenia prézni i napetnienia
pompy ciepta czynnikiem chtodniczym, wraz z systemami
bezpieczenstwa wymaganymi dyrektywa Atex.

Whnioskodawca jako czynnik chtodniczy w produkowanych pompach stosuje gaz R290. Jest to
czynnik charakteryzujgcym sie minimalnym stopniem oddziatywania na srodowisko naturalne,
posiada zerowy wskaznik ODP, co oznacza brak negatywnego oddziatywania na warstwe
ozonowg oraz niski wskaznik GWP.

Poniewaz jest to gaz palny, przenikajgcy przez najmniejsze szczeliny, dlatego jego stosowanie
wymaga zachowania odpowiednich procedur i zasad bezpieczenstwa, aby zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa wprowadzi¢ do obrotu pompe ciepta z propanem R290.
Wymagane jest uzyskanie certyfikatu CE od uprawnionej jednostki notyfikujgcej a dodatkowo
nalezy spetnia¢ wymagania standardu ATEX.

Zakupiona jednostka powinna zapewni¢ spetnienie tych warunkow.

Urzgdzenie powinno by¢ zgodne z:

e Dyrektywg maszynowg 42/2006 CE
o Dyrektywg Atex 2014/34/UE

Jednostka powinna tworzy¢ spojny system sktadajgcy sie z:

Uwaga: Opis przedmiotu zamdwienia danej czesci bedzie stanowic¢ zatgcznik do umowy na dang
cze$¢.
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. Urzagdzenia do wytworzenia prézni i napetniania czynnika chtodniczego z panelu do

ustawiania parametrow i sygnalizaciji,

. Wentylowanej szafy znajdujgcej sie z tylu urzgdzenia napetniajgcego.

. Systemu zasilania gazem,

. Systemu wyciggowego tj. specjalnego urzadzenia do wymiany powietrza w miejscach
pracy.

. Urzagdzenia monitorujgcego obszar zagrozony wybuchem,

. Modutu ze skanerem koddéw

. systemu w wykonaniu przeciwwybuchowym do przetgczenia pustej/petnej butli

. Zdalnej jednostki do sygnalizacji stanu przeciwwybuchowej Strefy 2.

Charakterystyka czesci skladowych

1. Urzadzenia do wytworzenia prézni i napetniania czynnika chtodniczego
z panelu do ustawiania parametrow i sygnalizacji

Parametry techniczne

Model wtryskiwacza: Elektropneumatyczny z przytgczem typu Hansen V4"

Dtugos¢ wtryskiwacza: | 3 m

Kody pracy Do 150, ktére mozna ustawiac recznie lub za pomocg czytnika
kodow kreskowych

Zakres napetniania Do 10 kg

Szybkosc¢ napetniania: | 40 g/s okoto

Dokfadnosé: 11,0 g dla napetniania < 200 g

1% dla napetniania > 200 g

Sposbb pracy: e Prdznia, kontrola duzego wycieku, napetnianie czynnikiem

Tylko proznia w produkcie

Tylko napetnianie czynnikiem chtodniczy

Uzupetnianie gazu chtodniczego

Sterowania i funkcje: e Sprawdza produkt juz napetniony

e Sprawdza produkt do napetniania bez wstepnej prézni

e Sprawdza szczelnos¢ potgczenia wtryskiwacza z uktadem
chtodniczym

e Sprawdza, czy prég podcisnienia zostat osiggniety w
ustawionym czasie

o Sprawdza obecnos¢ duzego wycieku poprzez wzrost
ci$nienia

e Automatyczna korekta btedu napetniania

e Plukanie wtryskiwacza zgodnie z przepisami Atex

e Obliczanie zuzycia butli

Uwaga: Opis przedmiotu zamdwienia danej czesci bedzie stanowic¢ zatgcznik do umowy na dang
cze$¢.
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2. Wentylowana szafa

Wentylowana szafa znajdujgca sie z tylu urzgdzenia napetniajgcego. Przystosowana powinna
by¢ do przechowywania 1 butli z gazem R290 (30-40 Kg), pompy przesytu gazu oraz systemu

zawordw i filtrow w wykonaniu Atex.

3. Systemu zasilania gazem
System zasilania skfadajacy sie z:
e pompy przesytowej czynnika chtodniczego (w wykonaniu Ex).
e filtru i zaworéw odcinajgcych doptyw gazu w przypadku sygnatu alarmowego

wewnatrz zaktadu.

4. System wyciggowy
To specjalne urzgdzenie do wymiany powietrza w miejscach pracy podlegtych

przepisom Atex sklasyfikowanych jako Strefa 2.

Sktad systemu:

e skrzynka wentylacyjna zawierajgca silnik elektryczny 4/6 biegunowy oraz wentylator
z przekfadnig pasowg, catos¢ w wykonaniu przeciwwybuchowym.

¢ system kanatdéw zasysajgcych (kanaty nalezy okresla¢ indywidualnie dla kazdego
przypadku).

e panel elektryczny do sterowania i zarzgdzania catym systemem wentylacji dla strefy
bezpieczehstwa.

o przeptywomierz dla regulacji wydajnosci wentylacji zasilany iskrobezpiecznie.

5. Urzadzenie monitorujace podlegajgce przepisom Atex sklasyfikowane jako Strefa 2.

Powinno wykrywaé obecnosci gazu chtodniczego oraz zwiekszac¢ lub zmniejszac
natezenie przeptywu w linii zasysajgcej, a w przypadku alarmu przerywa doptyw gazu
do linii napetniania, wyposazone w czujniki do pomiaru gazu obecnego w srodowisku
(2 w Strefie 2, 1 w kanale zasysajacym.

Progi interwenciji:

e WSTEPNY ALARM (15% LEL — dolna granica wybuchowos$ci), sygnalizacja

i zwiekszenie predkosci zasysania.

Uwaga: Opis przedmiotu zamdwienia danej czesci bedzie stanowic¢ zatgcznik do umowy na dang
cze$¢.
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e ALARM (30% LEL - dolna granica wybuchowosci), sygnalizacja, utrzymanie
maksymalnej predkosci zasysania, zamykanie zaworow doptywu gazu i wytgczenie
elektryczne urzadzenia.

OGRODZENIE OCHRONNE, skladajace sie z:

e Kanatu wentylacyjnego od wentylatorow do wyrzutu na zewnatrz

e Rury zasilajgcej gaz czynnika chtodniczego z butli do urzgdzenia napetniajgcego.

Butla do sprawdzania masy napelniania od max 1 kg

SCANNER KODOW w wykonaniu Atex wraz z oprogramowaniem i portem dla
PLC

System Centralnej Baterii w wykonaniu Atex do przetaczenia pustej/petnej butli
z sieciowymi zaworami upustowymi gazu w przypadku zaworéw awaryjnych
i bezpieczenstwa.

Zdalna jednostka do sygnalizacji stanu Strefy 2 Atex, aby umozliwi¢ ciggty nadzor
nawet w przypadku nieobecnosci operatorow na linii produkcyjnej. Powinien byé

zainstalowany na portierni lub posterunku strazniczym.

Dostarczony urzgdzenia i maszyny powinny posiada¢ oznakowanie CE i Ex zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

Do dostarczonego materiatu powinna by¢ dotgczona jest dokumentacja, instrukcja montazu,

instrukcja obstugi i konserwacji w jezyku Unii Europejskiej, z dotgczonym ttumaczeniem na

jezyk polski.

Raport Atex dotyczacy badania obszaru i analizy zgodnosci z przepisami

Uwaga: Opis przedmiotu zamdwienia danej czesci bedzie stanowic¢ zatgcznik do umowy na dang

cze$¢.
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Czes¢ ll. Dostawa urzadzenia do badania szczelnosci hydraulicznych

pomp oraz jego instalacja w budynku produkcyjnym pomp ciepfa.

Urzadzenie testuje szczelno$s¢ za pomocg gazu znakujgcego, takiego jak hel lub wodor.
Najpierw przeprowadza wstepny test suchym powietrzem lub azotem. Uktad jest poddany
cidnieniu i przez okreslony czas sprawdzana jest obecnosé duzych nieszczelnosci. Nastepnie
system tworzy préznie w produkcie, wykonuje probe duzego wycieku przez wzrost cisnienia
oraz wprowadza gaz znakujacy, aby sprawdzi¢ mate wycieki. Na koncu gaz znakujgcy jest
wyrzucany lub odzyskiwany (jesli to hel).

Czesci sktadowe

1. System prézni i napetniania gazem znakujgcym, sterowany przez PLC i zintegrowany
HMI

Rama na kofach

Pneumatyczny panel zarzgdzania gazem

Szafa elektryczna

Sterowanie i kontrola PLC i HMI

Przewody rurowe przytgczeniowe z Hansenem

Przewdd rurowy do podtgczenia butli helu

Jednostopniowa rotacyjna pompa prézniowa

Przystosowanie do podtgczenia wykrywacza wyciekow
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0. Przystosowanie do podtgczenia odzyskiwacza helu

11. Urzadzenie do bezposredniego potgczenia z rurami (Uszczelnienie wykonane jest na
koncu rurki na powierzchni zewnetrznej)
12. Wyciek kalibrowany PTLO1 certyfikowany do kalibracji systemu wykrywania
nieszczelnosci.
13. Pulpit zdalny
14. Software “Leak Test” dla naprowadzenia operatora na wyszukanie wycieku i
zapisywaniu zmierzonych wartosci, przyporzgdkowujgc je do odpowiednich punktow
kontrolnych.
15. Reczny czytnik kodow kreskowych z oprogramowaniem do zarzgdzania etykietami
16. Wykrywacz wyciekow
Cykl pracy
Operator podtgcza obwdd do urzgdzenia i naciska przycisk Start Cyklu.
Cykl jest wykonywany w nastepujgcy sposob:

Uwaga: Opis przedmiotu zamdwienia danej czesci bedzie stanowic¢ zatgcznik do umowy na dang
cze$¢.
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Poddanie cisnieniu suchego powietrza/azotu z pomiarem spadku cisnienia
Wyrzut suchego powietrza/azotu

Préznia w produkcie

Kontrola duzego wycieku z pomiarem wzrostu ci$nienia

Wprowadzenie gazu znakujgcego
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Proba szczelnoci
Po wprowadzeniu gazu znakujgcego do obwodu, operator moze zaczgé wyszukiwanie
nieszczelnosci. W przypadku wykrycia wycieku detektor nieszczelnosci wyemituje alarm
wizualny i dzwiekowy. Po zakonczeniu kontroli operator naciska jeszcze raz przycisk “Start”
lub przycisk “Reset”, jesli wykryto nieszczelnosé.
7. Wyrzut gazu znakujgcego (ewentualnie odzysk helu)
8. Ewakuacja i ptukanie obwodu
9. Wprowadzenie do obwodu suchego powietrza/azotu
Charakterystyki techniczne
Zasilania elektryczne
Napiecie: 400 V / 50 Hz
Moc zainstalowana: nie wiecej niz 3 kW
Zasilanie pneumatyczne/gazowe procesu
Powietrze: 6 + 8 bar
Hel/mieszanka wodoru: 10 bar max
Suche powietrze/azot: 10 bar max
Bezpieczenstwo
Maszyna powinna by¢ zbudowana jest zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa.
Wszystkie komponenty i w efekcie cate urzadzenie bedzie posiadato certyfikat CE.
Dokumentacja
Dokumentacja techniczna, instrukcje obstugi i schematy maszyny bedg dostarczone w jezyku

Unii Europejskiej. Dostawca dotgczy ttumaczenie w jezyku polskim.

Elementy zestawu
1. Jednostka wykrywania nieszczelnosci
Wykrywacz nieszczelnosci
Wyciek kalibrowany certyfikowany
Panel zdalnego sterowania
Software w komplecie z bezprzewodowym przyciskiem do pomiaru wartosci wycieku

Czytnik kodéw kreskowych dla wyboru receptury pracy
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Opakowanie

8. Instalacja i szkolenie
Uwaga: Opis przedmiotu zamdwienia danej czesci bedzie stanowic¢ zatgcznik do umowy na dang
cze$¢.
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Czes¢ lll. Dostawa urzadzenia do odzyskiwania helu uzytego do

prob szczelnosci uktadéw hydraulicznych pomp cieplnych.

Zadaniem urzgdzenia jest odzyskiwanie helu uzywanego przez do wykrywania nieszczelnosci
w instalacji hydraulicznej pompy, przywrocenia go do cisnienia nominalnego i udostepnienie
do ponownego wykorzystania w kolejnych testach.

Urzadzenie sktada sie z nastepujacych elementow:

1. sprezarki

2. zbiornikow

3. elektrycznego panelu sterowniczego

4. regulatora ci$nienia, zawordw, filtréw, czujnikdw, rur i innych niezbednych elementéw do
pracy

5. analizatora stezenia helu.

Sposob pracy

Urzadzenie utrzymuje podcisnienie w przewodzie ssgcym i ciSnienie w przewodzie
zasilajgcym. W momencie roztadunku system odzyskuje hel i spreza go w zbiorniku
zasilajgcym.

Stezenie helu jest stale monitorowane przez analizator helu: w przypadku stwierdzenia spadku
ponizej ustawionego progu, sygnat alarmowy ostrzeze operatora o koniecznosci uzupetniania
czystego helu w zbiorniku.

Charakterystyka techniczna

Zasilanie elektryczne 400V, 50Hz

Moc zainstalowana nie wiecej niz 5 kW

Zasilanie pneumatyczne hel (z butli), azot lub suche powietrze (6 bar okoto)

Cisnienie maksymalne helu 10 bar

Stopien odzysku 95%

Zakres odzysku 60 NI/min

Certyfikat zgodny z dyrektywag Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/68/UE z dnia 15 maja
2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do
udostepniania na rynku urzadzen cisnieniowych

Pojemnos¢ zbiornika 100+100 |

Uwaga: Opis przedmiotu zamdwienia danej czesci bedzie stanowic¢ zatgcznik do umowy na dang
cze$¢.
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Dokumentacja dotgczona do dostawy
Schematy elektryczne i pneumatyczne
Instrukcja obstugi i konserwacji

Lista czesci zamiennych

Czes¢ IV. Dostawa maszyny do prostowania i ciecia rur

miedzianych.

Przedmiotem zamowienia jest bezwiérowa maszyna do prostowania i ciecia rur przeznaczona
do obrébki rur miedzianych i aluminiowych, stosowanych przed gieciem lub spawaniem
skraplaczy i parownikow.

Cechy charakteryzujace:

1. Trzyczesciowa matryca zaciskowa w celu zminimalizowania znieksztatceh rury
i uzyskania gtadkiej powierzchni kohcowej ciecia.

2. Wysoka doktadnos¢ wspotosiowosci zapewnia dobrg jako$¢ spawania w kolejnym
procesie.

3. Ciecie bezwiérowe z cieciem obrotowym 360° i rozcigganiem z dwupunktowym
mocowaniem.

4. Kotko prostujgce Nylon i gumowy pasek w ksztatcie litery ,U”, aby unikng¢ zarysowan

na powierzchni rury.

Parametr Dane

Materiat rury Rurka miedziana / aluminiowa / Bundy
Srednica rury 4-20mm

Dlugosc ciecia >50 mm

Szybkos¢ pracy 0 ~ 60 m / min, regulowana przez falownik
Tolerancja ciecia 0.5mm/ 1m

System sterowania Sterowanie PLC / HMI

System elektryczny 380V, 50 Hz, 3 fazy (dostosowane)

Uwaga: Opis przedmiotu zamdéwienia danej czesci bedzie stanowi¢ zatgcznik do umowy na dang
cze$¢.
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Czes¢ V. Dostawa stanowiska do Ilutowania twardego

z generatorem gazu.

Dostawa urzadzenia do tgczenia metali kolorowych, w szczegdlnosci miedzi, mosigdzu,
aluminium, srebra i ztota, ktérego zasada pracy urzadzenia oparta jest na elektrolizie wody.
Efektem koncowym tego procesu jest gaz (tlen z wodorem) pozwalajgcy na uzyskanie
neutralnego czystego ptomienia o temperaturze 3650°C, ktére moze by¢ stosowane do:

e t3czenie rurek miedzianych

e t3czenie rurek miedzianych z elementami mosieznymi

e t3czenie rurek wymiennikow cieplnych

e t3czenie rurek aluminiowych

GENERATOR w postaci zwartego prostopadioscianu (wszystkie urzadzenia w jednej

obudowie)

. Produkcja gazu mieszanki tlenu z wodorem regulowana w zaleznosci od
zapotrzebowania na stanowisku pracy. Przy maksymalnym zapotrzebowaniu generator

powinien produkowa¢ 2400 I/h.

. Temperatura ptomienia — 3650 °C
. Bez zbiornika wodoru
. Systemy zabezpieczenh przed cofnigciem ptomienia

WYPOSAZENIE STANOWISKA PRACY (ktére, moze byé oddalone od generatora o min
1m)

. Zapalnik

. Regulator ci$nienia

. Filtr cofniecia ptomienia
. Stojak na akcesoria

. Palnik

. Komplet dysz

Urzadzenie powinno zapewnié¢ nastepujgce parametry jakosciowe:
o Plomien powinien by¢ chemicznie czysty, co zapewnia trwalsze i mocniejsze

potgczenie.

Uwaga: Opis przedmiotu zamdwienia danej czesci bedzie stanowic¢ zatgcznik do umowy na dang
cze$¢.
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Wysoka temp. ptomienia 3650°C powinna zapewni¢ szybkie i perfekcyjne rozgrzanie
metalu, ktére warunkuje najlepsza penetracje spoiwa.

Wysoka temp ptomienia dziata miejscowo co zapewnia mniejsze przegrzewanie sie
catego elementu.
taczenie rurek miedzianych ptomieniem powinno szybko i punktowo redukowaé
utlenianie wewnatrz.

Dwa wytwarzane podczas elektrolizy wody gazy (tlen i woddr) powinny byc¢
automatycznie mieszane wewnatrz urzadzenia, co powoduje generowanie gotowej
mieszanki gazow.

System eliminuje koniecznos$¢ uzycia butli gazowych oraz wyklucza mozliwosc
eksplozji.

Ptomien jest neutralny a tym samym nieszkodliwy dla srodowiska. Podczas spalania
tlenu i wodoru uwalnia sie jedynie para wodna, nie powstajg zwigzki CO2, co zapewnia
zdrowsze Srodowisko pracy.

Cisnienie gazu wewnatrz urzgdzenia powinno by¢ bardzo niskie (<0,5 bar).

Urzadzenie powinno wytwarzac¢ gaz jedynie podczas pracy, nie gromadzi gazu ,na
zapas”.

Ptomien wytworzony ze spalania tlenu i wodoru jest czysty i nie jest niebezpieczny dla
oczu.

Potrdjne zabezpieczenie przed cofnieciem sie ptomienia.

Urzadzenie uzywa wody do generowania gazu, jest ona pobierana automatycznie bez
koniecznosci ciggtej kontroli jej poziomu przez operatora.

Urzadzenie produkuje gotowg mieszanke, ktéra dociera do palnika. Operator nie musi
regulowac doptywu tlenu do palnika.

Zapalenie i gaszenie ptomienia odbywajg sie bardzo szybko dzieki Elektronicznemu

zapalnikowi FA

Czes¢ VI. Dostawa frezarki CNC (plotera frezujgcego).

(Maszyny CNC do wycinania ksztaltéw z arkusza materiatéw wygtuszajacych,

stosowanych jako izolacja dzwiekowa w pompach ciepta.)

Powinno byé to sterowane komputerowo urzadzenie, stuzgce do wycinania ksztaltéw w

arkuszach miekkich materiatéw jak tkaniny, gumy, kartony, tworzywa sztuczne, skory, ggbki,

pianki, folie i wiele innych z wykorzystaniem nestingu czyli procesu optymalizacji polegajgcym

na rozmieszczenia roznych ksztattow na arkuszu materiatu, tak aby maksymalnie wykorzystac

jego powierzchnie i zminimalizowa¢ odpady.
Uwaga: Opis przedmiotu zamdwienia danej czesci bedzie stanowic¢ zatgcznik do umowy na dang

cze$¢.
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Obrobka odbywa sie na zasadzie przesuwania materiatu pod ostrzem w gtowicy tnacej, ktore
dokonuje precyzyjnych cie¢ wedlug zaprogramowanego wzoru. Gtowica tngca porusza sie
wzdtuz ramy, przypominajgcej ksztattem brame, umozliwiajgc precyzyjne i stabilne

przesuwanie ostrza nad materiatem.

Cechy charakterystyczne
Obszar roboczy:

X - min. 1500 mm

Y - min. 3000 mm

Z - min. 100 mm

A —min. 200 mm

Podzespoty i narzedzia

o Konstrukcja stalowa uzebrowana

o Wrzeciono z automatyczng wymiang narzedzi i gtowic

¢ Glowica oscylacyjna

¢ Docisk oscylacyjny

¢ Bigownik (Narzedzie do Precyzyjnego Formowania)

e Stot prozniowy

e Pompa prézniowa ktowa

e Serwonapedy AC z przekfadniami planetarnymi, algorytmy czestotliwosciowe i
wahadtowe

e Bezposrednia obstuga przez system plikow DXF, DWG, Nesting i symulacja,
Korekta $rednicy narzedzia

e Czujnik wysokoéci materiatéw

e Czujnik dtugosci narzedzia (Automatyczny pomiar z pamiecig narzedzia)

e Szafa sterujgca z komputerem, klawiatura, mysz - System zdalnego monitorowania
i obstugi maszyny

o Uktad automatycznej korekcji kgta bramy

e Uklad zabezpieczajgcy okablowanie

e Oprogramowanie systemowe

¢ Oprogramowanie sterujgce

¢ Modut sterowania oprogramowaniem sterujgcym

o Modut wi-fi - Modut wej/wyj cyfrowych do pomocniczych sterowan procesami

zintegrowanymi

Uwaga: Opis przedmiotu zamdéwienia danej czesci bedzie stanowi¢ zatgcznik do umowy na dang
cze$¢.
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o Ukiad chtodzenia frezu, noza — sprezone powietrze

o Uktad automatycznej korekcji kata bramy

o Ukiad kompensaty drgan (wahacz strukturalny)

o Uktad wytgczenia kolizyjnego

e Ukfad nadzoru poprawnego zasilania

e Uktad utrzymywania statej temperatury

¢ Ukfad kontroli i samo diagnostyki poprawnosci dziatania podzespotow

o Uktad podstawowej zdalnej kontroli operatorskiej i wytgczenia maszyny

Uwaga: Opis przedmiotu zamdéwienia danej czesci bedzie stanowi¢ zatgcznik do umowy na dang
cze$¢.



