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Projekt pt. 

„Automatyzacja i robotyzacja procesów produkcyjnych w TOP-SERVIS poprzez integrację technologii informatycznych i operacyjnych oraz wdrożenie robotów przemysłowych”

współfinansowany ze środków  Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027,

Priorytet 1 „Przedsiębiorczości i Innowacje” 

Działanie 1.2 Automatyzacja i robotyzacja w MŚP
Formularz ofertowy
W odpowiedzi na zapytanie ofertowe 
działając w imieniu Oferenta:
	Pełna nazwa (firma) albo imię i nazwisko
	

	Siedziba/miejsce zamieszkania
	

	NIP, REGON, inny identyfikator (jeśli dotyczy)
	

	Adres e-mail, na który Zamawiający powinien przesyłać korespondencję związaną z postępowaniem
	

	Telefon
	

	Osoba do kontaktów z Zamawiającym

(imię i nazwisko, telefon, e-mail)
	


składam niniejszą ofertę na dostawę i montaż następującego środka trwałego:
Linia do automatyzacji linii puszek - 2 szt.
	Opis wymagań Zamawiającego:


	czy oferowane urządzenie charakteryzuje się daną cechą/parametrem technicznym?
	Oferowane rozwiązania równoważne (jeśli dotyczy)

	1. Wymagana  minimalna wydajność kompletnej linii produkcyjnej pracującej w strefie EX (ATEX), złożonej z 4 robotów odpowiedzialnych za: podawanie puszek, odbieranie po etykietowaniu, pakowanie oraz odkładanie gotowego produktu według poniższej tabeli zgodnie z zapisami w pkt. 1 zapytania ofertowego
	
	

	2. Minimalny czas gwarancji: 36 miesięcy.
	
	

	3.  Gwarancja obejmuje całą linię, w tym elementy mechaniczne, elektroniczne, oprogramowanie oraz działanie w strefie EX.
	
	

	4. Czas reakcji serwisu: do 24 godzin
	
	

	5. Czas naprawy: do 5 dni roboczych
	
	

	6. W przypadku braku możliwości naprawy: obowiązek zapewnienia sprzętu zastępczego.
	
	

	Linia do automatyzacji linii puszek z zawartością płynną (np. farby, lakiery) – 1 szt.



	1. Max. Zasięg – 2101 mm
	
	

	2. Obciążenie znamionowe 50 kg.
	
	


	3. Obciążenie max. 61 kg. 
	
	

	4. Max obciążenie dodatkowe kolumny/wahacza/ramienia – 50kg/30kg/30kg
	
	

	5. Dokładność powtarzania pozycji ISO 9283 - +/- 0,05 mm
	
	

	6. Liczba osi – 6 
	
	

	7. Typ robotów: Sześciosiowy robot przemysłowy (6-DOF) do zautomatyzowanych procesów przemysłowych, do depaletyzacji , do podawania zamknięć, do paletyzacji
	
	

	8. Zastosowanie: Przeznaczony do pracy w cyklach maszynowych, montażu, pakowaniu, przenoszeniu ładunków i obsłudze maszyn.
	
	

	9. Tryb pracy: Robot przeznaczony wyłącznie do pracy w odizolowanej strefie roboczej (zamkniętej), bez bezpośredniego kontaktu z operatorem.
	
	

	10. Wymagania bezpieczeństwa: Praca robota wymaga fizycznego wygrodzenia (klatki ochronne, kurtyny świetlne, skanery strefowe), zgodnie z normą EN ISO 10218-1.
	
	

	11. Sterowanie: Sterowanie w trybie automatycznym, offline lub przez panel operatorski HMI/teach pendant lub równoważny.
	
	

	12. Napęd: Wszystkie osie napędzane serwonapędami przemysłowymi.
	
	

	13. Nośność: Udźwig dostosowany do zastosowań przemysłowych –  od 5 kg do 60 kg lub więcej, w zależności od modelu.
	
	

	14. Powtarzalność i precyzja: Wysoka dokładność pozycjonowania (np. ±0,02 mm), wymagana w aplikacjach zautomatyzowanych.
	
	

	15. Ciągłość pracy: Przystosowany do pracy w cyklu 24/7 w warunkach przemysłowych (klasa ochrony IP65 lub wyższa – w zależności od modelu).
	
	

	16. Zakres ruchu: Pełny zakres obrotu dla każdej osi, np. oś 1: ±180°, oś 2: ±150°, oś 3: ±150°, oś 4: ±360°, oś 5: ±125°, oś 6: ±360°.
	
	

	17. Prędkość maksymalna: Wysoka prędkość liniowa końcówki roboczej, np. do 2 m/s, zależna od modelu.
	
	

	18. Zakres roboczy: Promień roboczy do 1500 mm (w zależności od wersji).
	
	

	19. Temperatura pracy: Zakres temperatur roboczych: 0–45°C.
	
	

	20. Wilgotność względna: Do 95%, bez kondensacji.
	
	

	21. Klasa ochrony IP: IP54/IP65 dla korpusu, IP67 dla osi nadgarstka – w zależności od konfiguracji.
	
	

	22. Montaż: Możliwość montażu na podłodze, ścianie lub suficie (uniwersalna orientacja montażowa).
	
	

	23. Interfejsy komunikacyjne: Ethernet/IP, PROFINET, Modbus TCP – możliwość integracji z systemami PLC.
	
	

	24. Zasilanie: Napięcie zasilania 3-fazowe 400 V AC, 50/60 Hz.
	
	

	25. Zużycie energii: Zoptymalizowane zużycie energii, średnie zapotrzebowanie od 1 do 4 kW (w zależności od trybu pracy).
	
	

	26. Zgodność z normami: EN ISO 10218-1, EN 60204-1, EN ISO 12100.
	
	

	27. Obsługa osprzętu: Możliwość montażu chwytaków pneumatycznych, elektrycznych lub narzędzi specjalistycznych.
	
	

	28. Robot depaletyzujący puste puszki na linie pakującą 
	
	

	29. Transporter wprowadzający (stół buforowy wprowadzający) 
	
	

	30. Dozownik 2 nalewakowy oparty o przepływomierze masowe (ATEX II 3G Ex nA II C) lub równoważny dla produktów łatwopalnych 
	
	

	31.  Czujniki w strefie rozlewu oraz pompa przy maszynie wykonana w klasie EX; 
	
	

	32. Rura φ ~160 umożliwiająca podłączenie odciągu oparów ze strefy rozlewu, 
	
	

	33.  Układ do podawania wieczek na puszkę 
	
	

	34. Automatycznej zakręcarki dla zadozowanych płynów wraz z wbijaniem korków 
	
	

	35. Rura φ ~160 umożliwiająca podłączenie odciągu oparów ze strefy zakręcania, 
	
	

	36. Automatycznej etykieciarki do opakowań okrągłych i płaskich wraz z drukarką daty 
	
	

	37.  Zrobotyzowany układ do rozkładania kartonów 
	
	

	38.  Zrobotyzowany układ do wkładania w kartony + układanie na palecie.
	
	

	Linia do automatyzacji linii puszek z zawartością „gęstą” (np. masy szpachlowe, podkłady) – 1 szt.

	1. Max. Zasięg – 2101 mm
	
	

	2. Obciążenie znamionowe 70 kg.
	
	

	3. Obciążenie max. 85 kg. 
	
	

	4. Max obciążenie dodatkowe kolumny/wahacza/ramienia – 50kg/30kg/30kg
	
	

	5. Dokładność powtarzania pozycji ISO 9283 - +/- 0,05 mm
	
	

	6. Liczba osi – 6
	
	

	7. Typ robotów: Sześciosiowy robot przemysłowy (6-DOF) do zautomatyzowanych procesów przemysłowych, do depaletyzacji , do podawania zamknięć, do paletyzacji
	
	

	8. Zastosowanie: Przeznaczony do pracy w cyklach maszynowych, montażu, pakowaniu, przenoszeniu ładunków i obsłudze maszyn.
	
	

	9. Tryb pracy: Robot przeznaczony wyłącznie do pracy w odizolowanej strefie roboczej (zamkniętej), bez bezpośredniego kontaktu z operatorem.
	
	

	10. Wymagania bezpieczeństwa: Praca robota wymaga fizycznego wygrodzenia (klatki ochronne, kurtyny świetlne, skanery strefowe), zgodnie z normą EN ISO 10218-1.
	
	

	11. Sterowanie: Sterowanie w trybie automatycznym, offline lub przez panel operatorski HMI/teach pendant lub równoważny.
	
	

	12. Napęd: Wszystkie osie napędzane serwonapędami przemysłowymi.
	
	

	13. Nośność: Udźwig dostosowany do zastosowań przemysłowych –  od 5 kg do 60 kg lub więcej, w zależności od modelu.
	
	

	14. Powtarzalność i precyzja: Wysoka dokładność pozycjonowania (np. ±0,02 mm), wymagana w aplikacjach zautomatyzowanych.
	
	

	15. Ciągłość pracy: Przystosowany do pracy w cyklu 24/7 w warunkach przemysłowych (klasa ochrony IP65 lub wyższa – w zależności od modelu).
	
	

	16. Zakres ruchu: Pełny zakres obrotu dla każdej osi, np. oś 1: ±180°, oś 2: ±150°, oś 3: ±150°, oś 4: ±360°, oś 5: ±125°, oś 6: ±360°.
	
	

	17. Prędkość maksymalna: Wysoka prędkość liniowa końcówki roboczej, np. do 2 m/s, zależna od modelu.
	
	

	18. Zakres roboczy: Promień roboczy do 1500 mm (w zależności od wersji).
	
	

	19. Temperatura pracy: Zakres temperatur roboczych: 0–45°C.
	
	

	20. Wilgotność względna: Do 95%, bez kondensacji.
	
	

	21. Klasa ochrony IP: IP54/IP65 dla korpusu, IP67 dla osi nadgarstka – w zależności od konfiguracji.
	
	

	22. Montaż: Możliwość montażu na podłodze, ścianie lub suficie (uniwersalna orientacja montażowa).
	
	

	23. Interfejsy komunikacyjne: Ethernet/IP, PROFINET, Modbus TCP lub równoważne– możliwość integracji z systemami PLC lub równoważne.
	
	

	24. Zasilanie: Napięcie zasilania 3-fazowe 400 V AC, 50/60 Hz.
	
	

	25. Zużycie energii: Zoptymalizowane zużycie energii, średnie zapotrzebowanie od 1 do 4 kW (w zależności od trybu pracy).
	
	

	26. Zgodność z normami: EN ISO 10218-1, EN 60204-1, EN ISO 12100.
	
	

	27. Obsługa osprzętu: Możliwość montażu chwytaków pneumatycznych, elektrycznych lub narzędzi specjalistycznych.
	
	

	28. Robot depaletyzujący puste puszki na linie pakującą 
	
	

	29. Transporter wprowadzający (stół buforowy wprowadzający) 
	
	

	30. Dozownik 2 nalewakowy oparty o przepływomierze masowe (ATEX II 3G Ex nA II C) lub równoważny dla produktów łatwopalnych 
	
	

	31.  Czujniki w strefie rozlewu oraz pompa przy maszynie wykonana w klasie EX; 
	
	

	32. Rura φ ~160 umożliwiająca podłączenie odciągu oparów ze strefy rozlewu, 
	
	

	33.  Układ do podawania wieczek na puszkę 
	
	

	34. Automatycznej zakręcarki dla zadozowanych płynów wraz z wbijaniem korków 
	
	

	35. Rura φ ~160 umożliwiająca podłączenie odciągu oparów ze strefy zakręcania, 
	
	

	36. Automatycznej etykieciarki do opakowań okrągłych i płaskich wraz z drukarką daty 
	
	

	37.  Zrobotyzowany układ do rozkładania kartonów 
	
	

	38.  Zrobotyzowany układ do wkładania w kartony + układanie na palecie.
	
	


netto: …............................... zł

słownie: ….......................................................... złotych

W przypadku wyboru mojej oferty przedmiot zamówienia zostanie objęty …….…..-miesięczną gwarancją (minimum 36 miesięcy).

Zużycie energii elektrycznej (kWh)  …………………….
W przypadku wyboru mojej oferty zapewnię przeszkolenie pracowników na terenie zakładu Zamawiającego. 
** należy pozostawić właściwą odpowiedź

Jednocześnie w imieniu Oferenta oświadczam/-y, że:
· Oferent zapoznał się z treścią zapytania ofertowego i akceptuje wszystkie jego warunki,

· Oferent uzyskał wszelkie informacje niezbędne do prawidłowego przygotowania oferty,

· Cena ofertowa ma charakter ryczałtowy i stanowi całkowite wynagrodzenie Wykonawcy z tytułu wszystkich czynności Wykonawcy objętych przedmiotem zamówienia,  
· Oferent spełnia wszystkie warunki udziału w postępowaniu, w tym:
· posiada doświadczenie w realizacji podobnych dostaw, (zgodne z załącznikiem nr 1 do Formularza ofertowego) przynajmniej dwóch (dwóch) wykonanych dostaw zgodnych z przedmiotem zamówienia / podobnych zrealizowanych w okresie 5 lat poprzedzających złożenie oferty, a jeżeli podmiot istnieje krócej niż 5 lat, to w okresie od jego powstania.
· dysponuje osobami zdolnymi do realizacji zamówienia,

· dysponuje zapleczem technicznym niezbędnym do realizacji zamówienia,

· znajduje się w sytuacji finansowej pozwalającej na prawidłową realizację zamówienia, w szczególności nie zostało wobec niego wszczęte postępowanie likwidacyjne, upadłościowe lub restrukturyzacyjne.
· Oferent nie jest powiązany kapitałowo lub osobowo z Zamawiającym.
Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania pomiędzy Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego, lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy a Oferentem, polegające w szczególności na:

- uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa), pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

- pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia,

- pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.
· W stosunku do Oferenta nie zachodzą okoliczności opisane:
a) w art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego,

b) w art. 5k rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczące środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie,
· Oferent uważa się za związanego ofertą przez okres 90 dni, licząc od dnia, w którym upływa termin składania ofert w ramach postępowania ofertowego,

· Oferent wyraża zgodę na przetwarzanie jego danych osobowych dla potrzeb niezbędnych do realizacji procesu wyboru ofert, zgodnie z ustawą z dnia 10 maja 2018 roku o ochronie danych osobowych (Dz.U. z 2018, poz. 1000) oraz zgodnie z Rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,

· osoba składająca podpis na Formularzu ofertowym jest upoważniona do złożenia oferty w imieniu Oferenta.
	
	

	data
	Czytelny podpis osoby upoważnionej do złożenia oferty w imieniu Oferenta


Załącznik nr 1 do Formularza ofertowego

Zestawienie podobnych dostaw 
	Lp.
	Przedmiot dostawy
	Dla kogo zrealizowano dostawę?
	Dane do kontaktu osoby mogącej potwierdzić dostawy ze strony instytucji dla której realizowano dostawy

Imię, nazwisko, Tel, e-mail
	Termin dostawy

(zakończenia)
	Wartość netto dostawy

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	


Oświadczam, że ww. dostawy zostały wykonane prawidłowo i odebrane bez zastrzeżeń przez podmioty zlecające ich wykonanie.










….......................................................










Czytelny podpis osoby upoważnionej










           do złożenia oferty w imieniu Oferenta
[image: image1][image: image2.png]bofl Fundusze Europeiskie Reeczpospolita  Dofinansowane przez - ‘ B8 PARP

dla polski Wschodniej [ P+ Unie Europejska GrupaPFR



