Zakup zestawu urzadzen (linii technologicznej) do produkcji i obrobki
elementéw aluminiowych.

*k*

Zestaw powinien sktadac sie z ponizszych urzgdzen o okreslonych nizej parametrach:

. Profesjonalne, specjalistyczne urzadzenie tnace do profili aluminiowych,
przeznaczone do produkcji seryjnej, przemystowej wg ponizszych wymagan i
wyposazenia:

1) Urzadzenie musi spetnia¢ wszelkie normy bezpieczehstwa wymagane/adekwatne w
branzy przemystu stolarki otworowej/aluminiowej w Polsce.
Urzadzenie minimum 1-gtowicowe
Urzgdzenie powinno umozliwia¢ ciecie profili z aluminium
Urzadzenie tngce ze zmiennym katem ciecia
Srednica tarczy minimum 600mm
Minimalny zakres ustawienia kata ciecia  w zakresie: 10° /- 10°;
Pozycja tarczy odczytywana elektronicznie
Naped — min. 4 kW silnik tréjfazowy;
Pokrywa bezpieczenstwa
10) Hydropneumatyczny posuw tarczy tngcej;
11) Urzadzenie musi posiadac system chtodzenia tarczy mgtg olejowa;
12) Minimalne oczekiwane parametry ciecia przekroju:
a) Ciecie 90st — przekrdj co najmniej 495mm (poziomo) na 200mm (pionowo)
b) Ciecie 45st — przekrdj co najmniej 200mm (poziomo) na 200mm (pionowo)
c) Ciecie 22,5st — przekrdj co najmniej 100mm (poziomo) na 200mm (pionowo)
13) Zderzak elektroniczny zintegrowany z urzgdzeniem tngcym o ponizszych parametrach:

LIl

a) Dtugoéé uzytkowa stotu: min. 3000 mm

b) Szerokos¢ uzytkowa stotu: min. 400mm

c) Przymiar sterowany automatycznie

d) Panel dotykowy HMI do programowania pozyciji.

e) Modut PLC kontroli pracy oraz precyzyjnego przemieszczania (serwomotor).

f) Pomiar wykonywany na podstawie enkodera cyfrowego zintegrowanego z
silnikiem;

g) Dokfadnos¢ pozycjonowaniat 0,02 mm;

h) Prowadnica oraz wézki liniowe

i) Sterowanie: panel HMI min. 10”

j) Import listy cie¢ (opcjonalnie);

Il Profesjonalne, specjalistyczne, min. 4-osiowe centrum obrébcze CNC do profili
aluminiowych, przeznaczone do produkcji seryjnej, przemystowej wg
ponizszych wymagan i wyposazenia:

1) Urzadzenie musi spetnia¢ wszelkie normy bezpieczenstwa wymagane/adekwatne w
branzy przemystu stolarki otworowej/aluminiowej w Polsce.

2) Minimum 4-osiowe centrum obrébcze przeznaczone do operacji frezowania, wiercenia,
gwintowania w materiatach typu: aluminium oraz lekkie stopy metali.

3) Urzadzenie zaprojektowane z myslg o branzy stolarki otworowej (wszechstronna
obrébka, przy kompaktowych rozmiarach maszyny Posuw wzdtuz 4-osi kontrolowany
przez serwo-motory

4) Elektrowrzeciono o mocy min 5 kW i min. Zakresie obrotéw 0-20.000 rpm;



5) Minimum 4 automatycznie sterowane/pozycjonowane klamry;
6) Zintegrowany, automatyczny magazyn narzedziowy O pojemnosci co najmniej 8
narzedzi - Min. 2 pneumatyczne blokady referencyjne;
7) Centrum sterowania maszyna:
a) Panel sterowania
b) PC oparty o system operacyjny Windows 10 lub wyzszy
c) Twardy dysk SSD o pojemnosci minimum 100 GB;
d) Karta Ethernetowa;
e) Port USB;
f)  Min 19” monitor LCD;
8) Polski interfejs maszynowy
9) Import list produkcyjnych z dowolnego programu zewnetrznego;
10) Maksymalny czas wymiany narzedzia: 16 sekund;
11) Kalibracja osi za pomoca obrotowych przetwornikow
12) Minimalne zakresy pracy:
a) Dtugos¢ elementu poddawanego obrébce: minimum  : 3200 mm oraz mozliwo$¢
repozycjonowania
b) Szerokos¢ elementu poddawanego obrébce  : 280 mm
c) Wysokosc¢ elementu poddawanego obrébce : 260 mm
13) Plynna regulacja osi A w zakresie 0-180 stopni
14) Napiecie 400 V 3-fazowe, czestotliwos¢ 50/60 Hz
15) Doktadnos¢ +/- 0.1 mm
16) System chtodzenia silnika
17) Wyposazenie w kabine bezpieczenstwa
18) Wyposazenie w skaner kodéw kreskowych
19) wyposazenie w minimum 8 dodatkowych narzedzi z oprawkami i tulejami
20) Pomiar dlugosci narzedzia - Weryfikacja automatyczna narzedzia we wrzecionie
21) Kabina dzwiekoszczelna - wygtuszenie obszaru pracy
22) System klamrowania z dodatkowymi podporami dla ré6znych ksztattownikéw
23) Klamry dla elementéw o minimalnej szerokosci 280mm
24) Software:  interfejs maszynowy CAD-CAM 3D

a) Interfejs w jezyku polskim;

b) Podstawowe komendy obstugi maszyny w formacie klawiszy funkcyjnych;

¢) Graficzna prezentacja profilu i makr w formacie 3D;

d) Import plikéw DXF/DWG;

e) Zestandaryzowane makra;

f) Mozliwosc¢ tatwego tworzenia baz danych makr typowych oraz kopiowanie miedzy
bazami;

g) Automatyczne ustawienie klamer;

h) Szczegodtowa tabela parametrow narzedzia;

i) Magazyn narzedziowy w maszynie oraz wirtualny;

j) Programowanie makr za pomocg funkcji oraz zmiennych;

k) Import/export plikéw HIL, NCW itp;

I) Symulacja wykonania zaprogramowanej pracy;

m) Import list produkcyjnych z programoéw zewnetrznych;

n) Import plikéw STP - lub innego formatu 3D bezposrednio do programu
maszynowegdo, z opcjg automatycznego rozpoznawania obrobek oraz przypisania
narzedzia do pracy

Ponadto w ofercie nalezy zagwarantowac:

1) Gwarancja min. 12 miesiecy od daty uruchomienia

2) Sprzedawca powinien zapewni¢ obstuge gwarancyjng i pogwarancyjng w ramach
serwisu zlokalizowanego w Polsce.

3) Oferta powinna zawierac transport i roztadunek urzgdzeh w cenie



4) W podanej cenie powinna sie zawiera¢: instalacja, kalibracja, uruchomienie oraz
szkolenie min 2 pracownikow Kupujgcego



