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Il. Tryb udzielenia zaméwienia

Prowadzac niniejsze postepowanie Whnioskodawca zamierza spetni¢ zachowanie zasad
uczciwej konkurencji oraz rownego traktowania wykonawcow, a takze do dziatania w sposéb
przejrzysty i proporcjonalny z zachowaniem przepiséw i zasad, zgodnie z obowigzujgcym
prawem, ktdére zostato opisane Regulaminem konkursu pkt 7.2 Zasada konkurencyjnosci
[Numer naboru FEMP.01.12-IP.01-006/24], oraz Wytycznymi Ministra Finanséw, Funduszy i
Polityki Regionalnej z dnia 18 listopada 2022 r. w zakresie kwalifikowalnos$ci wydatkéw na
lata 2021-2027, wydanymi na podstawie art. 5 ust. 1 pkt. 2 ustawy z dnia 28 kwietnia 2022 r.
o zasadach realizacji zadan finansowanych ze S$rodkéw europejskich w perspektywie
finansowej 2021-2027, zwanymi dalej: ,Wytycznymi Ministra Finansow, Funduszy i Polityki
Regionalnej” lub ,,Wytycznymi”.

W zakresie nieuregulowanym w niniejszym zapytaniu ofertowym stosuje sie przepisy prawa
polskiego, w szczegdlnosci Kodeksu cywilnego.

Niniejsze zapytanie ofertowe zostato upublicznione poprzez zamieszczenie na stronie:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/.

Ill. Przedmiot zamdwienia i jego opis:

Projekt dotyczy wdrozenia wynikéw prac badawczo-rozwojowych przeprowadzonych na
zlecenie Whnioskodawcy oraz majg one kluczowe znaczenie dla udoskonalenia procesu
technologicznego. Technologia hybrydowa stanowi rezultat potaczenia dwdch technologii, a
mianowicie obrébki addytywnej (bezposrednie spiekanie proszkow metali) oraz obrdbki
ubytkowej (frezowanie). Zasadniczym ulepszeniem badanej technologii wytwarzania jest
zmodyfikowana metoda kalibracji adaptera, w ktéorym umieszczany jest obrabiany
potfabrykat. Zasadniczym celem wdrozenia metody hybrydowej jest uzyskanie wzrostu
wydajnosci procesu wytwarzania oraz obnizenie kosztow jednostkowych wytwarzania w
szczegblnosci dla ztozonych struktur uzupetnied protetycznych zawierajacych interfejsy
implantologiczne. Metoda poza czynnikami ekonomicznymi prowadzi do wzrostu
ekologicznosci procesu wytwarzania.



Przedmiotem zamdwienia jest wdrozenie technologii hybrydowej do wykonywania prac
protetycznych polegajacych na:

A. Wdrozenie cze$¢ 1 - Linia produkcyjna druku 3D w technologii SLM [kompletna linia
technologiczna stanowigca 1 srodek trwaty]

Podczas tego zadania planowany jest zakup:

1) Kompletnej linii produkcyjnej druku 3D w technologii SLM

2) Montaz i instalacja linii technologicznej stanowigcg integralng catos¢ (bezposrednio
zwigzane z linig technologiczng, zwiekszajace wartosé srodka trwatego)

1) Linia produkcyjna druku 3D w technologii SLM o parametrach i elementach nie
mniejszych niz:

1. Drukarka SLM (spiek laserowy) z wyposazeniem:

1.1. Drukarka 3D SLM

Powierzchnia platformy drukujgcej - 200 cm2 lub wieksza

Moc lasera - 200W lub wiecej

Liczba laseréw - Jeden lub wiecej

Materiat (proch) - CoCr

System tadowania prochu - Automatyczny, rewolwerowy lub podobny, umozliwiajacy ciggta
produkcje 24h

System obiegu prochu (Urzadzenie powinno dziata¢ w zamknietym systemie obiegu prochu,
w ktorym nie dochodzi do bezposredniego kontaktu operatora drukarki z prochem) -
Zamkniety

1.2. Odciagg pytéw stopow metali CoCr
Moc ciggu - Nie mniej niz 1kW

Rodzaj pracy - Sucha/mokra

Normy bezpieczenstwa - ATEX

1.3. Piec do odprezania prac drukowanych na drukarce 3D SLM
Temperatura maksymalna - Co najmniej 1100 °C

Mozliwos¢ podtgczenia obiegu gazu ostonowego -TAK
Mozliwos¢ modyfikacji programu sterujgcego - TAK

Minimalna liczba krokéw programu — Co najmniej 4

1.4. Oprogramowanie CAM dla drukarki 3D SLM

Oprogramowanie dedykowane dla branzy protetycznej i stomatologicznej - TAK

Mozliwos¢ przetwarzania projektéw prac szkieletowych koron i mostéw poprzez
pozycjonowanie prac oraz automatyczne tworzenie drukowanych podpdr prac z mozliwoscig
ich manualnej korekcji - TAK

Mozliwos¢ odptatnego rozszerzania oprogramowania o postprocesory do réznych typow
drukarek 3D SLM - TAK

2. Wyposazenie dodatkowe drukarki 3D SLM:

2.1. System przesiewu i odzyskiwania prochu CoCr dla drukarki 3D SLM

Urzadzenie przesiewajgce powinno byé w petni kompatybilne z drukarkg 3D i posiadaé
system umozliwiajgcy przeniesienie platformy wraz z wydrukowanymi odbudowami



protetycznymi z drukarki 3D SLM do urzadzenia przesiewowego, gdzie platforma jest
mocowana z uzyciem kompatybilnego sprzegu mechanicznego — TAK

Uktad wzbudzania drgan pionowo-skretnych - TAK

Gradacja filtrow (sit) dla przesiewu zgrubnego - 40-100um

System bezkontaktowego dostepu do prefabrykatu z uzyciem rekawdéw w komorze roboczej
do ktérej wprowadzana jest taca robocza z wydrukowanymi prefabrykatami - TAK

2.2. Generator gazu ostonowego dla drukarki 3D SLM

Czystos¢ produkowanego gazu ostonowego - Minimum 99,5 %
Wydajnos¢ produkcji gazu ostonowego - Minimum 24 litry / minute
Rodzaj gazu ostonowego - Azot (N2)

2) Montaz i instalacja linii technologicznej stanowigca integralng catos¢ (bezposrednio
zwigzane z linig technologiczng, zwiekszajgce wartosc srodka trwatego) o parametrach nie
mniejszych niz:

1. Generator tréjfazowy wraz z magazynem energii

Generowane napiecie - 230/400 V

Liczba faz - 3

Czestotliwos¢ - 50Hz

Obcigzenie - Wiecej niz 13.75kVA/11kW

Wspétczynnik mocy - 1/0,8

Pojemnosc zbiornika paliwa - Wiecej niz 30 litréw

Rodzaj paliwa - Olej napedowy / benzyna E95

Poziom hatasu - Mniej niz 75dB

Zakres temperatur pracy - 15°C- 40°C lub w szerszym zakresie

2. Elementy zwigzane z montazem i instalacjg linii technologicznej stanowigcy integralng
catosé

2.1 Instalacja odciggu pytéw technologicznych wytwarzanych w trakcie obrébki CNC
wykorzystujgca istniejgcy odciagg pytéw wraz z pracami remontowo-budowlanymi

Sktadniki instalacji:

- ztgczki,

- przewody,

- mocowania $cienne

Dtugosc¢ instalacji 6-8mb

2.2 Instalacja sprezonego powietrza wymagana w ramach linii produkcyjnej druku 3D,
frezowania CN oraz obrébki wykanczajace;j

(piaskowanie potfabrykatow)

Sktadniki instalacji:

- reduktory ci$nienia,

- ztgczki,

- rozdzielacze,

- przewody,

- mocowania $cienne

Dtugos¢ instalacji 8-16mb

2.3 Instalacja odprowadzania pytéw stopow metali powstajgcych w trakcie proceséw
czyszczenia platform roboczych z uzyciem



dedykowanego odciggu iskro-bezpiecznego (zgodnie z normg ATEX) wymagana jako
uzupetnienie drukarki 3D SLM

Skfadniki instalacji:

- ztaczki,

- przewody

Dtugos¢ instalacji 6-8mb

2.4 Instalacja dostarczania gazu ostonowego (azot) do drukarki 3D SLM
Sktadniki instalacji:

- reduktory cisnienia,

- ztgczki,

- przewody,

- mocowania $cienne

Dtugos¢ instalacji 6-8mb

2.5 Specjalistyczna instalacja elektryczna, zapewniajgca stabilnos$¢ pracy linii technologicznej
(podtrzymanie zasilania w przypadku

zanikow, filtracja i stabilizacja zasilania)

Instalacja przeznaczona jest dla nastepujacych urzadzen:

- magazyn energii

- generator pradotwdrczy

- stabilizator napiecia

Dtugos¢ instalacji 6-8mb

B. Wdrozenie cze$¢ 2 - Linia produkcyjna frezowania w technologii CNC [kompletna linia
technologiczna stanowiaca 1 srodek trwaty]

1. Frezarka protetyczna z wyposazeniem:

1.1 Frezarka protetyczna

Doktadnos¢ pozycjonowania osi - 0,15 mikrometrow lub wyzsza

Naped osi kontrolowanych - Serwomotory 200W lub o wiekszej mocy

Sterowanie urzgdzeniem - Zintegrowany sterownik

Moc wrzeciona - 1.0 kW lub wieksza

Chtodzenie wrzeciona - Powietrzem

Predkos¢ obrotowa wrzeciona - 60 000 obrotéw na minute lub wieksza

Zakres zastosowan - Mozliwos¢ wytwarzania komponentéw i podbudéw implantologicznych
w tym facznikéw indywidualnych z prefabrykatow lub bezposrednio w krazku 98mm
(CoCr/Ti), belek implantologicznych oraz klasycznych odbuddéw protetycznych typu
suprastruktura, koron, inlay, onlay, licéwka, most oraz wykanczania prac uzyskanych w
rezultacie zastosowania technologii SLM metodg dofrezowywania

Magazyn narzedziowy - Automatyczny, 20 narzedzi lub wiecej, z zamykang ostong przed
widrami

Liczba osi kontrolowanych - 5

Korpus - jednorodny i integralny odlew z lekkiego stopu metalu lub kompozytu z kruszyw
mineralnych

Pozycjonowanie maszyny - absolutne liniaty i enkodery na wszystkich osiach sterowanych
Uktad chtodzenia wrzeciona - Powietrzny, zawarty w gabarytach frezarki

Uktad chtodzenia obrabianego materiatu - ukfad chtodzenia obrabianych komponentéw
zawarty w gabarytach frezarki

Ekran sterujgcy - Dotykowy, wbudowany w gabarycie frezarki



Komputer sterujgcy - Wbudowany w gabarycie frezarki

Adaptery - Mozliwos¢ wspotpracy z oryginalnymi adapterami do pétfabrykatow (ang. premill)
Wymiana uchwytu obrébkowego - frezarka powinna posiada¢ system szybkiego
przezbrajania (ang. system zero point clamping) sterowany w petni automatycznie o
doktadnosci pozycjonowania uchwytu nie gorszej niz +/- 5 mikrometrow

Automatyczne uwalnianie i zaciskanie uchwytu obrébkowego,

Obstugiwane potfabrykaty

Dyski 98 mm, Bloczki zgodne ze standardem wykorzystujgcym technologie CAD/CAM lub
rownowaznym

Automatyka - Uktad automatycznej kompensacji wptywu temperatury na doktadnosé
pozycjonowania frezarki

Standard uchwytu narzedzia we wrzecionie - sSrednica 6mm

Rozszerzenia mozliwosci obrobki

- mozliwo$¢ zastosowania pototwartego uchwytu obrdobkowego z obszarem otwartym
prostopadle do osi X oraz Y frezarki, w zakresie

wychylenia katowego do 90 deg. osi prostopadtej do osi obrotu uchwytu materiatowego

- mozliwos$¢ wykorzystania uchwytu obrébkowego w postaci imadta i zacisku do pretow

- system szybkiego mocowania przedmiotu obrabianego, sterowany z poziomu panelu
operatorskiego

Zakres ruchu osi obrotowych - 0$ A +/- 30°, 0$ B -90° do +25°

Obrdébka CoCr/Ti— TAK

Frezarka musi posiada¢ mozliwos¢ wspdtpracy z adapterem realizujgcym funkcje
przenoszenia potproduktu z drukarki 3D pracujgcej w technologii SLM do frezarki - TAK

1.2 Oprogramowanie CAM dla frezarki protetycznej

Oprogramowanie umozliwia wybor postprocesora zgodnego z frezarkg oferowang przez
dostawce - TAK

Oprogramowanie umozliwia dodania nowego postprocesora dla innych maszyn tego samego
producenta bez koniecznosci ingerencji w kod Zrédtowy - TAK

Oprogramowanie umozliwia pozwala na obrébke materiatdw o dowolnych wymiarach i
ksztattach zgodnych z dostepnymi strategiami obrébki - TAK

Oprogramowanie umozliwia zdefiniowania nieregularnego ksztattu bloku materiatu przed
rozpoczeciem obrébki - TAK

Oprogramowanie umozliwia definiowanie narzedzi rdéznych producentdow w bazie
narzedziowe - TAK

Oprogramowanie umozliwia reczng edycje parametrow narzedzi bez ograniczen
systemowych - TAK

Brak ograniczen co do liczby i rodzaju dodawanych materiatéw - TAK

Oprogramowanie umozliwia wybdr i konfiguracje systemu uchwytéw obrébkowych zgodnie
z dostepnymi opcjami na rynku - TAK

Oprogramowanie umozliwia dobdér odpowiednich strategii i parametréw dla obrdébki
ceramiki szklanej i materiatéw kompozytowych - TAK

Oprogramowanie zapewnia intuicyjng obstuge poprzez funkcje utatwiajace prace, takie jak
przecigganie obiektdw, kreator projektéw CAM oraz narzedzia do orientowania pracy w
bloczku - TAK

Uzytkownik moze edytowaé, definiowac i dostosowywac strategie obrébki do wifasnych
potrzeb - TAK

Oprogramowanie umozliwia programowanie i wykonywanie obrébki w petnym 5-osiowym
trybie symultanicznym - TAK

Oprogramowanie umozliwia automatyczny wyboér odpowiedniej strategii w zaleznosci od
typu materiatu - TAK



Oprogramowanie umozliwia kontrole rozmieszczanych prac w uchwycie obréobkowym - TAK
Oprogramowanie umozliwia zmiane potozenia konektoréw tgczacych elementy w bloczku -
TAK

Oprogramowanie umozliwia wybdr i konfiguracje stabilizatoréw dla prac w tlenku cyrkonu -
TAK

Oprogramowanie umozliwia import i przetwarzanie plikow dodatkowych uzywanych w
projektach CAD - TAK

Brak ograniczen czasowych w uzytkowaniu oprogramowania - TAK

Oprogramowanie umozliwia swobodng zmiane interfejséw implantologicznych w projektach
przed obrdbka - TAK

Oprogramowanie  wykorzystuje  petny potencjat procesoréow  wielordzeniowych,
przyspieszajgc obliczenia - TAK

Oprogramowanie realizuje miedzy innymi funkcje projektowania komponentéw metalowych
podbuddw protetycznych w celu ich wytworzenia metodg druku 3D w technologii SLM na
dowolnym urzadzeniu drukujgcym w tej technologii oraz projektowania procesu pézniejszej
ich obrébki technologig frezowania z uzyciem frezarek protetycznych. Zadaniem modutu jest
wytworzenie kodéw maszynowych sterujgcych drukarkg 3D SLM oraz frezarka na podstawie
zapisu geometrii wytwarzanego przedmiotu w formacie STL - TAK

1.3 Wyposazenie dodatkowe frezarki protetycznej:

Zestaw narzedzi skrawajacych dla materiatow tlenek cyrkonu, PMMA, CoCr/Ti - TAK

Uchwyty obrébcze do mocowania materiatu frezowanego w formie krazkéw o standardzie
98mm - TAK

Adapter do frezowania ceramiki szklanej - TAK

Adapter do frezowania premilli - TAK

Adapter pozwalajgcy na zamocowanie w uchwycie frezarki pétproduktu wykonanego w
technologii SLM (popularnie zwanej ,spiekaniem”) na drukarce 3D SLM, umozliwiajgcy
precyzyjne zamocowanie potproduktu z uwzglednieniem punktu wspdlnego oraz jego
stabilng obrdobke - TAK

Kod CPV:
42000000-6 Maszyny przemystowe
42940000-7 Maszyny do obrdébki cieplnej tworzyw

Pozostate informacje:

e Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci podziatu zamdwienia i nie dopuszcza mozliwosci
sktadania ofert czesciowych. Projekt zaktada integracje (hybryde) dwdch technologii
wytwarzania reprezentowanych przez dwie linie produkcyjne, ktéra stanowi osiggniety cel
zakonczonego projektu wdrozeniowego. Pierwsza linia produkcyjna wykorzystuje
technologie addytywng druk 3D SLM w wyniku ktérej powstanie poétfabrykat, ktéry jest
nastepnie wykanczany na drugiej linii produkcyjnej z uzyciem technologii subtraktywej
(frezowanie). Linie produkcyjne wyposazone bedg w urzgdzenia pomocnicze i zasilajgce, a
takze wymagajq dostosowania zastanej infrastruktury budynku poprzez doprowadzenie
niezbednych mediéw (sprezone powietrze, gaz ostonowy, zasilanie elektryczne). W celu
uzyskania efektu synergii obydwu technologii, niezbedne jest zachowanie wzajemnej
kompatybilnosci linii produkcyjnych, ktére opiera sie na integracji oprogramowania oraz
opracowanej w projekcie badawczym koncepcji przenoszenia pétfabrykatu pomiedzy
urzadzeniami z uzyciem adaptera z funkcjg wyznaczania identycznego punku ,0” obrébki
dla obydwu linii produkcyjnych, uzyskiwanej poprzez kalibracje adaptera. Integracja linii



produkcyjnych dopuszcza zastosowanie koncepcji ,, otwartej” architektury w odniesieniu
do urzadzen (drukarki 3D SLM, frezarki) oraz oprogramowania CAM (ang. Computer Aided
Manufacturing). W rezultacie wygenerowane przez oprogramowanie kody maszynowe
zostang przestane elektronicznie do obydwu linii produkcyjnych. Istotne jest to, ze w
ramach ,otwartej architektury”, frezarka protetyczna musi posiada¢é mozliwosé
wspotpracy z adapterem realizujgcym funkcje przenoszenia potproduktu z drukarki 3D
pracujgcej w technologii SLM, mocowanego do standardowego uchwytu obrdbczego
zgodnie z ,,otwartym” standardem 98mm, ktory jest powszechnie stosowany w branzy
protetycznej. Urzgdzenie przesiewajgce (odzyskujgce) proch CoCr musi by¢ kompatybilne
z drukarkag 3D SLM w zakresie procesu przeniesienia platformy, na ktérej wydrukowana
zostata podbudowa protetyczna do urzadzenia przesiewowego. Platforma wraz z
wydrukowanym prefabrykatem jest mocowana w urzgdzeniu przesiewajgcym z uzyciem
sprzegu mechanicznego kompatybilnego z platforma drukarki 3D SLM. Oprogramowanie
CAM oraz interfejsy paneli operatorskich muszg prezentowa¢ informacje i zmienne
procesowe W sposdéb w petni zrozumiaty dla operatoréw urzadzen (technikéw
dentystycznych) zwyczajowo zatrudnianych w laboratoriach protetycznych lub klinikach
stomatologicznych. Oferty nie zawierajace petnego zakresu przedmiotu zamowienia
zostang odrzucone.

Oferowany przedmiot zamdwienia musi spetnia¢ wymogi technologii hybrydowej do
wykonywania prac protetycznych takich jak:

- Podbudowy pod korony i mosty wykonywane technologia hybrydowa

- Protezy szkieletowe drukowane w metalu

- Korony i mosty z zasuwami

- Korony pojedyncze przykrecane na implantach

- Mosty od 3 do 14 punktéw przykrecane na implantach

Oferowany przedmiot zamdwienia musi spetnia¢ wymogi technologii hybrydowej, gdzie
element korony, ktéry przykreca lekarz na implant jest dofrezowywany na frezarce CNC z
doktadnoscig 15 mikrondw lub wyzsza.

Dopuszcza sie sktadanie ofert jedynie na nowe fabrycznie urzadzenia/produkty i ich
elementy (tzn. dotychczas nieuzywane).

Dopuszcza sie sktadanie ofert jedynie na urzadzen produkowane seryjnie.

Jezeli w powyzszym opisie przyjeto konkretne rozwigzania, w tym konkretne materiaty,
normy, aprobaty, specyfikacji technicznych Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania
rownowazne. W takim wypadku Oferent zobowigzany jest do wskazania zakresu
rownowaznosci. Opis zaproponowanych rozwigzan réwnowaznych musi byé na tyle
szczegdtowy, zeby Zamawiajacy przy ocenie ofert mogt oceni¢ spetnienie wymagan
dotyczacych ich wifasciwosci funkcjonalnych, jakosciowych i parametréw oraz
rozstrzygngé, czy zaproponowane rozwigzania sg rownowazne.

Mogace wystgpi¢ w Zapytaniu ofertowym znaki towarowe, pochodzenia czy patenty majg
charakter wytgcznie przyktadowy, a ich wskazanie ma na celu okreslenie oczekiwanego
standardu, przy czym Zamawiajgcy informuje, ze dopuszcza mozliwos¢ zastosowania
rownowaznych rozwigzan.

Za rozwigzania rownowazne nalezy rozumiec takie, ktore przedstawiajg opis przedmiotu
zamoéwienia o takich samych lub lepszych parametrach technicznych, jako$ciowych,
funkcjonalnych spetniajgcych minimalne parametry okreslone przez Zamawiajacego, lecz
oznaczone innym np. znakiem towarowym, patentem lub pochodzeniem, normg czy
aprobatg. Oferent, ktéry powotuje sie na rozwigzanie rownowazne w opisywanym przez



Zamawiajgcego przedmiocie zamodwienia, jest zobowigzany do udowodnienia, ze
proponowane przez niego rozwigzania w réwnowaznym stopniu spetniajg wymagania
okreslone w zapytaniu ofertowym.

o Oferta cenowa musi zawiera¢ wszelkie koszty zwigzane z dostawami, instalacjami,
wdrozeniem oraz uruchomieniem linii produkcyjnych.

IV. Miejsce realizacji przedmiotu zamdwienia:

LABORATORIUM PROTETYCZNE LEMAR-DENT MARTA | LESZEK VOLKER SPOtKA CYWILNA
ul. Franciszka Hypty 7
30-698 Krakow

Przed ztozeniem oferty wymogiem koniecznym jest przeprowadzenie przez Oferenta ,wizji
lokalnej” w miejscu realizacji prac pod adresem ul. Franciszka Hypty 7, 30-698 Krakow.

Celem wizji lokalnej jest umozliwienie wykonawcom zapoznania sie z warunkami panujgcymi
w miejscu realizacji zamdwienia tj. w dziatajgcym zaktadzie produkcyjnym (nie jest to
czynnos¢ stuzaca okreslaniu czy doprecyzowaniu zakresu zamoOwienia oraz wymagan
Zamawiajgcego).

Wizja lokalna jest konieczna ze wzgledu na logistyke dostawy i instalacji urzagdzen w tym:

- zaplanowanie dostaw elementéw instalacji w sposéb umozliwiajgcy ciggtos¢ prac zaktadu,
- zaplanowanie przebudowy instalacji w czasie, w taki sposéb by obecna instalacja dziatata
jak najdtuzej.

- zaproponowanie takich urzadzen aby byla mozliwa ich instalacja w zakfadzie oraz
zapewniaty komfort dla uzytkownikédw oraz ergonomie pracy.

» Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ przeprowadzenia wizji lokalnej od 27 maja 2025 roku
do dnia 3 czerwca 2025 roku, od godz. 10:00 do godziny 14:00 .

» Wole uczestnictwa w wizji lokalnej nalezy zgtosi¢ do dnia 2 czerwca 2025 roku,

» Po przeprowadzonej wizji lokalnej zostanie sporzadzony protokot.

Ewentualna zmiana terminu wizji lokalnej zostanie podana na stronie internetowej
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

Oferty ztozone przez Oferentéw, ktorzy nie wzieli udziatu w wizji lokalnej w miejscu realizacji
przedmiotu zamdwienia zostang odrzucone.

V. Termin realizacji zaméwienia:

Termin wdrozenia czesci 1 do 31 lipiec 2025 r.

Termin wdrozenia czesci 2 do 29 maj 2026 .

Zamawiajgcy zastrzega mozliwos¢ przesuniecia powyzszych terminéw.

Istotne, jest aby dostawy, instalacje i uruchomienie kompletnych linii produkcyjnych
odbywaty sg tylko w pigtki i soboty, z uwagi na zapewnienie ciggtosci dotychczasowe;j
produkcji.

VI. Kryteria oceny ofert

1. Zamawiajgcy ma prawo odrzucenia oferty ztozonej przez wykonawce niespetniajgcego
warunkéw udziatu w postepowaniu lub jesli oferta jest niepetna lub niezgodna z niniejszym
zapytaniem.


https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

2. Maksymalna liczba punktéw mozliwych do zdobycia — 100.

3. Zamawiajacy za najkorzystniejszg uzna oferte, ktéra nie podlega odrzuceniu oraz uzyska
najwiekszg liczbe punktéw przyznanych w ramach ustalonych z kryteriow .

4. Przedtozone oferty beda podlegaty ocenie na podstawie nastepujacych kryteridw:

a) Cena (C) — waga kryterium: 40% (40 pkt)

b) Okres gwarancji (G) — waga kryterium: 5% (5 pkt)

c) Czas realizacji zamowienia (N) — waga kryterium: 20% (20 pkt)

d) Czas reakcji serwisowej z zapewnieniem ciggtosci produkcji z wykorzystaniem
rownowaznych urzadzen produkcyjnych (P) — waga kryterium: 35% (35 pkt)

Sposdb obliczania punktacji w kryterium:

a) Kryterium Cena (C) — waga 40 pkt — punkty beda przyznawane zgodnie z ponizszym
wzorem:

LPC kryterium cena = (Cn/Cb)*40

Gdzie:

LPC — liczba punktéw w kryterium cena

Cn - cena najnizsza sposrdd wszystkich ofert niepodlegajacych odrzuceniu

Cb - cena badanej oferty

b) Kryterium Okres gwarancji (G) — waga 5 pkt — punkty bedg przyznawane zgodnie z
ponizszym wzorem:

Okres gwarancji minimum 24 miesiecy — 0 pkt

Okres gwarancji 24 - 36 miesiecy — 2 pkt

Okres gwarancji 48 i wiecej miesiecy — 5 pkt

Okres gwarancji powinien by¢ nie krotszy niz 12 miesiecy

c) Kryterium Czas realizacji zamowienia od otrzymania zamdwienia do czasu dostawy,
instalacji, uruchomienia i odbioru (N) — waga 20 pkt — punkty bedg przyznawane zgodnie z
ponizszym wzorem:

Czas realizacji zamowienia w ciggu 2 miesiecy od przyjecia zamdwienia — 0 pkt

Czas realizacji zamowienia w ciggu 1 miesiecy od przyjecia zamowienia — 10 pkt

Czas realizacji zamowienia w ciggu 2 tygodni od przyjecia zamowienia — 20 pkt

d) Kryterium Czas reakcji serwisowej rozumianej jako zapewnienie ciggtosci produkcji na czas
naprawy (poprzez niezwtoczne przejecie produkcji technologii hybrydowej tj. wykonanie i
dostarczenie Zamawiajgcemu gotowych wyrobdéw wszystkich przestanych zamoéwien,
zgodnych z wymaganiami klientédw przejetej produkcji) (P) — waga 35 pkt — punkty beda
przyznawane zgodnie z ponizszym wzorem:

Czas reakcji serwisowej, wysytka do Zamawiajgcego gotowych wyrobdéw zgodnych ze
specyfikacjg po przejeciu produkcji do 8 godzin (w dni robocze) (P) — 35 pkt

Czas reakcji serwisowej, wysytka do Zamawiajgcego gotowych wyrobdéw zgodnych ze
specyfikacjg po przejeciu produkcji do 24 godzin (w dni robocze) (P) — 15 pkt

Czas reakcji serwisowej, wysytka do Zamawiajgcego gotowych wyrobdéw zgodnych ze
specyfikacjg po przejeciu produkcji do 48 godzin (w dni robocze) (P) — 5 pkt

Punkty wyliczone w danym kryterium zostang dodane do siebie, wg wzoru:
O= C+ G+N+P,



gdzie:

O — ocena oferty,

C — liczba punktow z kryterium Cena oferty, przyznanych rozpatrywanej ofercie,

G - liczba punktéw z kryterium Okres gwarancji, przyznanych rozpatrywanej ofercie,

N - liczba punktéw z kryterium Czas realizacji zamdwienia, przyznanych rozpatrywanej
ofercie,

P - liczba punktéw z kryterium Czas reakcji serwisowej z zapewnieniem ciggtosci produkcji,
przyznanych rozpatrywanej ofercie.

Uzyskane oceny zostang zaokrgglone z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

Spetnianie ww. kryteriéw oceny dokonywane jest zgodnie z informacjami przedstawionymi
w Ofercie (wypetnionej zgodnie z wzorem stanowigcym Zatgcznik nr 1 do niniejszego
Zapytania ofertowego). Z wykonawca, ktéry, spetni wszystkie kryteria oraz uzyska najwiekszg
liczbe punktow podpisana zostanie umowa.

Jezeli Zamawiajacy nie bedzie mdégt wybraé najkorzystniejszych ofert ze wzgledu na to, ze
oferty uzyskaty taka sama liczbe punktéw, Zamawiajgcy wezwie wykonawcéw, ktorzy ztozyli
te oferty, do ztozenia — w terminie okreslonym przez Zamawiajgcego - ofert dodatkowych.
Wykonawcy skfadajgc oferty dodatkowe, nie mogg zaoferowaé cen wyzszych niz
zaoferowane w ztozonych ofertach.

Jezeli cena oferty wyda sie razgco niska w stosunku do przedmiotu zamédwienia i wzbudzi
watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania przedmiotu zamowienia zgodnie z
wymaganiami okreslonymi przez Zamawiajacego, w szczegdlnosci, jezeli jest nizsza 0 30% od
Sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert Zamawiajagcy moze zwrdci¢ sie o
udzielenie wyjasnien, w tym ztozenie dowoddw, dotyczacych elementédw oferty majacych
wptyw na wysokos¢ ceny. Zamawiajgcy odrzuci oferte wykonawcy, ktéry nie ztozyt wyjasnien
lub jezeli dokonana ocena wyjasnien oraz z dostarczonych dowodéw potwierdzi, ze oferta
zawiera razgco niska cene w stosunku do przedmiotu zamdwienia.

Zamawiajgcy po dokonaniu oceny otrzymanych ofert, dokona wyboru najkorzystniejszej
oferty, co zostanie udokumentowane protokotem z postepowania o udzielenie zamdwienia.

VII. Okres zwigzania oferta

Wykonawca pozostaje zwigzany oferta od daty uptywu terminu sktadania ofert do
29.05.2026 r. tj. na okres realizacji projektu przez Zamawiajgcego.

Bieg terminu zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.
Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajgcego moze przedtuzy¢ termin zwigzania
oferta.

VIIl. Opis warunkéw udziatu w postepowaniu oraz sposobu dokonywania oceny ich
spetniania

1. O udzielenie zaméwienia mogg ubiegaé sie Oferenci, ktérzy posiadajg uprawnienia do
wykonywania okre$lonej dziatalno$ci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa nakfadajg
obowigzek ich posiadania oraz posiadajg autoryzacje producenta do dziatania w imieniu
producenta i sprzedazy w jego imieniu oferowanych rozwigzan na terenie Polski.



Weryfikacja spetnienia powyzszego warunku:

Celem potwierdzenia spetnienia tego warunku, Oferent powinien zataczy¢ do oferty potwier-
dzenie wpisu do witasciwego rejestru przedsiebiorcow (w przypadku wykonawcéw polskich
odpowiednio informacje odpowiadajgcg aktualnemu odpisowi z KRS lub CEIDG, w przypadku
wykonawcdéw zagranicznych — odpowiednik takiej informacji wydawany w panstwie Oferen-
ta) lub wskaza¢ numer KRS/NIP umozliwiajgcy samodzielne pozyskanie wskazanych informa-
Cji przez Zamawiajgcego na bazie ogdlnodostepnych rejestrow. Oferent, ktorego oferta zo-
stanie uznana jako najkorzystniejsza zobowigzany jest przedstawi¢ Zamawiajgcemu wszyst-
kie wymagane prawem uprawnienia (zgody, certyfikaty) przed podpisaniem umowy na reali-
zacje zamodwienia. Oswiadczenie potwierdzajgce spetnienie warunku stanowi element za-
facznika nr 3 do Zapytania ofertowego , Oswiadczenie o spetnieniu warunkéw udziatu w
postepowaniu”.

W zakresie wymogu autoryzacji Oferent wraz z Ofertg zobowigzany jest przedstawi¢ oswiad-
czenie producenta lub autoryzowanego dystrybutora producenta na terenie Polski, iz oferent
posiada autoryzacje producenta w zakresie sprzedazy oferowanych rozwigzan.

Zamawiajgcy na etapie oceny ofert zastrzega sobie prawo zazgdania dokumentéw lub
dodatkowych wyjasnied potwierdzajgcych informacje zawarte w Zatgczniku nr 3 do
niniejszego Zapytania ofertowego w przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do tresci
ztozonego oswiadczenia. Brak przedtozenia dokumentdw i/lub informacji potwierdzajgcych
wskazane uprawnienia oraz autoryzacje Oferenta moze skutkowaé odrzuceniem oferty.

2. O udzielenie Zamoéwienia moga sie ubiega¢ Oferenci, ktérzy posiadajg niezbedng wiedze i
doswiadczenie oraz potencjat techniczny, a takze dysponujg osobami zdolnymi do wykonania
Zamoéwienia, w tym posiadajg wiedze i umiejetnosci pozwalajace na wykonanie zamdwienia
polegajacego na dostarczeniu produktéw na odpowiednim poziomie jakosci. Warunek ten
zostanie uznany za spetniony, jezeli:

. Oferent wykaze, ze w okresie ostatnich 6 lat (2020-2025) przed uptywem terminu
sktadania ofert (jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, to w tym okresie)
zrealizowat co najmniej 2 dostawy i wdrozenia linii produkcyjnych w technologii
hybrydowe;.

° Oferent przedstawi rezultat proby technologii hybrydowej zgodnej z zatgcznikiem nr 2
do Zapytania ofertowego [Tabela 1. Kryterium préby technologii hybrydowej],
pozwalajgcej na ocene przez Zamawiajgcego potwierdzeniu zdolnosci technicznych
Oferenta do dostarczenia linii technologicznej wytwarzania hybrydowego bedacej
przedmiotem Zamdwienia.

Weryfikacja spetnienia powyzszego warunku:

Celem potwierdzenia warunku Oferent wraz z Ofertg zobowigzany jest do przedstawienia
proby technologii hybrydowej zgodnej z wymaganiami wskazanymi powyzej oraz do
przedstawienia na formularzu stanowigcym Zatgcznik nr 2 do niniejszego Zapytania
ofertowego oraz do przedstawienia na ww. formularzu nastepujgcych informacji: krotkiego
opisu przedmiotu i zakresu realizacji wskazujgcego zrealizowane dostawy i wdrozenia
technologii hybrydowej, termin realizacji, nazwe Inwestoréw, na rzecz ktorych zamowienia
zostaty zrealizowane.



Ponadto Oferent przedstawi dokumenty potwierdzajgce nalezyte wykonanie wskazanych
zamowien, takie jak:

- referencje wystawione przez wskazanego Inwestora, dla ktérego realizowano ww. podobne
zamowienia lub

- protokoty odbioru prac lub inne dowody potwierdzajgce, ze zamowienia zostaty wykonane
w sposob prawidtowy i zgodny z umowa.

Zamawiajgcy na etapie oceny ofert zastrzega sobie prawo zazgdania dokumentéw lub
dodatkowych wyjasnien potwierdzajgcych informacje zawarte w Zatgczniku nr 3 do
niniejszego Zapytania ofertowego w przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do tresci
ztozonego oswiadczenia. Brak przedtozenia dokumentdow i/lub informacji potwierdzajgcych
wskazane doswiadczenie i wiedze oraz zdolnosci techniczne Oferenta moze skutkowac
odrzuceniem oferty.

3. Z postepowania o udzielenie zaméwienia wyklucza sie:

a) Oferentdéw, ktérzy w okresie 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert wyrzadzili
istotng szkode wzgledem Zamawiajgcego nie wykonujgc zamdwienia lub wykonujac je
nienalezycie.

b) Oferentéw, w stosunku do ktérych wszczeto postepowanie upadiosciowe,
likwidacyjne, badz ktérzy znajdujg sie w trudnej sytuacji, zagrazajacej prawidtowemu
wykonaniu przedmiotu Zamodwienia.

c) Oferentédw bedacych osobami fizycznymi, ktére prawomocnie skazano za przestepstwo
popetnione w celu osiggniecia korzysci majgtkowych.

d) Osoby prawne oraz Spétki, ktorych wspdlnika lub urzedujgcego cztonka wiadz
zarzadzajacych skazano za przestepstwo popetnione w celu osiggniecia korzysci
majatkowych.

e) Oferentéw, ktorzy podlegajg wykluczeniu z postepowania na podstawie art. 7 ustawy z
dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania
wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczeistwa narodowego
(Dz. U. 2022 poz. 835).

Weryfikacja spetnienia powyziszego warunkdw:

Ocena spetnienia powyzszych warunkdow odbywac sie bedzie na podstawie ztozonego przez
Oferenta podpisanego Oswiadczenia, stanowigcego Zatgcznik nr 2 do niniejszego Zapytania
Ofertowego pn. ,,Oswiadczenie o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu”.

Zamawiajgcy na etapie oceny ofert zastrzega sobie prawo zazgdania dokumentéw i/lub
dodatkowych wyjasnien potwierdzajgcych informacje zawarte w Zatgczniku nr 3 do
niniejszego Zapytania ofertowego w przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do tresci
ztozonego oswiadczenia. Brak przedtozenia dokumentdw i/lub informacji potwierdzajgcych
sytuacje wskazane spetnienia ww. warunkdw przez Oferenta zapewniajgcych prawidtowa
realizacje petnego zakresu przedmiotu zamdwienia moze skutkowa¢ odrzuceniem oferty.

4. Z mozliwosci udziatu w postepowaniu i realizacji zaméwienia wylgczone s3 podmioty,
ktore s3 powigzane osobowo lub kapitalowo z Zamawiajgcym.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z




przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca,
polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spoétki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu co
najmniej 10% udziatow lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa), petnieniu
funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub
zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym
pozyciu z wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organdow zarzgdzajgcych lub
organow nadzorczych wykonawcow ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia,

c) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z
postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

Weryfikacja spetnienia powyZszego warunku:

Oferent jest zobowigzany do podpisania Oswiadczenia o braku powigzan osobowych i
kapitatowych z Zamawiajgcym, ktére stanowi Zatacznik nr 4 do niniejszego Zapytania
ofertowego pn. ,,0swiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych.

4.

W celu wykazania spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu, kazdy z Oferentow
powinien przedtozyé wraz z ofertg przygotowang zgodnie z formularzem ofertowym
stanowigcym zatacznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego nastepujgce o$wiadczenia i
wykazy i dokumenty:

a) Petnomocnictwo udzielone osobom fizycznym, jezeli nie s3 upowaznione do
reprezentowania uczestnika postepowania na podstawie odpowiedniego rejestru.

b) prébki technologii hybrydowej, o ktérych mowa w Zatgczniku nr 2 do Zapytania
ofertowego [Tabela 1. Kryterium proby technologii hybrydowej]

c) Oswiadczenie o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu — zatgcznik nr 3

d) Oswiadczenie o braku powigzan oraz niewpisaniu do rejestru dtugdéw i niepostawieniu

w stanie likwidacji lub upadtosci (zatgcznik nr 4),

e) Oswiadczenie o braku istnienia konfliktu intereséw w tym braku powigzan osobowych lub
kapitatowych (zatacznik nr 5),

IX. Lista wymaganych dokumentéw/oswiadczen

1. Do oferty przygotowanej na formularzu stanowigcym Zatgcznik nr 1 do niniejszego
Zapytania ofertowego nalezy przedtozyé:

1) probki technologii hybrydowej, o ktérych mowa w Zataczniku nr 2 do Zapytania
ofertowego [Tabela 1. Kryterium préby technologii hybrydowej],

2) Oswiadczenie o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu — zatgcznik nr 3

3) Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych zatacznik nr 4,

4) Oswiadczenie o braku istnienia konfliktu interesébw w tym braku powigzan
osobowych lub

5) kapitatowych (zatacznik nr 5)

6) Petnomocnictwo do dziatania w imieniu Oferenta— jezeli dotyczy

7) Potwierdzenie wpisu do wtasciwego rejestru przedsiebiorcéw (w przypadku
wykonawcow polskich odpowiednio informacje odpowiadajgcy aktualnemu odpisowi
z KRS lub CEIDG, w przypadku wykonawcéw zagranicznych — odpowiednik takiej
informacji wydawany w panstwie Oferenta) lub wskaza¢ numer KRS/NIP



umozliwiajgcy samodzielne pozyskanie wskazanych informacji przez Zamawiajacego
na bazie ogdlnodostepnych rejestrow.

2. Brak jakiegokolwiek z wymaganych dokumentéw oraz prébek technologii hybrydowej lub
ztozenie dokumentu w niewtasciwej formie po wezwaniu do uzupetnienia dokumentacji
w podanym przez Zamawiajgcego terminie spowoduje odrzucenie oferty.

3. Wymienione dokumenty nalezy dostarczy¢ w formie podpisanych oryginatéow, a kopie
dokumentéw powinny by¢é poswiadczone za zgodnos$¢ z oryginatem przez osobe
uprawniong do reprezentacji podmiotu.

X. Miejsce i termin sktadania ofert.

1. Oferty nalezy sktadaé obligatoryjnie w formie pisemnej za pomoca:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl ( BK2021), na formularzu oferty,
ktéry stanowi zatgcznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego,

2. Termin sktadania ofert do 04 czerwca 2025 roku, godzina 23:59,

Xl. Sposob przygotowania oferty.

Zamawiajacy wymaga, by oferowany produkt spetniat parametry techniczne okreslone w

niniejszym Zapytaniu ofertowym.

1.  Oferta sktadana przez Oferenta powinna by¢ sporzadzona na formularzu stanowigcym
Zatacznik nr 1 do niniejszego Zapytania ofertowego pn. ,Formularz ofertowy”.

2. Integralng czescig oferty sg zataczniki wymienione w punkcie IX pn. , Lista wymaganych
dokumentéw i oswiadczen” wymaganych od Oferenta, ktére Oferent winien zatgczyé
do oferty.

3.  Zamawiajgcy wymaga, aby oferowany przedmiot zamdéwienia spetniat wymogi i normy
okreslone polskim prawem, wolne od wad prawnych oraz praw osdb trzecich.

4., Zamawiajgcy wymaga, aby zaoferowane urzgdzenia byty fabrycznie nowe.
Zaoferowane urzgdzenia muszg byé kompletne i po zainstalowaniu majg by¢ gotowe
do uruchomienia bez zadnych dodatkowych zakupdw i inwestycji.

5. W kazdym przypadku Zamawiajgcy wymaga, aby przedmiot zamdwienia byt
dopuszczony do obrotu zgodnie z prawem obowigzujgcym w Unii Europejskiej i Polsce.

6.  Oferty nalezy sktadaé¢ w jezyku polskim, a takze sposéb komunikacji z Zamawiajgcym
powinien odbywac sie w jezyku polskim.

7.  Oferta winna by¢ podpisana przez osoby upowaznione do podpisania oferty zgodnie z
aktualnymi dokumentami rejestrowymi Ilub udzielonym petnomocnictwem. Za
podpisanie oferty uznaje sie wtasnoreczny podpis z pieczatkg imienng przez osobe(-y)
upowazniong(-e) do reprezentowania zgodnie z formg reprezentacji Oferenta
okreslong w dokumencie rejestrowym lub innym dokumencie witasciwym dla formy
organizacyjnej. Zamawiajgcy dopuszcza podpis elektroniczny, zgodny z obowigzujgcym
prawem.

8. Nieprawidtowe podpisanie oferty skutkuje odrzuceniem i pozostawieniem oferty bez
rozpatrzenia.

9. O udzielenie zamdwienia moga sie ubiega¢ Zleceniobiorcy, ktdrzy nie znajduja sie w
stanie upadtosci lub likwidacji w chwili ztozenia oferty i oSwiadcza to w tresci oferty.

10. Oferty nalezy sktada¢ w PLN z podang ceng catkowitg netto i brutto.



11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Wszelkie koszty zwigzane ze ztozeniem oferty ponosi oferent.

Zamawiajgcy moze wezwaé wykonawce do uzupetnienia brakujgcych dokumentéw. W
toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze rédwniez zgdaé od Oferentéw wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert, w tym przedstawienia szczegétow kalkulacji ceny
oferty.

Jedli Oferent w ciggu 2 dni roboczych od zawiadomienia nie dosle brakujgcych
dokumentéw lub nie przekaze dodatkowych informacji jego oferta zostanie odrzucona
i pozostawiona bez rozpatrzenia.

Uzupetnienia wykonawcy nie mogg wptyngé na tresci przedstawione w pierwotnej
ofercie, w przeciwnym razie oferta zostanie odrzucona.

Ocena dokonana zostanie w oparciu o informacje zawarte w oswiadczeniach
stanowigcych zatgczniki do niniejszego zapytania ofertowego. Wykonawca
niespetniajgcy okreslonych wyzej warunkéw bedzie wykluczony z postepowania, a jego
oferta bedzie podlegata odrzuceniu.

Oferent moze zmienié lub wycofac ztozong przez siebie oferte. Zmiana lub wycofanie
ztozonej oferty jest skuteczne tylko wéweczas, gdy zostata dokonana przez Oferenta
przed uptywem terminu sktadania ofert.

W przypadku zmiany oferty, Oferent sktada pisemne os$wiadczenie, iz oferte swa
zmienia, okreslajgc zakres i rodzaj tych zmian, a jesli oswiadczenie o zmianie pocigga za
sobg konieczno$¢ wymiany, czy tez przedtozenia nowych dokumentdéw, Oferent winien
te dokumenty ztozy¢ réwnoczesnie ze zmiang oferty.

W przypadku wycofania oferty, Oferent sktada pisemne osSwiadczenie, iz oferte swg
wycofuje.

Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.
Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.

XIl. Rozstrzygniecie postepowania

Zamawiajgcy poinformuje Oferentow o dokonaniu wyboru oferty zapraszajac
Oferenta, ktérego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza do podpisania
umowy.

Z wybranym Oferentem zostanie zawarta umowa w terminie i miejscu wskazanym
przez Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy jest uprawniony do wyboru kolejnej najkorzystniejszej oferty w
przypadku, gdyby Oferent, ktérego oferta zostata uznana za najkorzystniejszg odmowit
podpisania umowy lub gdyby podpisanie umowy z takim Oferentem stato sie
niemozliwe z innych przyczyn.

Xlll. Warunki zawarcia i zmiany umowy

w

Zamawiajgcy udzieli zamdwienia Oferentowi, ktdérego oferta odpowiada zasadom
okreslonym w niniejszym zapytaniu ofertowym oraz zostata wuznana przez
Zamawiajgcego za najkorzystniejszg, biorgc pod uwage ustalone kryteria wyboru.
Zamawiajgcy nie jest zobowigzany do udzielenia zamoéwienia ktéremukolwiek z
Oferentow.

Oferte uznaje sie za zaakceptowang dopiero po podpisaniu Umowy.

Przed ostatecznym wyborem oferty wygrywajacej, Zamawiajacy zastrzega sobie prawo
przeprowadzenia negocjacji z wszystkimi oferentami, ktérych oferta nie zostata
odrzucona i spetniajg warunki udziatu w postepowaniu.



5.  Zamawiajacy poinformuje Oferentéw o dokonaniu wyboru oferty, zapraszajac
Oferenta do podpisania umowy, ktorego oferta zostanie wybrana jako
najkorzystniejsza.

6. Z wybranym Oferentem zostanie zawarta umowa w terminie i miejscu wskazanym
przez Zamawiajacego.

Warunki zmiany umowy

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany umowy zawartej z wybranym w toku
postepowania Wykonawcg, w przypadku wystgpienia co najmniej jednej z okolicznosci
wymienionych ponizej, z uwzglednieniem podawanych warunkéw ich wprowadzenia:

1. Zamawiajgcy przewiduje zmiane terminu realizacji zaméwienia w przypadku
wystgpienia co najmniej jednej z okolicznosci wymienionych ponizej, z uwzglednieniem
podawanych warunkéw ich wprowadzenia:

a) wystgpienia sity wyzszej, uniemozliwiajgcej terminowe wykonanie przedmiotu
Umowy, przy czym Wykonawca zobowigzany jest do udowodnienia wystgpienia
takiej sity wyzszej oraz wskazania wptywu, jaki to zdarzenie miato na przebieg
realizacji zamowienia;

b) zaistnienia innych nadzwyczajnych okolicznosci niz sita wyzsza, uniemozliwiajacych
terminowe wykonanie przedmiotu Umowy, ktérych Strony, przy dochowaniu
nalezytej starannosci, nie przewidziaty przy zawarciu Umowy i nie sg przez nich
zawinione;

c) w przypadku nieprzekazania lub nieterminowego przekazania Wykonawcy
materiatow, danych wejsciowych i dokumentéw w terminach okreslonych w
umowie lub innych opdznien po stronie Zamawiajgcego pod warunkiem, ze zmiana
terminu wynika z okolicznosci, ktérych Zamawiajgcy nie mogt przewidzie¢ na etapie
prowadzenia postepowania, dziatajgc z nalezytg starannoscig;

d) w przypadku koniecznosci wprowadzenia zmian w przedmiocie Umowy na skutek
okolicznosci, ktérych Zamawiajacy lub Wykonawca nie mogli, dziatajagc z nalezyta
starannoscig przewidzie¢ w chwili zawarcia Umowy, w szczegdlnosci grozacych
razgcg stratg, niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem przedmiotu Umowy, przy
czym zmiany te nie prowadzg do zmiany charakteru Umowy;

e) w przypadku gdy zachodzi¢ bedzie koniecznos¢ wykonania zamowien nieobjetych
Umowg, ktéorych wykonanie stato sie konieczne na skutek sytuacji niemozliwej do
przewidzenia, a wykonanie zamdwien objetych Umowg bedzie uzaleznione od
uprzedniego wykonania zamoéwien nieobjetych Umowa.

- przy czym Zmawiajacy zastrzega, ze ww. zmiany nie mogg stanowi¢ podstawy
zwiekszenia wynagrodzenia Wykonawcy. Kazda z ww. zmian moze by¢ natomiast
powigzana z obnizeniem wynagrodzenia Wykonawcy.

2.  Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé wprowadzenia zmian w Umowie lub rezygnacji
przez Zamawiajgcego z realizacji czesci przedmiotu Umowy w przypadku:

a) wystgpienia sity wyzszej, uniemozliwiajgcej wykonanie przedmiotu Umowy, przy
czym Wykonawca zobowigzany jest do udowodnienia wystgpienia takiej sity
wyzsze] oraz wskazania wplywu, jakie zdarzenie miato na przebieg realizacji
zamowienia;

b) zaistnienia innych nadzwyczajnych okolicznosci niz sita wyzsza, w szczegdlnosci
grozacych razaca stratg, niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem przedmiotu



d)

f)

g)

Umowy, ktérych Strony, przy dochowaniu nalezytej starannosci, nie przewidziaty
przy zawarciu Umowy i nie sg przez nich zawinione;

w kazdym przypadku, gdy przedmiot umowy moze zostaé osiggniety w inny niz
wskazany w umowie sposéb, przy czym zmiana sposobu realizacji umowy jest
racjonalna finansowo i rzetelnie uzasadniona, np. w przypadku mozliwosci
modyfikacji parametréw technicznych przedmiotu umowy, ktérej efektem nie
bedzie pogorszenie jakosci przedmiotu dostawy (przedmiot dostawy nie bedzie
gorszy niz zatozony pierwotnie w umowie);

zaistnienia okolicznosci niemozliwych do przewidzenia w chwili zawarcia Umowy i
niezaleznych od Stron, takich jak: gwattowna dekoniunktura, ograniczenie
dostepnosci materiatéw, istotny wzrost cen materiatéw, gwattowna inflacja, istotny
spadek cen, ktére beda wymagaty waloryzacji wynagrodzenia. (podwyzszenia badz
obnizenia wynagrodzenia wykonawcy). W przypadku waloryzacji wynagrodzenia,
wzrost/spadek ceny spowodowany kazda kolejng zmiang nie moze przekraczac
50% wartosci pierwotnej umowy.

otrzymania decyzji od wiasciwej Instytucji udzielajgcej dofinansowania na
realizowanie przedmiotu zamodwienia, zawierajgcej zmiany zakresu zadan,
terminéw realizacji czy tez ustalajgcej dodatkowe wymogi;

zmiany w obowigzujgcych przepisach prawa, majgcej wptyw na przedmiot i
warunki umowy oraz zmiana sytuacji prawnej lub faktycznej Wykonawcy i/lub
Zamawiajgcego skutkujgca niemozliwoscia realizacji przedmiotu umowy.
Wprowadzona zmiana nie prowadzi do zmiany ogdlnego charakteru umowy, a
wartos$¢ zmian nie przekracza 50% wartosci zamdwienia okreslonej pierwotnie w
Umowie.

- przy czym Zmawiajacy zastrzega, ze ww. zmiany nie mogg stanowi¢ podstawy
zwiekszenia wynagrodzenia Wykonawcy.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ wprowadzenia istotnych zmian do umowy na
zasadach przewidzianych w pkt 4 lit. b) — e) rozdziatu 3.2.4 Umowa w sprawie
zamoéwienia Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw na lata 2021-2027, w
tym Zamawiajgcy dopuszcza zlecenie Wykonawcy dodatkowych zamdwien (lit. b), przy
czym po tgcznym spetnieniu ponizej wskazanych warunkéw:

a)
b)
c)

d)

e)

f)

zamowienia dodatkowe sg niezbedne dla prawidtowego wykonania podstawowego
zadania;

wykonanie zamoéwien dodatkowych stato sie konieczne na skutek sytuacji
niemozliwej do przewidzenia przed zawarciem Umowy przez strony;

realizacja zamdwien dodatkowych przed ich wykonaniem, zostanie w formie
pisemnej zaakceptowana przez obie strony;

zmiana Wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powoddw ekonomicznych lub
technicznych, w szczegdlnosci dotyczacych zamiennosci lub interoperacyjnosci
sprzetu, ustug lub instalacji, zamoéwionych w ramach zaméwienia podstawowego;
zmiana Wykonawcy spowodowataby istotng niedogodnos¢ lub znaczne zwiekszenie
kosztéw dla Zamawiajgcego;

wartos$¢ kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% wartosci zamowienia okreslonej
pierwotnie w umowie.

- przy czym Zamawiajacy zastrzega, ze opisane wyzej zmiany tresci umowy nie moga
prowadzi¢ do zmiany charakteru umowy. Zmiany te moga natomiast skutkowac
zwiekszeniem wynagrodzenia Wykonawcy.



Przez istotng zmiane umowy w sprawie zamdwienia rozumienie sie zmiane zdefiniowang w
Sekgcji 3.2.4. Wytycznych

XIV. Pozostate informacje.

tel.:

W postepowaniu o udzielenie zamdéwienia komunikacja miedzy Zamawiajgcym a
wykonawcami odbywa sie przy uzyciu, systemu dostepnego na Bazie Konkurencyjnosci
pod adresem: www.bazakonkurencyjnosci.gov.pl

Pytania co do przedmiotu zamdwienia sktada sie pod rygorem niewaznosci w postaci
elektronicznej poprzez system dostepny na stronie:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Szczegdtowo tryb sktadania oferty opisuje podrecznik dostepny pod adresem:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/pomoc

Pytania do tresci zapytania ofertowego nalezy sktadac najpdzniej dwa dni (48 h) przed
zakonczeniem terminu ogtoszenia. Po uptywie tego terminu Zamawiajacy nie bedzie
zobligowany do udzielenia odpowiedzi. Po uptywie terminu sktadania ofert
komunikacja pomiedzy Stronami bedzie odbywac sie mailowo.

Pytania do tresci zapytania:

a) Wykonawca moze zwrdci¢ sie do zamawiajgcego o wyjasnienie tresci zapytania
ofertowego. Zamawiajacy jest obowigzany udzieli¢ wyjasnien niezwtocznie.

b) Jezeli wniosek o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego wptyngt po uptywie
terminu sktadania wniosku, o ktérym mowa w lit. a), lub dotyczy udzielonych
wyjasnien, zamawiajagcy moze udzieli¢ wyjasnied albo pozostawi¢ wniosek bez
rozpoznania.

c) Przedtuzenie terminu skfadania ofert nie wptywa na bieg terminu sktadania
whniosku, o ktérym mowa w lit. a)

d) Tres¢ zapytan wraz z wyjasnieniami Zamawiajacy opublikuje w Bazie
Konkurencyjnosci.
e) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do nieudzielenia odpowiedzi na pytania
przekazane mu w sposdb inny niz opisany powyzej, w szczegdlnosci Zamawiajgcy
nie odpowiada na pytania za posrednictwem telefonu, oraz poczty elektronicznej
(e-mail)
osobami uprawnionymi do kontaktowania sie z wykonawcami sg: LESZEK VOLKER
601433649, e-mail: lemardent@interia.pl

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci niniejszego zapytania

ofertowego. W przypadku, gdy zmiany bedga mogty mieé¢ wptyw na tresé

sktadanych ofert, Zamawiajgcy przedtuzy termin sktadania ofert. Wszelkie
modyfikacje, uzupetnienia i ustalenia oraz zmiany, w tym zmiany termindw, jak
rowniez pytania Oferentow wraz z wyjasnieniami beda publikowane na portalu

Baza Konkurencyjnosci (bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl). Staja

sie one integralng czescig zapytania ofertowego i beda wigzace przy sktadaniu

ofert. Wszelkie prawa i zobowigzania Oferenta odnosnie wczesniej ustalonych
terminow bedg podlegaty nowemu terminowi o ile taki zostanie wyznaczony.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ uniewaznienia postepowania na kazdym

etapie do momentu podpisania umowy na realizacje zamdwienia bez koniecznosci

podania uzasadnienia. Zamawiajacy uniewazni postepowanie w szczegdlnosci, gdy:



mailto:lemardent@interia.pl
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/pomoc
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/
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a) cena najkorzystniejszej oferty przekracza kwote, jakg Zamawiajgcy zamierzat
przeznaczy¢ na realizacje zamdwienia,

b) postepowanie obarczone jest istotng wadg uniemozliwiajgcg zawarcie umowy,

c) w wyniku zmiany obiektywnych warunkéw realizacja zamodwienia nie lezy w
interesie Zamawiajgcego.

W przypadku zaistnienia takich okolicznosci, Oferentom nie przystuguja wobec
zamawiajgcego zadne roszczenia w przypadku skorzystania przez niego
z ktéregokolwiek z powyzszych uprawnien. Oferenci zrzekajg sie wobec
Zamawiajgcego wszelkich ewentualnych roszczen jakie mogtyby im przystugiwaé w
tym zakresie.



