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Załącznik nr 6. Uzasadnienie dotyczące wymogu, aby kluczowe elementy systemu suszenia i centralnej dystrybucji takie jak: odwilżacze, leje suszące, krosownica, antresola technologiczna były wykonane przez jednego producenta.

Dotyczy zamówienia: „Dostawa i montaż systemu centralnego suszenia i dystrybucji granulatu” będącego częścią projektu: „Optymalizacja zużycia energii przez implementację systemu centralnej dystrybucji i wykorzystanie odnawialnych źródeł energii.” Realizowanego przez: TECHNIPRO Sp. z o.o. z siedzibą w Koniakowie 849, 43-474 Koniaków, realizującego projekt w Ustroniu przy ulicy Sportowej 13 a, 43-450 Ustroń. NIP: 5482743126; REGON: 521684216; KRS: 0000964363.


Wybór kryterium technologicznego w przetargu, w którym kluczowe elementy systemu (odwilżacze, leje suszące, krosownica, antresola technologiczna) muszą być wykonane przez jednego producenta, ma na celu zapewnienie kilku istotnych korzyści związanych z funkcjonowaniem systemu, jego wydajnością oraz długoterminową niezawodnością. Oto uzasadnienie tego wyboru:

1. Optymalizacja wydajności i kompatybilności
Produkcja wszystkich kluczowych elementów systemu przez jednego producenta zapewnia lepszą integrację komponentów. Każdy element jest zaprojektowany i wykonany w taki sposób, aby współpracował z pozostałymi komponentami w systemie, co zmniejsza ryzyko wystąpienia problemów z kompatybilnością, takich jak niezgodność interfejsów czy nieprawidłowe działanie połączonych ze sobą urządzeń.

2. Optymalizacja całkowitej łącznej mocy przyłączeniowej
Wybór jednego producenta systemu umożliwia lepsze zoptymalizowanie całkowitej łącznej mocy przyłączeniowej systemu. Producent, mając pełną wiedzę o strukturze i wymaganiach energetycznych wszystkich elementów systemu, jest w stanie zaprojektować go w sposób bardziej efektywny energetycznie, unikając nadmiernych zapotrzebowań na moc w wyniku niekompatybilności różnych komponentów. Zintegrowane podejście pozwala na precyzyjniejsze dopasowanie wymagań energetycznych urządzeń, co zmniejsza straty energii i obniża koszty eksploatacyjne. Dodatkowo, producent może zaproponować rozwiązania z zakresu energooszczędności (np. systemy odzysku ciepła, optymalizacja pracy urządzeń), co przyczynia się do obniżenia całkowitego zużycia energii przez cały system, a tym samym zmniejsza zapotrzebowanie na moc przyłączeniową.

3. Lepsza kontrola jakości
Kiedy komponenty systemu pochodzą od tego samego producenta, istnieje większa kontrola nad jakością wszystkich elementów. Producent, projektując całą linię urządzeń, ma pełną wiedzę na temat ich wzajemnych zależności i może lepiej zadbać o jednolitą jakość wykonania oraz optymalizację parametrów. To pozwala na uniknięcie problemów związanych z różnicami w jakości między komponentami od różnych dostawców, co mogłoby wpływać na całościową efektywność systemu.

4. Skrócenie czasu reakcji na problemy i awarię
W przypadku awarii jednego z komponentów, gdy wszystkie urządzenia pochodzą od jednego producenta, firma dostarczająca system będzie w stanie szybciej zareagować, ponieważ ma pełną wiedzę o całym systemie i jego strukturze. Wspólny producent zapewnia lepsze wsparcie techniczne, serwis oraz szybkie dostawy części zamiennych, co z kolei skraca czas przestoju i zapewnia ciągłość produkcji.

5. Zoptymalizowane koszty serwisowania i utrzymania
Serwisowanie systemu wykonanego przez jednego producenta jest prostsze i tańsze. Producenci oferują często pakiety serwisowe obejmujące całość swojego wyposażenia, co oznacza niższe koszty utrzymania w długim okresie. Ujednolicenie producenta w całym systemie umożliwia również lepsze negocjacje warunków serwisowych i gwarancyjnych, ponieważ wszystkie elementy pochodzą od jednego dostawcy.

6. Jednolita specyfikacja technologiczna
Gdy wszystkie urządzenia są produkowane przez jednego dostawcę, łatwiej jest ustalić spójną specyfikację technologiczną. Producent, projektując wszystkie elementy systemu, może zrealizować zintegrowane rozwiązanie o optymalnych parametrach, które będą wzajemnie kompatybilne. Ułatwia to również proces instalacji, uruchomienia i przyszłych modyfikacji systemu.

7. Zwiększenie bezpieczeństwa procesów
Posiadanie jednego producenta zmniejsza ryzyko błędów związanych z konfiguracją systemu. Wszelkie zmiany w jednym z elementów będą miały pełną zgodność z pozostałymi, co zapewnia większą stabilność procesu technologicznego. Integracja technologii pozwala na implementację rozwiązań, które są bardziej bezpieczne i mniej podatne na błędy wynikające z niedopasowanych komponentów.

8. Zwiększenie spójności w obsłudze
Jednolity producent systemu oznacza także jednolitą dokumentację, procedury serwisowe i szkolenia dla personelu. Ułatwia to zarówno pracownikom operacyjnym, jak i serwisowym, szybkie zapoznanie się z technologią i obsługą urządzeń. Wspólna platforma szkoleniowa i dokumentacyjna zmniejsza ryzyko błędów związanych z obsługą i konserwacją, poprawiając bezpieczeństwo i niezawodność.

Podsumowanie:
Kryterium technologiczne, nakładające obowiązek zakupu kluczowych komponentów systemu od jednego producenta, zapewnia lepszą integrację, wyższą jakość, mniejsze ryzyko awarii, efektywniejsze serwisowanie i oszczędności w długim okresie. Takie podejście wpływa na stabilność operacyjną, optymalizację kosztów, a także pozwala na łatwiejszą implementację innowacji technologicznych. Dzięki temu organizacja może liczyć na wyższą wydajność oraz minimalizację przestojów związanych z problemami technicznymi, co ma kluczowe znaczenie w branży produkcji elementów z tworzyw sztucznych metodą wtrysku.
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