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Znak sprawy: KZP-1/253/TTZ/ 15 /25/UE Rzeszéw, dnia 21.05.2025 r.

OGLOSZENIE

Przedmiot niniejszego postepowania realizowany jest w ramach:
Programu priorytetowego ,, Wspoétfinansowanie projektéw realizowanych w ramach Programu Fundusze
Europejskic na Infrastrukture, Klimat, Srodowisko 2021-2027 (FEnIKS), Czes¢ 4) Sieé
cieplownicza/chtodnicza efektywny system cieptlowniczy” dla projektu: pn. Zwigkszenie efektywnosci
energetycznej i niezawodnoS$ci przesylu oraz dystrybucji ciepla poprzez modernizacjg¢ sieci i
przylaczy cieplnych, przewidzianego do wspotfinansowania ze $rodkéw Unii Europejskiej
z Buropejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego (EFRR) (zwanego dalej Program FEnIKS)

I. NAZWA ORAZ ADRES ZAMAWIAJACEGO:

Miejskie Przedsi¢biorstwo Energetyki Cieplnej — Rzeszéw Spoélka z ograniczona odpowiedzialnoscia, 35-051
Rzeszow, ul. Staszica 24, woj. podkarpackie, pow. m. Rzeszow, NIP 813-35-27-259, Regon: 180279488, wysokosé
kapitatu zaktadowego: 54 657 000,00 zl, dokumenty rejestrowe Spolki przechowywane sg przez Sad Rejonowy
w Rzeszowie, XII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego, nr KRS 0000294660, tel. 17/ 87 53 116 -
w dni robocze tj. odponiedzialku do piatku wgodzinach pracy Zamawiajacego, e-mail:
przetargitt@mpecrzeszow.pl, strona internetowa: www.mpecrzeszow.pl.

IL. TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA:

1. Zamodwienie zostanie udzielone w trybie przetargu nieograniczonego. Do prowadzenia niniejszego
postgpowania nie stosuje si¢ przepiséw Ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zaméwien publicznych (tekst
jednolity Dz. U. z 2024 r. poz. 1320) zwanej dalej ,,Ustawa”. Postgpowanie prowadzone jest zgodnie
z Procedura udzielania zaméwien wspétfinansowanych ze srodkéw UE na dostawy, ushugi i roboty budowlane
przez MPEC — Rzeszéw Sp. z 0.0., wprowadzona Zarzadzeniem Prezesa Zarzadu nr 1/2025, zwanej dalej
»Procedurg” oraz zgodnie z zapisami Specyfikacji Warunkéw Zaméwienia — zwanej dalej SWZ.

Ww. Procedura zamieszczona jest na stronie internetowej Zamawiajacego www.mpecrzeszow.pl

2. W postgpowaniu uwzgledniono aspekty $rodowiskowe w tym efektywnosci energetycznej przedmiotu
zamoOwienia o ktérych mowa w Rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2024/1781 z dnia 13
czerwca 2024 r. w sprawie ustanowienia ram ustalania wymogéw ekoprojektu w odniesieniu do
zrownowazonych produktéw oraz zmiany dyrektywy (UE) 2020/1828 i rozporzadzenia (UE) 2023/1542 i
uchylenia dyrektywy 2009/125/WETekst majacy znaczenie dla EOG (Dz. U. UE. L. z 2024 r. poz. 1781 z p6zn.
zm.) oraz ustawie z dnia 20 maja 2016 r. o efektywnosci energetycznej (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 1047 z pdzn.
Zm.).

L1 OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:
1. Przedmiotem zamoéwienia jest: ,,Spawanie rur cieptowniczych”, dla zadania realizowanego w ramach
Programu FEnIKS.
2. Szczegodlowe dane dotyczace przedmiotu zamdwienia i jego zakres okre§la Zalgcznik nr 1 - formularz
»Oferta” do SWZ.
Jest to zamowienie na roboty budowlane, o kodzie numerycznym Wspolnego stownika zamowien (CPV):
— 45000000-7 — Roboty budowlane,
—  45232140-5 — Roboty budowlane w zakresie lokalnych sieci grzewczych,
—  45262680-1 — Spawanie.
3. Wykonawca zobowiazuje si¢ do:




e Wykonania spawoéw metoda TIG (Wymagania dotyczace procesu spawania zgodnie z normg PN-EN 13480-4

oraz PN-EN 13941).

Spawacze wykonujacy spawanie rurociagéw, beda posiadaé kwalifikacje zgodnie z norma migdzynarodowa PN-

EN 287-1:2011 lub PN-EN ISO 9606 uprawniajace do stosowania danych metod spawania, grup materialow,

zakresu $rednic i metod spawania.

e Wykonania spawéw w poziome jako$ci spaw6éw "C" zgodnie z norma EN ISO 5817:2007, (co odpowiada

poziomowi akceptacji zgodnie z norma EN 12517 — poziom akceptacji 2).

e Zapewnienia niezbednego sprzetu, materiatéw spawalniczych (drut spawalniczy, materialy $cierne, argon) oraz
energii elektryczne;j.
4. Wykonawca zobowiazuje sie do wykonania przedmiotu zaméwienia, zgodnie z zasadami wiedzy technicznej,
aktualnie obowigzujacym Prawem budowlanym wraz z aktami wykonawczymi do niego.

4.1. Materialy uzyte przy realizacji rob6t posiadaja deklaracje zgodnosci z norma lub aprobata techniczna lub
deklaracje wlasciwosci uzytkowych zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

4.2, Materialy uzyte do wykonania robét, beda fabrycznie nowe, nieuzywane tj. wyprodukowane nie wezesniej
niz 6 miesiecy przed data ich dostarczenia do Zamawiajacego

5. Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy:

5.1. Prowadzenie rob6t zgodnie z przepisami BHP i PPoz. oraz ponoszenia pelnej odpowiedzialnosci za
wszystkie nastepstwa wynikajace z nieprzestrzegania tych przepisow. Wykonawca ponosi pelng
odpowiedzialno$é za bezpieczenstwo 0s6b postronnych w rejonie prowadzenia rob6t, a takze za szkody
wyrzadzone podczas wykonywania przedmiotu zaméwienia.

5.2. Utrzymywanie terenu budowy w stanie wolnym od przeszk6d komunikacyjnych oraz usuwanie na biezaco
zbednych materiatow, odpadéw i $mieci.

5.3. Zapewnienie wlasciwej organizacji i koordynacji robét poprzez nadzér nad budowa oraz nad
prowadzonymi pracami przez kierownika budowy lub kierownika robot, posiadajacego odpowiednie
kwalifikacje i doswiadczenie.

6. Zamawiajacy zaleca przeprowadzenie wizji lokalnej na terenie realizacji przedmiotu zaméwienia.
7. Po stronie Zamawiajacego nalezy:
e Dostawa materiatow (rury, ksztaltki, armatura).
e Zapewnienic badania spawow.
e Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego.
¢ Wykonanie izolacji termiczne;j.
8. Uwaga:
W przypadku negatywnego wyniku przeswietlenia radiograficznego spawéw przeprowadzonego przez
Zamawiajacego, ponowny koszt przeswietlenia ponosi Wykonawca (do chwili uzyskania pozytywnego
wyniku badania).
9. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ zmniejszenia zakresu (ilo$¢) zaméwienia maksymalnie o 20 %.

IV. TERMIN I MIEJSCE WYKONANIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

1. Termin realizacji zamowienia: sukcesywnie od daty zawarcia umowy do 30.01.2026r.

2. Wskazanie ilosci i terminu wykonania odbywa¢ si¢ bedzie telefonicznie na co najmniej 48 godzin
przed realizacja kazdego wykonania spawéw — minimom 4 szt.

3. Miejsce wykonania zamdéwienia: w rejonie ul. Powstancéw Warszawy w Rzeszowie.

V. OPIS WARUNKOW UDZIALU W_POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA
OCENY SPEENIANIA TYCH WARUNKOW:
1. Zgodnie z § 4 Procedury o udzielenie zaméwienia mogg ubiegaé si¢ Wykonawcy, ktdrzy:
1.1.Nie podlegaja wykluczeniu na podstawie § 7ust. 1 i 2 Procedury.
1.2.Spelniajg warunki udzialu w postgpowaniu okreslone w SWZ.
2. Podstawy wykluczenia.
Z postepowania o udzielenie zamdéwienia wyklucza si¢ Wykonawcow, ktérzy podlegaja wykluczeniu na
podstawie przepiséw § 7 ust. 1 1 2 Procedury.
3. Warunki udzialu w postepowaniu / kryteria kwalifikacji.
W niniejszym postepowaniu mogg wziac udzial Wykonawcy, ktorzy spelniaja tacznie nastepujgce warunki:
3.1.Posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dzialalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa
nakladaja obowiazek ich posiadania.
Zamawiajacy nie stawia w tym zakresie wymagan, ktorych spelnianie Wykonawca zobowiazany jest
wykazaé w sposob szczegdlny.
3.2.Posiadaja niezbedna wiedz¢ i doSwiadczenie.




Spawacze wykonujacy spawanie rurociagbw, begda posiada¢ kwalifikacje zgodnie z normg
miedzynarodowa PN-EN 287-1:2011 lub PN-EN ISO 9606 uprawniajace do stosowania danych metod
spawania, grup materialoéw, zakresu §rednic i metod spawania.
3.3.Dysponujg odpowiednim potencjalem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania
zaméwienia.

3.3.1. Wykonania spawéw metoda TIG (Wymagania dotyczace procesu spawania zgodnie z normg PN-EN
13480-4 oraz PN-EN 13941).

3.3.2. Spawacze wykonujacy spawanie rurociagéw, beda posiada¢ kwalifikacje zgodnie znorma
miedzynarodowa PN-EN 287-1:2011 lub PN-EN ISO 9606 uprawniajace do stosowania danych metod
spawania, grup materiatéw, zakresu §rednic i metod spawania.

3.3.3. Wykonania spaw6w w poziome jakosci spaw6w "C" zgodnie z normag EN ISO 5817:2007, (co odpowiada
poziomowi akceptacji zgodnie z norma EN 12517 — poziom akceptacji 2).

3.3.4. Zapewnienia niezbednego sprzetu, materiatéw spawalniczych (drut spawalniczy, materialy Scierne, argon)
oraz energii elektryczne;j.

3.4.Znajdujg si¢ w sytuacji ekonomicznej lub finansowej zapewniajacej wykonanie zaméwienia.
Zamawiajacy nie stawia w tym zakresie wymagan, ktorych spelnianie Wykonawca zobowiazany jest
wykaza¢ w sposéb szczegdlny.

Wykonawcy moga wspélnie ubiegaé sie o udzielenie zamdéwienia (np. spotki cywilnej i konsorcjum) i w takim

przypadku musza ustanowié pelnomocnika do reprezentowania ich w postgpowaniu o udzielenie zaméwienia

albo reprezentowania w postgpowaniu i zawarcia umowy w sprawiec zamowienia. Zaleca si¢ aby

Pelnomocnikiem byl jeden z Wykonawcéw wspélnie ubiegajacych sig o udzielenie zaméwienia.

W przypadku Wykonawcéw wspélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia, kazdy z warunkéw

okreslonych w pkt 3.1. do 3.4. winien spelniaé co najmniej jeden z tych Wykonawcéw albo wszyscy wspolnie.

Zaden z Wykonawc6w nie moze podlegaé wykluczeniu na zasadach okreslonych w pkt. 2.

VI. WYMAGANIA DOTYCZACE WADIUM:

Zamawiajacy w tym postgpowaniu nie wymaga wnoszenia wadium.

VII. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA I OTWARCIA OFERT:

1. Miejsce oraz termin skladania ofert.
1.1. Oferty sporzadzone éciSle wg wymagan okreslonych w Rozdziale X SWZ, nalezy umiesci¢ w Bazie

Konkurencyjnosci pod adresem:

https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/.
1.2. Termin wplywu ofert na Baze Konkurencyjnosci uptywa 30.05.2025r. o godzinie 112,

2. Miejsce oraz termin otwarcia ofert.
2.1. Otwarcie ofert nastapi w 30.05.2025 r. o godzinie 122 w siedzibie Zamawiajacego (w MPEC -

Rzeszow Sp. z 0. 0., przy ul. Staszica 24 w Rzeszowie).
2.2. Informacje, o ktérych mowa w pkt 2.2. beda widoczne na Bazie Konkurencyjnosci.

Zatwierdzil:




