Fundusze Ewopajskie Areczpospolita Daofinansowans prIes
dla Lédriiego - Polska Undig Eropesky DZKl

ZALACZNIK NR 1 do zapytania ofertowego z dnia 14.05.2025 r.

Specyfikacja techniczna

Niniejsze zapytanie ofertowe dotyczy zakup, dostawe, montaz i uruchomienie 5-osiowego plotera

frezujacego CNC

Przedmiotem zamdwienia jest zakup, dostawe, montaz i uruchomienie 5-osiowego plotera frezujacego
CNC zgodnie z ponizszymi minimalnymi lub réwnowaznymi parametrami technicznymi:
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Powierzchnia robocza

l.a. - zakres ruchdéw w osiach X/Y - minimum 1500/3100mm

1.b. - zakres ruchu osi Z - minimum 800mm

Konstrukcja wykonania - stalowa odlewana lub spawana obrobiona po odprezeniu z jednego
zamocowania

Wrzeciono - moc nie mniejsza niz 17 kW chtfodzone cieczg, obroty maksymalnie 240000br/min, standard
oprawy HSK

Sterowanie gtowicy 5D, zakres osi A nie mniej niz £185 stopni, osi C nie mniej niz £320 stopni
Automatyczna wymiana narzedzi

Automatyczny pomiar dtugosci narzedzia — dwie bazy pomiarowe, min. czujnik do pomiaru dtugosci
i Srednicy narzedzia

Automatyczny magazyn narzedzi obrotowy — minimum 16 miejsc magazynowych

Automatyczne centralne smarowne smarem statym z mozliwoscia wyboru cykldw smarowania
i informujgce operatora o niskim poziomie smaru w zbiorniku.

Sterowanie 5 osiowe wraz z jednostkg sterujgcg wyposazong w ekran o przekatnej nie mniejszej niz 24”.

—  Sterowanie w jezyku polskim na platformie PC, wyposazone w dwa niezalezne komputery klasy PC.

—  Sterowanie zawiera modut TCP do orientacji narzedzia.

— Jednostka sterujgca: pracuje w czasie rzeczywistym, czas cyklu interpolatora max 1ms. Mozliwos¢
pracy w petnym 3D. Ptynna regulacja predkosci i posuwu, posiada czujnik obcigzenia elektrowrzeciona. W
przypadku zaniku napiecia umozliwia start z linii i kontynuacje procesu obrdbki. Sterowanie obstuguje
minimum 300 narzedzi, 300 offsetéw, 100 punktéw startowych.

—  Widoczny G-code, umozliwia prostg edycje przy maszynie.

—  Zdalny serwis, petna kontrola nad kluczowymi komponentami przez protokét typu EtherCAT

—  Wymagany protokdét komunikacji OPC-UA dla przemystu 4.0

—  Sterowanie obstuzy funkcje HSM High Speed Machining (skrécenie czasu obrébki i optymalizacje
predkosci obrébki).

—  Sterowanie obstuzy kompensacje btedéw pozycjonowania (mape korekgcji).

—  Klimatyzacja szafy sterowniczej.

Jednostka sterujgca obstugujgca obrébki 5-osiowe.

Napedy:

Silniki servo AC high speed z przektadniami planetarnymi:

—  0$ X co najmniej 3000W,

— 0$Y co najmniej 3000W,

—  0$Zconajmniej 3000W.

Szyna DC (czesciowy inteligentny odzysk energii). Komunikacja typu EtherCAT

Enkoder absolutny 23-bitowy o wysokiej rozdzielczosci niewymagajacy zasilania bateria.

Serwonapedy klasy 1S o klasie sprawnosci energetycznej co najmniej IE4.

Napedy servo na przektadni planetarnej z enkoderami absolutnymi. Kazdy silnik sterowany osobnym
driver'em.

Prowadnice:

— wosi Ywrozmiarze minimum 35, podwdjne prowadnice w osi Y,

—  wosi X wrozmiarze minimum 35,

—  wosiZwrozmiarze minimum 35.

Dodatkowo na bramie i osi Z prowadnice usztywniajace.

Pneumatyka:

—  Wyspy zaworowe sterowane poprzez komunikacje typu EtherCAT
Wyspy o niezawodnosci -> 50 min cykli, wysoka odpornos¢ na wilgo¢ w sprezonym powietrzu 1ISO8573-1
klasa 7, punkt rosy powyzej 10°C, niskie zapotrzebowanie na energie 0,3 W na cewke. Obstuga Industry
4.0: zdalna diagnostyka i raportowanie btedéw, podwyzszenie bezpieczeristwa maszyn (tryb SAFETY state).
—  stét rastrowy prézniowy umozliwiajagcy mocowanie blokéw podcisnieniowych,

—  bezolejowa pompa prézniowa, ktowa o wydajnos$ci minimum 290m3/h, ci$nienie bezwzgledne
150hPa,

—  uktad sterowania dwoma pompami z odpowiednimi zabezpieczeniami softstart

—  sekcje prézniowe sterowane pneumatycznie

—  zawor rozprezny do stotu podcisnieniowego,

Automatyczna korekcja kata bramy w oparciu o dwa niezalezne silniki na osi napedzajace brame
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urzadzenia.
15  Manipulator reczny operatora posiadajgcy przyciski funkcyjne.

16  Ukfad chtodzenia wrzeciona - aktywny

17  Elektroniczna kontrola poziomu podcisnienia.

18  Elektrozawory sekcji podcisnienia sterowane za pomocg G-CODU.

19  O$ obrotowa dostosowana do obrébki detali o dtugosci min. 1,2m, maks. fi350 mm

20 Odpylacz o wydajnosci min. 11300 m3/h z gasnica.

21  Oprogramowanie cad/cam dedykowane do 5-osiowych obrébek + obrébka symultaniczna

Zabudowa maszyny w postaci kabiny spetniajgca normy CE, zmniejszajgca hatas podczas procesu

22 produkcyjnego.
Centrala filtracyjna o minimalnych parametrach:
¢ wydajno$¢ nominalna: 8000 m3/h,

3 ° powierzchnia filtracji: 180 m2,

* obcigzenie materiatu filtracyjnego: przy przeptywie nominalnym 47,22 m3/m2/h,

e oczyszczanie wkiadéw: pneumatyczne - jeden zawér przyporzagdkowany do jednego wktadu
filtracyjnego.

24  Transporter wior.

25  Przeglady konserwacyjne wliczone w cene maszyny.

26  Zdalny dostep serwisowy do maszyny przez sie¢ Internet.

27  Zdalny suport serwisowy (bez limitu czasu, dostepny rowniez po gwarancji).
28 Maksymalny poziom zuzycia energii w trybie gotowosci ponizej 500W.

29 Kluczowe komponenty maszyny m.in. serwonapedy posiadajg najwyzszg klase sprawnosci energetyczne;j

IE4 (Super Premium Efficiency).

System odzyskiwania energii pozwala w momencie zatrzymywania maszyny poprzez hamujace silniki

30 odzyskac czes$¢ energii. Dzieki temu rozwigzaniu nadwyzka energii jest przekazywana do pozostatych
silnikdw a niepobierana z zewnatrz.

31  Wymagane jest, aby opakowanie maszyny byto wykonane z materiatéw nadajacych sie do recyklingu.

32  Certyfikat CE na maszyne.
33 Gwarancja min. 12 m=c

Przedmiot dostawy ma by¢ fabrycznie nowy, wolny od wad.

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert cze$ciowych ani wariantowych.

Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie rozwigzan réwnowaznych w stosunku do zaproponowanych
z zachowaniem tych samych lub lepszych standardéw technicznych, technologicznych i jakosciowych. Za
rozwigzania rownowazne Zamawiajgcy uzna te, ktérego standardy, cechy jakosciowe, parametry techniczne
i uzytkowe sg identyczne lub nie gorsze oraz ktére spetniajg wszystkie wymagania Zamawiajgcego okreslone
w Zatgczniku nr 1. Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania rownowazne jest zobowigzany wykazaé, ze
oferowane przez niego urzadzenia spetniajg wymagania okreslone przez Zamawiajgcego oraz zobowigzany jest
wykaza¢, ze oferowane przez niego w ramach przedmiotu zamodwienia elementy spetniajg wymagania
okredlone przez Zamawiajacego. Ewentualne wskazanie przez Zamawiajgcego nazwy wiasnych ma na celu
okreslenie klasy funkcjonalnosci, przeznaczenia sprzetu bedgcego przedmiotem zamdwienia i stuzy ustaleniu
standardu, nie wskazuje natomiast na konkretny wyrdb lub konkretnego producenta. llekro¢ w opisie
przedmiotu zamowienia wskazane zostaty nazwy wtasne dla produktéw, norm, znakéw towarowych, patentow,
pochodzenie, Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rwnowazne.

ZAMAWIAJACY OSWIADCZA, iz w przypadku wystgpienia w jakimkolwiek miejscu w zapytaniu ofertowym
i zatgczonej dokumentacji technicznej nazw wtasnych wyrobéw, materiatéw, produktéw, towardw, urzadzen
norm, certyfikatéw i technologii nalezy traktowaé to jako “przyktadowy” wyrdb, materiat, produkt, towar,
urzadzenie, norma, certyfikat i technologia. Zamawiajacy w takim przypadku dopuszcza zastosowanie
wyrobdw, materiatow, produktéw, towardw, urzadzen norm, certyfikatow i technologii rGwnowaznych. Przez
“réwnowaznosc” nalezy rozumiec wyrdb, materiat, produkt, towar, urzgdzenie, norma, certyfikat i technologia
0 nie gorszych parametrach niz te ktdre posiadajg wyroby, materiaty, produkty, towary, urzgdzenia normy,
certyfikaty i technologie “przyktadowe”. Parametry wyrobdéw, materiatéw, produktow, towardw, urzadzen
norm, certyfikatow i technologii “przyktadowych” nalezy rozumieé jako parametry minimalne jakie musi spetni¢
wyréb, materiat, produkt, towar, urzgdzenie, norma, certyfikat i technologia “rdwnowazny”. Wyrdb, materiat,
produkt, towar, urzadzenie, norma, certyfikat i technologia “rdGwnowazny” nie moze by¢ gorszy jako$ciowo niz
wyrdb, materiat, produkt, towar, urzadzenie, norma, certyfikat i technologia “przyktadowy”.



