

INSTRUKCJA DLA
Oświadczenia dotyczącego kryterium oceny odnoszącego się do „Zielonych zamówień”
Kryterium „fakultatywne”[footnoteRef:1] [1:  Kryterium „fakultatywne” oznacza, że nie jest wymagane do spełnienia, ale może przynieść dodatkowe punkty w procesie oceny.] 



Uzasadnienie Kryterium:

Zgodnie z zapisami umowy o dofinansowanie	Beneficjent zobowiązuje się do zakupu infrastruktury zgodnie z kryteriami zielonych zamówień publicznych, w tym z uwzględnieniem na etapie zakupu lub procedury udzielenia zamówienia parametrów związanych ze zużyciem energii. 
W ramach projektu finansowanego z funduszy Unii Europejskiej, włączenie kryterium "zielonych zamówień" do procesu zakupu systemu centralnego suszenia i dystrybucji granulatu stanowi strategiczną decyzję zgodną z założeniami i celami UE dotyczącymi promowania zrównoważonego rozwoju i ochrony środowiska. Takie podejście nie tylko jest spójne z zasadami Europejskiego Zielonego Ładu, ale także zapewnia efektywne wykorzystanie dotacji publicznych. Poprzez promowanie innowacji technologicznych i wybór jednostek spełniających kryteria ekologiczne, projekt przyczynia się do rozwoju zrównoważonego przemysłu energetycznego. Długoterminowe korzyści ekonomiczne, takie jak oszczędności kosztów eksploatacji i zwiększona efektywność energetyczna, są kluczowe dla projektu. Implementacja zielonych kryteriów wzmacnia również wizerunek firmy jako przedsiębiorstwa odpowiedzialnego i nowoczesnego, co jest istotne dla długoterminowego sukcesu i konkurencyjności na rynku. Dodatkowo, zastosowanie tych kryteriów jest zgodne z obowiązującymi przepisami środowiskowymi i standardami. Zatem, włączenie kryterium "zielonych zamówień" do procesu zakupu jest świadomą decyzją, która wspiera cele ekologiczne, ekonomiczne i społeczne, będąc jednocześnie zgodną z oczekiwaniami i wymogami funduszy unijnych





Opis Kryterium:

Zamówienie uwzględnia zasady "zielonych zamówień", preferując dostawców systemów centralnego suszenia i dystrybucji granulatu działających zgodnie z kryteriami mającymi na celu maksymalizację efektywności, bezpieczeństwa, wydajności i kompatybilności technicznej sprzętu co bezpośrednio i pośrednio ograniczy negatywny wpływ na środowisko naturalne. Punktacja będzie przyznawana na podstawie następujących kategorii:

1. Efektywność energetyczna – moc przyłączeniowa (6 pkt): Maksymalna łączna moc przyłączeniowa systemu dla przedmiotowego zamówienia wynosi: 124 kW. Jeżeli dostawca zaproponuje rozwiązanie o większej efektywności energetycznej przy jednoczesnym zagwarantowaniu wydajności systemu na poziomie nie mniejszym niż wymagany zostaną przyznane dodatkowe punkty. 6 punktów zostaną przyznane, jeśli Oferent potwierdzi, że dla planowanego systemu łączna moc przyłączeniowa będzie mniejsza o minimum 10% względem maksymalnej łączna moc przyłączeniowej która dla przedmiotowego zamówienia systemu wynosi: 124 kW
2. Efektywność energetyczna - automatycznie dostosowanie wydajności suszenia (6 pkt).  
W ramach niniejszego kryterium premiowane będą rozwiązania wyposażone w funkcjonalność automatycznej regulacji wydajności suszenia systemu suszenia i dystrybucji granulatu, polegającą na dynamicznym dostosowywaniu pracy jego komponentów (takich jak odwilżacze, podajniki, systemy grzewcze czy pompy) do aktualnego zapotrzebowania produkcyjnego, co przyczyni się do zmniejszenia zużycia energii podczas standardowej eksploatacji. Oceniane będą systemy, które umożliwiają automatyczne wyłączanie lub przechodzenie w tryb oszczędny wybranych elementów instalacji w czasie ich nieużywania, co przekłada się na zmniejszenie zużycia energii oraz poprawę wskaźników ekologicznych zakładu. 6 punktów zostanie przyznanych, jeśli Oferent potwierdzi, że częścią planowanego systemu będzie funkcja automatycznej redukcji/dostosowania wydajności suszenia według aktualnego zapotrzebowania dla każdego leja suszącego.  
3. Certyfikaty bezpieczeństwa, wydajności i kompatybilności technicznej sprzętu (4 pkt): Preferencja dla systemów z certyfikatami potwierdzającymi zgodność z określonymi standardami. 8 punktów zostanie przyznanych dla Oferenta, który potwierdzi, że planowany do dostarczenia system posiada certyfikaty wydane przez jednostki notyfikujące, potwierdzające zgodność z:
· EN ISO 12100– Bezpieczeństwo maszyn – Ogólne zasady projektowania – Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka (1 pkt). Ta norma dotyczy zasad projektowania maszyn z uwzględnieniem bezpieczeństwa. Określa ogólne zasady oceny ryzyka oraz metody zmniejszania ryzyka w procesie projektowania maszyn i urządzeń. Celem jest zapewnienie odpowiedniego poziomu ochrony dla osób, które będą pracować z maszynami, aby zminimalizować ryzyko urazów i wypadków.
· EN 60204-1 – Bezpieczeństwo maszyn – Wyposażenie elektryczne maszyn – Część 1: Ogólne wymagania (1 pkt). Norma ta odnosi się do wymagań dotyczących instalacji elektrycznych maszyn. Określa zasady bezpieczeństwa w kontekście elektrycznego wyposażenia maszyn, w tym m.in. dotyczące okablowania, zabezpieczeń, ochrony przed porażeniem prądem oraz zasad poprawnej obsługi elektrycznych systemów maszynowych.
· EN 61000-6-4 – Kompatybilność elektromagnetyczna (EMC) – Część 6-4: Norma dotycząca emisji – Przemysłowe środowisko elektromagnetyczne (1 pkt). Ta norma dotyczy emisji elektromagnetycznych w środowiskach przemysłowych. Określa granice dopuszczalnych emisji zakłóceń elektromagnetycznych, które mogą pochodzić od urządzeń przemysłowych, aby zapewnić, że nie zakłócają one innych urządzeń elektronicznych i systemów komunikacyjnych.
· EN 61000-6-2 – Kompatybilność elektromagnetyczna (EMC) – Część 6-2: Norma dotycząca odporności – Przemysłowe środowisko elektromagnetyczne (1 pkt). Norma ta dotyczy odporności urządzeń elektronicznych na zakłócenia elektromagnetyczne w środowisku przemysłowym. Określa wymagania dotyczące odporności maszyn i urządzeń na zewnętrzne zakłócenia elektromagnetyczne, co ma na celu zapewnienie ich prawidłowego funkcjonowania w takich warunkach.

W ramach kryterium punkty będą przyznawane według metodologii: 1 punkt za potwierdzenie spełnienia zgodności z wymienionymi normami przy założeniu, że maksymalna ilość punktów możliwa do uzyskania w ramach kryterium to 4 punkty. 

Zastosowanie norm EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 61000-6-4 i EN 61000-6-2 w kontekście tzw. „zielonych zamówień” (zamówienia ekologiczne) jest uzasadnione kilkoma kluczowymi aspektami, które mają na celu zminimalizowanie negatywnego wpływu technologii na środowisko oraz zapewnienie bezpieczeństwa i efektywności procesów produkcyjnych. Poniżej przedstawiam szczegółowe uzasadnienie dla każdej z wymienionych norm:
EN ISO 12100 – Bezpieczeństwo maszyn: Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka
Uzasadnienie w kontekście zielonych zamówień:
· Zrównoważony rozwój i odpowiedzialność społeczna: Bezpieczeństwo maszyn jest kluczowe, aby zminimalizować ryzyko wypadków i obrażeń w miejscu pracy. W ramach zielonych zamówień, organizacje dążą do tworzenia bezpiecznego środowiska pracy, co jest również częścią zrównoważonego rozwoju. Poprzez przestrzeganie norm dotyczących bezpieczeństwa maszyn, firma przyczynia się do redukcji wypadków i niepotrzebnych przestojów, które mogą prowadzić do marnotrawstwa zasobów, w tym energii i surowców.
· Redukcja odpadów i zużycia zasobów: Projektowanie maszyn z uwzględnieniem oceny ryzyka pozwala na lepszą wydajność i zmniejszenie awaryjności urządzeń, co w dłuższej perspektywie przekłada się na mniejsze zużycie energii i materiałów oraz redukcję odpadów.

EN 60204-1 – Bezpieczeństwo maszyn: Wyposażenie elektryczne maszyn
Uzasadnienie w kontekście zielonych zamówień:
· Efektywność energetyczna: Przestrzeganie normy EN 60204-1 w zakresie instalacji elektrycznych maszyn przyczynia się do optymalizacji wykorzystania energii. Zgodność z normami dotyczącymi bezpiecznego i energooszczędnego projektowania instalacji elektrycznych zmniejsza ryzyko marnotrawstwa energii, co jest zgodne z zasadami zrównoważonego rozwoju.
· Zwiększenie trwałości i niezawodności urządzeń: Zgodność z normą gwarantuje, że maszyny i urządzenia będą miały wyższy poziom niezawodności i efektywności energetycznej, co zmniejsza ich ślad węglowy poprzez ograniczenie przestojów, awarii i konieczności częstej wymiany komponentów.

EN 61000-6-4 – Emisja elektromagnetyczna w środowisku przemysłowym
Uzasadnienie w kontekście zielonych zamówień:
· Ochrona środowiska: Normy związane z emisjami elektromagnetycznymi są istotne w kontekście ochrony środowiska, ponieważ urządzenia przemysłowe, które emitują zakłócenia elektromagnetyczne, mogą wpływać na inne urządzenia, a także na środowisko naturalne. Zastosowanie norm EN 61000-6-4 w tzw. zielonych zamówieniach pozwala na ograniczenie tych emisji, co wspiera cele związane z minimalizowaniem negatywnego wpływu technologii na środowisko.
· Zwiększenie efektywności systemów: Urządzenia, które spełniają normy dotyczące emisji elektromagnetycznej, są mniej podatne na zakłócenia, co przekłada się na ich lepszą efektywność i mniejsze zużycie energii. Mniejsze zakłócenia elektromagnetyczne umożliwiają bardziej stabilne i efektywne działanie maszyn, co przyczynia się do oszczędności energii.


EN 61000-6-2 – Odporność na zakłócenia elektromagnetyczne w środowisku przemysłowym
Uzasadnienie w kontekście zielonych zamówień:
· Zwiększenie niezawodności i trwałości systemów: Normy dotyczące odporności na zakłócenia elektromagnetyczne pozwalają na stworzenie bardziej niezawodnych i odpornych na zakłócenia urządzeń, co w efekcie zmniejsza liczbę awarii i konieczność wymiany sprzętu. Tego rodzaju podejście sprzyja długoterminowej efektywności energetycznej i redukcji odpadów elektronicznych.
· Redukcja zanieczyszczenia elektromagnetycznego: Spełnianie norm dotyczących odporności na zakłócenia elektromagnetyczne nie tylko chroni urządzenia przed uszkodzeniami, ale również zmniejsza emisję zakłóceń do środowiska. W ten sposób wspiera to bardziej zrównoważone, "zielone" podejście, redukując negatywny wpływ technologii na inne urządzenia oraz na ogólne środowisko elektromagnetyczne.
Podsumowanie:
Zastosowanie norm EN ISO 12100, EN 60204-1, EN 61000-6-4 i EN 61000-6-2 w tzw. zielonych zamówieniach jest kluczowe, ponieważ te normy przyczyniają się do zrównoważonego rozwoju w następujących aspektach:
· Poprawiają efektywność energetyczną,
· Redukują negatywny wpływ na środowisko (zarówno w zakresie zużycia energii, jak i emisji elektromagnetycznych),
· Zwiększają bezpieczeństwo i niezawodność maszyn, co zmniejsza marnotrawstwo zasobów oraz poprawia trwałość systemów,
· Wspierają długoterminową zrównoważoną produkcję poprzez minimalizację ryzyka awarii i niepotrzebnych przestojów.

4. Edukacja i szkolenie (2 pkt): 2 punkty dla oferty, w której Oferent zobowiązuje się do zapewnienia odpowiednich szkoleń i edukacji dla użytkowników systemu, aby maksymalizować jej efektywność ekologiczną.
5. Odpady i recykling (2 pkt). 2 punkty zostaną przyznane dla Oferentów, którzy oświadczą, iż dokonają wszelkich starań, aby w procesie produkcji, dostawy i montażu systemu ograniczyć do minimum ilość wytwarzanych odpadów. Punkty zostaną przyznane dla Oferenta, który oświadczy, iż w przypadku powstania odpadów w procesie montażu Oferent zobowiąże się do ich odbioru oraz poddania procesowi recyklingu lub prowadzenia segregacji odpadów powstałych przy realizacji zamówienia, pozwalającej na oddanie ich do punktu skupu surowców wtórnych lub przekazanie ich do utylizacji, w celu recyklingu przez wyspecjalizowane ośrodki przetwarzające tego typu odpady;


Ocena i Punktacja:
Ocena w ramach przedmiotowego kryterium będzie przeprowadzona według metodologii, gdzie maksymalna liczba punktów w ramach kryterium wynosi 20 punktów - suma ocen w pięciu kategoriach (według opisanej metodologii). Ocena w każdej kategorii będzie oparta na zasadzie spełnia/nie spełnia na podstawie dostarczonych oświadczeń i dokumentacji. 




























Załącznik nr 10 zapytania ofertowego
(Data)………………
Oświadczenie

Nawiązując do zapytania ofertowego firmy TECHNIPLAST Sp. z o.o. dotyczącego dostawy systemu centralnego suszenia i dystrybucji granulatu
w imieniu ……………………………………………………………………………………………………
(Pełna nazwa firmy Oferenta)
- Oświadczam, że zaznajomiłem się z treścią opisów dotyczących uzasadnienia i opisu przedmiotowego kryterium, nie wnoszę do niego uwag i akceptuję jego warunki;
- Niniejszym przedkładam opis specyfikacji oferowanego urządzenia typu system centralnego suszenia i dystrybucji granulatu istotny z punktu widzenia kryterium fakultatywnego - „zielone zamówienia”:

Nazwa urządzenia, typ, model i rok produkcji: ……………………………………………………..
Producent:…………………………………………………………………………………………………………………

1. Łączna moc przyłączeniowa systemu dla przedmiotowego zamówienia wynosi:…………… kW
2. Planowany do wdrożenia system jest wyposażony w funkcję automatycznej redukcji/dostosowania wydajności suszenia:…………………. [TAK/NIE]  
3. Spełnienie norm bezpieczeństwa, wydajności i kompatybilności technicznej sprzętu:
· Norma EN ISO 12100 dotyczy ogólnych zasad projektowania maszyn z uwzględnieniem bezpieczeństwa: ...... [TAK/NIE]
· Norma EN 60204-1 dotycząca elektrycznych instalacji maszyn: ...... [TAK/NIE]
· Norma EN 61000-6-4 dotycząca emisji elektromagnetycznych w środowisku przemysłowym: ...... [TAK/NIE]
· Norma EN 61000-6-2 dotycząca odporności na zakłócenia elektromagnetyczne w tym samym środowisku.: ...... [TAK/NIE] 

UWAGA – aby otrzymać punkty w powyższych kryteriach Wykonawca jest zobowiązany dostarczyć dokumenty potwierdzające, że urządzenie posiada stosowne parametry, funkcjonalności i spełnia normy w postaci certyfikatów, dokumentów DTR lub innej dokumentacji.
4. Jako Oferent zobowiązuję się do zapewnienia odpowiednich szkoleń i edukacji dla użytkowników jednostki kogeneracyjnej, aby maksymalizować jej efektywność ekologiczną. Realizacja szkoleń zostanie potwierdzona odpowiednimi protokołami: ………….. [TAK/NIE] 
5. Odpady i recykling. Niniejszym oświadczamy, iż jako dostawca systemu centralnego suszenia i dystrybucji granulatu dokonam wszelkich starań, aby w procesie produkcji, dostawy i montażu ograniczyć do minimum ilość wytwarzanych odpadów. W przypadku ich powstania zobowiązuję się do ich odbioru oraz poddania procesowi recyklingu lub przeprowadzenia segregacji odpadów powstałych przy realizacji zamówienia, pozwalającej na oddanie ich do punktu skupu surowców wtórnych lub przekazanie ich do utylizacji, w celu recyklingu przez wyspecjalizowane ośrodki przetwarzające tego typu odpady. …………………………..... [TAK/NIE]







..................................................
       (podpis osoby upoważnionej)
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