ZAMAWIAJACY:

ADS Recykling Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa

SPECYFIKACJA DOSTAWY

(szczegotowe wymagania dla modutow)

Ogtoszenie nr 2025-89740-226025

WERSJA 5.1
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WSTEP

Niniejszy opis przedstawia podstawowe wymagania i parametry techniczne maszyn i urzadzen,
ktore wchodzg w sktad gniazda homogenizacji i granulacji wapna objetego ogtoszeniem 2025-89740-226025.

KLUCZOWE PARAMETRY

e Wydajnos$¢ min. 4 Mg/h gotowego produktu

e  Obstuga max. 3 pracownikéw

e  Zastosowanie obiegu zamknietego (pylty, podziarno, nadziarno wykorzystane ponownie w procesie
granulacji).

e Linia powinna by¢ posadowiona na lekkich elementach fundamentowych typu ptyty zelbetowe.

Przedmiotem dostawy jest Linia produkcyjna, sktadac sie bedzie z modutdw:
MODUL 1. Magazynowanie i transport sktadnika gtéwnego
MODUL 2. Magazynowanie i transport dodatkdw sypkich
MODUL 3. Homogenizacja i granulacja
MODUL 4. Zatadunek produktu (bez przesiewania)
MODUL 5. Instalacja odpylajaca

MODUL 6. Instalacje towarzyszace

WYMAGANIA WG MODULOW

MODUt 1. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT SKtADNIKA GEOWNEGO
llosé: 1 szt.

Kluczowe elementy sktadowe Modutu:

Komponent Wymaganie szczegétowe
1.1 Zbiornik zatadowczy z a) wyposazony w zespot tensometréw kontrolujgcych zapetnienie oraz
konstrukcjg ilos¢ wyptywajgcego materiatu z systemem powiadamiani o stanie
napetnienia
b) Objetosé geometryczna zbiornika — min. 5m3
1.2 Dozownik wybierajacy a) wyposazony w czujnik obecnosci masy na tasmie
b) Sterowanie predkoscig liniowg dozownika — za pomoca
przemiennika czestotliwosci
3. Przenosnik tasmowy a) wyposazony w:
kryty - ostone koryta prowadzacego
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- tasme przenosnikowa na catej dtugosci zabezpieczajgce transportowany
materiat przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (wiatr, opady
deszczu, $niegu, itp.)

b) Sterowanie predkoscig liniowg przenosnika - za pomoca
przemiennika czestotliwosci

MODUL 2. Magazynowanie i transport dodatkéw sypkich

llo$é: 1 szt.

Kluczowe elementy sktadowe Modutu:

Komponent

Wymaganie szczegdtowe

2.1 Stanowisko
roztadunku Big-Bag

a) Gabaryty stanowiska pozwalajgce na roztadunek workéw typu Big-Bag o
pojemnosci 1m?3

b) Stanowisko wyposazone w klapy pneumatyczne niezaleznie sterowane
wspomagajgce roztadunek materiatéw sypkich

2.2 Dozownik
slimakowy

a) Srednica dozownika élimakowego — dostosowana do wydajnosci
b) Sterowanie predkoscig liniowg dozownika — za pomocg przemiennika
czestotliwosci

2.3. Stanowisko
roztadunku Big-Bag

a) Gabaryty stanowiska pozwalajgce na roztadunek workéw typu Big-Bag o
pojemnosci 1m3

b) Stanowisko wyposazone w klapy pneumatyczne niezaleznie sterowane
wspomagajgce roztadunek materiatow sypkich

24. Dozownik
slimakowy

a) Srednica dozownika élimakowego — dostosowana do wydajnosci
b) Sterowanie predkoscig liniowg dozownika — za pomocg przemiennika
czestotliwosci

MODUt 3. Homogenizacja i granulacja

llos¢: 1 szt.

Kluczowe elementy sktadowe Modutu:

Komponent Wymaganie szczegdtowe
3.1 Waga a) Zbiornik wagi wykonany ze stali nierdzewnej min. 304
tensometryczna b)Waga wyposazona w zestaw tensometréw (3 szt.) wraz ze skrzynkg
dodatkéw sumacyjng
c) Objetosé geometryczna zbiornika wagowego — min. 125dm?3
3.2 Waga a) Zbiornik wagi wykonany ze stali nierdzewnej min. 304
tensometryczna b)Waga wyposazona w zestaw tensometréw (3 szt.) wraz ze skrzynka

sumacyjna

c¢) Zbiornik wagi zamkniety od spodu petnoprzelotowg klapg pneumatyczna
(otwarty caty przeswit wysypu, aby nic nie blokowato wilgotnego
nawazonego produktu)

d)Objeto$é geometryczna zbiornika wagowego — min. 500dm3

3.3 Homogenizator-
Granulator Dynamiczny

a) Pojemno$é nominalna min. 600 dm?

b)Moc zainstalowana 55-65 kW

c) Przeciwbieznym kierunek obrotowym misy wzgledem obrotowej turbiny
ze statycznym lemieszem przerzucajgcym z obrotowg centralnie
umieszczonej klapie wysypowe;j

d)Uktad centralnego smarowania wszystkich punktéw smarnych
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e)Wyposazony w przemienniki czestotliwosci
obrotowg turbiny i predkoscig obrotowg misy
f) Dwa typy turbiny

sterowania predkoscia

3.4 System dozowania
cieczy

a) Gtéwne elementy przewodowe instalacji wykonane z rur ocynkowanych
3

b) Wyposazony w elektroniczny licznik przeptywu umozliwiajgcy podtgczenie
do centralnego systemu sterowania

c) Wyposazony w czujnik ci$nienia umozliwiajgcy podtgczenie z centralnym
systemem sterowania

d) wyposazony w zespét redukcyjny umozliwiajgcy nastawe odpowiedniego
ci$nienia roboczego

e) wyposazony w_zawory reczne i automatyczne odcinajaco dozujace z
mozliwoscia podtaczenia do centralnego uktadu sterowania

3.5 Konstrukcja no$na
Homogenizatora
Granulatora
dynamicznego

Konstrukcja nosna wyposazona w zestaw min. 4 tensometréw monitorujgcych
zatadunek Homogenizatora Granulatora

3.6 Kosz wysypowy

wykonany ze stali nierdzewnej min. 304

3.7 Dozownik
wybierajacy

Sterowanie predkoscig liniowg dozownika - za
czestotliwosci

pomocy przemiennika

3.8 Aglomerator

a) Zasadnicza cze$¢ technologiczna — tzw. talerz aglomerujgcy obrabiany
wewngtrz na maszynach numerycznych celem unikniecia bicia osiowego i
promieniowego powodujgcego gromadzenie i przywieranie materiatu
wsadowego.

b)  Kinematyka urzadzenia oparta na obrotowym talerzu (z ptynna regulacjg
predkosci obrotowej) z automatycznym ustawianiem kata pochylenia ze statymi
elementami czyszczacymi dno i pobocznice talerza

c) wyposazony w czujniki monitorujgce prace urzadzenia, tj. m.in.:

- czujnik kranncowych potozen talerza dla skrajnych katéw pochylen,

- enkoder kata potozenia kompatybilny z centralnym systemem sterowania,

d) wyposazony w przemiennik czestotliwosci sterowania predkoscia
obrotowg talerza

e) wyposazony w m.in. w:

- krééce odpylajace,

- krécce do przytaczenia cieczy,

- dysze zraszajace,

- kréciec do potaczenia dozownika slimakowego pudrowania

3.9 Przeno$nik
tasmowy granulatu

Sterowanie predkoscig liniowg przenosnika — za pomocg przemiennika
czestotliwosci

3.10 Suszarka
przelotowa
akumulacyjna

a) Komora paleniskowa przystosowana do wspétpracy z palnikiem gazowym
lub olejowym wyposazona w zestaw regulowanych otworéw poboru lewego
powietrza

b) Komora paleniskowa wyposazona w staty zasyp materiatu suszonego

c) Komora paleniskowa zabudowana na torowisku umozliwiajgcym tatwy i
bezproblemowy odjazd w momencie prowadzenia prac serwisowych i
konserwacyjnych

d) Komora robocza suszarni wyposazona w zestaw elementéw stalowych
kumulujacych ciepto oraz wspomagajgcych przesypywanie sie (na zasadzie
kaskad) i transport kierunkowy suszonego produktu

e) Komora robocza w swojej koncowej czesSci wyposazona w chtodnice
powietrzng oziebiajgcg produkt do wartosci temperatur odpowiednich do
frakcjonowania i pakowania
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f) Koncowa czesé komory wyposazona w kréciec odpylajgcy umozliwiajacy
odcigg pary wodnej i pytdw z procesu suszenia i chtodzenia

g) Komora robocza ocieplona izolacjg termiczng zabezpieczajgcg przed
stratami cieplnymi i mozliwoscig poparzenia sie przez osoby obstugujace

h) Sterowanie predkoscia obrotowa suszarni — za pomocg przemiennika
czestotliwosci

MODUL 4. Zatadunek produktu (bez przesiewania)

llos¢: 1 szt.

Komponent

Wymaganie szczegétowe

4.1 Przeno$nik zetowy

Sterowanie predkoscig liniowg przenosnika — za pomocg przemiennika
czestotliwosci

4.2 Zsyp do zbiornika

4.3 Zbiornik buforowy z
zatadunkiem Big-Bag

a) Wieko zbiornika wyposazone we witaz serwisowy i kréciec instalacji

odpylajacej
b) Zbiornik  buforowy zamkniety od spodu przepustnicg
pneumatyczng przystosowang do komunikacji z centralnym systemem
sterowania

4.4 Uktad wazenia

a) Uktad wazenia wyposazony w legalizowang wage tensometryczng o
zakresie pomiarowym nie mniejszym niz 2000 kg

b) Waga tensometryczna uktadu wazenia przystosowana do wspotpracy z
centralnym systemem sterowania

c) Ukfad wazenia wyposazony w adapter do utrzymywania workdw typu Big-
Bag w formie przystosowanej do zatadunku

MODUL 5. Instalacja odpylajaca

llosé: 1 szt.

Komponent

Wymaganie szczegétowe

5.1 Filtr odpylajacy

a) Typ filtra — workowy z regeneracjg sprezonym powietrzem

b) Worki filtracyjne przystosowane do wspodtpracy z podwyzszona
temperatura tj. ~120°C

c) Workifiltracyjne przystosowane do wspotpracy z duzg wilgotnoscia
odpylanych gazéw

d) Regeneracja filtra prowadzona na zasadzie rdznicy cisnien
pomiedzy strong czystg i brudna

e) Filtr wyposazony we wtasna skrzynke elektryczng zasilajgco
sterowniczg umozliwiajgcg wymiane sygnatow elektrycznych z
centralnym systemem sterowania

f) Filtr posadowiony na wfasnej konstrukcji nosnej z pomostem
serwisowym do obstugi workow filtracyjnych

g) Konstrukcja nosna wyposazona w drabine lub schody prowadzace
na poziom obstugowy

h) Filtr wyposazony na wylocie z komory pytéw w dozownik celkowy,
zawoér dwuklapowy lub s$luze szczelinowg celem zapewnienia
szczelnosci komory filtracyjnej

i) Odbidr pytéw z filtra bezposrednio do workéw typu Big-Bag
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i) Zapylenie za filtrem — ponizej 10 miligram/1m3® wydalanego
powietrza
k) Filtr ocieplony wetng mineralng o grubosci min.80mm

5.2 Kanaty odpylajace
strony brudnej

a) Tzw. Nitka kanatéow odpylajgcych wyposazona w wyczystki

b) Rurociggi dostosowane do wydajnosci w poszczegblnych
odpylanych punktach, aby zachowa¢ normatywne predkosci powietrza
w przewodach celem porywania pytéw

c) Kanaty odpylajace gorace powietrze ocieplone wetng mineralng o
grubosci nie mniejszej niz 50mm

d) Kanaty odpylajgce przy kazdym odpylanym punkcie muszg mieé
zabudowang przepustnice w celach nastawy odpowiedniej wartosci
przeptywu, wymagany jest rowniez krdciec poboru lewego powietrza,
aby zachowac zadang predkos¢ w rurociggu

5.3 Kanaty odpylajace
strony czystej

Kanaty odpylajace strony czystej ocieplone wetng mineralng o grubosci nie
mniejszej niz 50mm

5.4 Wyrzutnik

Wymiary wyrzutnika (komina) dostosowane do parametréw technicznych
filtra

5.5 Ttumik hatasu

Poziom hatasu za ttumikiem — ponizej 85 dBA

5.6 Wentylator
odciggowy

Wentylator ocieplony i wygtuszony lub zabudowany w dedykowane;j
komorze wygtuszeniowej. Maksymalny poziom hatasu nie powinien
przekraczaé 85dBA

MODUL 6. Instalacje towarzyszace

llo$é: 1 zestaw

Komponent

Wymaganie szczegétowe

6.1 Sterowanie i
wyposazenie
elektryczne

a) System sterowania oparty na sterownikach PLC

b) System komunikacji z urzadzeniami oparty o sie¢ PROFINET

c) System komunikacji z mozliwoscig integracji wielu protokotéw
komunikacyjnych

d) Wizualizacja na panelu HMI

6.2. Instalacja cieczy

Instalacja cieczy (wodna) rozprowadzona od punktu przytagczeniowego
wskazanego przez wykonawce do miejsc docelowych na linii homogenizacji
i granulacji wapna.
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