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Zatgcznik nr 1.1. do Zapytania Ofertowego

Specyfikacja Techniczna Przedmiotu zamdéwienia
Automatyczne centrum gnace z wyposazeniem

Parametry techniczne i wyposazenie

Spetnia
Oferowany parametr wymagania
TAK / NIE

Sita nacisku — od 70 ton do 80 ton TAK / NIE
Dtugos¢ giecia — od 3000 mm do 3100mm TAK / NIE
Przeswit miedzy kolumnami maszyny — od 2500 do 2600 mm TAK / NIE
Skok sitownika — od 280 mm do 300 mm TAK / NIE
Przeswit miedzy belkg gorng a stotem — od 460mm do 480 mm TAK / NIE
Wociecie w kolumnach maszyny (gardto) — od 250mm do 420 mm TAK / NIE
Mocna stalowa, spawa rama prasy krawedziowe;j z tylng belkg stalowa
TAK / NIE
taczacy kolumny maszyny
Skok osi X —od 600 mm do 770 mm TAK / NIE
Skok osi R —od 150 do 200 mm TAK / NIE
Predkos¢ pracy osi X —od 500 mm/s do 700 mm/s TAK / NIE
Predkos¢ pracy osi R— od 170 mm/s do 190mm/s TAK / NIE
Predkos$¢ pracy osi Z1, Z2 — od 1200 mm/s do 1700 mm/s TAK / NIE
Predkos¢ dosuwu (0$ Y) — min. 200 mm/s TAK / NIE
Predkos¢ robocza (0$ Y) — max. 10 mm/s TAK / NIE
Predkos¢ powrotna (0$ Y) — min. 140 mm/s TAK / NIE
Predkos¢ giecia min. 0,2sek / giecie TAK / NIE
Moc silnika — max. 7.5kW TAK / NIE
System oszczedzania energii elektrycznej z nastawnym czasem zadziatania TAK / NIE
13 osi automatycznych — w tym 7 osi w prasie krawedziowej i 6 osi w
L . TAK / NIE
podajniku (robocie przemystowym)
Sterownik z min. 18,5" z dotykowy wyswietlaczem, mozliwoscig
. L TAK / NIE
programowania i wizualizacji 2D
Jednostanowiskowe oprogramowanie do biura konstrukcyjnego z
e . TAK / NIE
mozliwoscig programowania maszyny w 2D
2 podpory przednie zamontowane na prowadnicy liniowej TAK / NIE
Mechaniczna kompensacja strzatki ugiecia sterowana CNC TAK / NIE
Przednie i tylne oswietlenie maszyny TAK / NIE
Zabezpieczenie tylnej przestrzeni roboczej barierg optyczna IV kategorii TAK / NIE
Zderzak (prowadnice zderzaka) montowany bezposrednio na kolumnach
. . . TAK / NIE
maszyny bez elementdéw posrednich
Prowadzenie belki gérnej za pomocg hartowanych prowadnic zdwoma
tozyskami tocznymi i mimosrodowym systemem kasowania luzéw bez TAK / NIE
koniecznosci ciggtego smarowania
Zestaw narzedzi dla catej dtugosci roboczej — matryca typu ,T” z rowkiem
o TAK / NIE
V16, stempel 35
Przygotowanie do integracji z robotem przemystowym TAK / NIE
Maksymalne obcigzenie na kisci robota nie mniejsze niz 50 kg TAK / NIE
Podajnik blachy w formie robota przemystowego wyposazonego w falownik TAK / NIE
Promien pracy nie mniejszy niz 2061 mm TAK / NIE
Powtarzalnos¢ (na kisci robota) nie gorsza niz +/-0,03 mm TAK / NIE
Robot dostarczony z teach pendantem, kontrolerem i dedykowanym TAK / NIE
oprzewodowaniem
Robot wyposazony w trzy chwytaki z systemem ich szybkiej wymiany TAK / NIE
Dedykowana paleta na elementy do giecia o wymiarach nie mniejszych TAK / NIE
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1200 x 800 (mm)

Stanowisko do pozycjonowania detali o wymiarach nie mniejszych niz 1000 TAK / NIE
x 500 (mm)

Laserowy system pomiaru grubosci detalu TAK / NIE
Stacja przechwytu detalu TAK / NIE
Szkolenie dla obstugi min 4 dni TAK / NIE
Funkcje (makra) wspomagajgce proces: TAK / NIE

- pobierania blachy z palety

- pozycjonowania blachy

- giecia z uchwycenie blachy od goéry jak i od dotu
- aktywne nadazanie za gietym elementem

- odktadania gotowego elementu na palete

Starowanie robota wyposazone w interfejs i zintegrowane do wspoétpracy z TAK / NIE
prasg krawedziowag
Wygrodzenie robota o wysokosci nie nizsze niz 2 metry dedykowane dla TAK / NIE

stanowisk zrobotyzowanych o zwiekszonej wytrzymatosci, wyposazone w
drzwi z solidnym ryglem i wyfacznik kraricowy potgczony z obwodami
bezpieczenstwa robota.

Gwarancja minimum 12 miesiecy TAK / NIE
Parametry pozytywne dla srodowiska TAK / NIE
System oszczedzania energii elektrycznej z nastawnym czasem zadziatania TAK / NIE
Moc silnika prasy — max. 7.5kW TAK / NIE
Predko$¢ dosuwu (0$ Y) — min. 200 mm/s — wysoka wydajno$é TAK / NIE
zapewniajgca oszczednos$¢ zuzycia energii elektrycznej

Mocna stalowa rama prasy krawedziowej — zapewnia precyzje giecia i TAK / NIE

minimalizuje odpadowos¢ detali na produkcji

Sktadane oferty musza spetnia¢ wszystkie parametry przedstawione w zapytaniu. Nie spetnienie ktoregokolwiek
parametru spowoduje, ze oferta zostanie odrzucona.




