[image: image1.png]KRAJOWY " Sfinansowane przez
PLAN ot s [ | B PARD

ODBUDOWY Polska NextGenerationEU Grupa PFR





Załącznik nr 1
FORMULARZ OFERTOWY

………………………………………………………………………………………………………………………………………….

Nazwa Wykonawcy

…………………………………………………………………………………………………………………………………………

Adres siedziby

……………………………………………………………………………………………………………………………………..

nr telefonu/nr faxu/mail
……………………………………………………………………………………………………………………………………….
NIP, REGON

Przystępując do udziału w postępowaniu prowadzonym w trybie zapytania ofertowego na 

Formy Wtryskowe– 8 sztuk
oferuję/emy realizację wykonania przedmiotu dostawy określonego w niniejszym zapytaniu ofertowym na warunkach i zasadach w nim określonych.

Oświadczenie nr 1
OŚWIADCZENIE O BRAKU PRZESŁANEK DO WYKLUCZENIA Z POSTĘPOWANIA

W imieniu wykonawcy oświadczam, iż pomiędzy Zamawiającym a wykonawcą ……………………………………………(nazwa wykonawcy) nie istnieją powiązania kapitałowe lub osobowe.

Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające w szczególności na:  

a)uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, 

b)posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa)

c)pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

d)pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia,

e)pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.

Wykonawcą zamówienia nie może być Wykonawca wykluczony na mocy art. 1 pkt 23 rozporządzenia 2022/576 do rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), zakazuje się udzielania lub dalszego wykonywania wszelkich zamówień publicznych lub koncesji objętych zakresem dyrektyw w sprawie zamówień publicznych, a także zakresem art. 10 ust. 1, 3, ust. 6 lit. a)–e), ust. 8, 9 i 10, art. 11, 12, 13 i 14 dyrektywy 2014/23/UE, art. 7 i 8, art. 10 lit. b)–f) i lit. h)–j) dyrektywy 2014/24/UE, art. 18, art. 21 lit. b)–e) i lit. g)–i), art. 29 i 30 dyrektywy 2014/25/UE oraz art. 13 lit. a)–d), lit. f)–h) i lit. j) dyrektywy 2009/81/WE na rzecz lub z udziałem: 

a)
obywateli rosyjskich lub osób fizycznych lub prawnych, podmiotów lub organów z siedzibą w Rosji; 

b)
osób prawnych, podmiotów lub organów, do których prawa własności bezpośrednio lub pośrednio w ponad 50 % należą do podmiotu, o którym mowa w lit. a) niniejszego ustępu; lub 

c)
osób fizycznych lub prawnych, podmiotów lub organów działających w imieniu lub pod kierunkiem podmiotu, o którym mowa w lit. a) lub b) niniejszego ustępu, w tym podwykonawców, dostawców lub podmiotów, na których zdolności polega się w rozumieniu dyrektyw w sprawie zamówień publicznych, w przypadku gdy przypada na nich ponad 10 % wartości zamówienia.
           ………………………………………                                                                                …………………………………….

Miejscowość, data





podpis osoby/osób

uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy
Oświadczenie nr 2

Oświadczamy, iż:

1.
Posiadamy uprawnienia do prowadzenia działalności, zgodnej z przedmiotem zamówienia jeżeli przepisy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień.

2. Dysponujemy potencjałem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania przedmiotu zamówienia
3.Znajdujemy się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie przedmiotu zamówienia w tym oświadczamy, że nie toczy się wobec nas postępowanie likwidacyjne oraz upadłościowe.
………………………………………                                                                                              …………………………………….

Miejscowość, data





podpis osoby/osób

uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy

	ZAKRES PREDMIOTU ZAMÓWIENIA:  

	Nazwa
	Wymagania 
	Oferujemy wykonanie przedmiotu zamówienia o następujących parametrach, zgodnie z  poniższym opisem:

	
	
	TAK/NIE 

(Uwaga! Należy wypełnić każde pole)
	Parametr / funkcjonalność 

(Uwaga! Wypełnienie białych pól jest obowiązkowe – należy wpisać  wartość parametru oferowanego urządzenia/funkcjonalność )

Uwaga!  Wypełnienie szarych pól nie jest obowiązkowe, można w nich wykazać wartość parametrów lub opis)

	Formy Wtryskowe– 8 sztuk
Specyfikacja Techniczna – Parametry minimalne:

	

	Dzięki zastosowaniu systemów zimnokanałowych i trzypłytowych, proces produkcji jest zoptymalizowany, ilość materiału zużywanego do produkcji jest zoptymalizowana i prowadzi do mniejszej ilości odpadów. Wysoka jakość form, wykonanych z twardej stali (np. stal 1.2083), wydłuża ich żywotność, ograniczając konieczność ich częstej wymiany i dodatkowego zużycia surowców. Dodatkowo, zastosowanie systemów termostatowania z ciepłowodami gazowymi oraz precyzyjnej kontroli temperatury pozwala na zredukowanie zużycia energii, a w dalszej kolejności do zmniejszenia emisji CO2.
	
	

	Formy umożliwiają pełne ponowne wykorzystanie materiałów wtórnych, pochodzących z układów wlewowych, które są rozdrabniane i zautomatyzowanie wprowadzane ponownie do produkcji, tworząc zamknięty obieg materiałów. Technologia form wtryskowych wspiera tym samym zarówno zasadę redukcji, jak i ponownego użycia surowców. W formach wielokrotnych, takich jak 16-krotne czy

24-krotne, możliwa jest produkcja dużej liczby elementów przy zachowaniu wysokiej jakości, co minimalizuje liczbę wadliwych produktów i zmniejsza konieczność ich recyklingu lub utylizacji.
	
	

	Dodatkowo, zastosowanie elementów formujących oraz korpusu formy wykonanych z wysokiej jakości stali o twardości 48-52HRC znacząco wydłuża ich żywotność, co zmniejsza potrzebę częstej wymiany form, a tym samym redukuje zapotrzebowanie na dodatkowe surowce w długim okresie eksploatacji.
	
	

	Długopis nr 1

	1.Forma rurka xx32

	Materiał przetwarzany ABS
	
	

	Forma 16 krotna, zimno kanałowa, trzypłytowa, wyposażona w zamki zapadkowe Hasco lub rozwiązania równoważne
	
	

	Skrzynka i normalia według standardu Hasco (lub rówoważne)
	
	

	Stal na elementy formujące 1.2083 (lub równoważne)
	
	

	Stal na korpus formy o podwyższonej twardości, minimum 42HRC
	
	

	Twardość elementów formujących 48-52HRC
	
	

	Rdzenie formujące termostatowane ciepłowodami gazowymi o średnicy minimum 4mm i mocy chłodzenia minimum 42W przy temperaturze 50C
	
	

	Powierzchnia detalu zewnętrzna fakturowana według wzornika Charmiles 27VDI (lub równoważne)
	
	

	Powierzchnia rdzeni formujących środek detalu polerowana SPI-A0
	
	

	Brak linii podziału na trzonie detalu
	
	

	Stal na korpus formy o podwyższonej twardości, minimum 42HRC
	
	

	2. Forma tulejka/klip xx32

	Materiał przetwarzany ABS
	
	

	Forma 4 krotna, zimnokanałowa, trzypłytowa, suwakowa
	
	

	Skrzynka i normalia według standardu Hasco (lub równoważne)
	
	

	Stal na elementy formujące 1.2083 
	
	

	Stal na korpus formy o podwyższonej twardości, minimum 42HRC
	
	

	Twardość elementów formujących 48-52HRC
	
	

	Rdzenie formujące termostatowane ciepłowodami gazowymi o średnicy minimum 4mm i mocy chłodzenia minimum 42W przy temperaturze 50C
	
	

	Powierzchnia detalu fakturowana według wzornika Charmiles 27VDI
	
	

	Powierzchnia rdzeni formujących środek detalu polerowana SPI-A1
	
	

	Brak linii podziału na zewnętrznej frontowej powierzchni klipa
	
	

	3.Forma przycisk xx32

	Materiał przetwarzany ABS
	
	

	Forma 16 krotna, zimnokanałowa, trzypłytowa, suwakowa
	
	

	Skrzynka i normalia według standardu Hasco
	
	

	Stal na elementy formujące 1.2083
	
	

	Stal na korpus formy o podwyższonej twardości, minimum 42HRC
	
	

	Twardość elementów formujących 48-52HRC
	
	

	Rdzenie formujące termostatowane ciepłowodami gazowymi o średnicy minimum 4mm i mocy chłodzenia minimum 42W przy temperaturze 50C
	
	

	Powierzchnia detalu fakturowana według wzornika Charmiles 27VDI (lub równoważne)
	
	

	Powierzchnia rdzeni formujących środek detalu polerowana SPI-A0
	
	

	Brak linii podziału trzonie detalu, trzon formowany przez matryce, dopuszczalna pozioma linia podziału w górnej części detalu
	
	

	4.Forma rotor xx32

	Materiał przetwarzany POM
	
	

	Forma 36 krotna, zimnokanałowa, trzypłytowa
	
	

	Skrzynka i normalia według standardu Hasco
	
	

	Stal na elementy formujące 1.2083
	
	

	Stal na korpus formy o podwyższonej twardości, minimum 42HRC
	
	

	Twardość elementów formujących 48-52HRC
	
	

	Powierzchnia detalu polerowana SPI-A1
	
	

	Brak linii podziału na zewnętrznej powierzchni
	
	

	Długopis nr 2

	1.Forma rurka xx33

	Materiał przetwarzany ABS
	
	

	Forma 16 krotna, zimnokanałowa, trzypłytowa, wyposażona w zamki zapadkowe Hasco lub rozwiązania równoważne
	
	

	Skrzynka i normalia według standardu Hasco (lub równoważne)
	
	

	Stal na elementy formujące 1.2083
	
	

	Stal na korpus formy o podwyższonej twardości, minimum 42HRC
	
	

	Twardość elementów formujących 48-52HRC
	
	

	Rdzenie formujące termostatowane ciepłowodami gazowymi o średnicy minimum 4mm i mocy chłodzenia minimum 42W przy temperaturze 50C
	
	

	Powierzchnia detalu fakturowana według wzornika Charmiles 27VDI
	
	

	Powierzchnia rdzeni formujących środek detalu polerowana SPI-A0
	
	

	Brak linii podziału na trzonie detatu
	
	

	2.Forma klip xx33

	Materiał przetwarzany ABS
	
	

	Forma 4 krotna, zimnokanałowa, suwakowa
	
	

	Skrzynka i normalia według standardu Hasco
	
	

	Stal na elementy formujące 1.2083
	
	

	Stal na korpus formy o podwyższonej twardości, minimum 42HRC
	
	

	Twardość elementów formujących 48-52HRC
	
	

	Rdzenie formujące termostatowane ciepłowodami gazowymi o średnicy minimum 4mm i mocy chłodzenia minimum 42W przy temperaturze 50C
	
	

	Powierzchnia detalu fakturowana według wzornika Charmiles 27VDI
	
	

	Powierzchnia rdzeni formujących środek detalu polerowana SPI-A0
	
	

	Brak pionowej linii podziału na zewnętrznej frontowej powierzchni klipa
	
	

	3.Forma Przycisk xx33

	Materiał przetwarzany ABS
	
	

	Forma 16 krotna, zimnokanałowa, trzypłytowa, wyposażona w zamki zapadkowe Hasco
	
	

	Skrzynka i normalia według standardu Hasco (lub równoważne)
	
	

	Stal na elementy formujące 1.2083
	
	

	Stal na korpus formy o podwyższonej twardości, minimum 42HRC
	
	

	Twardość elementów formujących 48-52HRC
	
	

	Rdzenie formujące termostatowane ciepłowodami gazowymi o średnicy minimum 4mm i mocy chłodzenia minimum 42W przy temperaturze 50C
	
	

	Powierzchnia detalu fakturowana według wzornika Charmiles 27VDI
	
	

	Powierzchnia rdzeni formujących środek detalu polerowana SPI-A0
	
	

	4.Forma Przycisk cześć dolna xx33

	Materiał przetwarzany ABS
	
	

	Forma 16 krotna, zimnokanałowa, suwakowa
	
	

	Skrzynka i normalia według standardu Hasco (lub równoważne)
	
	

	Stal na elementy formujące 1.2083
	
	

	Stal na korpus formy o podwyższonej twardości, minimum 42HRC
	
	

	Twardość elementów formujących 48-52HRC
	
	

	Powierzchnia detalu polerowana na wysoki połysk SPI-A2
	
	

	Parametry ogólne:
	
	

	- zastosowanie elementów formujących oraz korpusu formy wykonanych z wysokiej jakości stali o twardości 48-52HRC znacząco winno wydłużać ich żywotność
	
	

	- materiał formowanego detalu: ABS (akrylonitryl-butadien-styren), gwarantujący wysoką jakość i trwałość produktów. 
	
	

	- konstrukcja formy: formy trzypłytowe zapewniają precyzyjne zarządzanie linią podziału i wtrysku, co przekłada się na dokładność wymiarową i estetyczną detali. 
	
	

	- Typ: Zimnokanałowe formy, w których tworzywo stygnie w kanałach, wpływają na efektywność procesu i jakość detali. 
	
	

	- Standardy wykonania: Wykonane zgodnie ze standardem Hasco (lub równoważne), co oznacza użycie wysokiej jakości komponentów oraz zgodność z międzynarodowymi normami. 
	
	

	- Materiał na Elementy Formujące: Stal 1.2083 ( lub równoważne), stal nierdzewna, hartowana, odporna na korozję i zużycie, zapewniającą długą żywotność form. 
	
	

	- System Termostatowania: Rdzenie formujące termostatowane ciepłowodami gazowymi, umożliwiające precyzyjną kontrolę temperatury i jednolite warunki wtrysku. 
	
	

	- Dodatkowo, każda forma ma specyficzną liczbę gniazd oraz dodatkowe cechy, takie jak zamki zapadkowe lub wykończenie powierzchni detalu. Dokumentacja /Rysunki techniczne form zawarte są w załączniku nr 2- Specyfikacja techniczna form.
	
	

	- winny umożliwiać bardziej efektywne zarządzanie odpadami oraz ich ponowne wprowadzenie do cyklu produkcyjnego w formie przemiału.
	
	

	- użycie normaliów Hasco (lub równoważne) i technologie termostatowania rdzeni ciepłowodami gazowymi.
	
	

	- przygotowanie stanowisk produkcyjnych pod instalację nowych form, w tym dostosowanie infrastruktury technicznej do nowych wymagań;
	
	

	- instalacja form wtryskowych na liniach produkcyjnych, zapewniająca ich pełną integrację z systemami automatyzacji i zarządzania produkcją;
	
	

	- testowanie i optymalizacja procesu wtrysku z nowymi formami, w celu zapewnienia odpowiedniej jakości produktów, wydajności produkcji oraz możliwości ponownego wykorzystania materiałów w ramach GOZ;
	
	

	- szkolenie operatorów i pracowników z zakresu obsługi nowych form wtryskowych, ich konserwacji oraz utrzymania efektywności procesu produkcyjnego.
	
	

	Zapoznaliśmy się z załącznikiem „Dokumentacja /Rysunki techniczne form zawarte są w załączniku nr 2- Specyfikacja techniczna form” i oświadczamy, że oferowane formy są z nim zgodne.
	
	

	Oferujemy co najmniej 12-miesięcznej gwarancji lub 500 000 wtrysków w zależności co nastąpi później. Za dokument gwarancyjny uznaje się dokument umowy zawartej w wyniku wyboru oferty złożonej na skutek niniejszego zapytania lub inny odpowiedni dokument dostarczony przez wykonawcę najpóźniej w dniu zawarcia w/w umowy.

	
	


Cena przedmiotu zamówienia 
	Cena Netto
	Podatek Vat
	Cena brutto
	Słownie Cena Brutto

	
	
	
	


Okres Gwarancji

	Okres gwarancji wynosi(co najmniej 12-miesięcznej gwarancji lub 500 000 wtrysków w zależności co nastąpi później):
	Należy Uzupełnić – podając w miesiącach i liczbie wtrysków

	
	


Czas reakcji serwisu na usterkę/awarię
	Czas reakcji serwisu na usterkę/awarię (max. 48 h)
	Należy Uzupełnić – podając w godzinach

	
	


Termin ważności oferty

	Termin ważności oferty wynosi (minimum 30 dni):
	Należy Uzupełnić – podając termin ważności oferty w dniach

	
	


Termin realizacji zamówienia

	Termin wykonania przedmiotu zamówienia ( maksymalnie 60 dni od dnia podpisania umowy)
	Należy uzupełnić – podając datę DD-MM-RRRR

	
	


Zastosowanie płyt izolacyjnych

	Forma wtryskowa posiada rozwiązania ograniczające straty ciepła poprzez zastosowanie izolacji termicznej.
	Należy zaznaczyć „X” we właściwym polu

	
	

	Forma wtryskowa nie posiada rozwiązania ograniczające straty ciepła poprzez zastosowanie izolacji termicznej.
	


Oświadczam/my, że zapoznaliśmy się z treścią zapytania ofertowego i nie wnoszę/simy do niego zastrzeżeń oraz przyjmuję/emy warunki w niej zawarte.
W przypadku wyboru naszej oferty, jako najkorzystniejszej zobowiązuję/emy się do zawarcia pisemnej umowy w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.
Oświadczamy, że zaoferowany przez nas przedmiot zamówienia spełnia wszystkie wymagania zamawiającego.
…………………………………………


                                      ……………………..…………………………

miejscowość, data





podpis osoby/osób

uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy
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