Wymiar doposowac po prébach montazowych
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Uwagi:

1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.

2. Powierzchnia zewnetrzna detalu: estetyczna / jednorodnie matowa 27 wg.VDI3400.

3. Powierzchnia wewnetrzna detalu: max.21 wgVDI 3400 (technologiczna).

4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.

5. Tolerancja osiowosci otworow - 0,05mm.

6. Wymiary niepodane - wedftug modelu 3D.

7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukite maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1mm.
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Uwagi:

1. Pochylenia technologiczne: wprowadzone w modelu 3D

2. Powierzchnia zewnetrzna detalu: technologiczna (max.21VDI 3400)

3. Wymiary niepodane - wedtug modelu 3D, z zachowaniem klasy doktadnosci

4. Tolerancja osiowosci otwordw - 0,10mm

5. Numer gniazda formy - cyfry wypukte maks. 0,1mm, wysokos¢ czcionki maks. 1mm
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\Powierzchnia wewnetrzna detalu: wysoko polerowana

Uwagi:
1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.
2. Powierzchnia zewnetrzna detalu: estetyczna / jednorodnie matowa 27 wg.VDI3400.

3. Powierzchnia wewnetrzna detalu: wysoko polerowana, pozostata wskazana: max.21 wgVDI 3400 (technologiczna).
4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.

5. Tolerancja osiowosci otworow - 0,05mm.
6. Wymiary niepodane - wedtug modelu 3D.
7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukite maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1mm.
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Uwagi:
1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.
| 2. Powierzchnia zewnetrzna detalu (wskazana): estetyczna / jednorodnie matowa 27wg.VDI3400.
! 3. Powierzchnia wewnetrzna detalu: max.21 wgVDI 3400 (technologiczna).
4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.
5. Tolerancja osiowosci otworow - 0,05mm.
6. Wymiary niepodane - wedtug modelu 3D.
o T o 7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukite maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1mm.
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‘ 1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.
2. Powierzchnia zewnetrzna detalu (wskazana): estetyczna / jednorodnie matowa 27wg.VDI3400.
g 3. Powierzchnia wewnetrzna detalu: max.21 wgVDI 3400 (technologiczna).
] 4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.
S\ 5. Tolerancja osiowosci otworow - 0,05mm.
O 6. Wymiary niepodane - wedtug modelu 3D.
7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukte maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1,0mm.
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1. Pochylenia technologiczne: wprowadzone w modelu 3D
2. Powierzchnia zewnetrzna detalu: technologiczna (max.27VDI 3400)
3. Wymiary niepodane - wedtug modelu 3D
4. Tolerancja osiowosci otworow - 0,10mm
5. Numer gniazda formy - cyfry wypukte maks. 0,1mm, wysokosc czcionki 0,8mm
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\Powierzchnia zewnetrzna detalu: jednorodnie matowa 27 wg.VDI3400
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Uwagi:

1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.

2. Powierzchnia zewnetrzna detalu (wkazana): jednorodnie matowa 27 wg.VDI3400, pozostata technologiczna
3. Powierzchnia wewnetrzna detalu: technologiczna max.21 wgVDI 3400.

4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.

5, Tolerancja osiowosci otworow - 0,05mm.

6. Wymiary niepodane - wedftug modelu 3D.

7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukte maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1,0mm.
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Wymiary zewnetrzne gornej krawedzi detalu
idealnie spasowac z detalem "XX33 KLIP"
Uwagi:

1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.
2. Powierzchnia zewnetrzna detalu: estetyczna / jednorodnie matowa 27 wg.VDI3400.
3. Powierzchnia vzgvanetrzna detalu: mg/.?]oko polerowana, pozostata wskazana: max.21 wgVDI 3400 (technologiczna).
; ; . 4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.
Powierzchnia wewnetrzna detalu: wysoko polerowana 5. Tolerancia osiowosci otwordw - 0,05mm.
6. Wymiary niepodane - wedtug modelu 3D.
7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukte maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1,0mm.
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