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 6,2 ±0,05 
 9,0 ±0,05 
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PRZEKRÓJ A-A

 4
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  -0,
00
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  0,8 

B
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 1
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 R2,0 

 2
1,

2 
±0

,1
 

PRZEKRÓJ B-B

Wymiar doposować po próbach montażowych

Nazwa części

Materiał

Konstruował
Sprawdził

Drukował

Nazwisko Data Podpis

Podziałka Format Nr rysunku

XX32 PRZYCISKA4 XX32- 003

Należy do
wyrobu:29.01.2024 XX32

Nr
 z

m
ia

ny

Ilo
ść

 z
m

ia
n

Na
 p

od
st

aw
ie

Po
dp

is

Da
ta

Nr
 z

m
ia

ny

Ilo
ść

 z
m

ia
n

Na
 p

od
st

aw
ie

Po
dp

is

Da
ta

2024-01-25

2024-01-25

inne

T.Nadolny

T.Nadolny
D.Libera

4:1

Wymiary nietolerowane 
wg PN-EN 22768-1

Klasa tolerancji f

Terluran GP35      (BASF)
Terlux 2812 TR    (BASF)
LG TR-558            (LG)

Masa detalu: 1,3g

Uwagi:
1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.
2. Powierzchnia zewnętrzna detalu: estetyczna / jednorodnie matowa 27 wg.VDI3400.
3. Powierzchnia wewnętrzna detalu: max.21 wgVDI 3400 (technologiczna).
4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.
5. Tolerancja osiowości otworów - 0,05mm.
6. Wymiary niepodane - według modelu 3D.
7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukłe maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1mm.



4,
9

±0
,0

5

4,4

10
,4

0,
7

97°3'

45°0'

Numer gniazda formy 
(cyfry wypukle max.0,1mm)

7,
0

±0
,0

5

7,0 ±0,05

1,2 ±0,05

135°0'

A

A
5,7

±0,05

3,4
-0,05

+0,074,8

9,6
±0,0

5

A-A

Zachować ostre 
krawędzie

Nazwa części

Materiał

Sprawdził

Drukował

Nazwisko Data Podpis

Podziałka Format Nr rysunku

XX12 Uchwyt Wkładu5:1 A4 XX12 - 003

Należy do
wyrobu:10.04.2025 XX12

Wymiary nietolerowane 
wg PN-EN 22768-1

Klasa tolerancji f

Nr
 z

m
ia

ny

Ilo
ść
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m

ia
n

Na
 p

od
st

aw
ie
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dp

is

Da
ta

Nr
 z

m
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Ilo
ść

 z
m

ia
n

Na
 p

od
st

aw
ie

Po
dp

is

Da
ta

2010-06-28

inne

T.Nadolny
D.Libera  ULTRAFORM S2320 [POM]

Uwagi:
1. Pochylenia technologiczne: wprowadzone w modelu 3D
2. Powierzchnia zewnętrzna detalu: technologiczna (max.21VDI 3400)
3. Wymiary niepodane - według modelu 3D, z zachowaniem klasy dokładności
4. Tolerancja osiowości otworów - 0,10mm
5. Numer gniazda formy - cyfry wypukłe maks. 0,1mm, wysokość czcionki maks. 1mm

Masa detalu: 1,8g



 110,80 ±0,1 

 R65,00 
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 ±0
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 ±0

,0
5 

 91,33 ±0,1 
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 22,15 ±0,1  0,46 
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 12,00 ±0,1 

 1,82 ±0,05 

 
2,
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 ±0

,0
2 

 R0,35 BB

PRZEKRÓJ A-A
SKALA 2 : 1

 10°0' 

 
3,4

9 ±
0,0

3 
 6,46 ±0,03 

Numer gniazda formy

ARAR

Powierzchnia wewnętrzna detalu: wysoko polerowana

Powierzchnia wewnętrzna (podpórki): max.21 wgVDI 3400 (technologiczna)

 
9,

38
 ±0

,0
2 

 16,90 ±0,02 
 20,40 ±0,02 

PRZEKRÓJ B-B
SKALA 2 : 1

Trzy punkty wtrysku
(wymagane b.estetyczne urywanie)

D.Libera
T.Nadolny

T.Nadolny

inne

2024-01-25

2024-01-25

Da
ta
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dp

is

Na
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ie

Ilo
ść
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Nr
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ie

Ilo
ść

 z
m
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n

Nr
 z

m
ia

ny

XX3229.01.2024
Należy do
wyrobu:

XX32 - 001A32:1 XX32 RURKA
Nr rysunkuFormatPodziałka

PodpisDataNazwisko

Drukował

Sprawdził
Konstruował

Materiał

Nazwa części

Wymiary nietolerowane 
wg PN-EN 22768-1

Klasa tolerancji f

Terluran GP35      (BASF)
Terlux 2812 TR    (BASF)
LG TR558              (LG)

Uwagi:
1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.
2. Powierzchnia zewnętrzna detalu: estetyczna / jednorodnie matowa 27 wg.VDI3400.
3. Powierzchnia wewnętrzna detalu: wysoko polerowana, pozostała wskazana: max.21 wgVDI 3400 (technologiczna).
4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.
5. Tolerancja osiowości otworów - 0,05mm.
6. Wymiary niepodane - według modelu 3D.
7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukłe maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1mm.

Masa detalu: 3,5g
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 7,42 ±0,02 
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 R2,50  1
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 ±0
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5 

 7,40 ±0,03(bez zbieżności)_ 

AA

PRZEKRÓJ A-A
SKALA 2 : 1

Wykonać ostre krawędzie 
układu mechanicznego

Wykonać ostre krawędzie (x2)

 1,50 ±0,02 

 7,40 + 
0,05
0,00 

 6,30 ±0,05 

PRZEKRÓJ A-A
SKALA 2 : 1

Zagłębiony punkt wtrysku

Powierzchnia zewn. estetyczna 
/ jednorodnie matowa 27wg.VDI3400

Numer gniazda formy

 R1
2,2

2 

 1,80 ±0,1 

Wykonać wewnętrzną 
ostrą krawędz

D.Libera
T.Nadolny

T.Nadolny

inne

2024-01-25

2024-01-25
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Na
 p

od
st

aw
ie

Ilo
ść

 z
m

ia
n

Nr
 z

m
ia

ny

Da
ta

Po
dp

is

Na
 p

od
st

aw
ie
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Nr
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m
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XX3229.01.2024
Należy do
wyrobu:

XX32 - 002A32:1 XX32 TULEJKA Z KLIPSEM
Nr rysunkuFormatPodziałka

PodpisDataNazwisko

Drukował

Sprawdził
Konstruował

Materiał

Nazwa części

Wymiary nietolerowane 
wg PN-EN 22768-1

Klasa tolerancji f

Terluran GP35      (BASF)
Terlux 2812 TR    (BASF)
LG TR558              (LG)

Uwagi:
1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.
2. Powierzchnia zewnętrzna detalu (wskazana): estetyczna / jednorodnie matowa 27wg.VDI3400.
3. Powierzchnia wewnętrzna detalu: max.21 wgVDI 3400 (technologiczna).
4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.
5. Tolerancja osiowości otworów - 0,05mm.
6. Wymiary niepodane - według modelu 3D.
7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukłe maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1mm.

Masa detalu: 2,0g



Zagłębiony punkt wtrysku

Powierzchnia zewn. estetyczna 
/ jednorodnie matowa 27wg.VDI3400

Numer gniazda formy

 6,45 ±0,05 
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 R5,50 
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,0
5 

 7,40 ±0,03(bez zbieżności) 

PRZEKRÓJ A-A
SKALA 2 : 1

Wykonać ostre krawędzie
układu mechanicznego

 6
,4

5 
±0

,0
5 

 11
,80

 ±0
,02
 

 11,00 ±0,02 

 12,60 ±0,02 

UWAGA:
Wymiary zewnętrzne górnej krawędzi detalu
idealnie spasować z detalem "XX33 RURKA" D.Libera

T.Nadolny

T.Nadolny

inne

2024-02-26

2024-02-26
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XX3326.02.2024
Należy do
wyrobu:

XX33 - 002A32:1 XX33 KLIP
Nr rysunkuFormatPodziałka

PodpisDataNazwisko

Drukował

Sprawdził
Konstruował

Materiał

Nazwa części

Wymiary nietolerowane 
wg PN-EN 22768-1

Klasa tolerancji f

Terluran GP35      (BASF)
Terlux 2812 TR    (BASF)
LG TR558              (LG)

Uwagi:
1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.
2. Powierzchnia zewnętrzna detalu (wskazana): estetyczna / jednorodnie matowa 27wg.VDI3400.
3. Powierzchnia wewnętrzna detalu: max.21 wgVDI 3400 (technologiczna).
4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.
5. Tolerancja osiowości otworów - 0,05mm.
6. Wymiary niepodane - według modelu 3D.
7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukłe maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1,0mm.

Masa detalu: 2,5g
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Należy do
Terlux 2812 TR (BASF)

Wymiary nietolerowane 

Klasa tolerancji f

Nazwa części

Materiał

Konstruował

Sprawdził

Drukował

Nazwisko Data Podpis

Podziałka Format Nr rysunku

D.Libera

5:1

Terluran GP35 (BASF)
wg PN-EN 22768-1

wyrobu:07-08-15 WINNER

N
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2007-02-06

2007-02-06

inne

T.Nadolny

WINNER Przycisk Część DolnaA4

T.Nadolny

WIN - 004

Uwagi:
1. Pochylenia technologiczne: wprowadzone w modelu 3D
2. Powierzchnia zewnętrzna detalu: technologiczna (max.27VDI 3400)
3. Wymiary niepodane - według modelu 3D
4. Tolerancja osiowości otworów - 0,10mm
5. Numer gniazda formy - cyfry wypukłe maks. 0,1mm, wysokość czcionki 0,8mm

Numer gniazda formy
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i wierzchołki

A

A



 0
,7

0  1,50 ±0,1 

 1°0' 

 1
4,

72
 ±0

,1
 

 1
6,

32
 ±0

,1
 

 2
9,

62
 ±0

,1
 

 3
2,

62
 ±0

,1
 

 7,00 ±0,05 

Zagłebiony punkty wtrysku
(wymagane b.estetyczne urywanie)
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(Rmax 0,05mm)
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PRZEKRÓJ A-A
SKALA 2 : 1
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Powierzchnia zewnętrzna detalu: jednorodnie matowa 27 wg.VDI3400

D.Libera
T.Nadolny

T.Nadolny

inne
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XX3314.08.2024
Należy do
wyrobu:

XX33 - 001A32:1 XX33 PRZYCISK ZESPOLONY
Nr rysunkuFormatPodziałka

PodpisDataNazwisko

Drukował

Sprawdził
Konstruował

Materiał

Nazwa części

Wymiary nietolerowane 
wg PN-EN 22768-1

Klasa tolerancji f

Terluran GP35      (BASF)
Terlux 2812 TR    (BASF)
LG TR558              (LG)

Uwagi:
1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.
2. Powierzchnia zewnętrzna detalu (wkazana): jednorodnie matowa 27 wg.VDI3400, pozostała technologiczna
3. Powierzchnia wewnętrzna detalu: technologiczna max.21 wgVDI 3400.
4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.
5. Tolerancja osiowości otworów - 0,05mm.
6. Wymiary niepodane - według modelu 3D.
7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukłe maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1,0mm.

Masa detalu: 0,6g
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 4,30(bez zbiezności) 

PRZEKRÓJ A-A
SKALA 2 : 1

BIBI

Powierzchnia wewnętrzna detalu: wysoko polerowana

Trzy punkty wtrysku
(wymagane b.estetyczne urywanie)

Powierzchnia wewnętrzna (podpórki): max.21 wgVDI 3400 (technologiczna)

UWAGA:
Wymiary zewnętrzne górnej krawędzi detalu
idealnie spasować z detalem "XX33 KLIP"

D.Libera
T.Nadolny

T.Nadolny

inne
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XX3326.02.2024
Należy do
wyrobu:

XX33 - 001A32:1 XX33 RURKA
Nr rysunkuFormatPodziałka

PodpisDataNazwisko

Drukował

Sprawdził
Konstruował

Materiał

Nazwa części

Wymiary nietolerowane 
wg PN-EN 22768-1

Klasa tolerancji f

Terluran GP35      (BASF)
Terlux 2812 TR    (BASF)
LG TR558              (LG)

Uwagi:
1. Pochylenia technologiczne: wymagane wprowadzone w modelu 3D.
2. Powierzchnia zewnętrzna detalu: estetyczna / jednorodnie matowa 27 wg.VDI3400.
3. Powierzchnia wewnętrzna detalu: wysoko polerowana, pozostała wskazana: max.21 wgVDI 3400 (technologiczna).
4. Promienie niezdefiniowane - Rmax:0,05mm.
5. Tolerancja osiowości otworów - 0,05mm.
6. Wymiary niepodane - według modelu 3D.
7. Numer gniazda formy (jesli zdefiniowane) - cyfry wypukłe maks.: 0,03-0,05mm, wys. czcionki: 0,8-1,0mm.

Masa detalu: 4,4g
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