Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez a PA R P
dla Polski Wschodniej - Polska Unie Europejska

Grupa PFR

Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego nr 1/2025/FEPW 1.4 z dnia 29.04.2025

Szczegoétowy opis przedmiotu zamowienia

ZAMAWIAJACY:

SELPO Spétka z Ograniczong Odpowiedzialnoscia
ul. Botaniczna34, 04-568 Warszawa

NIP: 9522251786

Ustuga doradcza niezbedna do wdrozenia strategii wzorniczej: ustuga projektowa w postaci
typoszeregu opakowan na lakiery do paznokci, sktadajace sie na kolekcje butelek
o zréznicowanej pojemnosci wraz z nakretkami i pedzelkami - PRObottle.

1. Szczegotowy opis ustugi:
Realizacja ustugi bedacej innowacjg produktowg PRObottle polegajacej na opracowaniu typoszeregu
opakowan na lakiery do paznokci, sktadajace sie na kolekcje butelek o zréznicowanej pojemnosci wraz
z zakretkami.

Elementy:

1/ Szklana butelka:

2/ PRObottle+ Pedzelek: PRObrush+,
3/ Zakretka: PROcap+

4/Taca zbiorcza na pedzle.

Grupa docelowa: Innowacja produktowa dedykowana bedzie dla rynku kosmetycznego, gtéwnie
producentéw preparatow do paznokci tj. producenci lakieréw do paznokci.

Nowe wyroby majg by¢ zaprojektowane w oparciu o diagnoze potrzeb uzytkownika koricowego.

bottle ( bottle+, brush+, cap+) jako znaczgca modyfikacja produkowanych do tej pory
pedzelkéw i zakretek, oraz przygotowanie projektu dedykowanej do nich szklanej butelki.
Wprowadzone zmiany zajdg w zakresie cech funkcjonalnych, uzytkowych, parametréw technicznych
oraz estetyki wyrobdw firmy Selpo - wraz z innowacjami towarzyszgcymi, wptynie na znaczace
zwiekszenie konkurencyjnosci produktéw oferowanych przez firme oraz znaczace poprawienie ich
cech funkcjonalnych, uzytkowych oraz estetycznych wyrobdéw, w zakresie:

Funkcjonalnos¢:

- zwiekszenie komfortu uzytkowania pedzelka: zastosowanie wiekszej ilosci wtosia oraz dostosowanie
uktadu wtosia do naturalnego ksztattu paznokci;

- dostosowanie do potrzeb uzytkownika, np. zréznicowana pojemnos¢ butelek;

- zakretka wygodna w uzytkowaniu (wygoda trzymania, wielkos¢ dostosowana do wykonywanej
czynnosci i pojemnosci-zakretka nie zastania procesu malowania);

Praktycznos¢:

- zwiekszy sie komfort uzytkowania butelki, zwiekszenie gwintu butelki spowoduje mozliwosc
powiekszenia otworu wlotowego;

Bezpieczenstwo uzytkowania:

- eliminacja zagie¢ wtosa, powodujgcych nieprecyzyjne malowanie;

Trwatosé:
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- Wydtuzenie trwatosci wyrobu przechowywanego w butelce dzieki poprawie jej szczelnosci;
- Poprawa zywotnosci wyrobu poprzez idealne dopasowanie elementéw-pedzelek

i zakretka;

- znaczgca poprawa jakosci oferowanych wyrobdw, dzieki zmianom w technologii wynikajgcych z

nowego projektu wyrobu.

2. Cechy i korzysci dla klientéw rekomendowanej innowacji - kluczowe wytyczne do uwzglednienia

w procesie projektowym.

Funkcjonalnos¢ i uzytecznosc

Cecha

Korzys¢

Wzbogacenie oferty
produktowej

Wzbogacenie oferty produktowej pozytywnie wptynie na potencjat
rozwojowy firmy. Rekomendacja obejmuje wdrozenie produktéw w
postaci typoszeregu opakowan na lakiery do paznokci, sktadajgcych sie na
kolekcje butelek o réznej pojemnosci wraz z zakretkami

i pedzelkami. Wdrozenie bedzie stanowito istotng modyfikacje
produkowanych do tej pory pedzelkdw i zakretek, oraz przygotowanie
projektu dedykowanej do nich szklanej butelki. Wprowadzone zmiany
zajdg w zakresie cech funkcjonalnych, uzytkowych, parametréow
technicznych oraz estetyki.

opakowania majg réznic sie miedzy sobg pojemnoscia (ewentualnie
ksztattem, natomiast forma zakretki i pedzelka ma by¢ jednakowa dla
wszystkich propozycji, jednak rézna od dotychczas produkowanych.

Rekomenduje sie powstanie przynajmniej 3 butelek szklanych réznigcych
sie miedzy sobg pojemnoscig (opcjonalnie ksztattem)

Nowy projekt butelki
szklanej

Rekomenduje sie powstanie projektu butelki, ktérej forma docelowo
powinna zostac zastrzezona, wykonana zgodnie

z projektem i podzlecana hucie szkta, o trzech pojemnosciach (obecnie w
ofercie firmy kazdy rodzaj butelki ma jedng przypisang pojemnos¢.
Zastosowanie réznych pojemnosci wptynie na mozliwos¢ dostosowania
ilosci produktu do potrzeb oraz preferencji klientéw. Rekomendowane
pojemnosci:

-6,5 ml;
-10 ml;
15 ml.

(pojemnosci sg sugerowane, mogg sie zmieni¢ podczas procesu
projektowania jednak powinna miesci¢ sie we wskazanym zakresie- od:
pojemnos¢ minimalna — 5 mi, do: pojemno$¢ maksymalna — 16 ml).

Rekomendacja zaktada powstanie butelki o wiekszym niz dotad
stosowanym gwincie. Rekomenduje sie powstanie otworu wiekszego niz
standardowo stosowane (obecnie stosuje sie wloty
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o rozmiarze 7,6 mm (przy gwincie GCMI 13)- standard, maksymalny
otwor wystepujacy na rynku to: 7,9 mm przy gwincie GCMI 15,
rekomendacja zaktada powiekszenie otworu wlotowego i gwintu butelki
szklanej. Rekomenduje zaprojektowanie gwintu o wielkosci GCMI 18 i
dopasowanie do niego otworu wlotowego (wiekszego niz obecnie
stosowane na rynku i w firmie).

poszerzenie gwintu butelki

poszerzenie otworu wlotowego

S~
N

Zwiekszenie otworu, oprdcz pozytywnych aspektdéw, w postaci
wygodniejszego i praktyczniejszego uzytkowania, moze zwiekszy¢ ryzyko
szybszego wysychania lakieru lub innych preparatdw, znajdujgcych sie w
buteleczce, dlatego niezwykle wazne jest dostosowanie gwintu obsadki
do otworu butelki tak aby zapewnic szczelnos¢ opakowania (rys.
ponizej).
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Podstawowe graniczne wymiary zewnetrzne butelki szklanej:
- $rednica min — @21

- $rednica max - @35

- wysoko$¢ minimalna — 36mm

- wysoko$¢ maksymalna — 56mm
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Il. Przyktad wykorzystania maksymalnych i minimalnych mozliwych
wymiardw butelki.
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Il. Przyktadowy ksztaft butelki szklanej, z wykorzystaniem wskazanych
granicznych wymiarow.

Przy wyborze Srednicy butelki (Srednica podstawy a szczegdlnie Srednica,
w ktdrej znajduje sie gwint butelki, nie moze by¢ mniejsza niz
wspomniany gwint).

Inne wymiary graniczne, pomocne w procesie projektowania butelki
szklanej:

- $rednica szyjki min — 10mm,
- Srednica szyjki max — 13mm,
- dtugos¢ min obsadki — 20mm,

- dtugos¢ max obsadki — 40mm.

Nowa obsada pedzla
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Obecnhie stosowana

: Rekomendowana
obsadka (jeden obsadka (dwa
otwér obsadowy)-
otwory obsadowe)-

jeden peczek witosia . .
J P& dwa peczki wtosia
Projekt powinien uwzglednia¢ dostosowanie obsadki do gwintu,

z ustaleniem jak najwyzszego poziomu szczelnosci (przeciwdziatanie
wysychania lub ulatniania sie preparatow).

Zakres parametréw obsady pedzelka:

- $rednica gtéwki min- @12, max - @13

- $rednica pierScienia uswietniajgca min ¢14,5, max -15,5

- ksztatt obsady — prostokatny wymiar min -2,8mm, max — 7,0mm
- dtugos$¢ min obsadki — 20mm

- dtugos$¢ max obsadki — 40mm

- ilo$¢ otwordw pod wtosie w pedzelku: 2

Nalezy pamietac, ze dtugos¢ obsadki powinna by¢ zgodna

z gtebokoscig lub gtebokosciami butelki. Oznacza to, ze planowana
obsadka oraz wtosie tgcznie powinny mierzy¢ tyle aby wtosie znajdowato
sie na okoto 1 mm od dna butelki. Za dtugie wtosie lub obsadka skutkujg
zetknieciem z dnem butelki, co z kolei wptywa na jakos$¢ wtosia (zagiecia,
tamanie). Zbyt krotkie wtosie skutkuje problemem z wydobyciem
preparatu z dna butelki.
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Il. Przedstawia zbyt dtuga obsade pedzla w stosunku do butelki (czerwona
ramka). w zielonej ramce dostosowanie dtugosci obsady do wysokosci
butelki.

Pedzel: podwojona
ilo$¢ wtosia

Przygotowanie projektu obsadki pedzla do obsadzenia “podwdéjnego”
wiosia.

Obecna obsadka pedzla ma jeden otwér obsady pedzla, przy
zastosowaniu wiekszej ilosci wtosia, w sposdb naturalny peczek uktada sie
na ksztatt litery V. Rekomendowany ksztatt pedzla przypominac ma litere
U, dopasowang do ksztattu paznokcia. Przy pojedynczej obsadzie i
zastosowaniu wiekszej ilosci wtosia w pedzlu. Aby to byto mozliwe,
nalezy wzmocni¢ mocowanie wtosia do obsady oraz zwiekszy¢ ilos¢ wiosia
w peczku, rekomenduje sie zaprojektowanie obsady z dwoma otworami
obsadowymi wtosia. Podwdjna ilo$¢ wtosia przyczyni sie tez do
mozliwosci nabrania wiekszej ilosci lakieru, co utatwi i uczyni bardziej
komfortowym proces malowania paznokci (malowanie jednego paznokcia
jednym ruchem).

Zakres parametrow pedzelka:

- mozliwa dtugos¢ wiosia od 8mm do 14mm,
- grubo$¢ wtosia od 2,5 mils do 3,0 mils,

- ilo$¢ witosia w peczku od 220 do 600,

- promien ciecia pedzelka min R4 - max R10.
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Pedzel: ksztatt
pedzelka

Ksztatt pedzelka dopasowany do naturalnego ksztattu paznokcia. Dzieki
przeprojektowaniu konstrukcji pedzelka osadzone podwdjne wtosie, w
dwadch otworach, bedzie uktadaé sie w peczkach réwnomiernie, obecnie
jeden otwor wylotowy, powoduje, ze wtosie przy wylocie jest Scisniete, i
rozposciera sie na ksztatt litery V.

Schemat obecnie
produkowanego
pedzla i obsadki

Schemat
rekomendowanego
pedzla i obsadki

Natozone na siebie
ksztatty pedzla.

na czerwowno-obecnie
produkowany
na zielono -
rekomendowany kstatt

Tacka na pedzelki

W celu zachowania wysokiej jakosci pedzelkéw, rekomenduje sie
powstanie tacki zbiorczej, do ich przetrzymywania. Na korncowym etapie
produkcji pedzelkéw, trafiajg one do opakowania zbiorczego.
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Il. Przedstawia koricowy proces powstawania pedzelka do lakieréow do
paznokci.

Takie pakowanie i przechowywanie pedzelkdw generuje wiele odrzutéw i
znaczgco wptywa na jakos¢ koricowego produktu. Pedzelki pakowane, a
przede wszystkim przechowywane

w pudetkach zbiorczych, niszczejg. Wtosie w takich warunkach gnie sie,
czasami tamie, nie wraca do poczgtkowe]j formy. Taki sposdb pakowania
utrudnia réwniez kontrole jakosci, trudniej jest wychwyci¢ ewentualne
niedociggniecia powstate w czasie produkcji. Wprowadzenie nowego
ulepszonego wyrobu, podniesie konkurencyjnos¢ przedsiebiorstwa Selpo,
jednak nalezy zadbac

o utrzymanie wysokiej jakosci wyrobu od powstania az do momentu
uzytkowania. Rozwigzaniem tego problemu bedzie sposéb pakowania i
przechowywania wyrobu, ktdry moze sie rowniez sprawdzi¢ w
transporcie. Tacki powstawatyby z granulatu wykorzystywanego obecnie
w firmie, metoda stosowang obecnie

w firmie, ograniczy to pole dziatania do minimum (brak poszukiwania
nowych dostawcow, wykorzystanie dobrze znanej technologii). Tacka na
pedzelki powinna miesci¢ parzystg (najlepiej zaokraglona do petnych
dziesigtek liczbe gotowych pedzelkéw) - liczba zalezna od przyjetej
wielkosci tacki oraz ostatecznej wielkosci rekomendowanych pedzelkow.
Zaktada sie umieszczenie mozliwie jak najwiekszej ilosci pedzelkow w
obrebie jednej tacki. Wyréb ten powinien mie¢ mozliwos¢ powielania i
bezkolizyjnego naktadania jednej tacki na drugg (wygodny transport,
oszczednosé miejsca).

Miejsce na pedzelki powinno by¢ dopasowane do jego ksztattu (ponizej

rys. poglgdowy):

Przyktadowe schematy tacki zbiorczej na pedzle:

—/
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Nowa zakretka

Rekomendacja zaktada powstanie zakretek dopasowanych do gwintu i
butelki, jako wyrobu komplementarnego, stuzgcego do osadzenia
pedzelka. Co najmniej dwa rozmiary zakretek dopasowanych gabarytowo
do trzech pojemnosci butelek szklanych. Badania konsumentow wskazujg
na popularnos¢ wyboréw zakretek o zaokraglonym ksztatcie, z tego
wzgledu zaleca sie witasnie taki ksztatt.

Zakretka powinna zosta¢ zaprojektowana w oparciu o trendy

i preferencje konsumentdow, tym samym, projekt powinien bra¢ pod
uwage:

-wygode otwierania, zamykania.
-ergonomiczne projektowanie,

-wygode uzytkowania - zakretka nie powinna zastania¢ pola widzenia,
podczas malowania paznokci itp.

Zaktada sie powstanie przynajmniej dwdch zakretek dopasowanych do 3
rozmiarow butelek (dopasowanie w zakresie proporcji).

Zakretka powinna by¢ dostosowana do nasadki pedzelka w taki sposéb
aby zapobiegata jego wypadaniu.

Zakres parametréw zakretki:

- $rednica min — @21,

- $rednica max — @25,

- wysoko$¢ min — 28m,

- wysoko$¢ max —38mm,

- $rednica otworu pod gtéwke pedzelka minimalna — 12,

- $rednica otworu pod gtéwke pedzelka maksymalna —13.

Ergonomia
Cecha Korzys¢
Zaprojektowanie nasadki ktéra bedzie szczelna, bedzie zapobiegac
Bezpieczne wysychaniu lub ulatnianiu sie preparatéw przechowywanych
przechowywanie w butelce. Zapobiega to marnowaniu kosmetykdéw i zapewni wysoka
preparatow jakos¢ przechowywanych w butelce wyrobow.

Ergonomiczna
zakretka

Rekomendacja zaktada powstanie zakretek dopasowanych do gwintu i
butelki (co najmniej dwa rozmiary zakretek dopasowanych gabarytowo
do trzech pojemnosci butelek szklanych), jako wyrobu
komplementarnego, stuzgcego do osadzenia pedzelka. Zakretka powinna
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zostac zaprojektowana w oparciu o trendy i preferencje konsumentdw,
tym samym, projekt powinien bra¢ pod uwage:

-wygode otwierania, zamykania.
-ergonomiczne projektowanie,

-wygode uzytkowania - zakretka nie powinna zastania¢ pola widzenia,
podczas malowania paznokci itp.

Duza role w projektowaniu powinna odegraé wygoda jej uzytkowania.

Estetyka

Cecha

Korzys¢

Uszlachetnienia oraz
Wyzszy poziom
estetyki

Mozliwosc¢ zastosowania uszlachetnienia zakretek nastepujgcymi
metodami metodami:

e Hot Stamping,
e Lakierowanie,
e Metalizacja.

Uszlachetnienia mogg objgé projekt (by¢ zastosowane jako wdrozenie)
lub pozostac jako opcja do wyboru do zastosowania przez klienta.

Wysoka jakos¢
wykonania

Wspétpraca z projektantem wzornictwa w wyniku ktérej wprowadzone
zostang modyfikacje majgce wptyw na znaczng poprawe jakosci wyrobdéw
firmy.

Zastosowanie podwdjnego osadzenia pedzla, dostosowanie otworéw do
ich osadzenia dobdr odpowiedniej ilosci wtosia, oraz jego podwdjna
aplikacja, pozwoli na mocniejsze osadzenie go

w trzonie (eliminacja wypadania oraz mocniej zbite peczki wtosia -
minimalizacja rozwarstwiania sie pedzla)

Dodatkowo idealne dopasowanie nasadki pedzla z zakretka, bedzie
przeciwdziataé roztgczaniu tych dwdch elementéw w procesie
uzytkowania)

3. Opis procesu projektowania wzorniczego
Dla uzyskania witasciwych rezultatéw projektowych innowacji PRObottle oraz jej wdrozenia do
produkcji rekomendowane sg nastepujace etapy procesu projektowania wzorniczego:

1. Stworzenie specyfikacji projektowe]j produktu.

2. Analiza istniejgcych rozwigzan.

3. Opracowanie koncepcji wzorniczej i postaci produktu.

4. Opracowanie projektu wzorniczego.

5. Przygotowanie dokumentacji prototypu produktu.
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6. Testowanie prototypow oraz ich optymalizacja.
7. Przygotowanie do produkgji.
8. Nadzér autorski nad wdrozeniem projektu wzorniczego.

Wedtug przeprowadzonych analiz, ktérych wyniki przedstawione sg w powyzszych rozdziatach
dokumentu, opracowana zostata idea nowego produktu. Obszarem o duzym potencjale rozwojowym
w dziatalnosci firmy Selpo jest produkcja opakowan na lakiery do paznokci. Innowacja PRObottle ma
stanowi¢ odpowiedZ na wskazane potrzeby rynkowe w zakresie m.in. funkcjonalnosci, uzytecznosci i
estetyki, ktére dotychczas stanowity bariere do osiggniecia konkurencyjnosci rynkowej dla
przedsiebiorstwa Selpo.

1. Stworzenie specyfikacji projektowe] produktu

Specyfikacja projektowa jest dokumentem zawierajgcym liste zatozen projektowych i stanowi
nieodtgczny element procesu projektowego. Od niej zalezy jakos¢ projektu, powodzenie catego
przedsiewziecia oraz sukces produktu na rynku. Etap ten obejmuje okreslenie zweryfikowanych
wymagan w stosunku do wyrobu:

- Funkcjonalno$¢ w ramach procesu uzytkowego,

- Cechy wizualne,

- Wytyczne materiatowe,

- Parametry techniczne,

- Wymagania konstrukcyjne, produkcyjne, rynkowe.

- Sugestie dziatu marketingu czy mozliwe ograniczenia.

Parametry wejsciowe dla tego etapu projektowania powinny wynikaé przede wszystkim z analiz w
zakresie:

a) Zrozumienie oczekiwan uzytkownikéw odnosnie wygladu, funkcjonalnosci i ergonomii opakowan
na lakiery do paznokci.

b) Analiza specyfikacji technicznej butelek na lakiery do paznokci.
2. Analiza istniejgcych rozwigzan

Rozpoznanie podobnych, juz istniejgcych rozwigzan (réwniez tych wskazanych przez Zleceniodawce)
stanowigcych materiat referencyjny. Badanie i analiza pod katem potrzeby rynku, potrzeb
konsumentow, uzytkowym, technologii wykonania. Przedstawienie wnioskéw, wspdlna analiza i
konsultacje. Weryfikacja specyfikacji projektowej produktu.

Parametry wejsciowe dla tego etapu projektowania powinny wynika¢ przede wszystkim z analiz w
zakresie:

a) Przeglad istniejgcych rozwigzan na rynku

b) Analiza konkurencyjnych opakowan do lakieréw do paznokci pod katem innowacji, wygladu,
wydajnosci i funkcjonalnosci.

3. Opracowanie koncepcji wzorniczej i postaci produktu
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Projekt koncepcji wzorniczej i postaci produktu jest zasadniczym etapem prac nad opracowaniem
projektu wzorniczego wyrobu.

Zakres obejmuje:

- opracowanie koncepcji i okreslenie funkcjonalnosci, materiatéw, kolorystyki, ksztattu i formy
projektowanego produktu

- planowanie cyklu zycia produktu i jego uczestnictwa w rynku

Parametry wejsciowe dla tego etapu projektowania powinny wynika¢ przede wszystkim z analiz w
zakresie:

a) Tworzenie wstepnych koncepcji ksztattu butelek oraz dostosowanych do nich komponentéw na
podstawie zebranych danych i analiz.

b) Rozwazanie réznych opcji ksztattu, réznych wielkosci elementdw.

4. Opracowanie projektu wzorniczego

W kolejnym etapie nastepuje rozwiniecie wybranej koncepcji wzorniczej.
5. Przygotowanie dokumentacji prototypu produktu

Rozwiniecie wybranej koncepcji wzorniczej. Udoskonalenie ksztattéw, wymiardw i estetyki produktu
oraz jego elementdéw, etap dokumentacji.

Po wykonaniu i analizie wizualizacji, wprowadzane sg zmiany w modelach komputerowych 3D.
Nastepnie przygotowywana jest dokumentacja wzornicza, pozwalajgca na opracowanie dokumentacji
wykonawczej czego efektem jest prototyp produktu.

6. Testowanie prototypow oraz ich optymalizacja

Dopracowanie ksztattdw, wymiardw i estetyki produktu oraz jego elementdw. Na tym etapie
przeprowadzane sg analiza, ocena, korekty, poprawki i finalizacja projektu. Zakres obejmuje analize
konstrukcji, ergonomii oraz estetyki prototypu produktu:

A. Pierwsze prototypowanie i testowanie:

a. Wykonanie prototypdéw jednej butelki wraz z zakretka oraz pedzelkiem.

b. Testowanie prototypu pod katem wytrzymatosci, estetyki i funkcjonalnosci.

c. Weryfikacja poprawnosci projektu na bazie wynikéw testow prototypu.

d. Wprowadzenie ewentualnych zmian i korekt w projekcie.

B. Drugie prototypowanie i testowanie:

a. Wykonanie prototypow kompletu lakieréw do paznokci (planowo 3 szt. w trzech pojemnosciach).
b. Testowanie prototypow pod katem wytrzymatosci, estetyki i funkcjonalnosci.

c. Analiza wynikéw testéw prototypdw i wprowadzenie niezbednych poprawek.

C. Dostosowanie i iteracja:
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a. lteracyjne doskonalenie projektu na podstawie uzyskanych danych i opinii klienta.
7. Przygotowanie do produkcji:
a. Przygotowanie ostatecznych modeli szklanych butelek, osadek i zakretek.

b. Specyfikacja i opracowanie procesu produkcyjnego pod katem zapewnienia zgodnosci z
okreslonymi standardami jakosci.

c. Okreslenie procedur kontroli jakosci.

8. Nadzoér autorski nad wdrozeniem projektu wzorniczego Konsultacje, korekty oraz kontrola jakosci.
Ocena pilotazowych partii produktu. Przygotowanie materiatéw marketingowych prezentujgcych
wizualizacje produktu.

UWAGA DLA OFERENTA

W ramach prac wykonawca zobowigzany jest do okresowych spotkan z zespotem projektowym
Zamawiajacego w tym takie specjalistami branzowymi /technologami produkcji stosownie do
potrzeb projektu, jednak nie rzadziej niz raz w miesigcu celem omodwienia postepéw prac oraz
ustalenia ich dalszego zakresu na nastepny czasookres.

Zespot projektowy zamawiajgcego ma prawo wspotuczestniczy¢ w procesie projektowym. Podczas
realizacji wykonawca zobowigzany bedzie do sktadania na wezwanie wszelkich wyjasnien
zamawiajgcemu oraz PARP. Wykonawca w ramach wyceny powinien uwzglednié¢ wszelkie koszty
swiadczenia ustug, w tym koszty dojazdéw do siedziby Zadamawiajgcego i ewentualnego
zakwaterowania personelu Wykonawcy oraz przeniesienia autorskich praw majatkowych do
wynikéw prac (projektéw/opracowan) na rzecz Zamawiajgcego. Spotkania odbywaty sie bedg w
miejscu realizacji projektu, tj. w zaktadzie produkcyjnym SELPO, 26 -220 Stgporkoéw, ul. Pitsudskiego
101, woj. Swietokrzyskie.
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