Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez :* ) *: ‘ E PA RP

dla Polski Wschodniej - Polska Unie Europejska . Grupa PER
Zatacznik nr 4. Szczegétowy opis przedmiotu zamowienia.
Zamawiajacy Polimarky spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig spdtka komandytowa, ul.

Bieszczadzka 10a, 35-082 Rzeszow

Zapytanie ofertowe nr: 2/AUT/04/2025 z dnia 25.04.2025 r. na:
»Modernizacja sterowania linii BEX-1 i BEX-2 i dostawa urzadzen do pomiaru Srednicy oraz grubosci scianki rur”

w ramach projektu pt.: ,Transformacja firmy Polimarky Sp. z o.o. sp.k. w kierunku Przemystu 4.0”
dofinansowanego ze srodkéw:

| Program operacyjny || Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027
| 0$ Priorytetowa || 1. Przedsiebiorczoéc i Innowacje

| Dziatanie || 1.2 Automatyzacja i robotyzacja w MSP

| Nr naboru || FEPW.01.02-1P.01-001/23

| Nr umowy || FEPW.01.02-1P.01-0184/23-00

| Data zawarcia umowy || 19 lipca 2024 r.

| Miejsce realizacji || Polimarky Rzeszéw ul. Bieszczadzka 10a

| UWAGA:

e Zadanie obejmuje modernizacje systemu sterowania linii do produkcji rur BEX-1 i BEX-2 battenfeld-
cincinnnati Germany (bcG) wraz z instalacjg i odbiorem, a takze dostarczenie, montaz i uruchomienie
urzadzen do pomiaru srednicy oraz grubosci Scianki rur.

e Linie produkcyjne prowadzg niezalezng produkcje.

e Zaoferowane urzadzenia i oprogramowanie bedg stanowi¢ funkcjonalng cato$¢ oraz sktadad sie beds z
zespotdéw opisanych w tabeli ponizej.

e Modernizacja oraz urzadzenia do pomiaru srednicy oraz grubosci scianki rur powinny pozwalac¢ na
realizacje funkcji Sledzenia btedu (Line tracking) oraz umozliwia¢ przesytanie sygnatu, informacji o miejscu
wady na odcinku wytfaczanej rury.

e Ze wzgledu na ciagtos¢ produkcji Wykonawca przedstawi i uzgodni z Zamawiajgcym szczegdtowy
harmonogram realizacji uwzgledniajacy minimalizacje strat wynikajacych z ewentualnych przestojéw
produkgji.

e Wystepowanie/Stosowanie nazw wtasnych w opisie przedmiotu zamdwienia ma za zadanie wskazanie
Wykonawcom norm jak i na standardy jakosSciowe oraz technologiczne jakie oczekuje Zamawiajgcy ze
wzgledu na konieczno$¢ zachowania kompatybilnosci nowych rozwigzan wraz z istniejacg infrastruktura
technologiczng, gwarantujgce uzyskanie zamierzonego efektu realizowanego projektu automatyzacji
produkcji. Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne spetniajgce okreslone standardy jako$ciowe
oraz technologiczne wzgledem wymienionych w opisie norm.

e Wykonawca przy realizacji przedmiotowego zamdwienia zobowigzany bedzie do zachowania dbatosci o
Srodowisko naturalne, poprzez m.in. eliminowanie z uzycia przedmiotdw jednorazowego uzytku
wykonanych z tworzyw sztucznych, rezygnacji z uzywania jednorazowych opakowan, toreb, siatek i
reklaméwek wykonanych z poliolefinowych tworzyw sztucznych, wykorzystywania przy wykonywaniu
umowy materiatow, ktére pochodzg z recyklingu lub podlegajg procesowi recyklingu, zastepowaniu
drukéw materiatéw szkoleniowych wersjami elektronicznymi, itp.

Informacje dodatkowe:
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Zaoferowane oprogramowanie musi spetnia¢ cechy legalnosci okreslone przez producenta danego
oprogramowania. Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ zastosowania procedury sprawdzajgcej legalnosé
oprogramowania, poprzez kontakt z producentem oprogramowania.

Wykonawca zagwarantuje, ze upgrade systemu sterowania urzgdzen wchodzgcych w sktad linii produkcyjnych oraz
dostarczone urzadzenia i rozwigzania nie naruszg licencji i gwarancji udzielonych przez producenta linii
produkcyjnych BEX-1 i BEX-2 battenfeld-cincinnnati Germany (bcG) oraz nie pogorszg stanu technicznego maszyn
i urzadzen i nie wptyng negatywnie na zdolnosci produkcyjne.

Wykonawca moze dokonac¢ wizji lokalnej linii produkcyjnych BEX-1 i BEX-2 celem weryfikacji rozwigzan
technicznych i sterowania potrzebnych do okreslenia stanu faktycznego i zakresu zmian jaki moze zaoferowac
celem realizacji zadania.

Wszystkie urzadzenia i cate wyposazenie muszg by¢ fabrycznie nowe i nieregenerowane.

Informacje i dane bedace wrazliwymi dla Zamawiajgcego i stanowigce tajemnice firmy zostang przekazane
Wykonawcy po podpisaniu Umowy o poufnosci.

Lp. Nazwa wyposazenia / sprzetu Wymagane minimalne parametry techniczne llosé
(minimalne rozmiary) [np. sztuk]
W ramach Zadania zostang dostarczone,
zamontowane i uruchomione we wspotpracy z
linig do produkcji rur urzadzenia i system do
ultradzwiekowego pomiaru Srednicy oraz
grubosci scianki rur PP-R i PE-RT.
Urzadzenie bedzie dostosowane do pomiaru
Srednicy oraz grubosci scianki rury sktadajacej
Zakup, dostawa i montaz sie z kilku warstw i $rednicy od 10 do 63 mm.
urzadzenia do automatycznego || Dla kazdej z linii produkcyjnej przewidziane jest
1.1 pomiaru grubosci Scianek i jedno urzadzenie. 1 szt.
srednic rur PP-R i PE-RT 10-63 Urzadzenie powinno byé zintegrowane z
mm (USM) gtéwnym modutem starowania linii BEX-1 oraz

wspotpracowac z systemem podgazania za
btedem (line tracking).

Szczegbtowe wymagania dotyczgce zadania
zostaty przedstawione w opisie ,,WWymagania dla
urzadzen do automatycznego pomiaru grubosci
Scianek i srednic rur PP-R i PE-RT”

W ramach Zadania zostang dostarczone,
zamontowane i uruchomione we wspotpracy z
linig do produkcji rur urzadzenia i system do
ultradzwiekowego pomiaru Srednicy oraz
grubosci scianki rur PP-R i PE-RT.

Urzadzenie bedzie dostosowane do pomiaru

Zakup, dostawa i montaz
urzadzenia do automatycznego

1.2 pomiaru grubosci scianeki Srednicy oraz grubosci $cianki rury sktadajacej 1szt.
érednic rur PP-R i PE-RT 10-110 || >re¢nicy oraz grubosci sc y sKiadajacel
sie z kilku warstw i $Srednicy od 10 do 110 mm.
mm (USM)

Dla kazdej z linii produkcyjnej przewidziane jest
jedno urzadzenie.

Urzadzenie powinno by¢ zintegrowane z
gtéwnym modutem starowania linii BEX-2 oraz
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wspotpracowac z systemem podazania za
btedem (line tracking).

Szczegbtowe wymagania dotyczgce zadania
zostaty przedstawione w opisie
»,Wymagania dla urzadzen do
automatycznego pomiaru grubosci scianek i
$rednic rur PP-R i PE-RT”

W ramach zadania przeprowadzony zostanie
peten upgrade systemu sterowania urzadzen
linii BEX-1 do produkcji rur jednowarstwowych
PP-R, niezbedny na potrzeby wdrozenia
automatycznego systemu pomiaru srednicy
oraz grubosci Scianki rur, oraz zrobotyzowanej
linii do pakowania rur-(modut pakowania rur nie
wchodzi w zakres zadania).

Upgrade systemu obejmuje wymiane urzadzen
automatyki sterowania, elementow
elektronicznych i mechanicznych oraz
oprogramowania. 1 kpl.
Zestaw powinien zawiera¢: Modutowy system
kontroli i sterowania wykorzystujgcy sterownik
PLC klasy przemystowej wraz z komputerem
przemystowym z ekranem dotykowym dla
wizualizacji i zarzadzania danymi, serwer OPC
UA, wykorzystujgcy protokét TCP/IP
umozliwiajgcy integracje z systemami
informatycznymi Zamawiajgcego oraz zbieranie
Modernizacja systemu danych produkcyjnych i jakosciowych. W
sterowania na linii BEX-1 ramach zadania nastgpi modernizacja
nastepujgcych maszyn i urzadzen w ramach linii
BEX-1: wyttaczarka gtéwna (BEX 1-60-30B),
urzadzenie tnace - pita (RTA 63 E).

W zadaniu nalezy zainstalowac system
,Ppodazania za btedem” (Line tracking) ktérego
zadaniem jest wspotpraca z urzgdzeniami
kontroli jakosci jak np. urzgdzenie do pomiaru
Srednicy oraz grubosci scianki rur, urzagdzeniem
tngcym - pitg i skanerem optycznym nalezgcym
do modutu pakowania rur (realizowane w
ramach odrebnego zadania przez
Zamawiajgcego) a nastepnie segregacji rur
dobrych i wadliwych (modut pakowania rur nie
wchodzi w zakres zadania).

Szczegdtowe wymagania dotyczgce zadania
zostaty przedstawione w opisie ,,WWymagania dla
modernizacji systemu sterowania na linii BEX-1"

Modernizacja systemu W ramach zadania przeprowadzony zostanie

. - . , 1 kpl
sterowania na linii BEX-2 peten upgrade systemu sterowania urzadzen P
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linii BEX-2 do produkcji rur wielowarstwowych
PP-R, i PE-RT niezbedny na potrzeby wdrozenia
automatycznego systemu pomiaru Srednicy
oraz grubosci Scianki rur, oraz wspétpracy z
automatyczng nawijarka w zwoje rur PE-RT.
Upgrade systemu obejmuje wymiane urzadzen
automatyki sterowania, elementéw
elektronicznych i mechanicznych oraz
oprogramowania. Zestaw powinien zawierac:

- Modutowy system kontroli i sterowania
wykorzystujgcy sterownik PLC klasy
przemystowej wraz z komputerem
przemystowym z ekranem dotykowym dla
wizualizacji i zarzadzania danymi, serwer OPC
UA, wykorzystujgcy protokét TCP/IP
umozliwiajgcy integracje z systemami
informatycznymi Zamawiajgcego oraz zbieranie
danych produkcyjnych i jakosciowych.

W ramach zadania nastgpi modernizacja
nastepujgcych maszyn i urzadzen w ramach linii
BEX-2: wyttaczarka gtéwna (BEX 1-60-30B),
wyttaczarka boczna. (BEX 1-45-30B),
wyttaczarka boczna (Stork E30-25D, No. 545),
wyttaczarka boczna (Stork E30-25, No. 546),
naciggarka (P 160 BVE), urzadzenie tngce - pita
(RTA 63 E).

W zadaniu nalezy zainstalowac system
,podazania za btedem” (Line tracking) ktorego
zadaniem jest wspotpraca z urzgdzeniami
kontroli jakosci jak np. urzgdzenie do pomiaru
Srednicy oraz grubosci $cianki rur, urzagdzeniem
tngcym - pitg i skanerem optycznym nalezgcym
do modutu pakowania rur (realizowane w
ramach odrebnego zadania przez
Zamawiajgcego) a nastepnie segregacji rur
dobrych i wadliwych (modut pakowania rur nie
wchodzi w zakres zadania) oraz automatyczng
nawijarkg rur w zwoje (Nawijarka rur nie
wchodzi w zakres zadania).

Szczegdtowe wymagania dotyczgce zadania
zostaty przedstawione w opisie ,,WWymagania dla
modernizacji systemu sterowania na linii BEX-2.

. Minimalne parametry techniczno-jakosciowe przedmiotu zamodwienia zostaty okreslone szczegétowo w tabeli
powyzej wraz z uwzglednieniem odpowiednich opiséw szczegdtowych.

. Oferowany przez Wykonawce sprzet musi by¢ fabrycznie nowy, nieuzywany i wolny od wad oraz musi spetnia¢
minimalne parametry techniczne i jakosSciowe okreslone w tabeli powyzej i opisach szczegétowych.

. Oferowane urzadzenia elektryczne muszg by¢ oznaczone znakiem CE.
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Wymagania dla urzadzen do automatycznego pomiaru grubosci Scianek i sSrednic rur PP-R i PE-RT

W ramach Zadania dostarczone zostang urzadzenia (2 szt.) do ultradzwiekowego pomiaru grubosci $cianki i Srednicy
rur PP-R i PE-RT wraz z oprogramowaniem. Urzgdzenia bedg wpiete do gtdwnego systemu sterowania linii
produkcyjnych BEX-1 i BEX-2 oraz uruchomione w systemie kontroli podgzania za btedem.

Do kazdej z linii BEX-1 i BEX-2 przewidziane jest jedno urzadzenie pomiarowe.

Minimalne wymagania pracy dla BEX 1 obejmuja:

e Zakres pomiaru dla rur o srednicach: 10 — 63 mm.

e Wizualizacja zintegrowana z panelem sterujgcym wyttaczarki.

e Urzadzenie zostanie wtgczone w linie do produkcji rur BEX-1.

e Komora pomiarowa wraz z sensorami stacjonarnymi zainstalowana zostanie za podcisnieniowg wanng
chtodzacg wraz z sensorami stacjonarnymi.

e Liczba sensoréow: 8

e Woyswietlanie i monitorowanie: grubosci Scianki i ekscentrycznosci, a takze srednicy i owalnosci.

e Stabilizacja grubosci scianki: za pomocg kontroli predkosci odciggu.

e Wspotpraca z linig produkcyjng w zakresie realizacji funkcji podgzania za btedem (line tracking).

e Zostang dostarczone tuleje prowadzace dla rur o srednicach ¢ 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm.

UltradZwiekowy system pomiarowy zamocowany zostanie na wannie prézniowej M/C Nr. 590706-6701.

Minimalne wymagania pracy dla BEX 2 obejmuja:

e Zakres pomiaru dla rur o $rednicach: 10 — 110 mm.

e Wizualizacja zintegrowana z panelem sterujgcym wyttaczarki.

e Urzadzenie zostanie wtgczone w linie do produkcji rur BEX-2

e Komora pomiarowa wraz z sensorami stacjonarnymi zainstalowana zostanie za podcisnieniowg wanng

chtodzacg wraz z sensorami stacjonarnymi.

e Liczba sensorow: 8

e Wyswietlanie i monitorowanie: grubosci scianki i ekscentrycznosci, a takze $rednicy i owalnosci.

e Stabilizacja grubosci scianki: za pomocg kontroli predkosci odciggu.

o Wspotpraca z linig produkcyjng w zakresie realizacji funkcji podgzania za btedem (line tracking).
Zostang dostarczone tuleje prowadzace dla rur o srednicach ¢ 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90, 110 mm

UltradZzwiekowy system pomiarowy zamocowany zostanie na wannie prézniowej M/C Nr. 590706-6702.
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Wymagania dla modernizacji systemu sterowania na linii BEX-1

W zakres zadania wchodzi:

1. Upgrade systemu sterowania dla urzadzen linii produkcji rur BEX-1 Battenfeld — Cicinnati

Numer urzadzenia Nazwa Linii Nazwa urzadzenia
BEX 1-60-30B .
M/C Nr. 590707-62 BEX-1 Woyttaczarka gtéwna
RTAG63 E

M/C Nr. 590707-6730 BEX-1 Pita

2. Modut podazania za btedem (line tracking)

1. Upgrade systemu sterowania
AKTUALIZACIJA SYSTEMU STEROWANIA z BMCplus na system réwnowazny i nie gorszy niz wyznaczony
funkcjonalnoscig jaka jest zawarta w BCtouch UX
dla urzagdzenia BEX 1 60-30B, M/C Nr. 590707-62

Zintegrowany system automatyzacji sterowania w konstrukcji modutowej, sktadajacy sie z nastepujacych elementéw:

e PLC w standardowej konstrukcji przemystowej do sterowania maszyng
e Przemystowy komputer PC do wizualizacji i zarzadzania danymi
e Obrotowy panel operacyjny i wyswietlajgcy z ekranem HD multi-touch 21,5"

Funkcje i cechy wydajnosciowe

e Zakres funkcjonalnosci jak we wczesniejszym sterowaniu BMCplus lub wyzszy.
e Kontrola temperatury z funkcjg samodostosowania
e Program podgrzewania i rozruchu
e Przygotowane do transferu danych do urzadzen peryferyjnych zgodnie ze ztgczem CANopen DS 420 V2.0.
e Mozliwosé obstugi odciggu bcG i jednostki thgcej bcG poprzez sterowanie wyttaczarki
e Elastyczna wizualizacja procesu z:
o indywidualnie konfigurowalnymi stronami przeglgdowymi
o konfigurowalnym zarzgdzaniem alarmami i historig alarmoéw
o rejestracjg i wySwietlaniem danych trendu
o zarzadzaniem zleceniami
o pomocg zdalng online
e Mozliwos¢ podtaczenia do sieci
e Dostosowanie do niezaleznego dostepu wielu uzytkownikéw
e  Wsparcie dla urzadzen mobilnych
e Zdalna konserwacja przez Internet (dostep do Internetu zapewni inwestor)
e Panel operacyjny zamontowany na szafie sterowniczej
e Zmostkowanie napiecia sterujgcego w przypadku awarii sieci (3 sekundy)

Zapewnienie wartosci 0-10 V do synchronizacji zewnetrznych elementdw sterujacych
Integracja z systemem wazenia grawimetrycznego

e Wyswietlanie i monitorowanie przepustowosci masy oraz wagi na metr
e Stabilizacja przepustowosci masy za pomoca regulacji obrotéw wyttaczarki

* POIiMarky® smart compounding
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e Stabilizacja wagi na metr za pomoca kontroli predkosci odciggu

OPC UA (Open Platform Communications Unified Architecture) standaryzowany format wymiany danych do
komunikacji przemystowej umozliwiajacy odczyt wartos$ci procesowych z maszyn i przesytania do urzgdzen
zewnetrznych (serwer OPC-UA).

Minimalna czestotliwosé prébkowania danych procesowych: 1 sekunda.
Protokét TCP/IP

Gtéwny system sterowania powinien umozliwia¢ komunikacje z komputerami zewnetrznych oraz systemami
informatycznymi Zamawiajgcego.

AKTUALIZACIJA SYSTEMU STEROWANIA DLA JEDNOSTKI TNACEJ z BMCsmart na system rdwnowazny i nie gorszy
niz wyznaczony funkcjonalnoscia jaka jest zawarta w BCmini
dla urzadzenia RTA 63 E, M/C Nr. 590707-6730

2. Modut podazanie za btedem (Line tracking)
Funkcja umozliwiajgca sledzenie btedu jakosciowego w procesie wyttaczania rury celem wykonania operacji
odseparowania odcinkdw wadliwych i segregacji na odcinki dobre i zte jako$ciowo.

Integracja maks. 10 jednostek pomiarowych jakosci (np. pomiar grubosci $cianki i $rednicy oraz inspekcja
powierzchni).

Zamawiajgcy wybiera w systemie sterowania w ktorym system sledzenia btedu ma by¢ aktywny. Bezposrednio za pita
Zamawiajgcy zainstaluje dodatkowo skaner optyczny (system kamer), ktéry ma by¢ stosowany przy produkcji w
odcinkach cietych.

System sterowania bedzie odbierac ze skanera optycznego (systemu kamer) dostarczonego przez Zamawiajgcego
staty sygnat cyfrowy (dobry lub zty) .

Jesli aktywny system zidentyfikuje ztg rure, to uruchamiane jest ciecie.

Warunkiem jest, by sygnat ze skanera optycznego w odpowiednim czasie dotart do systemu sterowania.

Ustalenie pozycji skanera optycznego w celu uzyskania prawidtowej dtugosci odpadu dla wszystkich srednic linii BEX1
lezy w zakresie odpowiedzialnos$ci Zamawiajgcego.

Zdefiniowana dtugos¢ odpadu dla obu systemoéw, pod warunkiem, ze sg one aktywne, wynosi nie wiecej niz 2,5
metra.

Jesli miataby byc¢ stosowana krétsza dtugos¢ odpadu, system line tracking musi zostac recznie dezaktywowany.

* POIiMarky® smart [OJWIDGUHQ'MQ.
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Wymagania dla modernizacji systemu sterowania na linii BEX-2

W zakres zadania wchodzi:

1. Upgrade systemu sterowania dla urzadzen linii produkcji rur BEX-2 Battenfeld — Cicinnati

Numer urzadzenia Nazwa Linii Nazwa urzadzenia

BEX 1-60-30B .

M/C Nr. 590706-62 BEX-2 Woyttaczarka gtéwna
BEX 1-45-308 BEX-2 Woyttaczarka boczna (1)

M/C No. 592130-62

Stork E30-25D, Stork No. 545

M/C Nr. 590914-60 BEX-2 Woyttaczarka boczna (2)
Stork E30-25, No. 546

M/C Nr. 590914-60 BEX-2 Woyttaczarka boczna (3)
P 160 BVE :

M/C Nr. 590706-6720 BEX-2 Dl

RTAGS E BEX-2 Urzadzenie tnace -pita

M/C Nr. 590706-6730

2) Modut podazania za btedem (line tracking)

1. Upgrade systemu-sterowania

AKTUALIZACIJA SYSTEMU STEROWANIA z BMCplus na system réwnowazny i nie gorszy niz wyznaczony
funkcjonalnoscig jaka jest zawarta w BCtouch UX
dla maszyny BEX 1-60-30B, M/C Nr. 590706-62

Zintegrowany system automatyzacji sterowania w konstrukcji modutowej, sktadajacy sie z nastepujacych elementéw:

e PLC w standardowej konstrukcji przemystowej do sterowania maszyng

e Przemystowy komputer PC do wizualizacji i zarzadzania danymi

e Obrotowy panel operacyjny i wyswietlajgcy z ekranem HD multi-touch 21,5"

e System sterowania na wyttaczarce BEX 1-60-30B M/C Nr. 590706-62 stanowi gtéwna jednostke sterujgca linii
BEX-2

e System sterowania bedzie umozliwiat konfiguracje podpiecia wyttaczarek (BEX 1-45-30B; M/C Nr. 592130-62,
Stork E30-25D, Stork Nr. 545, M/C Nr. 590914-60 und Stork E30-25D, Stork Nr. 546, M/C Nr. 590914-60) w
linii.

Funkcje i cechy wydajnosciowe

e Zakres funkcjonalnosci jak we wczesniejszym sterowaniu BMCplus lub wyzsza.
e Kontrola temperatury z funkcjg samodostosowania
e Program podgrzewania i rozruchu
e Przygotowane do transferu danych do urzadzen peryferyjnych zgodnie ze ztgczem CANopen DS 420 V2.0.
e Mozliwos¢ obstugi odciggu bcG i jednostki thgcej bcG poprzez sterowanie wyttaczarki
e Elastyczna wizualizacja procesu z:
o indywidualnie konfigurowalnymi stronami przeglgdowymi
konfigurowalnym zarzadzaniem alarmami i historig alarmoéw
rejestracjg i wyswietlaniem danych trendu
zarzadzaniem zleceniami
pomocg zdalng online

o O O O
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e mozliwo$é podtaczenia do sieci

e dostosowany do niezaleznego dostepu wielu uzytkownikéw

e  Wsparcie dla urzadzen mobilnych

e Zdalna konserwacja przez Internet (Dostep do Internetu zapewni inwestor)
e Panel operacyjny zamontowany na szafie sterowniczej

e Mostkowanie napiecia sterujgcego na wypadek awarii sieci (3 sekundy)

Zapewnienie wartos$ci 0-10 V do synchronizacji zewnetrznych elementdw sterujacych

Integracja z istniejgcym systemem wazenia grawimetrycznego dla wyttaczarek w linii.

Wyttaczarka gtéwna BEX 1-60-30B wspodtpracuje z systemem wazenia grawimetrycznego, mieszajgcym dla 3
sktadnikdw.

Woyttaczarka boczna BEX 1-45-30B wspodtpracuje z systemem wazenia grawimetrycznego dla jednego sktadnika.

e  Wyswietlanie i monitorowanie przepustowosci masy sktadnika oraz wagi na metr
e Stabilizacja przepustowosci masy za pomocg regulacji obrotéw wyttaczarki
e Stabilizacja wagi na metr za pomocg kontroli predkosci odciggu

OPC UA (Open Platform Communications Unified Architecture) standaryzowany format wymiany danych do
komunikacji przemystowej umozliwiajgcy odczyt wartosci procesowych z maszyn i przesytania do urzadzen
zewnetrznych (serwer OPC-UA).

Minimalna czestotliwos¢ prébkowania danych procesowych: 1 sekunda
Protokot TCP/IP

Gtéwny system sterowania powinien umozliwia¢ komunikacje z komputerami zewnetrznych oraz systemami
informatycznymi Zamawiajacego.

AKTUALIZACIJA SYSTEMU STEROWANIA z BMCcompact na system réwnowazny i nie gorszy niz wyznaczony
funkcjonalnoscig jaka jest zawarta w BCtouch UX
dla maszyny BEX 1-45-30B, M/C Nr. 592130-62

Sterowanie jest zbudowane modutowo z nastepujgcych sktadnikow:

e PLC w standardowej konstrukcji przemystowej do sterowania maszyna

e Przemystowy komputer PC do wizualizacji i zarzadzania danymi

e Bez obrotowego terminala obstugi. System sterowania zintegrowany z gtdwng wyttaczarkg BEX 1-60-30B,
M/C Nr. 590706-62

e Obstuga nastepuje poprzez terminal obstugi BEX 1-60-30, M/C Nr. 590706-62

OPC UA (Open Platform Communications Unified Architecture) standaryzowany format wymiany danych do
komunikacji przemystowej umozliwiajgcy odczyt wartosci procesowych z maszyn i przesytania do urzadzen
zewnetrznych (serwer OPC-UA).

Minimalna czestotliwosé probkowania danych procesowych: 1 sekunda
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Protokdt TCP/IP

AKTUALIZACJA SYSTEMU STEROWANIA z BMCplus na system rownowazny i nie gorszy niz wyznaczony
funkcjonalnoscig jaka jest zawarta w BCtouch UX
dla maszyny Stork E30-25D, Stork nr 545, M/C Nr. 590914-60

Sterowanie jest zbudowane modutowo z nastepujgcych sktadnikow:

e PLC w standardowe] konstrukcji przemystowej do sterowania maszyna

e Sterowanie z gtdwnego panelu operatorskiego

e Bez obrotowego panelu operacyjnego i wyswietlajgcego

e System sterowania zintegrowany z wyttaczarkg gtéwng BEX 1-60-30B, M/C Nr. 590706-62
e Obstuga nastepuje poprzez terminal obstugi BEX 1-60-30, M/C Nr. 590706-62

OPC UA (Open Platform Communications Unified Architecture) standaryzowany format wymiany danych do
komunikacji przemystowej umozliwiajgcy odczyt wartosci procesowych z maszyn i przesytania do urzadzen
zewnetrznych (serwer OPC-UA).

Minimalna czestotliwos¢ prébkowania danych procesowych: 1 sekunda
Protokot TCP/IP

AKTUALIZACJA SYSTEMU STEROWANIA z BMCplus na system rownowazny i nie gorszy niz wyznaczony
funkcjonalnoscig jaka jest zawarta w BCtouch UX
dla maszyny Stork E30-25, nr 546, M/C Nr. 590914-60

Sterowanie jest zbudowane modutowo z nastepujgcych sktadnikow:

e PLC w standardowej konstrukcji przemystowej do sterowania maszyng

e Sterowanie z gtdwnego panelu operatorskiego

e Bez obrotowego panelu operacyjnego i wyswietlajgcego

e System sterowania zintegrowany z wyttaczarka gtéwng BEX 1-60-30B, M/C Nr. 590706-62
e Obstuga nastepuje poprzez terminal obstugi BEX 1-60-30, M/C Nr. 590706-62

OPC UA (Open Platform Communications Unified Architecture) standaryzowany format wymiany danych do
komunikacji przemystowej umozliwiajgcy odczyt wartosci procesowych z maszyn i przesytania do urzadzen
zewnetrznych (serwer OPC-UA).

Minimalna czestotliwos¢ probkowania danych procesowych: 1 sekunda
Protokot TCP/IP

AKTUALIZACJA SYSTEMU STEROWANIA DLA JEDNOSTKI ODCIAGAJACEJ z BMCsmart na system réwnowazny i nie
gorszy niz wyznaczony funkcjonalnoscia jaka jest zawarta w BCmini
dla maszyny P 160 BVE, M/C Nr. 590706-6720

AKTUALIZACJA SYSTEMU STEROWANIA DLA JEDNOSTKI TNACEJ - PILY z BMCsmart na system rownowazny i nie
gorszy niz wyznaczony funkcjonalnoscia jaka jest zawarta w BCmini
dla maszyny RTA 63 E, M/C Nr. 590706-6730
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2. Modut podazania za btedem (Line tracking)

Funkcja umozliwiajgca $ledzenie btedu jakosciowego w procesie wyttaczania rury celem wykonania operacji
odseparowania odcinkdw wadliwych i segregacji na odcinki dobre i zte jakosciowo.

Integracja maks. 10 jednostek pomiarowych jakosci (np. pomiar grubosci Scianki i Srednicy oraz inspekcja
powierzchni)

Zamawiajgcy wybiera w systemie sterowania w ktérym system sledzenia btedu ma by¢ aktywny. Bezposrednio za pita
Zamawiajgcy zainstaluje dodatkowo skaner optyczny (system kamer), ktéry ma by¢ stosowany przy produkcji w
odcinkach cietych.

System sterowania bedzie odbierac ze skanera optycznego (systemu kamer) dostarczonego przez Zamawiajgcego
staty sygnat cyfrowy (dobry lub zty) .

Jesli aktywny system zidentyfikuje ztg rure, to uruchamiane jest ciecie.

Warunkiem jest, by sygnat ze skanera optycznego w odpowiednim czasie dotart do systemu sterowania.

Ustalenie pozycji skanera optycznego w celu uzyskania prawidtowej dtugosci odpadu dla wszystkich srednic linii BEX1
lezy w zakresie odpowiedzialno$ci Zamawiajgcego.

Zdefiniowana dtugos¢ odpadu dla obu systemdéw, pod warunkiem, ze sg one aktywne, wynosi nie wiecej niz 2,5
metra.

Jesli miataby by¢ stosowana krétsza dtugo$é odpadu, system line tracking musi zosta¢ recznie dezaktywowany.

Podczas operacji nawijania, USM, ktéry zidentyfikowat wadliwg rure, wysyta sygnat do jednostki sterujgcej nawijarki.
Nie bedzie wysytany sygnat wadliwego ciecia do pity bcG RTA 63E 59-0706-6730

3- Wymagania dotyczace komunikacji pomiedzy linig BEX-2, systemem line tracking i urzgdzeniami nawijarki do

rur PE-RT wraz z drukarkg: (nawijarka do rur PE-RT i drukarka o ktérej mowa ponizej nie wchodzg w zakres zadania)

W celu zidentyfikowania i separacji rur PE-RT dobrych i ztych jakosciowo, przed nawijarkg bedzie znajdowac sie
drukarka znakujgca rury (drukarka atramentowa do $rednic od 10 do 110 mm).

Sygnat o jakosci rury bedzie pochodzit z systemu sterowania gtéwnej wyttaczarki linii produkcyjnej. System powinien
umozliwia¢ przesytanie sygnatu do nawijarki rur PE-RT.
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