Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez DOLNY
dla Dolnego $laska - Polska Unig Europejskq s SL ASK

Zatgcznik nr 1 — Opis przedmiotu zamoéwienia

l. CEL ZAMAWIAJACEGO:

Celem Zmawiajacego w ramach realizacji projektu pn. ,Modernizacja i rozbudowa wytwoérni wod
mineralnych” jest:

Zakup kompletnego i niezbednego wyposazenia obiektu w nowoczesne urzadzenia stuzace do rozlewu
wody wraz ze zbiornikami buforowymi, zbiornikiem na CO2, stacjg uzdatniania wody wraz zich transportem

loco zaktad, montazem oraz rozruchem zakonczonym produkcja probng i niezbednymi szkoleniami.

Wymagana jest linia rozlewnicza o parametrach wydajnosci od 6 mln litréw w systemie jednozmianowym,
do 10 mln litréw w systemie dwuzmianowym. Zatozenie: linia rozlewnicza o wydajnosci 10 000 butelek / na
godzine dla butelki o pojemnosci 350 ml

Rozlewnia wody w przysztosci bedzie stanowi¢ impuls do rozwoju wsi Przerzeczyn-Zdrg;j.

Zatozenia jakimi kierowat sie¢ Zamawiajacy to:
Wydajnosé linii nie mniej niz 10 mln litrédw rocznie. Rozlew do butelek szklanych bezzwrotnych o
pojemnosci 0,33 | (ew. 0,35 ) oraz 0,71 (ew. 0,75 l). Catos¢ pakowana w kartony typu ‘wrap’. Kompletna

technologia linii rozlewniczej bedzie zlokalizowana w zaktadzie produkcyjnym.

1. SZCZEGOLY DOTYCZACE ZLOZENIA OFERTY

Przedmiotowe zamowienie ma charakter wykonawstwa branzowego. Ztozona oferta musi byé
kompleksowa wtacznie z catg infrastrukturg przytaczeniowg. Zamawiajacy dopuszcza wytacznie
ztozenie oferty na wszystkie elementy zapytania, co oznacza, ze Zamawiajacy nie dopuszcza ofert
czesciowych. Podziat zamdwienia na czesci niesie za soba ryzyko rozproszonej odpowiedzialnosci w
przypadku osiggniecia zatozonych przez Zamawiajagcego parametréw, generowatby nadmierne trudnosci
techniczne z logistycznego punktu widzenia, jak réwniez organizacyjne zwigzane np. z potrzebag
skoordynowania dziatan réznych wykonawcoéw realizujgcych poszczegdlne czesci zamdwienia. Brak
generalnego wykonawcy lub lidera wymagatby zawarcia wielu uméw z koniecznoscig ich powigzania w
zakresie odpowiedzialnosci, co w rzeczywistosci bytoby bardzo trudne, wrecz niemozliwe. Ponadto,
dziatania serwisowe powykonawcze oraz wszelkiego rodzaju zgtoszenia w okresie rekojmi i gwarancji
rodzityby ryzyko cedowania odpowiedzialnosci czesciowego dostawcy na innego czesciowego dostawce,

co w konsekwencji prowadzitoby do przestoju w produkciji.

1. OBLIGATORYJNE ZAPEWNIENIA OFERENTA

1. Termin realizacji kompletnego przedmiotu zamdwienia wraz z protokolarnym, bezusterkowym

odbiorem maksymalnie do dnia 31.05.2026r.
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Peten serwis gwarancyjny przez 24 miesiecy, od momentu podpisanie protokotu koncowego bez

uwag Serwis gwarancyjny obejmuje bezptatne naprawy urzadzen w okresie trwania gwarancji z
wytaczeniem czesci szybkozuzywajgcych sie (paski klinowe, tozyska, czesci znormalizowane).
Peten serwis pogwarancyjny przez minimum 10 lat. Po zakonczeniu okresu gwarancyjnego
producent urzadzenia zapewnia peten dostep do zakupu czesci zamiennych oraz ustug
serwisowych przez okres minimum 10 lat. W przypadku zmian technicznych/konstrukcyjnych
wprowadzonych w dostarczonych maszynach Oferent zapewnia dostep do podzespotow
obejmujacych wczesniejszg wersje urzadzenia.

W przypadku zgtoszenia awarii - usterki bez zbednej zwtoki Oferent zapewnia zdiagnozowanie
oraz przystagpienie do usuwania awarii w terminie nie przekraczajgcym 72 godz. Wszystkie
urzadzenia beda wyposazone w zdalny dostep serwisowy - przystgpienie do zdiagnozowania oraz
naprawy urzadzen niezwtocznie po otrzymaniu zgtoszenia.

Dostawa materiatéw eksploatacyjnych maksymalnie do 72 godzin po przyjeciu Zamédwienia.
Wszystkie podzespoty oraz czesci majgce bezposredni kontakt z zywnoscig bedg posiadaty
certyfikat FDA lub réwnowazny- certyfikat zapewniajgcy ze dostarczone materiaty sg
dopuszczone do kontaktu z zywnoscia.

Oferent wykona bezptatnie peten projekt techniczny linii do zatwierdzenia przez

Zamawiajgcego, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami z uwzglednieniem bezpieczenstwa i
ergonomii pracy obstugi.

Oferent zobowigzuje sie do petnej wspotpracy z biurami projektowymi, jak réowniez z

generalnym wykonawca prac budowlanych obiektu wytwérni wéd mineralnych.

Oferent zobowigzuje sie¢ do kompleksowej realizacji umowy wtgcznie z catg infrastrukturg
przytaczeniowa, w tym sieciag taczaca ujecie wody z wytwdrnia.

Oferent zapewnia petng automatyzacje linii - synchronizacja pracy urzadzen, ograniczenie
zuzycia energii oraz robotyzacje stanowiska paletyzacji.

Oferent zapewnia mozliwosé petnego podgladu pracy linii technologicznej dostepnej dla
Zamawiajgcego w dowolnym pomieszczeniu wytworni.

Oferent dostarczy, przeniesie bezptatnie na Zamawiajgcego program zrédtowy oraz jego kopie
poszczegélnych urzadzenn wraz z udostepnieniem wszelkich haset oraz kluczy dostepu
Zamawiajgcemu.

Oferent dostarczy wykaz czesci zuzywalnych oraz wszelkich innych komponentéw zwigzanych z
eksploatacjag urzadzen wraz z harmonogramem i instrukcja ich wymiany oraz wskazaniem
kosztow tych czesci w okresie gwarancyjnym.

Oferent dostarczy przedmiot zamowienia z certyfikatem CE na poszczegdélne maszyny oraz na
cata linie produkcyjna.

Oferent wykona potaczenie urzadzen wchodzgcych w sktad catej linii rozlewniczej za pomoca tzw.

spawow higienicznych w ostonie gazéw szlachetnych.
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WYMAGANIA FORMALNO-PRAWNE WOBEC OFERENTA

Proponowane rozwigzania technologiczne muszg by¢ oparte na obowigzujacych Polskich
Normach oraz przepisach branzowych dotyczgcych danej technologii m.in.

- aktualnie obowigzujgcym rozporzadzeniu Ministra Zdrowia w sprawie naturalnych wod
mineralnych, wdd Zrédlanych i wéd stotowych;

- aktualnie obowigzujgcym rozporzadzeniu Ministra Zdrowia w sprawie jakosci wody przeznaczonej
do spozycia przez ludzi;

- aktualnie obowigzujgcym rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw chemicznych do uzdatniania
wody i oczyszczania Sciekow;

- aktualnie obowigzujgcym rozporzadzenie Ministra Gospodarki w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy pracach spawalniczych;

- aktualnie boowigzujgcym Rozporzadzenie Ministra Gospodarki w sprawie minimalnych wymagan

dotyczacych BHP w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

Wymagania zawarte w przytoczonych przepisach sg podstawa dla opracowania technologii, ktéra

umozliwia utrzymanie stabilnych i bezpiecznych warunkéw w zakresie:
- eksploatacji ujecia wody,
- ochrony ujecia przed kolmatacja,
- ochrony sanitarnej ujecia,

- niezmiennosci sktadu fizyczno-chemicznego wody,

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

A. Koncepcje technologiczng dla przedsiewziecia nalezy opracowaé w ponizszym zakresie i

celu:

1. Ujecie Zrodta nr X ( studnia S-10) dla zasilenia Stacji Przygotowania Wody Produkcyjnej
(SPWP).

2. Stacja przygotowania oraz uzdatniania wody produkcyjnej na potrzeby rozlewni wody dla
celéw przygotowania wody do butelkowania:
a) ptukania i dezynfekcji butelek,
b) zasilania sieci zaktadowej w wode do celéw gospodarczych,
c) zasilania CIP do mycia i dezynfekcji maszyn i urzadzen,

3. Liniarozlewnicza wody butelkowanej obejmujgca w szczegdlnosci:
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Zastosowanie najnowszych rozwigzan technicznych z uwzglednieniem optymalizacji

kosztéw.

Dobor urzadzen posiadajgcych stosowne certyfikaty.

Charakterystyczne przekroje urzadzen.

Opis dziatania proponowanych urzadzen.

Zestawienie podstawowych danych technicznych i uzytkowych.

Okreslenie przyblizonego zapotrzebowania na media

Schemat technologiczny zabudowy i rozwigzan oferowanych urzadzen uzdatniania wody i linii
rozlewniczej.

Rzuty proponowanych urzadzen uzdatniania wody naniesione na podktadach graficznych
obiektu w programie CAD.

Rzuty linii produkcyjnej rozlewni wody naniesione na podktadach graficznych obiektu w

programie CAD.

B. Skrocony proces produkcji:

1.

10.
11.
12.

13.
14.
15.

Opakowania szklane bezzwrotne o pojemnosci 330-350 ml oraz 700-750 ml przywozone s3
samochodami dostawczymi na paletach Euro (1200x800) luba na paletach przemystowych
(1200x1000mm).

Nastepuje roztadunek na rampie roztadunkowe;.

Opakowania szklane sktadowane sa w magazynie wyrobow do produkcji.

Butelki z magazynu przewozone sg wézkami akumulatorowymi do hali, gdzie nastepuje
rozpakowanie palety i depaletyzacja.

Nastepnie puste butelki tasmami sag transportowane do tribloku rozlewniczego z ptuczka.
Po wypetnieniu butelek nastgpi skroplenie na zewnetrznej powierzchni. Przed naklejeniem
etykiety butelki powinny trafi¢ do osuszacza.

Nastepnie zakrecone i napetnione butelki, transportowane sg do maszyny do etykietowania.
W maszynie nastepuje kontrola obecnosci etykiety.

Nastepnie produkt jest znakowany data i serig oraz przechodzi przez kontroler, ktéry
potwierdza zakrecenie korka oraz poziom nalewu.

Nastepuje pakowanie produktu.

Pakowanie w kartony oraz ich wazenie.

Pakowanie na palety — paletyzator.

Nastepuje stretchowanie palet. Kartony sg wigzane z paletg. Naktadany jest ochrony kaptur
foliowy na palety.

Paleta trafia do maszyny aplikujgcej etykiete logistyczna.

Palety sa transportowane wozkami elektrycznymi do magazynu produktu gotowego.

Towar odbierany bedzie samochodami dostawczymi, tadowanie boczne lub od tytu.
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SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

A. Przedmiotem zamowienia jest dostawa kompletnej technologii linii rozlewniczej sktadajacej

sie z nastepujacych urzadzen:

1.
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Stacja Uzdatniania Wody

Pétautomatyczny depaletyzator

Automatyczna napetniarka butelek — triblok

Inspektor poziomu nalewu oraz obecnosci nakretki
Liniowy osuszacz butelek

Automatyczna maszyna etykietujgca

Automatyczna maszyna pakujgca w kartony
Automatyczny paletyzator kartonéw

Pionowa automatyczna stacjonarna owijarka palet

Uktad transporteréw poziomych

Uktad transporteréw kartonowych modutowych

Uktad smarowania transporteréw metoda tzw. "na sucho"
Uktad sterowania linia rozlewnicza

Drukarki (drukarka do butelek oraz kartonéw i drukarka — etykietarka)
Stacja sprezonego powietrza

Instalacja technologiczna wody oraz SUW

Stacja mycia oraz dezynfekcji CIP

Wytwornica pary

W zakres zamowienia wchodzi sprzedaz, dostawa, montaz, instalacja oraz uruchomienie przedmiotu

zamowienia, wraz z udzieleniem nalezytej gwarancji i zawarciem umowy serwisowej oraz pozostate

czynnosci niezbedne do prawidtowego dziatania przedmiotu zamoéwienia.

B. Opis produktéw oraz parametry techniczne:

1. SUW -Stacja Uzdatniania Wody

Stacja Uzdatniania Wody powinna posiadaé nastepujgce parametry: wydajnos¢ max. powyzej 14
m3/h, dostosowana do badan fizykochemicznych wody oraz wydajnos$é produkcyjna chwilowej max.

powyzej

40 m3/h, system automatyczny z monitoringiem i wizualizacjg na kolorowym panelu

dotykowym, oprogramowanie w jezyku Polskim, filtr zwirowo-pisakowy wykonany ze stali weglowej
zabezpieczonej farbami ozonoodpornymi. Reszta instalacji wykonana ze stali szlachetnej 304. Normy
polskie PN i BN, Obowigzujgce przepisy BHP, Sanepid, p.poz, Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia
31 marca 2011 r. w sprawie w sprawie naturalnych wéd mineralnych, wéd zrédlanych i wéd stotowych,
zgodnos¢ z wszelkimi normami prawnymi w Polsce dotyczacymiwydobycia wéd. Warunki Techniczne
Wykonania i Odbioru Robdét Budowlano-Montazowych, Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru
Rurociaggéw z Tworzyw Sztucznych.
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Uzgodnienia techniczne:
1. Minimalna wydajnos¢ zrodta wynosi 6,2 m3/h. Maksymalna wydajnos¢ zrédta wynosi ok.
14 m3/h.
2. Chwilowa wydajnos$¢ ok. 40 m3/h
3. Zatozeniem jest produkcja okoto 10mln litréw rocznie. Przyjecie wydajnosci linii na 10 tys.
sztuk 0,331 (0,35l) na godzine . Wydajnos¢ dla butelki o poj. 0,7 L (0,751) — okoto 5 tys. sztuk
na godzine.
4. Pracajednozmianowa 8 godzin lub dwuzmianowa w zaleznos$ci od potrzeb inwestora.
Produkcja trwa 7,5 h dziennie w systemie jednozmianowym.
6. Odlegtos¢ miedzy zrodtem nr X do zaktadu rozlewni okoto 650 metréw.

o

Stacja napowietrzania i filtracja wody, wraz z montazem i uruchomieniem w rozlewni wod
mineralnych Przerzeczyn-Zdrdj. Zapytanie obejmuje:
a) dostawe urzadzen,
b) montaz urzadzen i przewodoéw rurowych (w technologii spawanych rur ze stali AlSI316,
standard DIN) w obrebie przygotowanego wczesniej przez Zamawiajacego
pomieszczenia SUW (prace wewnetrzne)
c) rozruch stacji uzdatniania wody
d) szkolenie personelu obstugi stacji uzdatniania wody
e) przygotowanie dokumentacji techniczno-odbiorowe;j stacji uzdatniania wody
f) 24-miesieczng gwarancje

Dane do doboru technologii:

Stacja zasilana jest wodg z ujecia gtebinowego. Jakos¢ wody obrazujg otrzymane sprawozdania
z badan. Do doboru urzadzen technologicznych, przyjeto wartosci usrednione z otrzymanych
analiz. W celu zapewnienia maksymalnego mozliwego, dobowego zapotrzebowania na wode
uzdatniong dobrano wydajnosc¢ technologii na maksymalnie 6 m3/h i czas pracy instalacji 23
godziny/dobe.

Proces usuwania zelaza i manganu w uproszczeniu obrazuje cigg zdarzen:
-> filtracja | stopnia / usuniecie: redukcja NH4, H2S, CH4 -> nastepnie zelaza -> filtracja ll
stopnia lub wgtebna filtracja | stopnia /usuniecie: CO2 -> nastepnie manganu.
Aby zapewnié¢ skuteczng filtracje, wszystkie wyzej wymienione warunki muszg zostac spetnione
w podanej kolejnosci.
Sktad wody wykazuje niewielkie ilosci zelaza i manganu. Ze wzgledu na charakter produkcji i
wykluczenie ewentualnych osadéw w butelkach zwodg zaktada sie redukcje obu wskaznikéw dla
poprawienia jakosci wody butelkowane;.
Dla powyzszych zatozen, proces uzdatniania wody wymaga:

- jednostopniowej filtracji wody

- skutecznego natlenienia wody przed jej filtracja

- zastosowania wypetnien aktywnych, w tym do redukcji manganu.

Opis urzadzen:
a) Uktad napowietrzania
Na zespot urzadzen sktadaja sie:
- Reduktory cisnienia powietrza,
- Filtr powietrza 0,01 um zabezpieczajgcy przed mikroorganizamami,
- Rotametr wskazujacy aktualny pobdr powietrza do procesu napowietrzania,
- Automatyka (elektromagnetyczny zawér odcinajacy)
- Manometry,
- Przetwornik cisnienia 4-20mA
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- Zawor bezpieczenstwa,
- Zawory odcinajace.

Automatycznie ptukany filtr ciSnieniowy
Filtr cisnieniowy stuzy do napowietrzania i mechanicznej filtracji wody. Filtr jest okresowo
ptukany wstecznie. Dzieki temu ztoze jest utrzymywane w odpowiedniej czystosci. Filtr
ptukany jest we wstepnej fazie powietrzem, a nastepnie wodg surowa. Ptukanie realizowane
jest w przeciwpradzie.
Dane techniczne dobranych do procesu filtréow:

e  Przeptyw: 7,8 m3/h -przy predkosci filtracji: 16 m/h

e Maksymalne ci$nienie pracy: 6,0 bar

e Powierzchnia filtracyjna: 0,487 m2
Ilo$¢ dysz: 24

Konstrukcja filtra:

- Posiada sitownik pneumatyczny;

- Posiada dno dyszowe;

- Jest wykonany ze stali szlachetnej AISI316L;
- Jest odporny na korozje;

- Posiada wtasny uktad ptuczacy.

Zakres:

- 1 Zbiornik cisnieniowy stalowy, razem z zestawem zewnetrznych rur potaczeniowych

- 1 Zestaw zewnetrznych rur potaczeniowych z czterema sztukami zaworéw motylkowych z
sitownikiem pneumatycznym i manometrami

- 1 Komplet ztoza filtracyjnego, dobrany na podstawie analiz wody: 270 ltr zwir nr 3 + 270 ltr
masa katalityczna + warstwa podtrzymujgca

Uktad ptukania filtrow
Uktad zbudowany z dmuchawy i pompy ptuczacej dobranych s$cisle do rodzaju i ilosci
wypetnienia, majgcy na celu efektywne okresowe wyptukiwanie zanieczyszczen
gromadzonych w ztozach filtracyjnych.
Uktad zbudowany z:
- Dmuchawy
Dane:
e Wydajnos$¢ 0,38 m3/min @ sprez 300 mbar
e Przytagcze 11/2”
e Wagaok23 kg
e Wyposazenie:
- filtr powietrza,
- zawor nadmiarowy,
- zawor zwrotny,
- zawoér odwadniajacy.
- Pompy ptuczacej
Dane:

e Wydajnos¢ minimum 6 m3/h; maksimum16 m3/h lub zgodnie z zapotrzebowanie na
catg technologie.

e Przytacza: wlot DN50 / wylot DN32

e Wyposazenie:
- przepustnica odcinajaca,
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- przepustnica zwrotna,
- manometr,
- przepustnica odcinajgca z napedem sprezonym powietrzem,
- przeptywomierz magnetyczny H10 DN65
- przetwornik cisnienia

d) Magazynowanie i dystrybucja wody uzdatnionej, sktadajace sie z:
- Zbiornika magazynowego

Pojemnos$¢é nominalna zbiornika dopasowana do zapotrzebowania

Objetos¢ catkowita Ve (ptaszcz + dennica dolna) dopasowana do zapotrzebowania
Wykonanie:

- Zbiornik wykonany jako walcowy pionowy, stojgcy na nogach.

- Dennica gérna wyoblana, stozkowa 70

- Dennica dolna wyoblana, stozkowa 150

- Spoiny wewnatrz zbiornika wyréwnane (wyszlifowane do rodzimego materiatu,
zapolerowane, chropowatos$¢ powierzchni wewnetrznych 0,8 um), powierzchnia
zewnetrzna — blacha zimnowalcowana 2B, spoiny zewnetrzne szlifowane i
zapolerowane.

Materiat:

- Wykonanie materiatowe:

- Powierzchnie majace kontakt z wodg AISI316L

- Ptaszcz zewnetrzny AISI304

Wymiary zbiornika: dopasowane do zapotrzebowania na catg technologie.
Wyposazenie:

- Wtaz gérny DN 440 1 szt.

- Wtaz dolny owalny 315x415 1 szt.

- Czujnik przepetnienia 1 szt.

- Przetwornik poziomu 4-20 mA, 1 szt

- Filtr oddechowy 0,01 um 1 szt

- Nogi regulowane 4 szt.

- Odpowietrzenie - z siatka DN150

- (zabezpieczenie przeciwko wyciekom roztworu

- myjacego) lub czujnik cisnieniowego wskaznika poziomu 1 szt.

- Kréciec zasilajagcy DN 50 na dennicy gérnej 2 szt.

- Gtowica myjgca DN40 1 szt.

Spust na dole zbiornika DN50 1 szt.

- Pompy dystrybucyjnej wody uzdatnionej

Uktad stuzy do podnoszenia cisnienia oraz transportu wody uzdatnionej do odbiornikow.
Pompa ma zmienng charakterystyke pracy dzieki zasilaniu przez przetwornice
czestotliwosci wspotpracujaca z przetwornikiem cisnienia.

W sktad uktadu pompowego wchodza:

- Pompa 1 szt.

- Przetwornica czestotliwosci (w szafie AKPiA) do regulacji obrotéw pompy, 1 szt.
- Przetwornik ci$nienia,1 szt.

- Przeptywomierz magnetyczny H 10 DN40

- Armatura zwrotna, odcinajgca ze stali szlachetnej AISI316, 1 kpl.

Dane:

- Wydajnos$¢ dostosowana do przyjetej technologii
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- Przytacza flexiclamp DN32

e) Centralna szafa zasilajagco - sterownicza / Uktad automatyki i AKPiA. Centralna szafa
sterownicza sterujgca pracag stacji uzdatniania wody.
Dane techniczne / wyposazenie:

catkowita max moc pobierana 2,2 kW (3x400 VAC) / moc zainstalowana 3,2 kW,
typ szafy: wiszaca,

obudowa: kompatybilna z catym uktadem sterowniczym

sterownik PLC: S7-1200,

panel dotykowy: KTP 700 7”7,

aparatura modutowa,

osprzet szafy sterowniczej i uktadu automatyki.

W sktad pozostatej automatyki procesu wchodza:

przetworniki temperatury, 3 szt.

przetworniki cisnienia, 6 szt.

przeptywomierze magnetyczne, 3 szt.

przetwornik poziomu wody w zbiorniku , 1 szt.

zawory klapkowe z napedem sprezonym powietrzem ,12 szt.
zawOr membranowy z napedem sprezonym powietrzem, 1szt.
zawor elektromagnetyczny, 1 szt.

elektromagnetyczne zawory pilotowe, 14 szt.

f) Instalacja hydrauliczna
Instalacja wykonana z rur ze stali szlachetnej AISI316, standard DIN. Filtr oraz rurociagi
oferowane sg bez izolacji termicznej. Potgczenia: triclamp. Zawory zwrotne, zawory
klapkowe: potgczenia spawane w ostonie gazu. Zawory probiercze.

g) Zestaw podzespotéw niezbednych do wdrozenia w linii rozlewniczej umozliwiajacy
ptukanie (dezynfekcje ) butelek produkcyjnych

przeptywomierz masowy -przyrzad pomiarowy mierzgcy strumien masy.
Pompa podajgca w przeptywie,

Dozownik ( dozator + lanca + zbiornik) ,

Dysza dozujaca,

Filtr sterylny ( przed monoblokiem ),

Instalacja technologiczna,

Uktad sterowania.

Potautomatyczny depaletyzator

Depaletyzator stuzy do wytadunku nowych butelek ,dostarczanych w paletach. Po uchwyceniu catej
warstwy butelek przez gtowice chwytajaca, urzadzenie dostarcza je na stot wytadunkowy, po czym
butelki transportowane sg do urzadzenia ptuczacego. Urzadzenie przeznaczone jest do
samodzielnej pracy w linii, w szczegoélnosci do butelek szklanych o pojemnosci od 250 mldo 1000mL.

Depaletyzator powinien sktadac sie z podzespotow:
1. Elektrycznego przejezdnego wciggnika tancuchowego;
2. Gtowicy chwytajacej/ z wymiennymi chwytakami/ dostosowanej do rodzaju butelek ( palety);
3. Stotu wytadunkowego / dostosowanego do rodzaju butelek, palety oraz pomieszczenia
przeznaczonego na montaz depaletyzatora;


https://pl.wikipedia.org/wiki/Przyrz%C4%85d_pomiarowy
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4. Belki wykonanej ze stali konstrukcyjnej /dwuteownik 200 mm/ mocowanej na podporach;

5. Zespotu transporteréw odbierajgcych;
6. Uktadu sterowania praca depaletyzatora.

Dane techniczne:
- Wydajnos$¢ urzadzenia minimum 8.000 but/godz. maksimum 12.000 but/godz.
- Obstuga minimum 1 osoba
- Wymiary butelek : Srednica szyjki/$rednica butelki /wysoko$é butelki — do uzgodnienia
- llos¢ chwytakdw - dostosowana do potrzeb /wg uktadu butelek na palecie/
- Wysoko$é podnoszenia minimum 2,3 m; maksimum 3 m
- Udzwig — minimum 400 kg; maksimum 700 kg
- Predkos¢ podnoszenia - 7m/min ; 1,7m/min
- Predkos¢ jazdy — minimum 5m/minute; maksimum 7 m/min;
- Dopuszczalna temperatura otoczenia od — 5 do 45 stopni C
- Catkowite zapotrzebowanie mocy - 2,8 KW lub podobne
- Ci$nienie powietrza - 0,5 - 0,6 MPa /stabilne/

3. Automatyczna napetniarka butelek - triblock.

Standardowe komponenty automatycznej napetniarki butelek:
- Szafa sterownicza

- Szafa sterownicza, stal nierdzewna IRINOX
- Wtacznik gtéwny

- Wtaczniki automatyczne

- Wytaczniki przecigzeniowe

- Przekazniki pomocnicze

- Przekazniki bezpieczenstwa

- Podajniki

- Przyciski @ 22

-Terminale

- Czujniki FTC SICK

- Czujniki zblizeniowe

- Wytaczniki kraricowe bezpieczenstwa
- Bariery bezpieczeristwa

- Czujniki poziomoéw

- Wtacznik cisnienia

- Grupa sprezonego powietrza
- Filtry

- Falownik

-PLC

- Ekran dotykowy

- Regulatory

- Interfejs maszyny

- Miernik ci$nienia

- Miernik temperatury

- Okablowanie

- Zawory pneumatyczne

- Cylindry

- Reduktory i przektadnie

- Napedy

- Lozyska SKF

- Pompy prézniowe

- Zawory procesowe

- Modularne zawory procesowe
- Pompy CSF
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W sktad automatycznej maszyny wchodzi:
a) Automatyczna jednostka nasycenia dwutlenkiem wegla.
Automatyczna jednostka nasycania dwutlenkiem wegla to kompaktowe urzadzenie, ktére
wykorzystuje najnowsze technologie w dziedzinie nasycania dwutlenkiem wegla w warunkach
wysokiego nasycenia.
Funkcje operacyjne:
- Produkcja wody z dwutlenkiem wegla: do 4.000 /h (min. 2.000 l/h)
- Maksymalne nasycenie CO2:5-6 g/l w temperaturze 10°C
- Doktadnos$¢ linii dozowania CO2 £ 0,2 obj./obj.

b)

System sktada sie z:

- urzgdzenia do odgazowywania wody w atmosferze wysokiej prézni
- jednostki dozowania wody

- jednostki dozowania dwutlenku wegla

- gotowej jednostki buforowej napoju (wody).

Triblok automatyczna nalewarka przeciwcisnienia elektropneumatyczna, zamykarka

Automatyczna maszyna rozlewnicza (3 w 1) wyposazona w:

1.

Jednostke ptuczgcg 24 dysze (minimum 24, maksimum 32 dysze).- wersja z dyszg statg -
jednostopniowa (z woda). Wiezyczka ptuczaca jest wykonana ze stali nierdzewnej AISI304.
Czesci majace kontakt z ptynem czyszczagcym sg wykonane z materiatdw klasy przemystu
spozywczego. Urzadzenie jest wyposazone w system podnoszenia, aby dostosowac
odlegtos¢ miedzy chwytakami a poziomem przejscia do réznych wysokosci butelek. Ruch
czesci mechanicznych odbywa sie za pomoca tancucha kot zebatych, ktére sg wykonane ze
stali i tworzywa sztucznego, na przemian, aby poprawi¢ bezgtosnosc.

Dziatanie: Butelki pochodzace z tasmy przenosnika sa rozdzielane przez srube, ustawiong w
stosunku do chwytaka, ktéry mocno chwyta jg w szyjce. Podczas obrotu karuzeli chwytak jest
odwracany o 180° dzieki odpowiednio uksztattowanej krzywce rurowej, ustawiajgc butelke
odwrécong w pozycji pionowej z otworem skierowanym w dét i w stosunku do dyszy
wtryskowej. Po ptukaniu rozpoczyna sie faza ociekania, ktéra konczy sie, gdy chwytak
ponownie obraca sie w dét, umieszczajgc butelke w kole gwiazdowym, prowadzac jg na
tasmociag i w kierunku wiezyczki napetniacza.

24-zaworowa (minimum 24, maksimum 32 zawory) obrotowa napetniarka
przeciwcisnieniowa wyposazona w ZAWORY NAPELNIAJACE typu ,,S”

6-GLOWICOWA AUTOMATYCZNA OBROTOWA WIEZYCZKA ZAMYKAJACA model (minimum 6,
maksimum 8 gtowic) — |.E.S. nadaje sie do naktadania jednego formatu aluminiowej nakretki
ROPP na jeden format butelki szklanej. Wiezyczka blokujagca ROPP catkowicie pokryta stalg
nierdzewng AlSI 304.

Wyposazony w:

e Automatyczny sortownik odsrodkowy, wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304,
wyposazony w urzgdzenie monitorujgce poziom nasadki.

e Zsypwykonany ze stali nierdzewnej AlSI 304, wyposazony w elektroniczne urzgdzenie
monitorujgce obecnosé nasadki.

e Gtowice gwintujagce SSA (lub SSC/SSVC) ze stali nierdzewnej do aluminiowych
nasadek R.O.P.P. lub Talog(do maksymalnej srednicy 38 mm) z 3 niezaleznymi
rolkami i urzadzeniem ,brak nasadki/brak rolki”.

e Krzywka sterujgca ttokiem gtowicy, wykonana z hartowanej stali w celu ochrony przed
odksztatceniami.

e Centralna tuleja slizgowa wykonana ze stali nierdzewnej do montazu na centralnym
wale (gorna czesc).
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e Wersja z powierzchnig zewnetrzna Inox (I.E.S.).

Butelki w maszynie: szklane o pojemnosciach 330ml, 350ml, 700ml, 750ml. Typ zamkniecia:
Zakretka aluminiowa z pierscieniem gwarancyjnym.

Witasciwosci techniczne:

- Ptuczka - Elektryczna
- Napetniarka - Elektryczna
- Zakrecarka - Elektryczna

Inne wtasciwosci:

e Pompa prézniowa typu pierscieniowego, wyposazona w maty zbiornik ze stali
nierdzewnej AlSI304

e Fobowanie przed zamknieciem

e Manualne smarowanie i olejowanie

e Seria regulowanych nézek z gwintowanym pretem ze stali nierdzewnej

e Standardowy kierunek przeptywu butelek: od lewej do prawej (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara)

e Maszyna do pracy w linii bez przenosnika ciggnacego, stotu zbiorczego, przektadni
pasowej,tanncucha

e Maszyna przystosowana do butelek o jednej srednicy i jednym formacie kapsla.

e Tasmociagg do butelek ze stali nierdzewnej AISI 304 (standardowyprzekréj typu
otwartego100x100mm

Opcje dodatkowe:

1.

A

10.
11.

Dodatkowe zestawy czesci formatowych dla butelki 700 (750) ml

Dodatkowy komplet rurek poziomu napetnienia

Atrapy butelek ( tzw. Slepe butelki) ze stali nierdzewnej dla C.I.P.

Komplet rur przytagczeniowych ptuczki butelek AISI 304

Zestaw na ptuczce do dezynfekcji parg o temperaturze 110°C do 1,5 bara i/lub goraca
wodg o temperaturze 85°C przez maks. 30' - roztwory chemiczne w roztworze maks. 2%,
sktadajacy sie z: zawor solenoidalny ze stali nierdzewnej, dystrybucja wody odpowiednia
do wysokich temperatur i kwasoéw, reduktor cisnienia ze stali nierdzewnej.

System recyklingu: recykling, filtracja i ponowne uzycie ptynu ptuczacego, filtry
dwustopniowe (filtrowanie wstepne 1 pm i filtrowanie 0,45 pm), pompa, zbiornik, w
catosci wykonane ze stali nierdzewnej AlISI 316.

Reduktor cisnienia wody ze stali nierdzewne;.

Tunel ssacy ze stali nierdzewnej AlSI316, w komplecie z orurowaniem i aspiratorem,
gorna pokrywa i $cianka oddzielajacg miedzy ptuczka a wlewem (AISI304).
Automatyczne urzadzenie do czyszczenia zaworu napetniajacego i ptyty butelki w
przypadku pekniecia jednej butelki.

Czujnik braku nakretki na butelce (na wylocie urzadzenia).

Konfiguracja ,zmywalna”: Dolna ptyta montazowa wrzeciona i gérna ptyta montazowa
krzywki wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304. Wszystkie wsporniki i wsporniki oraz
czesci zewnetrzne i ostony beda wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304, aby umozliwié
skuteczne czyszczenie detergentem. Zaréwno dolna, jak i gérna ptyta oraz ostony sg
uszczelnione silikonowymi uszczelkami. Wtaz na ostonach zewnetrznych zapewni tatwy
dostep do czesci wewnetrznych, aby usprawnic i utatwi¢ czynnosci konserwacyjne.
Wszystkie silniki umieszczone na wiezyczce zamykajgcej sg catkowicie ostoniete
skrzynkami ochronnymi ze stali nierdzewnej AlSI 304.
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Gorny zesp6t gtowicy (w ktérym znajduje sie krzywka) zostanie oddzielony od dolnego
zespotu za pomoca uszczelnienia labiryntowego w celu unikniecia przenikania srodkéw
odkazajgcych i/lub wycieku smaru i smaréw. Wrzeciona beda wykonane ze stali
nierdzewnej AISI 304. Wszystkie elementy pneumatyczne beda wykonane ze stali
nierdzewnej AISI 304. Kotnierz tgczacy gtowice zamykajaca z blatem podstawy bedzie
wykonany ze stali nierdzewnej, a wszystkie punkty retencyjne zostang zredukowane do
minimum.
Lampa UV na rekawie zeslizgowym .
Uktad fotokomérek na wejsciu i wyjsciu maszyny.
Uruchomienie pod nadzorem technika producenta.

Charakterystyka techniczna:

Ilos$¢ zawordéw ptuczacych: minimum 24, maksimum 32

Typ dyszy: Stata

Typ obiegu: Wewnetrzny

Ciecz ptuczaca: Woda

Ilo$¢ zawordw nalewajgcych: minimum 24, maksimum 32

Typ zawordéw nalewajgcych zawory nalewajgce sterowane z servo

Min-Max $rednica butelki: 58+98 mm

Min.+Max wysokos¢ butelki:: 160+360 mm

Ilo$¢ gtowic zamykajgcych minimum 6, maksimum 8

Model zamykarki - adekwatny do przyjetego poziomu produkcji (od 6 mln litréw w
systemie jednozmianowym do 10 mln litrow w systemie dwuzmianowym)
Srednica zakrywki: 28 mm

Maszyna dostarczona z:

- 1 zestaw czesci formatowych dla formatu 0,33 (0,35) L oraz 1 rodzaju zakrywki oraz 1
zestaw czesci formatowych 0,70 (0,75) oraz 1 rodzaj zakrywki

- Wszystkie czesci majgce kontakt z produktem wykonane ze stali AlSI 304

- Zbiornik przeciwcisnieniowy

W sktad maszyny wchodzi réwniez:

Reczny centralny system smarowania,

Model do Teleassistance,

System “No bottle — no spray”,

Elektryczna regulacja wysokosci karuzeli napetniajacej,

Zestaw butelek CIP,

Pompa powrotna CIP,

Automatyczny system mycia peknietych butelek,

Predyspozycje do podtgczenia do automatycznej jednostki myci CIP

Wieza zamykajgca w konfiguracji "IES EVO". Ta funkcja obejmuje: Dolna ptyta
montazowa wrzeciona i ptyta montazowa goérnej krzywki wykonane sag ze stali
nierdzewnej AlISI 304, wszystkie podpory oraz wsporniki réwniez wykonane sa ze stali
nierdzewnej AISI 304. Waty wrzecion sg wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304,
maghetyczne gtowice zamykajgce sprzegta z tozyskiem ze stali nierdzewnej |
uszczelnieniem z EPDM / silikonu, aby zapobiec przenikaniu cieczy.

Elementy pneumatyczne poza skrzynka wykonane sg ze stali nierdzewnej AISI 304.
Dodatkowe oprzyrzadowanie do obstugi butelki

Zestaw rurek odpowietrzajgcych do innego poziomu nalewu
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c) Zasobnik nakretek z winda

Nadaje sie do obstugi zakrywek kompatybilny z triblokiem.
e Rama w catosci wykonana ze stali nierdzewnej AlS1304
° Pokrywa zbiornika ze stali nierdzewnej ze szktem inspekcyjnym
e Sluza roztadunku wbudowana w zasobnik
e 4dregulowane stopy
e Lampa UV na kanale rynny zakrywki
e czescizamienne na 2000 godzin pracy

d) Stacja dezynfekcji wody do ptukania butelek oraz dezynfekcji nakretki
Kompletna stacja do dezynfekcji wody przeznaczonej do ptukania oraz dezynfekcji butelek sktada
sie z:
- Zbiornika wody przeznaczonej do ptukania (istnieje mozliwos¢ wtaczenia uktadu do sieci
rurociagu)
- Zbiornik z lanca - Uktad przeznaczony do dozowania srodka dezynfekujacego
- Wodomierz impulsowy
- Pompy do precyzyjnego dozowania dezynfektantow
- Uktady dysz do dezynfekcji nakretki

Zasada dziatania uktadu

Uktad zostanie podpiety do instalacji wody przeznaczonej do ptukania butelek hutniczych
dostarczonych na paletach. Jednostkg ptuczacg jest zazwyczaj ptuczka butelek wyposazona w
odpowiednig instalacje umozliwiajgcg zamontowanie uktadu. Dezynfektant umieszczony w
specjalnym zbiorniku zostaje dozowany zgodnie z opracowang wczesniej recepturg za pomoca
pompy . Uktad pozwala za pomocag pompy do precyzyjnego dozowania dezynfektantéw oraz
bezposrednim wymieszaniu z wodg przeznaczona do ptukania butelek oraz dezynfekcji nakretki.

4. Inspektor poziomu nalewu oraz obecnosci nakretki

Sktada sie z:

a) kontrola obecnosci metalowej zakrywki

Zawiera:

e System inspekcji obecnosci metalowej zakrywki.

e Niezaleznaregulacja pionowa.

e  Wyswietlacz z danymi o przyczynie odrzutu.

e Liczniki produkcji

e Dane statystyczne na temat produkcji

e Sygnat odrzutu butelki

e Sygnat zatrzymania w przypadku powtarzajgcych odrzucen (programowalny)

b) wyrzutnik
System bocznego, miekkiego odrzutu niewtasciwych pojemnikéw poprzez prace 15 elementow
multisektorowych elementow.

Zawiera:
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e Konstrukcja oraz ostony wykonane ze stali nierdzewne;.

e Regulacjapozioma

o Jednostka elektropneumatyczna do odrzutu butelek zapewniana przez zsynchronizowany
obrét prawidtowo uksztattowanych elementéw odwracajacych, podczas przesuwania
butelek w celu odchylenia

e Mikroprocesor o duzej mocy operacyjnej, do przeprowadzania synchronizacji oraz
sterowania elementami odwracajgcymi (jako rozszerzenie gtéwnej jednostki sterujace;j)

e Ustawienia, alarmy oraz informacje diagnostyczne

e  Filtr powietrza oraz reduktor cis$nienia.

Przed dostarczeniem docelowych urzadzen, sg testowane na linii testowej dostawcy z prébkami

dostarczonymi przez Klienta.

5. Liniowy osuszacz butelek

Liniowy Osuszacz Butelek jest przeznaczony do usuwania wody z butelek szklanych, stoi, puszek,
innych opakowan przed etykietowaniem. Konfiguracja oferowanego systemu pozwala na efektywne
osuszanie bokdéw oraz wieczka opakowan. Wydajnosé¢ systemu wynosi do 15 000 szt./h dla
wszystkich typow opakowan (minimum 10 000 szt./h). Stacje osuszajgce wykorzystujg technologie
nozy powietrznych do osuszania opakowan (butelki). Oprécz bardzo wysokiej skutecznosci
osuszania przewyzszajacej dotychczasowe systemy cechuje sie réwniez niskim poborem energii,
nawet do 75% nizszym. W liniach rozlewniczych mozemy osusza¢ nastepujgce obszary: boki, gére,
dno, pod kapslem/zakretka.

Umozliwia to m.in.:

- etykietowanie

- nadruk atramentowy

- zapobiezenie korozji (pod kapslem, pod zakretka, puszki w miejscu otwierania)

- zapobiezenie rozwojowi bakterii

Whnioskodawca planujac inwestycje przygotowat specyfikacje techniczno - funkcjonalng
planowanego do zakupu rozwigzania. Zgodnie z nig wydatek ten powinien posiadaé nastepujace
parametry:

1. Dmuchawa, typ EP 10, silnik 15 kW, 380-400V, 3f, 50 Hz, 1

2. Dzwiekoszczelna obudowa 1 dmuchawy, stal nierdzewna

3. Wyprowadzenie zdmuchawy 2x fi 76 mm 1

4. Noze powietrzne (boczne osuszacze) wykonanie ze stali nierdzewnej, 2 szczelina nadmuchu

1mm $rednica wejscia fi 76 mm

5. Dysze nastawne 2
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Zestaw elementéw montazowych 1 dla bocznych osuszaczy

Zestaw innych elementéw montazowych 1 (obejmy, uszczelki, itp.)

Waz elastyczny ze stalowa spiralg 1 wewnetrzng fi76 mm

© ©®© N o

Przetwornica czestotliwosci — odpowiednia do mocy 1 silnika. Niezbedna w celu
zagwarantowania doktadnej ilosci potrzebnego przeptywu powietrza.
Dane techniczne:

a) materiat - stal kwasoodporna OH18N9

b) catkowita moc urzadzenia minimum 11 maksimum 15 KW

c) max. wydajnos¢ urzadzenia do 15.000 but/godz., minimalna wydajnos$¢ 10.000 but/godz. lub

dostosowanie do potrzeb catej technologii linii rozlewniczej

6. Automatyczna maszyna etykietujgca

Wyposazona w 3 stacje etykiet samoprzylepnych zdolne do aplikaciji:
- Jednej etykiety dookdlnej (typ: samoprzylepna).

- Jednej etykiety czesciowej (typ: samoprzylepna).

- Jednej kontr etykiety (typ: samoprzylepna).

Dane techniczne:

e Wydajnos¢ maszyny 10.000 b/h (minimum 8.000 b/h- i maximum do 10.000 b/h).
e Nominalna maksymalna wydajnosc¢ (wraz z przyspieszeniem) 11.000 b/h
e Stacje etykiet samoprzylepnych model MAK-AS at 85 SLIM mt/m

e Srednica roli etykiet (zewnetrzna) 400 mm

e Srednica roli etykiet (wewnetrzna) 75 mm

e Min/max dtugosé etykiety 10 /160 mm

e  Min/max wysokos¢ etykiety 10/ 180 mm

e Min/max $rednica opakowania 40/ 120 mm

e Min/max wysokos$¢é opakowania 180/ 370 mm

e Sekcjatransportera przelotowego: L.100 x H.170 Otwarty

e Napiecie 400V +/-6% - 50 Hz

e Napiecie sterowania 24V

e Zasilanie sprezonego powietrza +/- 10 % 6 bar

Funkcje maszyny:

e Konstrukcja

- Rama wykonana ze stali nierdzewnej AlSI 304.
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- Rama nos$na wykonana ze stali nierdzewnej spawanej AlSI 304, wyposazona w regulowane

noézki.
- Wykonanie ramy gérnej powierzchni “DACH” wykonane ze stali nierdzewnej AlSI 304.
- Boczne listwy oraz drzwi wykonane z blachy ze stali nierdzewnej AISI 304.
- Kanat transportera typu prostokatnego, wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 ,
wyposazony w rolki i profile przesuwne wykonane z tworzywa sztucznego, odpornego na
zuzycie.
- Regulowalne (na wysokos¢ - szerokosé) boczne ostony przeciwnajazdowe wykonane ze
stali nierdzewnej | tworzywa sztucznego.

e Naped maszyny
- Gtowna przektadnia - typu, "long - life" smarowana (lubryfikacja).
- Gwiazdy wejsciowe i wyjsciowe napedzane serwomotorami z jednostkg kontrolimomentu
obrotowego.
- Sruby wejsciowe napedzane serwomotorami z jednostka kontroli momentu obrotowego,
stanowigce bramke wejsciowa.

e Wieza
- Chwytaki opakowan wykonane z plastiku — wyposazone w tatwo wymienialne dociski
opakowan
- Elektryczna regulacja wysokosci wiezy.
- Aluminiowy dysk platform opakowan wykonany w wersji “FLAT” (ptaskiej).
- Platformy opakowan wys$cietane materiatem gumowym.
- Platformy butelek sterowane za pomoca silnikéw krokowych.

e Elektryczny i pneumatyczny system sterowania
- Elektryczny i pneumatyczny system zbudowany zgodnie z biezgcym regulacjami CE oraz
miedzynarodowymi standardami.
- System elektryczny - szafa sterownicza wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304
zlokalizowana w konstrukcji maszyny dla utatwienia dostepu operatora.
- Panel sterowania zamocowany na mobilnym ramieniu.
- Kontrola opakowan: obecnosci/naptywu na wejsciu maszyny/akumulacja za maszyng, do
regulacji predkosci produkcji.
- Regulacja predkos$ci maszyny sterowana poprzez falownik
- Kontrola funkcji maszyny realizowana poprzez sterownik PLC.
- Synchronizacja wszystkich ruchéw maszyny poprzez encoder
- Przyciski bezpieczenstwa umiejscowione w wejsciowej oraz wyjsciowej sekcji maszyny.
- Maszyna wyposazona w pilota sterowania zgodnego z regulacjami CE oraz

miedzynarodowymi standardami.
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Stacja etykiet samoprzylepnych

- Rozmieszczenie stacji: jednostka gtéwna wyposazona w silnik krokowy oraz system napinania
tasmy etykiet, n6z oddzielajacy do dystrybuciji etykiet oraz system zawijania pustej tasmy
etykiet.

- Jednostka etykiet samoprzylepnych z systemem detekcji otwartej komory odwijania.

- System zapobiegajacy zrywaniu tasmy etykiet.

Jednostka zamocowana na mocnej przesuwnej konstrukcji dla zapewnienia maksymalnej
doktadnosci aplikacji etykiet podczas pracy, regulowalna w 4 osiach, w zaleznosci od
zréznicowania formatéw opakowan.

- Automatyczny system dystrybucji etykiet "Brak butelki — Brak etykiety".

- Jednostka etykietujaca wyposazona w mikro czujniki zapobiegajgce zerwaniu tasmy etykiet w
sytuacji koriczacej sig roli etykiet.

- Status wszystkich procesow stacji samoprzylepnej dostepne w gtéwnym panelu sterowania.

Akcesoria wchodzace w sktad maszyny:

- Kompletne ostony wyposazone w otwierane drzwi oparte o konstrukcje AlSI 304 wyposazone w
mikro wytgczniki zgodne z normami CE

- Gtéwny naped maszyny przystosowany do pracy ciggtej z automatyczng zmiang predkosci
produkcyjne;.

- Elektryczna regulacja wysokosci wiezy, sterowana za pomoca panelu dotykowego maszyny.

- Wodoodporna szafa sterownicza wykonana ze stali nierdzewnej AlSI 304

- Panel dotykowy 10 calowy do sterowania oraz kontroli parametréw maszyny.

- Kontrola oraz sterowanie maszyny za pomocg komputera PC

- Platformy butelek sterowane silnikami krokowymi.

- Reczny system regulacji etykiety samoprzylepnej w 3 osiach ze wskaznikiem nastaw
mechanicznych.

- Uniwersalna sruba wejsciowa do obstugi butelek cylindrycznych o $rednicy od 60 mm do 80mm.
- Uniwersalna sruba wejsciowa do obstugi butelek cylindrycznych o srednicy od 80 mm do
120mm.

- UPS Podtrzymanie zasilania (24v).

- Format 1 - Oprzyrzadowanie dla opakowania cylindrycznego.

Dodatkowe oprzyrzadowanie formatowe:

Format 2 - Oprzyrzadowanie dla opakowania cylindrycznego: $ruba wejsciowa uniwersalna,
zestaw gwiazd wejscia/wyjscia, prowadnica centralna, zestaw platform butelek(talerzykéw),
zestaw do wygtadzania etykiet samoprzylepnych.

Opcje maszyny:
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- System wykrywania przewrdéconej lub zbitej butelki (Umiejscowiony na transporterze

wejsciowym).

- Zestaw czesci zamiennych

- Przygotowanie do instalacji drukarki.

- Sensor do pracy z transparentnym podktadem etykiet.

- lonizer System dejonizujacy etykiety na stacji samoprzylepne;j.

7. Automatyczna maszyna pakujaca w kartony

Specyfikacja techniczna maszyny:

Wydajnosé maszyny: max 25 pakietdw na minute ( minimum dla butelki 330-350 ml - 17
pakietow, dla butelki 700-750 ml -9 pakietow)

Wymiary produktu: min 170 x 115 x h.120 mm, max 550 x 325 x h.350 mm
Moc: 25 Kw

Napiecie: 400V -3Fazy/50Hz+ N+ G

Napiecie sterowania: 24V DC/AC.

Standardy: IP54

Zuzycie sprezonego powietrza: 400 NI/min przy 6 barach

Kolor maszyny: RAL 7037 “efekt lakieru “skérka pomaranczy, lub analogiczny
Temperatura otoczenia pracy maszyny : min + 5°C — max + 40°C

Wilgotnosc¢ powietrza: max 70%

Wydajnos$¢ maszyny: >95%

Poziom hatasu: <90 dBA

Specyfikacje techniczne materiatéw:

a. Karton

Karton formowany w bandy

Falisty mini

Warstwa kartonu zewnetrznego musi by¢ wystarczajgco gruba, aby umozliwi¢ pobieranie z
magazynku poprzez przyssawki.

Karton sugerowany: KSK 323 B lub do analizy przez Zamawiajgcego

Warstwa papierowa: National Kraft 150 gr./sq. m.

Falisty: national semi-chemical 125-gr/sq. m.

b. KlejHot-Melt

Typ: granulat lub ptatki — bezwonny
Czas krzepnigcia/otwarcia: 2 sekundy

Czas klejenia: 0,5 - 0,7 sekundy
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e Odpornos¢ trakcyjna: 42 Kg/cm2

o Aplikacja: pistolet klejowy w temp. od 160°C do 180°C

Automatyczna maszyna pakujaca w kartony wyposazona w:

Wieloliniowy stét zasilajgcy w produkt (6 kanatdw) z nieciagta separacja
Magazynek kartondw zdolny pomiesci¢ 250 szt. (minium)

Sekcja formowania i zatadunku wyposazona w system dystrybuciji kleju
Dwa format pakowania

Standardy CE

zestaw dokumentacji technicznej

Napedzany transporter wejsciowy

Kontrola obecnosci produktu

Potgczenie internetowe do zdalnej kontroli linii technologicznej

Zestaw najwazniejszych czesci zamiennych

Automatyczny paletyzator kartonow

Urzadzenie tego typu przeznaczone jest do uktadania warstw produktu w postaci: kartondéw, zgrzewek,

workoéw, pojedynczych opakowan , itp. poprzez naktadanie sformowanej warstwy na nieruchoma

palete lub na kolejng warstwe, tworzac w ten sposoéb stos. Liczba pakietéw w rzedzie i warstwie oraz

liczba warstw jest programowalna z pulpitu operatora. Uktadanie warstw realizowane jest przez

odpowiednio zaprogramowanego oraz skonfigurowanego robota i odbywa sie z poziomu zasilania w

produkt. Wraz z urzadzeniami towarzyszacymi jak , uktad transporteréw ,owijarka folig stretch,

kurczarka) moze stanowi¢ w petni automatyczna linie paletyzujaca.

Urzadzenia paletyzatora

Robot paletyzujacy

Magazyn pustych palet (przy robocie)
System przenosnikéw palety

System przenosnikéw produktu

Kontynuacja sprawdzonych technologii sterowania opartych na komputerach PC

Zakres objety dostawg paletyzatora

a) Paletyzator

1. Uzgodnienia techniczne na obiekcie zgodnie z oczekiwaniami klienta.

2. Wykonanie kompletnego projektu wg wytycznych klienta.

3. Wykonanie oraz dostawa jednostki robota paletyzujacego.

4. Zestaw kabli do podtgczenie catej instalacji, kompatybilnej z catg technologie linii

technologicznej.
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Nadrzedna jednostka sterujgca robotem.

5
6. Naped oraz konfiguracja wzgledem robota paletyzujgcego.

7. Szafa sterownicza zamykana - podwdjna.

8. Podstawa szafki standard RAL7016.

9. Uktad mocy dosuwu wejsciowego XFMRIess lub analogiczny.

10. INTERFEIJS do robota paletyzujgcego.

11. Wykaz dokumentacji i czesci standardowych do robota.

12. Oprogramowanie zgodne i kompatybilne z catg technologia linii rozlewniczej.

13. Uktad bezpieczenstwa - wygrodzenia, bariery $wietlne, zgodnie z wytycznymi CE.
14. Sygnalizacja BHP akustyczna.

15. Sygnat alarmu - ingerencja oséb trzecich.

16. Kompletna podstawa mocujaca.

17. Kompletny pneumatyczny chwytak kartonu do robota.

18. Montaz urzadzenia na obiekcie.

19. Petna dokumentacja techniczna - DTR

Urzadzenia paletyzujagce wykorzystywane sg w koncowym etapie procesu pakowania i stuzg do

precyzyjnego, automatycznego uktadania wszelkich tadunkéw na paletach indywidualnych m.in. EUR

(1200=800, 1200%1000, 1200%1200).

Budowa robota do paletyzaciji

Kompaktowa budowa

Szes¢ stopni swobody napedzanych silnikami tréjfazowymi pradu przemiennego

Absolutny pomiar potozenia kgtowego

Mozliwa kalibracja robota przez uzytkownika koncowego

Hamulce na wszystkich osiach

Nosnos$¢ znamionowa oraz momenty bezwtadnosci zgodnie ze specyfikacja, dopasowane dla
maksymalnej predkosci i obcigzenia.

Automatyczna detekcja kolizji poprzez rejestracje momentéw obcigzen na wszystkich osiach
dostosowana dla znamionowej predkosci i obcigzenia

Mozliwe dodatkowe obcigzenie ramienia bez ograniczenia wyspecyfikowanej nosnosci
znamionowej oraz momentow bezwtadnosci.

4 lub 7 metrowe okablowanie pomiedzy manipulatorem a kontrolerem.

Uktad sterowania pracg paletyzatora

a

b

0O

d

)
)
)
)

Intuicyjne sterowanie, planowanie, obstuga i konserwacja robota.
Kontynuacja sprawdzonych technologii sterowania opartych na komputerach PC
Szybka i tatwa obstuga dzieki zachowaniu sprawdzonych standardow

Duza kompatybilnos¢ z dotychczasowymi programami dla KR C2
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e) Cataautomatyka oraz programowanie w jednym uktadzie sterowania

f) Komunikacja w czasie rzeczywistym pomiedzy dedykowanymi uktadami sterowania

g) Maksymalna spdjnosé danych dzieki centralnym ustugom podstawowym

h) Innowacyjne funkcje programowe do optymalizacji wydajnosci energetyczne;j

i)  Procesor wielordzeniowy, min 2x512MB RAM

j)  Szybka komunikacja pomiedzy urzadzeniami ujetych w catej technologii linii rozlewnicze;j.
k) Nowa koncepcja wentylatora do uzyskania zoptymalizowanej efektywnosci energetycznej
l) Zakrestemperatur pracy: +5°C do +45°C

m) Zasilanie wedtug normy IEC 60038: 3 x 400V~

n) Sterowanie silnikiem z 2 x 3 osie

o) Karta do konwektora cyfrowego.

Funkcje bezpieczenstwa wg EN ISO 10218-1 i poziom wydajnosci wg EN ISO 13849-1

a) Lokalny stop awaryjny na panelu SmartPad

b) Przytacze dla zewnetrznego stopu awaryjnego

c) Przetacznik trybéw pracy

d) Klawisze przyzwolenia na panelu operatorskim

e) Przytacze dla zewnetrznego przyzwolenia zatgczania napedow

f)  Przytacze dla zewnetrznej ochrony uzytkownika, drzwi inspekcyjne (bezpieczne zatrzymanie)

Panel operatorski SmartPAD

a) tatwa, intuicyjna obstuga za pomoca panelu dotykowego z oknami kontekstowymi

b) Bezposrednie sterowanie o§mioma osiami/osiami dodatkowymi bez przetgczania za pomoca
oddzielnych przyciskéw przesuwu

c) Efektywne programowanie za pomocg myszy 6D i ergonomicznej klawiatury na panelu
dotykowym

d) Konsekwentna kontynuacja sprawdzonej koncepcji obstugi i programowania firmy Kawasaki

e) tatwe zapisywanie w pamiecii wczytywanie konfiguracji bezposrednio na smartPADzie przez
port USB

f)  Mozliwa funkcja HotPlug — funkcja odtgczenia w trakcie pracy

g) Praca przyjazna dla oczu dzigki duzemu, antyrefleksyjnemu ekranowi o duzej rozdzielczosci

Obstuga, Programowanie

a) Polskiinterfejs uzytkownika

b) Intuicyjne programowanie za pomoca gotowych formularzy

c) Elastyczny jezyk programowania wysokiego poziomu KRL

d) Konfiguracja przestrzeni roboczych / Workspace w standardzie
e) Konfiguracja detekcji kolizji
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f)  Otwarty dostep do zmiennych poprzez peryferia zewnetrzne

g) Mozliwos¢ programowania réwnolegtych watkow

h) Oprogramowanie umozliwiajgce wykonywanie kopii zapasowych na pamie¢ USB

i) Dostepny opcjonalnie modut RRS do programowania offline

Work.Visual

a) Dostarczane w standardzie z robotem spdjne oraz skoncentrowane na projektach srodowisko
programistyczne

b) Jednorodny, oparty na standardach interfejs uzytkownika

c¢) Administrowanie wszystkimi uktadami sterowania za posrednictwem sieci: monitorowanie
statusow, wysytanie/pobieranie, archiwizacja itd.

d) Kompleksowa koncepcja diagnostyki

e) Zintegrowana, jednolita konfiguracja I/O, sieci przemystowych

f) Obstugiwane magistrale polowe ProfiNet, ProfiBus, InterBus, EtherCAT i inne kompatybilne z
urzgdzeniem

g) Efektywne, dopracowane pod wzgledem ergonomii edytory do programowania tekstowego

i/lub graficznego

Pionowa automatyczna stacjonarna owijarka palet

Pionowa automatyczna stacjonarna owijarka palet folig stretch do zabezpieczenia i stabilizacji

tadunku podczas transportu.
Gtéwne cechy:

a. Charakterystyka owijanego produktu (w standardzie):

- min. wymiary palety (L x W): 800 x 600 mm

- max. wymiary palety (LxW): 1200 x 1200 mm

- max. wysokos¢ pracy: 2200 mm

- max. waga palety: 1500 kg

b. Charakterystyka rolki z folia:

- max. zewn. $rednica: 300 mm

- wysokos¢ szpuli z folig: 500 mm

- grubosé folii: 17- 35 um

- wewnetrzna $rednica: 76 mm

- max. waga: 17 kg

Specyfika wyposazenia w standardzie:

- automatyczny uktad odcinania i dociskania folii

- wydajnos¢: ok. 30 palet/h

- mozliwos$¢ ustawienia ilosci owinieé/ palete
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- elektroniczna tablica kontrolna z wyswietlaczem selekcji parametrow

- kompaktowy sterownik przeznaczony od wykonywania zadan prostych, jak i wymagajacych precyzji

aplikacji przemystowych.

- panel operatora

-Za

-Za

silanie: 400V -3 fazy- N- 50/60Hz

instalowana moc: 4,3 kW

Maszyna wykonana jest zgodnie ze standardami bezpieczenstwa i posiada znak CE. Aby zapewnié

znaku CE na cata linie nalezy wyposazyc¢:

a)

b)

c)

Metalowe zabezpieczenia ochronne

System bezpieczenstwa oraz system tzn. system fotokomorek odczytu palety i jej zabezpieczania
na wejsciu i na wyjsciu + zabezpieczenie przed wejsciem cztowieka

Kontrole hardware&software transporteréw rolkowych klienta wewnatrz strefy bezpieczenstwa

owijarki

Rolkowy talerz obrotowy — dopasowany do zastosowanych i przyjetych wymiardw palet.

Specyfikacja:

$rednica rolek: 76 mm, uskok 120 mm

szerokosc¢: 1100 mm

nos$nosc talerza: 1500 kg

wysokos$¢ od podtogi: 400 mm

tagodny start + tagodne zatrzymanie,

predkosc¢ obrotowa talerza: 4- 15 obr./ min.; regulowana przemiennikiem czestotliwosci,

pozycjonowane wytgczanie talerza obrotowego,

Maszt z podajnikiem filii:

wysokos$¢ masztu: 2200 mm

wozek typu " PGS™ z mechaniczna regulacjg rozciggliwosci folii w granicach od 100 do 300% w
zaleznosci od wyboru odpowiedniego zestawu kot (patrz opcje)

predkos¢ wozka gora/ doét regulowana przemiennikiem czestotliwosci

sanie podnoszone wyposazone w wytgcznik awaryjny /kabtak ochronny/,

wbudowana w sanie tatwa blokada i zwalnianie ustalonego rozciggu folii z opatentowanym
systemem tatwego zaktadania folii QLS,

ptynna regulacja predkosci san podnoszonych

zsynchronizowana z talerzem szybkos$¢ san podnoszacych folie /zaktadka 20 %/,

Panel sterowania:
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e odczyt wysokosci palety przez fotokomorke,

e program owijania w gore i dot palety, lub tylko goéra, tylko dét,

e regulacja wysokosci rozpoczecia i zakoniczenia pracy san z folia,
e diagnostyczny wyswietlacz kontroli pracy,

e regulowanailos¢ owinie¢ u goéry i dotu palety

e program dodatkowego owijania /zwiekszanie stabilnosci/,

e cykldodatkowego krycia /zabezpieczania przed deszczem/,

e indywidualna pamiec¢ 4 rodzajow cykli pracy.

10. Uktad transporteréw poziomych

Transportery z tancuchami plastikowymi wzmacnianymi sg przystosowane idealnie do
transportowania opakowan szklanych lub plastikowych o réznorodnych gabarytach.
W celu wydtuzenia zywotnosci tasm zaleca sig zastosowanie tzw. smarowania na sucho.
-wyposazone w napedy z ptynna regulacja predkosci /wariator/ lub przetwornice czestotliwosci
- tuki transporteréw typu TAB
- tasma transportera — tworzywo
- urzadzenie do ptynnej regulacji predkosci
- gtowice napedowo - przelotowe zapewniajgcy bezkolizyjny transport opakowan- catosc
wykonana ze stali OH18N9
- wszystkie podzespoty nieznormalizowane wykonane z wtasnej produkcji
- podzespoty znormalizowane - do konfiguracji uktadu transporteréw.
Transportery wykonane sg ze stali kwasoodpornej AISI 304 . Elementy Slizgowe i toczne
renomowanych firm specjalizujgcych sie w tego typu produktach. Naped stanowig
motoreduktory slimakowe o duzej wytrzymatosci z korpusami siluminowymi z falownikami
zabudowanymi w szafie sterowniczej.
Transportery podzielono na nastepujace sekcje :
1. Transporter prosty 4 - rzgdowy BC- 2200 4T - L= catkowita dtugos$¢ L=2200 mm
2. Stotprzejsciowy HID-100 4T/8T/4T L=1500 z napedem- 1kpl.
Transporter skretny 4 —rzedowy R=90° - 3 szt.
Transporter prosty 4 - rzedowy BC- 2450 4T - L= catkowita dtugos¢ L= 2450 mm
Stoét przejsciowy HID-100 4T/8T/4T L=1500 z napedem- 1kpl..
Transporter prosty 4 - rzedowy BC-650 5T — L= catkowita dtugos¢ L= 650 mm
Transporter prosty 4 - rzedowy BC-450 5T — L= catkowita dtugos¢ L= 450 mm
Stét buforowy HID-100 4T/12T/8T L=2000 z napedem- 1kpl.

© ® N o o &~

Transporter prosty 6 - rzedowy BC-2000 6T - L=2000 mm z napedem SEW MOVIDRIVE - 1
kpl.
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10. Transporter skretny 1 —rzedowy R= 180° - 1 szt.

11. Transporter skretny 1 —rzedowy R=90° - 7 szt.

12. Transporter jednorzedowy 1T o catkowitej dtugosci 20800 mm - 1kpl.

13. Gtowica napedowo - przelotowa BC 2T/1T - L = 1000 z napedem- 7 kpl.

14. Transporter prosty 6 - rzedowy BC-1500 6T - L=1500 mm z napedem - 1 kpl.
15. Transporter prosty 4 - rzedowy BC-1950 5T - L=1950 mm - 1 kpl.

16. Stét przejsciowy HID-100 4T11T/7T L=1500 z napedem- 1kpl.

17. Transporter prosty 7 - rzedowy BC-1280 1T - L= catkowita dtugos$¢ L= 1280 mm

11. Uktad transporteréw kartonowych modutowych

Catos¢ wykonana ze stali nierdzewnej.
Uktad podzielono na nastepujace sekcje:
1. Odcinek prosty transportera + odcinek skretny + odcinek prosty z napedem -1 kpl.
2. Odcinek prosty transportera + odcinek skretny + odcinek prosty z napedem - 1 kpl.
3. Odcinek prosty transportera L= 1780 z napedem - 1 kpl.
4. Odcinek skretny transportera z napedem- 1 kpl.
5. Odcinek prosty transportera akumulacyjny L = 1300 z napedem - 1 kpl.
6. Odcinek prosty transportera stopujgcy L = 750 z napedem - 1 kpl.
7. Odcinek prosty transportera rolkowy L = 770 z napedem - 1 kpl.

12. Uktad smarowania transporteré6w metoda tzw. "na sucho"

Preparaty smarujace ,,suche’ nie zawierajg wody i sg aplikowane w postaci nierozcienczonej, co
oznacza, ze mozemy catkowicie wyeliminowa¢ wykorzystanie wody do smarowania tasm. Dzieki temu
mozemy zmniejszy¢ czestotliwosc¢ przestojow potrzebnych na mycie linii i zwiekszamy jej czas pracy,
do czego dodatkowo przyczynia sie mniejsza liczba przestojéw zwigzanych z utrzymaniem ruchu. W
warunkach suchego smarowania unikamy wzmozonego zuzywania sie czesci maszyn, ktére
zazwyczaj sg spowodowane obecnoscig wody.” Wydajnos¢ linii zwieksza sie takze poprzez mniejsze
zuzycie energii.

Oferta powinna obejmowac¢ centrale dozowania srodka smarujgcego wraz z montazem wszystkich
sekcji i magistrali rozprowadzajgcej lubrykant. Zadaniem centrali dozowania bedzie podanie
odpowiedniej ilosci koncentratu srodka smarnego do instalacji rozprowadzajacej oraz precyzyjne
sterowanie dawkami podczas natrysku na transportery, niezaleznie dla kazdej sekcji smarowania.
Tasmy transporteréw beda smarowane przez natrysk koncentratu na zewnetrzng powierzchnie ptytek.
Catosc¢ instalacji bedzie podzielona na 8 sekcji sterowanych indywidulanie. Wyzwolenie pracy danej
sekcji bedzie sie odbywac poprzez elektrozawér 24VDC w wykonaniu nierdzewnym o rozmiarze 2

cala. Centrala dozowania na bazie pompy sterowanej pneumatycznie wraz z lancg ssgcg z zaworem
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stopowym i czujnikiem poziomu 40/1000. Sygnat z czujnika poziomu lancy ssgcej zostanie

doprowadzony do uktadu sterowania. Oprdznienie beczki bedzie skutkowaé zatrzymaniem dziatania
uktadu i alarmem w uktadzie sterowania. Wymiana opakowania z lubrykantem na petne,
automatycznie uruchomi uktad smarowania. Od centrali dozowania do poszczegolnych sekcji
smarowania zostanie wykonana instalacja rozprowadzajgca o dtugosci do 150 mb. Kolektory z
dyszami natryskowymi o wydajnosci 3 L/h i zaworami zwrotnymi montowanymi pod dyszg celem
wyeliminowania  cofania sie lubrykanta podczas pauzy na tasmy transportowe.
Instalacja do poszczegélnych kolektoréw sekcyjnych zostanie poprowadzona na uchwytach
zgrzewanych do obudowy transporteréw. Uktad kolektoréw natryskowych objetych ofertg zapewnia
spos6b natrysku tasm od gory, przez pokrycie powierzchni ptytek tancuchdéw warstwg srodka
smarujgcego. W przypadku stwierdzenia nadmiernego zuzywania sie $lizgow prowadnic badz ptytek
tasm (w trakcie eksploatacji), mozliwe bedzie rozbudowanie systemu o dalsze punkty smarowania
Slizgoéw. Parametryzacja uktadu (ustawianie parametréow czasowych smarowania, podglad alarméw
itd.) bedzie odbywac¢ sie z poziomu panelu operatorskiego sterownika. Uktad sterowania bedzie
umozliwiat sterowanie centralg dozowania i zaworami sekcyjnymi umieszczonymi na instalacji

rozprowadzajgcej lubrykant.

W sktad technologii wchodzi:

1. Pompa o wydajnosci 18 /min. -1 szt.

Drazek do smarowania na 1 dysza z uchwytem 18 szt.
Drazek do smarowania na 3 dysze z uchwytem 2 szt.
Drazek do smarowania na 4 dysze z uchwytem 4 szt.
Drazek do smarowania na 5 dysz z uchwytem 4 szt.
Drazek do smarowania na 6 dysz z uchwytem 8 szt.
Drazek do smarowania na 10 dysz z uchwytem 2 szt.

Drazek do smarowania na 11 dysz z uchwytem 2 szt.

© ©®© N o g A~ DN

Stelaz pod szafe sterowniczg 600x600 1 szt.

-
o

. Lanca ssaca 1000mm, d 40, fi 20, czujnik braku srodka 1 szt.

—
—

. Rura; DN 8; 10x1 mm; SS, 1.4301 150 szt.

-
N

. Elektrozawér instalacji lubrykanta 8 szt.

-
w

. Elektrozawér powietrza P025 1 szt.

RN
IS

. Dysza ptaskostrumieniowa 3,0 l/h zielona 128 szt.

Y
(&)

. Filtr zkulka 1,7 bar z6tty 128 szt.

-
D

. Akcesoria montazowe instalacji SS (tréjniki, ztaczki itp.) 1 szt.

13. Uktad sterowania linig rozlewnicza

27



Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez DOLNY
dla Dolnego $laska - Polska Unig Europejskq s SL ASK

Zatgcznik nr 1 — Opis przedmiotu zamoéwienia

Wszystkie napedy beda wyposazone w przetwornice czestotliwosci (falowniki). Uktad sterowania

pozwala na sterownie w sposdb ptynny praca catej linii synchronizujac prace poszczegélnych maszyn.

Caty uktad zmontowany zostanie w jednej szafie sterowniczej umieszczonej w wyznaczonym miejscu

przez Klienta.

Materiaty:

1.

© N o o0 b~ 0D

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Falownik 1-f/3-f o mocy do 0,75kW — 33szt.

Whytacznik silnikowy — 33szt.

Stycznik mocy- 33szt.

Sterownik do uktadu sterowania w wersji ET200SP - 2szt.

Sterownik bezpieczenstwa SICK — 1szt.

Bariera bezpieczenstwa o wysokosci 1200mm i rozdzielczosci 400mm- Tkpl.

Moduty wejsé/wyjs¢ w wersji ET200SP - 26szt.

Wyspa - modut wejs¢ z komunikacjg profinet (koncentrator) dla obstugi czujnikéw
zamontowanych na transporterach TURCK — 10szt.

Panel HMI 9” 256-koloréw- 2szt.

Przekaznik bezpieczenstwa - 2szt.

Switch przemystowy- 2szt.

Whytacznik nadpragdowy — 8szt.

Roztacznik gtéwny — 2szt.

Blok rozdzielczy — 2szt.

Przyciski bezpieczenstwa — 10szt.

Zasilacz 24VDC- 2szt.

Przekazniki interfejsowe 24VDC- 20szt.

Korytko siatkowe nierdzewne- 140m

Kolumna swietlna (sygnalizator optyczno-akustyczny: 3-kolory)- 2szt.

Czujniki optyczne/wychytkowe — 35szt.

Materiaty pomocnicze: Okablowanie, tasmy kablowe, kasetki sterownicze, dtawiki, koncowki
kablowe, listwy zaciskowe, korytka grzebieniowe, oznaczniki, lampki sygnalizacyjne,

przyciski.

Przyjete zatozenia:

2 szafy sterownicze ze sterownikami;

lokalizacja szaf sterowniczych: 1 szafa transporterow butelek miedzy wyrzutnikiem a
osuszaczem, 2 szafa transporterow kartonéw i palet przy robocie

wykonanie szaf sterowniczych 2szt. (przewidywane szafy sterownicze z blachy nierdzewnej
o wym. 1200x2000x400mm (sz x wys x gt) oraz o wym. 1400x2000x400mm)

sterowanie napedami transporterow z falownikdéw (dla wszystkich silnikow);

28



Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez DOLNY
dla Dolnego $laska - Polska Unig Europejskq s SL ASK

Zatgcznik nr 1 — Opis przedmiotu zamoéwienia
4 strefy bezpieczenstwa: | strefa od depaletyzatora do tribloku, Il strefa od tribloku do

kartoniarki,

Il strefa od kartoniarki do robota, IV strefa robot + transportery palet;

zadawanie predkosci na napedy w zaleznosci od wybranego formatu czy zapetnienia
transporterow mozliwe poprzez moduty analogowe,

wykorzystanie opasek kablowych z poliamidu — niewykrywalne;

kable zasilajgce i sterownicze beda utozone w tym samym korycie kablowym (koryta
siatkowe nierdzewne montowane do konstrukcji transporteréow);

uwzgledniono koszty uchwytéw pod czujniki przeznaczonych do zamontowania na
transporterach;

uwzgledniono koszty konstrukcji dla tras kablowych montowanych pod transporterami;

14. Drukarki

Drukarka do butelek oraz Drukarka do kartonéw w sumie 2 szt. Drukarka bezdotykowa nanosi

informacje zmienne, takie jak: data produkciji, data przydatnosci do spozycia, kod produkciji, cena,

numer kolejny etc. moze wspoétpracowac z dowolnym typem maszyny pakujacej i drukowaé na:

dowolnym materiale opakowaniowym,
opakowaniach i produktach plastikowych,
opakowaniach i produktach szklanych,

opakowaniach i produktach metalowych

W sktad zestawu wchodza:

a. Sterownik mikrokomputerowy ze stali nierdzewnej (IP55 w standardzie) z wyswietlaczem LCDi

petna klawiatura

b. Gtowica drukujgca z 2-metrowym przytgczem

Cechy:

1.

2
3
4.
5

Predkos¢ drukowania 1 wiersza do 2,92 m/s

3 linie nadruku w standardzie

Mozliwos$¢ zapamietania do 1000 komunikatéw
Port USB

Bezbtedna i szybka wymiana modutu serwisowego oraz wktadu z ptynami

KORZYSCI :

- Stata kontrola procesu znakowania.

- Minimalizacja nieplanowanych przestojéw linii.

- Efektywne wykorzystanie czasu operatorow.
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- Szybkie rozwigzywanie zaistniatych i przeciwdziatanie potencjalnym problemom.

- Niezaleznos$¢ wzgledem ograniczen bezposredniego dostepu do linii produkcyjne;.

Elementy montazowe

Drukarka z 2m przytaczem — 1 szt.
Standardowe elementy montazowe - 1 1 szt.
Fotokomoérka z mocowaniem 1 szt.

Stolik pod drukarke - 1 szt.

Printhead Wash Station - 1 szt.

Drukarki — gtéwne zalety:

Solidna, monolityczna gtowica drukujaca, bardzo odporna na czynniki zewnetrzne
(np. drgania), bez elementéw ruchomych, z funkcjg automatycznego mierzenia predkosci
lotu kropli.

Funkcja automatycznego mierzenia i regulowania lepkosci atramentu, bez dodatkowych
elementow takich jak lepkosciomierz czy zbiornik przeptywowy.

Wbudowany wyswietlacz umozliwiajgcy podglad tekstéw w trakcie drukowania.
Intuicyjna obstuga, tatwy dostep do wszystkich podzespotdéw oraz nowoczesna konstrukcja
Funkcje chronione hastem ze spersonalizowanymi profilami uzytkownika.

Mozliwos¢ wyswietlania na ekranie wartosci sredniej wydajnosci drukarki oraz
szacunkowego czasu zakonczenia zadania.

Mozliwos¢ eksportu danych przy pomocy portu USB zawierajgcych rejestr wydajnosci,
zatrzyman linii produkcyjnej i historii wydrukowanych komunikatéw.

Pomoc oraz informacje diagnostyczne na ekranie.

Ekran dotykowy o wysokiej rozdzielczosci, zabezpieczony wytrzymatg poliestrowa ostona,
odporna na dziatanie rozpuszczalnikéw.

Bezbtedne i szybkie uzupetnianie wktaddéw z ptynami — bez mozliwosci pomytek

Wskaznik poziomu ptynéw widoczny na ekranie.

Drukarka - Etykieciarka

Automat drukujgco-etykietujacy z aplikatorem pneumatycznym — urzgdzenie stuzgce do drukowania

na etykietach samoprzylepnych informacji zmiennych takich jak: teksty w dowolnym jezyku, kody

kreskowe, daty, czas, serie, numery kolejne, grafiki itp., a nastepnie naklejania z boku lub od gory na

produkty jednostkowe lub opakowania zbiorcze.

Funkcije:
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- Technologia druku: termotransferowa / termiczna.

- Pracy urzadzenia online/offline.

- Klawiatura do wprowadzania informacji zmiennych i obstugi urzadzenia w 7 — calowym panelu
urzadzenia (bez koniecznosci korzystania z komputera PC) , przewdd panelu 0,8 m.

- Regulacja miejsca naklejania (opdznienie wzgledem sygnatu startu).

- Regulacja predkosci drukowania.

- Licznik wydrukowanych etykiet (przy zakupie skanera weryfikujacego licznik wydrukowanychi
prawidtowo zweryfikowanych pod wzgledem czytelnosci etykiet z kodem kreskowym).

- Pamieé 200 programéw (zestawow parametrow do szybkiego wyboru).

- Mozliwos¢ wydruku zadanej w panelu urzadzenia ilosci etykiet.

- Aplikator pneumatyczny z czujnikiem zblizenia w pacy.

- Automatyczna kalibracja etykiet i folii TTR.

- Emulacja jezyka programowania ZPL I1°®.

- Obstuga jezyka TSPL-EZ™.

- Mozliwosé podtaczenia skanera ASCIl do wczytywania danych.

- Mozliwos$¢ zdalnego potaczenia urzadzenia VNC.

- Multietykietowanie produktéw z sygnatu startu (od 1 do 10 produktéw/etykiet z jednego sygnatu
startu).

- Etykietowanie co wybrang ilo$¢é produktéw, omijanie produktéw (od 1,2,3 .. do 99 produktéw).

- Mozliwos¢ podtaczenia skanera do weryfikacji obecnosci kodu kreskowego.

- Mozliwos¢ kontroli ilosci materiatéow eksploatacyjnych: folia, etykiety (opcjonalnie).

- Mozliwos¢ sterowania dwoma dodatkowymi sitownikami

Dane technice aplikatora:

- Minimalne rozmiary etykiet - 40 x 40mm (szer.x dt.)

- Maksymalne rozmiary etykiet - 114 x 150mm (szer.x dt.) opcjonalnie100x300mm
- Maksymalna predkosé¢ etykietowania - do 40szt./min.

- Maksymalny pobdér mocy - 600W

- Zasieg teleskopu aplikatora - od 105 do 605mm

- Zasilanie - 230V, sprezone powietrze min. 4,5 do 6 bar

Dane techniczne modutu drukujgcego:

- Pamie¢ wewnetrzna 4 GB pamieci typu FLASH (czcionki), Pamie¢ etykiet (karta SD) - 16 GB,
dodatkowa pamiec¢ karta SD lub micro SD - max 32 GB

- Szerokos$¢ wydruku 4,09” / 104mm
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- Predkos¢ wydruku do 35.6cm/s przy 203 dpi oraz do 20.32cm/s przy 300 dpi

- Czujniki nosnikéw (folii TTR i etykiet) regulowany czujnik transmisyjny / refleksyjny etykiety
(wykrywanie szczeliny / znacznika), czujnik konca folii termo transferowej, czujnik konca etykiety,
czujnik otwarcia gtowicy, czujnik zamkniecia klapki docisku podktadu etykiet

- Wejscia / wyjscia Port szeregowy RS-232/485 (9600 - 115200 bps), Port USB 2.0 (Client), Port USB
2.0 (Skaner), Port Ethernet (RJ-45), Port Ethernet (komunikacyjny do HMI)

Parametry etykiet:

Rozmiary roli etykiet:

- Minimalny otwér rdzenia roli etykiet 40 lub 76mm (zalecane)
- Maksymalna $rednica roli etykiet 300mm
- Grubos¢ etykiet z podktadem od 0,06mm do 0,28mm

Rozmiary etykiet:

- Minimalny rozmiar etykiety 40 x 40mm (szer. x dt.)
- Maksymalny rozmiar etykiety 114 x 150mm (opcjonalnie 114 x 300mm) (szer. x dt.)

Obstugiwane typy etykiet:

- Etykiety ze znacznikiem lub przerwa miedzy etykietami

Parametry filii TTR:
- Obstugiwana dtugos$¢ 300m, 450m lub 600m
- Srednica rdzenia rolki 1,0”/ 25,4mm

- Inne parametry nawoj wewnetrzny lub zewnetrzny tj. Barwnik po wewnetrznej lub zewnetrznej
stronie folii, szerokos¢ folii powinna by¢ co najmniej taka sama, jak etykiety z podktadem i miescié
sie w zakresie 25,4 - 114,3mm.

Obstugiwane kody kreskowe:
- Kody liniowe: Code128 subsets A.B.C, Code128UCC, EAN128, Interleave 2 of 5, Code 39, Code
93, EAN-13, EAN-8, Codabar, POSTNET, UPC-A, UPC-E, EAN and UPC 2(5) digits, MSI, PLESSEY,
China Post, ITF14, EAN14, Code 11, TELPEN, PLANET, Code 49, Deutsche Post Identcode,
Deutsche Post Leitcode, LOGMARS, RSSStacked, GS1 DataBar.
- Kody 2-wymiarowe(2D): CODABLOCK F mode, DataMatrix, Maxicode, PDF- 417, Aztec,
MicroPDF417, QR code, RSS Barcode (GS1 Databar).

W sktad maszyny wchodzi:

- Urzadzenie drukujgco-etykietujgce z aplikatorem pneumatycznym ze skokiem sitownika 400 |
jedng paca do wyboru: 100x65mm, 100x100mm, 100x150mm, 100x200mm,100x300mm
(szer. x dt.) panel mocowany do korpusu urzadzenia.

- Fotokomérka z mocowaniem

- Statyw z ptynna regulacjg w osi Y Instalacja, uruchomienie urzadzenia, szkolenie z obstugi

- Lampa alarmowa tréjkolorowa z sygnalizacja dzwigkowa

- Skaner weryfikujacy czytelnos¢ kodéw kreskowych wraz z oprogramowaniem

- Cuzujnik niskiego stanu etykiet (wymagany wybér lampy alarmowej do sygnalizaciji)
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- Oprogramowanie Bar Tender ultra lite lub analogiczna(projektowanie etykiet, kody kreskowe,
daty, pola tekstowe, zapytania z klawiatury).

15. Stacja sprezonego powietrza

Kompletny zestaw urzadzen:
- 1 szt. sprezarka srubowa 8,5 bar
- 1 szt. filtr powietrza

- 1 szt. zbiornik cisnieniowy powietrza typu V=3m3, p=11 bar
- 1 szt. separator kondensatu typu Aquamat CF19

Kompaktowa stacja sprezonego powietrza

Dane techniczne (dane wydajnosciowe przy 7,5 bar nadcisnieniu roboczym, dla catego
urzadzenia wraz z wentylatorem i osuszaczem chtodniczym, wg normy ISO 1217;2009, zat. C.)

- wydajnosé przy 7,5 bar (nadc.) 7,00 m*/min

- pobdr energii elektrycznej przez cate urzadzenie przy 7,5 bar (nadc.) 43,7 kW

- maks. nadcisnienie 8,50 bar, minimum

- wspotczynnik sprawnosci silnika 94,8 % bar

- klasa efektywnosci silnika IE4

- moc znamionowa silnika 37,0 kW

- predkosé obrotowa, silnik napedowy 2960 o/min

- klasa ochronna silnika IP 55

- zasilanie energig elektryczng 400V / 3/ 50Hz

- temperatura otoczenia (maks./min.) 45°C /3 °C

- Zmiany techniczne zastrzezone.

Dane techniczne

- poziom cisnienia akustycznego 70 dB(A)

- maks. uzytkowa ilo$¢ cieptego powietrza (bez osuszacza) 8000 m®/h

- ci$nienie réznicowe osuszacza 0,10 bar

- Cisn. punkt rosy przy temp. otoczenia +20°C, wilg. wzgl. 30% 3 °C

- Czynnik chtodniczy R-513A

- llo$¢ czynnika chtodniczego 1,20 kg

- Potencjat cieplarniany (GWP) 631

- Ekwiwalent CO2 0,76t

- ilos¢ oleju chtodzacego 25,51
- rodzaj oleju chtodzacego SIGMA FLUID MOL
- przytgcze sprezonego powietrza G 1 1/2

Istotne zalety zabudowanego osuszacza chtodniczego:

Oszczednosciowa regulacja dla sprezarek sSrubowych z zabudowanym osuszaczem. W celu obnizenia
zuzycia energii przez osuszacz w fazie wytagczenia sprezarki, zastosowano jego energooszczedna
regulacje, wytagczajgcg osuszacz w trybie taktowania.

Elektronicznie sterowany spust kondensatu. Osuszacz jest wyposazony w spust wykluczajacy straty
sprezonego powietrza podczas odprowadzania kondensatu. Czujnik poziomu otwiera zawor
membranowy w chwili napetnienia sie zbiornika zbiorczego. Kondensat odptywa. Uktad elektroniczny
zapewnia otwarcie zaworu na maksymalny czas wymagany do tego, aby catkowicie odprowadzi¢
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kondensat, a mimo to nie dopusci¢ do utraty sprezonego powietrza. Oszczedna konstrukcja
modutowa. Modut osuszacza chtodniczego przeksztatca standardowa sprezarke Srubowa w
kompaktowa stacje sprezonego powietrza. Wszystkie podzespoty sg tatwo dostepne, co w znaczacy
sposéb utatwia i przyspiesza wykonywanie wszelkich prac konserwacyjnych. Wymiennik ciepta
wysokiej jakosci. Duzych rozmiardw i zabezpieczony przed zanieczyszczeniami system wymiennikéw
ciepta jest wyposazony w energooszczedny wymiennik ciepta powietrze i wymiennik ciepta powietrze
olej chtodzacy. Zintegrowany, specjalnie dopasowany separator kondensatu zapewnia optymalne

odseparowywanie.

Wyposazenie systemu sterowania

Systemy sterowania

- Skonstruowany modutowo system z interfejsem uzytkownika, modutami wejs¢/wyjs¢, zasilaczem
i serwerem sieciowym jest przewidziany do wspoétpracy ze sprezarkami.
- Kontrolki diodowe (LED) w kolorach sygnalizacji swietlnej do wskazywania stanu pracy
- Catkowicie automatyczny nadzér i sterowanie w seryjnie dostepnych trybach: dual, quadro, vario i
dynamicznego (w zaleznosci od wielkosci sprezarki);
- Zegar sterujacy funkcjami sprezarki (zat., wyt.) lub wyjsciami zewnetrznymi
- Funkcja zmiany obcigzenia podstawowego w przypadku pracy dwoch sprezarek
- Serwer sieciowy i zdalne wyswietlanie danych roboczych, wyswietlacz alfanumeryczny, obstuga
dostepna w 30 jezykach

Hardware
- Procesor w wykonaniu przemystowym, wszystkie elementy i zespoty przystosowane do warunkow
przemystowych.
- Wyswietlacz graficzny, wskazniki LED i miekka foliowa klawiatura; zegar czasu rzeczywistego
zasilany baterig buforowag
- Precyzyjny przetwornik cisnienia

Szafa elektryczna

- Ochrona przed pytem i woda rozbryzgowa wg. IP 54
- Moduty wejsciowe/wyjsciowe z potaczeniami wtykowymi zabezpieczonymi przed zamiang dla
kabla zadajnika sygnatu.
- Listwa zaciskowa do dodatkowych stykéw bezpotencjatowych
Interfejsy
- Gniazdo kart SD do aktualizacji / adapter modutéw komunikacyjnych, Ethernet
Dopuszczenia i certyfikacja
- CE, cUlus, EMV; certyfikaty okretowe GL, ABS, LRS, DNV
Opcje/Wyposazenie
- Wtykowe moduty komunikacyjne do magistral Profibus DP, Modbus TCP, Modbus RTU, Profinet 10,
EtherNet/IP i DeviceNet.

Filtry

Czyste sprezone powietrze w niskich kosztach. Przyjazne dla obstugi. Filtry sg kluczowymi
komponentami umozliwiajagcymi oczyszczenie sprezonego powietrza dla wszystkich klas czystosci
ISO 8573-1. Wykazujg one przy tym bardzo niska strate cisnienia. Dzieki konstrukcji przyjaznej dla
serwisu mozliwe jest tatwe i bezpieczne otwieranie | zamykanie ich obudowy oraz szybka i czysta
wymiana wktadu filtrujgcego.
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Dane techniczne

Dane wydajnosciowe przy nadcis$nieniu 7 bar, odniesione do ci$nienia otoczenia 1 bar (abs.) i 20°C.
Koncentracja aerozolu testowego 10 mg/m®

- Wydajnosé 8,3 m*/min

- Cisnienie réznicowe dla nowego urzadzenia (na sucho) <0,05 bar
- Poczatkowa réznica cisnien przy nasyceniu <0,20 bar

- Maksymalna zawarto$é resztkowa aerozolu <0,01 mg/m?®

- hadcisnienie max./min. 16 bar /2 bar

- Temperatura otoczenia 3 °C do 50 °C

- Temperatura wlotowa sprezonego powietrza 3 °C do 66 °C

- przytacze sprezonego powietrza G 1 1/2

- wykonanie spustu kondensatu elektroniczny

-wymiary (szer.x gteb.x wys.) 257 mm x 234 mm x 642mm

-masa 9,3 kg

Zalety:
Czystos¢ zgodna z normami ISO 12500 i zatwierdzono przez niezalezng organizacje badan Lloyd

Register Niska strata cisnienia. Wysoka oszczednos$¢ Bezpieczne i przyjazne dla obstugi

Zbiornik sprezonego powietrza

Typ: 3000 | - wykonanie stojgce

Dane techniczne

- Pojemnos¢ 3000 L

- Dopuszczalne cisnienie pracy 11 bar
- temperatura pracy -20 °C do + 50 °C
- Powierzchnie zbiornik zewnetrznie malowany
- Otwory rewizyjne tak

- Krééce sprezonego powietrza 4 x G2
- Srednica 1612 mm

- Wysokos$¢ bez armatury 2180 mm

- Waga 650 kg

System uzdatniania kondensatu

Dane techniczne

-Nadaje sie do maks. wydajnosci sprezarki 11,3 m*/min

- Objetosé zbiornika 61,3

- llo$¢ napetnienia 46,3 |

- Przytacze wlotu kondensatu3xG 1/2,1xG 1

- Przytacze odptywu wody (wymiar przewodu elastycznego) DN 25
- Przytacze odptywu oleju DN 25

- Separacja oleju jest dostepna

- Ciezar bez napetnienia ok. 18,5 kg

- Dopuszczalna temperatura kondensatu od +5 do +60°C
- Wymiary (szer. x gteb. x wys.) 410 x 594 x 872 mm

W sktad stacji sprezonego powietrza wchodza:
-  Sprezarka srubowa 8,5bar SC2 400/3/50 EU
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- Przewdd elastyczny DN40x1140 PN25
- Filtr sprezonego powietrza
- Zbiornik sprez. pow.
- Armatura do zbiornika

-  Separator olejowo-wodny

Dyrektywy, normy, przepisy i zalecenia montazowe

Dla produktéw sg szczegdlnie istotne nastepujgce dyrektywy:

- 2006/42/EG Dyrektywa maszynowa

- 2014/29EG Dyrektywa proste zbiorniki cisSnieniowe

- 2014/68/EG Dyrektywa urzadzenia ci$nieniowe

- 2014/35/EG Dyrektywa niskonapieciowa

- 2014/30/EG Dyrektywa o kompatybilnosci elektromagnetyczne;j

- 2014/53/EG Dyrektywa dot. urzadzen radiowych i telekomunikacyjnych urzadzen nadawczych
- 2009/125/EG Dyrektywa ErP ( dot. ekoprojektu dla produktéw zwigzanych z energia)

Dla odpowiednich produktéw w danych przypadkach dyrektywy sg przywotane w deklaracji
zgodnosci CE.
Normy odnoszgce sie do danych technicznych:

- Wydajnos¢ (efektywna wydajnosé i moc):

- Sprezarki wyporowe wg normy ISO 1217:2009, zat. C/E.

- Sprezarki dynamiczne (turbo) zgodne z ISO 5389:2005

Poziom cisnienia akustycznego [dB (A)] dla instalacji stato obrotowych
-wedtug normy ISO 2151 i normy podstawowej ISO 9614-2, praca przy maksymalnym nadcisnieniu

roboczym;
tolerancja: +/- 3 dB(A).- Poziom cisnienia akustycznego [dB (A)] dla instalacji SFC
(zmiennoobrotowych)
-wedtug normy ISO 2151 i normy podstawowej ISO 9614-2, praca przy maksymalnym nadcisnieniu
roboczym i maksymalnej predkosci obrotowej; tolerancja: + 3 dB(A)
Poziom mocy akustyczne;j:
- patrz definicja cisnienia akustycznego dla instalacji stato- i zmiennoobrotowych.

16. Instalacjatechnologiczna wody oraz SUW

Instalacja technologiczna wody zostata zaprojektowana dwu-odcinkowo.

1. Woda biezaca - niezbedna do stacji CIP oraz biezgcego zapotrzebowania do poszczegdlnych
urzadzen.

2. Woda produkcyjna przeznaczona do konfekcjonowania w butelki szklane o poj. 330 ml oraz
700ml

Instalacja zostanie wykonana z rur kwasoodpornych mat, AlSI 304 oraz 316. Wszystkie potaczenia
rur zostang wykonane w wersji higienicznej zgodnie z wymogami HACCP.

Zatozenia dla powietrza:

- instalacja gtéwna w koto hali produkcyjnej.
- odejs$¢ 6 sztuk do punktédw naniesionych na rzucie;
- zej$cia z poziomu h=3000mm do maszyny zakonczone zaworem 1/2"
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- kazde odejscie odciete kulowym recznym zaworem 2" + 1 przy zbiorniku.

- nie obejmuje wykonywania zej$¢ dla celdw inne niz technologia
- nie obejmuje zawiesi/stupéw

Zatozenia dla wody uzdatnionej

- rurociag od stacji uzdatniania do stacji CIP DN50 potem redukcja do DN40
- rurocigg ze stali 316L

- zawor kulowy reczny do stacji CIP DN50

- zawor kulowy reczny na maszynie DN40
- zawor kulowy reczny przy SUW DN50

- zejscia z poziomu h=3000mm

- nie obejmuje zawiesi/stupéw

Zatozenia dla wody technicznej:

- rurocigg z pomieszczenia stacji SUW do maszyn DN25 (do obmywania)

- rurocigg ze stali 316L

- zawor kulowy reczny DN25 w pomieszczeniu SUW

- zawor kulowy reczny DN25 w pierwszym punkcie poboru przy ptuczce

- zawor kulowy reczny DN25 przy paletyzatorze. - zejscia z poziomu h=3000mm
- nie obejmuje zawiesi/stupow

Zatozenia dla rurociggu wody podziemnego:

- rurocigg od studni do pomieszczenia SUW wykonany z rury PE 50 o dtugosci 500mb

- wykonanie przytgczy do podtgczenia zestawu pompowego DN50 kotnierz ptaski 316L
- prace zwigzane z roztozeniem rurociggu.

- nie obejmuje prac ziemnych oraz przejs$¢ przez posadzki i mury itp.

Zatozenia dla rurociaggu teletechnicznego ( komunikacja z pompag i SUW)
- rurocigg do celoéw teletechnicznych z rury PE 50

- szafka komunikacyjna w SUW wraz z niezbednymi elementami do komunikacji SUW i studni;
- dostawa Swiattowodu
- prace montazowe przy roztozeniu Swiattowodu oraz podtaczenia szafki

Zatozenia dla ujecia Zrédta (STUDNIA S-10)
Opis wykonania

W celu wykorzystania ujecia do produkcji wody butelkowanej nalezy:

a) Zainstalowanie dodatkowej drugg rure DN 50 tgczaca studnie S-10 ze zbiornikiem wody
surowej i potagczy¢ ja wg schematu w celu umozliwienia dezynfekcji rurociggu w tzw. Petli
zamknietej.

b) Wewnatrz budynku planowanej rozlewni rurocigg przechodzi z wykonania PE w wykonanie ze
stali nierdzewnej DN 50 tgczac sie ze zbiornikiem wody surowej.

c) W pomieszczeniu ujecia nalezy zainstalowanie lampy UV pytoszczelne i kroploszczelne IP65
w wykonaniu ze stali nierdzewnej.

d) Wyposazenie ujecia Wody w gtowice umozliwiajgcg pomiar cisnienia wody .

e) Wyposazenie przytacza ujecia umozliwiajgcego zrzut nadwyzki wody.
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Automatyka ujecia

Rozbudowa instalacji elektrycznej pompy przerzutowej (PU10) przy studni S-10 w
rozdzielnicy w pomieszczeniu SPWP.
Praca pompy (PU10) sterowana bedzie sterownikiem PLC poprzez przetwornice
czestotliwosci.
Uktad automatycznego sterowania pompg utrzymania zadanego poziomu w zbiorniku wody
uzdatnionej zapewni bezobstugowa stabilizacje pracy stacji i poziomu wody w zbiorniku
wody surowej.
- Sterownik mikroprocesorowy na podstawie réznicy pomiedzy zadang wartoscig poziomu
(ustawiong na panelu sterowania), a wartoscig pomierzong z przetwornika poziomu w
zbiorniku, usrednia pomiar i odpowiednio steruje pracag pompy (PU10) tak, aby utrzymac
statg wartos¢ pompowania proporcjonalng do rozbioru ze zbiornika wody surowej. W
okresie braku rozbioru wody (zatrzymania produkcji) regulator tagodnie wytgcza pompe
pozostajagc w stanie czuwania, tzn. uktad automatycznie rozpocznie prace w momencie
wystgpienia rozbioru wody.
- W miare spadku poziomu wody w zbiorniku wody uzdatnionej wydajnos¢ pompy rosnie
liniowo (wydajno$¢ pompy zmienia sie odwrotnie proporcjonalnie do zmian poziomu wody
w zbiorniku wody uzdatnionej).
Uktad zapewnia dwa tryby regulaciji:
- Automatyczny - w tym trybie uktad pracuje bezobstugowo, a zmiany nastawy poziomu
mozna dokonywaé w trakcie pracy uktadu.
- Reczny (tryb awaryjny) - w tym trybie niezbedny jest dozér obstugi.
Odczyt wartosci pomierzonej poziomu realizowany jest na wyswietlaczu panelu
operatorskiego, natomiast nastawa poziomu zadanego ustawiana jest na panelu
sterowania.

Zestawienie komponentow:

Instalacja powietrza DN50

Instalacja wody uzdatnionej

Rurocigg wody technicznej DN25 316L

Rurociagg technologiczny wody ze studni

Rurociag pod $wiattowdd

Instalacja armatury zrédta ujecia wody Studnia S10

Zabudowa studni

Dodatkowy rurocigg DN50 petla dezynfekcji studni

Dodatkowe elementy: przeptywomierz DN50, Przeptywomierz elektromagnetyczny E+H,
Cerabar PMC21, Termometr kompaktowy, Easytemp TMR35 0-150stC 4-2mA, dt.100mm

TC; Manometr tarczowy zalany olejem 233.50; Wodomierz srubowy; Apator MWN 50-08
DN50 kotnierzowy; Armatura i komponenty do podtaczenia

17. Stacja mycia oraz dezynfekcji CIP

Uktad m

yjacy jest przystosowany do mycia urzadzen technologicznych w obiegu zamknietym. Stacja

jest skonstruowana i sterowana zgodnie z zasadami HACCP. Uktad CIP zapewnia mycie

dwustopniowe z dezynfekcja tj. zasadowe w temp. max 90 [0C] miedzy ptukanie ciepte, mycie kwasne
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w temp. max 70 [0C], ptukanie koricowe ciepte, ptukanie kohcowe zimne, oraz dezynfekcje koncowa
mytych instalacji technologicznych. Stacja automatycznie nadzoruje wymagane stezenie i
temperature roztworéw myjacych, czas poszczegolnych krokdow, konfiguracje przytaczy obwodow.
Sterowanie i konstrukcja stacji umozliwiajg ,,automycie” zbiornika srodka alkalicznego (wymog
sanitarny), oraz wykonanie procedury neutralizacji zrzucanych do kanalizacji zuzytych roztworéw
myjacych bez koniecznosci montazu dodatkowego zbiornika. Jest to rozwigzanie przyjazne dla
srodowiska jak rowniez eliminuje konieczno$¢ budowania zbiornika neutralizatora.
Stacja posiada wiele rozwigzan innowatorskich np. walidacja ptukania odbywa sie przy parametrze
konduktometru 10uS, a nie przy 100mS co znacznie wptywa na zmniejszenie ilosci zuzytej wody w
procesie mycia oraz w znaczacy sposob podniesie zdrowotne bezpieczenstwo technologiczne.
Zwarta konstrukcja stacji utatwia jej lokalizacje w pomieszczeniu. Wszystkie komponenty stacji
posiadaja odpowiednie certyfikaty materiatowe i dopuszczenia do kontaktu z zywnoscig. Czes¢
technologiczna stacji wykonana ze stali AlSI 316L (1.4404). Technologia wykonanych spawdw jest
zgodna z normami maszyn aseptycznych. Pompy dozujgce moga by¢ zamontowane bezposrednio na
konstrukcji stacji lub w oddzielnym pomieszczeniu - magazyn srodkéw myjacych.

Wyszczegélnienie urzadzen

Stacja jest wyposazona w petne opomiarowanie zgodne z wymogami norm HACCP.

1. Wykonanie dokumentacji technologicznej schemat P&ID jednotorowej stacji mycia CIP -1
szt.

2. Przygotowanie dokumentacji przed wykonawczej, prace przygotowawcze i projektowe
rysunek 3D - 1 szt.

3. Wykonanie i dostawa Skidu - konstrukcja nosna rama wykonana z profilu 80x40x2 | 40x40x2 i
30x30x2 AlSI304, konstrukcje wsporcze podzespotdéw i rozmieszczone gtdwne elementy stacji
CIP -1 szt.

4. Pompa co cieczy spozywczych 30/30 - 1 szt.

5. Pompa dozujgca srodki myjace soda -1 szt.

6. Pompa dozujgca srodki myjgce kwas — 1 szt.

7. Pompa proporcjonalna dozujgca srodek dezynfekcyjny 1 szt.

8. Zawor regulacyjny z pozycjonerem DN50 kotnierz 1 szt.

9. Zawor odcinajgcy DN50 kotnierz 1 szt.

10. Odwadniacz ptywakowy DN25 1 szt.

11. Odwadniacz kapsutkowy R1/2 1 szt.

12. Zawoér zwrotny ptytkowy DCV3 DN25 miedzy kotnierzowy 1 szt.

13. Wymiennik JAD X6.50 321 kotnierz 1 szt.

14. Sitownik sprezyna powietrze AWH 21 szt.

15. Zawor klapowy DN65 SS AISI316 AWH 10 szt.

16. Zawor klapowy DN25 SS AISI316 AWH 5 szt.

17. Zawér kulowy DN65 z napedem pneumatycznym, NC + uchwyt do czujnikéw zblizeniowych 1
szt.

18. Zawor grzybowy 1/2" AISI316 1 szt.

19. Zawér iniekcyjny 1/2" AISI316 3 szt.

20. Zawor pobierczy 1/2" AlSI316 3 szt.

21. Lanca dozujgce z czujnikiem poziomu 3 szt.

22. Waz PVC 19/27 15mb 1 szt.

23. Szafa sterownicza AISI304L, wentylator filtrujgcy, filtr wylotowy, kieszen na schematy
potaczen, korytka grzebieniowe, szyna montazowa, oprzewodowanie szafy, przekaznik
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bezpieczenstwa, wytacznik kompaktowy, naped drzwiowy, przedtuzenie osi napedu, ostona
koncowek kablowych, ogranicznik przepieé, wytacznik réznicowopradowy, gniazdo
remontowe, wytgcznik nadpradowy, przycisk bezpieczenstwa, wytacznik silnikowy, blok
stykdw pomocniczych, zasilacz impulsowy 24VDC, przekaznik elektromechaniczny, czujnik
kolejnosci i zaniku faz, termostat F&F, blok rozdzielczy, kolumna sygnalizacyjna, wyspa
zaworowa 1 szt.

24. Falownik AC PowerFlex 525 1 szt.

25. Zespot przygotowania powietrza 1 szt.

26. Panel dotykowy 12" 1 szt.

27. Przeptywomierz elektromagnetyczny 50H, DN65 1 szt.

28. Konduktometr Tri-Clamp 1 szt.

29. Przetwornik poziomu 0-1bar PMP23 Tri-Clamp 4 szt.

30. Czujnik ci$nienia 0-10bar PMP23 Tri-Clamp 1 szt.

31. Czujnik temperatury TMR31 Tri-Clamp dtugi 3 szt.

32. Czujnik temperatury TMR31 Tri-Clamp krotki 2 szt.

33. Czujnik kamertonowy Liquiphant Tri-Clamp DN40 4 szt.

34. Czujnik przeptywu 1 szt.

35. Armatura pneumatyczna szybko ztgczki 1 szt.

36. Armatura do podtaczenia stacja

37. Instalacja urzadzenia w uzgodnionym miejscu, podtgczenie do doprowadzonych mediéw po
stronie Klienta 1 szt.

38. Montaz elementéw uktadu, prace instalacyjne, prace podtaczeniowe przewodow
zasilajgcych | sterujgcych, rozprowadzenie instalacji elektrycznej i pneumatycznej w
nierdzewnych siatkowych korytach kablowych 1 szt.

39. Oprogramowanie sterownika PLC - wykonanie programu do powstatego uktadu sterowania 1
szt.

40. Oprogramowanie panelu operatorskiego - wykonanie wizualizacji obstugujgcej wszystkie
funkcje logiki oprogramowania PLC 1 szt.

41. Uruchomienie i testowanie stacji mycia CIP 1 szt.

42. Dokumentacja powykonawcza techniczna, elektryczna certyfikaty materiatowe 1 szt

43. Asystaiwsparcie w okresie poczgtkowym po oddaniu urzgdzenia do uzytku dwa dni -1 szt

44. Serwis gwarancyjny (24 miesigce) 1 szt.

18. Wytwornica pary

Kompletne urzadzenie powinno posiadaé¢ nastepujgce parametry:

Przewdd odmulajgcy/spustowy montowany w osi kotta lub obrécony w bok.

Izolacja cieplna ptaszcza kotta z mat wetny mineralnej o grubosci 100 mm. Izolacja ostonieta
blachg stalowg o grubosci 1 mm, lakierowang w kolorze.

Urzadzenie jest nowoczesnym kottem budowy ptomienicowo- ptomieniéwkowej o tréjciggowym
przeptywie spalin z redukcjg emisji substancji szkodliwych.

Kociot spetnia warunki polskich Norm oraz przepiséw Dozoru Technicznego. Wyposazenie zgodne
z dyrektywa PED Urzadzenia cisnieniowe 2014/68/EU Do opalania olejem opatowym EL wg DIN
51603-1 lub gazem wg instrukcji roboczej DVGW G260/1 oraz Il. Kotty tego typu przeznaczone sg do
wytwarzania pary wysokopreznej o max. cisnieniu roboczym do 25 [bar].

Pierwszy cigg kotta stanowi cylindryczna ptomienica. Z ptomienicy spaliny powracajg przez
otaczajgce jg ptomienidowki do przedniej czesci kotta, gdzie sg zawracane do trzeciego ciggu kotta.
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e Stalowy kociot trzyciggowy z cylindryczng komorg spalania, usytuowang centrycznie u dotu.

e Konwekcyjne powierzchnie wymiany ciepta, usytuowane ponad komorg spalania.

e Niskonaprezeniowa konstrukcja korpusu ci$nieniowego gwarantujgca wysokie bezpieczenstwo
eksploatacji. Otwor wyczystkowy z wziernikiem srebrny Z wycietymi i zamknietymi rozetami
przejsciami dla kréécéw. Izolowany czopuch z kré¢cem odptywowym kondensatu, pokrywa
wyczystkowa i mufkg pomiarowa.

e Dwa uszy do zawiesi na szczycie kotta. tawa kotta czterema uchami do mocowania i mozliwoscia
przytaczenia uziemienia, pokryta farbg ochronna.

e Na czas transportu kociot opakowany jest w folie, zabezpieczajaca przed wptywami
atmosferycznymi.

e Maksymalna wydajnos¢ pary: 1,0 t/h ; minimalna wydajnos¢ pary: 600 kg/h przy temp. wody
zasilajgcej 102 st.C) dop. nadcisnienie robocze: 10,0 bar Sprawnosé: 94,4 - 95,4 %

- Chtodzony woda przepust palnika,
- Drugi kréciec zaworu bezpieczenstwa.

Wytwornica pary jest urzagdzeniem z wtasnym paleniskiem do produkcji pary czystej do celdw
spozywczych, pralniczych, klimatyzacji i sterylizacji oraz wielu innych zastosowan.
Zalety uzytkowe generatoréow

e energooszczednosé do 20% w poréwnaniu do tradycyjnych urzadzen pojemnosciowych (szybki

start, brak odsalania, szczatkowe odmulanie, brak podtrzymania)

e szerokie zastosowanie stali nierdzewnej kwasoodpornej

e szybki czas rozgrzania ze stanu zimnego (do 5 min.)

e automatyczne dostosowanie ilosci produkowanej pary do poboru

e dwustopniowa regulacja z mozliwoscig wyboru wydajnosci dla | i Il stopnia lub modulacja na

zyczenie

e mozliwos¢ regulacji wilgotnosci pary w szerokim zakresie

e przeznaczenie do pracy samodzielnejiw zestawach

e mozliwosc¢ podtaczenia zdalnego sterowania i monitoringu

e mozliwosc¢ podtaczenia sterowania parametrycznego

e mozliwosé zabudowy specjalnej w kontenerach i na przyczepach

e petny tréjciggowy przebieg spalin

e szeroki zakres zabezpieczen i kontroli procesu wytwarzania pary

e szeroki zakres wyposazenia standardowego upraszczajacy podtaczenia

e szeroki zakres wyposazenia dodatkowego dla réznych wymogdw technologicznych

e technologia kontroli procesu spalania firmy Weishaupt

Generator pary - Kompletnie zmontowany, wyposazony i uruchomiony, certyfikowanych w ruchu u
producenta pod wzgledem bezpieczenstwa technicznego, oznaczonych znakiem CE 14383,
kontrolowanych przez zewnetrzng jednostke notyfikowang UDT-Cert. Generator pary dedykowany jest do
produkcji pary czystej do technologii ogoélnych. Wezownica (stal 1.4571-316Ti), kolektor parowy,
wszystkie elementy czesci spalinowej oraz stelaz konstrukcyjny generatora wykonane sa ze stali
nierdzewnej kwasoodpornej.

Urzadzenia:
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- Generator pary - wydajno$¢ minimalna pary: 600 kg/h; maksymalna wydajnos¢: 1 t/h, cisnienie
robocze- minimum 4 bar, maksimum 14,5 bar, paliwo gaz ziemny - E (GZ 50), wykonanie - Inox
standard
- Zawor rozruchowy mieszkowy DN32 (zeliwo)
- Pompawspomagajaca
-  Zabezpieczenie max ci$nienia wody
- Automatyczne odmulanie
- Modut zasilajacy: stacja zmiekczajgca dwukolumnowa filtracja wstepna do 0,6 m3 /h (dla 20°dH)
-  Systemy zabezpieczajgce: przed brakiem wody, przed brakiem zasilania, przed niskim cisnieniem

-  Zbiornik zasilajacy

UWAGA!

W przypadku, gdy w opisie podano do zastosowania nazwy ze wskazaniem okreslonego wyrobu, zrédta,
znakow towarowych, patentow lub specyficznego pochodzenia, moga by¢ one zastgpione rozwigzaniami
(materiatami i urzadzeniami) rownowartosciowymi (réwnowaznymi) lub lepszymi, o parametrach
technicznych i uzytkowych nie gorszych niz podane.

Poprzez pojecie rozwigzan (materiatdw i urzadzen) réwnowaznych nalezy rozumie¢ gwarantujace
realizacje zamoéwienia zgodnie z zamdwieniem, oraz zapewniajgce uzyskanie parametréow technicznych,
jakosciowych i uzytkowych nie gorszych niz zatozone w dokumentacji, a ponadto muszg to by¢ materiaty i
urzadzenia dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z obowigzujacym prawem. Wykonawca nie musi
w ztozonej ofercie udowadnia¢ rownowaznosci zaoferowanych rozwigzan.

42



