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FORMULARZ OFERTOWY
(* w miejsce kropek proszę wpisać odpowiednie informacje)

Nazwa zamówienia: 
Narzędzia produkcyjne v6 (Część 6)

Odpowiedź na zapytanie ofertowe: 
[bookmark: _Hlk162276495]Nr N2/BORIMEX/SMART/2025 z dnia 16 kwiecień 2025r.


Dane Zamawiającego:  
BORIMEX ZK Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością 
39-305 Borowa 110A

Dane Wykonawcy:
	Nazwa Wykonawcy:
	……………………………………………………………………………..

	Siedziba Wykonawcy:
	……………………………………………………………………………..

	NIP (jeśli dotyczy):
	……………………………………………………………………………..

	Telefon/ Fax:
	……………………………………………………………………………..

	Imię i nazwisko osoby do kontaktu:
	……………………………………………………………………………..

	Telefon osoby do kontaktu:
	……………………………………………………………………………..

	E-mail osoby do kontaktu:
	……………………………………………………………………………..

	Adres do korespondencji:
	……………………………………………………………………………..



W nawiązaniu do Zapytania ofertowego na Narzędzia produkcyjne na potrzeby firmy BORIMEX ZK Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością z siedzibą w Borowej do realizacji projektu nr projektu FENG.01.01-IP.02-2989/23 pt. „Podwozie terenowe wysokich obciążeń” w ramach naboru wniosków FENG.01.01-IP.02-002/23 Priorytet I Wsparcie dla Przedsiębiorców, Działanie: Ścieżka SMART; Programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027 oferujemy realizację przedmiotu zamówienia zgodnie z zapytaniem ofertowym za cenę: 
	……………………………………………………………………………..
	netto 

	
……………………………………………………………………………..
	VAT (jeśli dotyczy)

	
……………………………………………………………………………..
	brutto 



 
Cena obejmuje koszt narzędzi, ich dostawy, przygotowania do transportu, transportu (do siedziby BORIMEX ZK Sp. z o.o. 39-305 Borowa 110A, Polska), montażu, uruchomienia, w cenie urządzenia, zgodnie z zapytaniem ofertowym. W cenie uwzględniono wszystkie zobowiązania i koszty niezbędne do poniesienia dla realizacji przedmiotu zamówienia.

	WARUNKI ZAMÓWIENIA[footnoteRef:1]:  [1:  Wykonawca w celu prawidłowego złożenia oferty zobowiązany jest do wypełnienia tabeli udzielając informacji na temat spełnienia warunków zapytania. Warunki stanowią element obligatoryjny zapytania ofertowego. W przypadku nie udzielenia informacji w Ofercie nt. któregokolwiek z warunków określonego przez Zamawiającego lub udzielenie informacji, która będzie skutkować nie wypełnieniem warunku zgodnie z oczekiwaniami Zamawiającego- złożona oferta będzie podlegać odrzuceniu. ] 


	Gwarancja (min. 12 miesięcy) – wskazać ilość miesięcy
	……………………………………………………………………………

	Pełna dokumentacja urządzenia w języku polskim [TAK/NIE]
	……………………………………………………………………………

	Wszystkie elementy urządzenia fabrycznie nowe, wolne od wad konstrukcyjnych, materiałowych, wykonawczych, nie obciążone prawami osób trzecich, nie stanowiące przedmiotu zabezpieczenia [TAK/NIE]
	……………………………………………………………………………

	Wszystkie elementy kompletne i spełniające parametry podane w opisie przedmiotu zamówienia [TAK/NIE]
	……………………………………………………………………………

	Wszystkie elementy będą spełniać wszelkie właściwe normy, posiadać właściwe atesty oraz będą zgodne z normami europejskimi i będą posiadać certyfikat zgodności CE/Świadectwo Pochodzenia Towaru oraz deklarację zgodności WE [TAK/NIE]
	……………………………………………………………………………

	Termin ważności Oferty (min. 60 dni od daty złożenia oferty)- wskazać termin ważności
	
……………………………………………………………………………

	Termin realizacji zamówienia wskazać termin dostawy i uruchomienia
	Termin odbioru (odbiór końcowy): ………………………………………………….



	Proponowane terminy i warunki płatności[footnoteRef:2] [2:  Warunki i terminy płatności muszą odnosić się do wymagań wskazanych w Zapytaniu ofertowym.] 


	…………………………………………………………………………………

	
	




PARAMETRY PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA:
	Lp.
	Nazwa parametru
	Wartość parametru dla oferowanego produktu[1]
	Wyjaśnienie oferowanego rozwiązania równoważnego[2]
	Źródło danych potwierdzające wartość parametru[3]

	1.
	Wiertło vhm Φ8,5_3D w pokryciu-(długość całkowita 89mm, długość robocza 47mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355 Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0.09 Ilość: 10 szt.

	TAK/NIE 
	
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	2.
	Wiertło vhm Φ10,2_3D w pokryciu-(długość całkowita 102mm, długość robocza 55mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,1. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE
	
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	3.
	Wiertło vhm Φ10,3_3D w pokryciu (długość całkowita 102mm, długość robocza 55mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,1. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE 
	
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	4.
	Wiertło vhm Φ17_3D w pokryciu (długość całkowita 123mm, długość robocza 75mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355 Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,14. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE 
	
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	5.
	Wiertło vhm Φ3,5_3D w pokryciu (długość całkowita 62mm, długość robocza 20mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,055. Ilość: 7 szt.
	TAK/NIE
	
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	6.
	Wiertło vhm Φ5_3D w pokryciu (długość całkowita 80mm, długość robocza 35mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,045. Ilość: 7 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	7.
	 Wiertło vhm Φ5_11D w pokryciu (długość całkowita 115mm, długość robocza 65mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04 + QT. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,1. Ilość: 5 szt.


	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	8.
	Wiertło vhm Φ6_3D w pokryciu (długość całkowita 80mm, długość robocza 35mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,05. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	9.
	Wiertło vhm Φ7_3D w pokryciu (długość całkowita 80mm, długość robocza 35mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,05. Ilość: 10 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	10.
	Wiertło vhm Φ10_3D w pokryciu (długość całkowita 89mm, długość robocza 47mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,11. Ilość: 3 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	11.
	Wiertło vhm Φ10_3D w pokryciu (długość całkowita 89mm, długość robocza 47mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany EN-AC-21100. Parametry obróbcze VC-140/ fZ-0,11. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	12.
	Wiertło vhm Φ10,5_3D w pokryciu (długość całkowita 89mm, długość robocza 47mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,11. Ilość: 10 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	13.
	Wiertło vhm Φ11,5_3D w pokryciu (długość całkowita 103mm, długość robocza 55mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,11. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	14.
	Wiertło vhm Φ12,5_3D w pokryciu-(długość całkowita 103mm, długość robocza 55mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,11. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	15.
	Wiertło vhm Φ13_3D w pokryciu-(długość całkowita 107mm, długość robocza 60mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,13. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	16.
	Wiertło vhm Φ14_3D w pokryciu-(długość całkowita 107mm, długość robocza 60mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,13. Ilość: 10 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	17.
	Wiertło vhm Φ15,5_2D w pokryciu-(długość całkowita 115mm, długość robocza 68mm) bez chłodzenia, płaskie dno. 3331550 OSG D 15,5 ADF-2D. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,11. Ilość: 3 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	18.
	Wiertło vhm Φ17,5_3D w pokryciu-(długość całkowita 123mm, długość robocza 75mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,14. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	19.
	Wiertło vhm Φ2,5_3D w pokryciu-(długość całkowita 55mm, długość robocza 20mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany EN-AC-21100. Parametry obróbcze VC-140/ fZ-0,04. Ilość: 5szt.

	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	20.
	Wiertło vhm Φ3_3D w pokryciu-(długość całkowita 62mm, długość robocza 20mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,055. Ilość: 10 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	21.
	Wiertło vhm Φ4_3D w pokryciu-(długość całkowita 66mm, długość robocza 24mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany s690QL. Parametry obróbcze VC-65/ fZ-0,07. Ilość: 10 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	22.
	Wiertło vhm Φ5,8_3D w pokryciu-(długość całkowita 72mm, długość robocza 28mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,07. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	23.
	Wiertło vhm Φ6_3D w pokryciu-(długość całkowita 80mm, długość robocza 30mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,05. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	24.
	Wiertło vhm Φ6,9_3D w pokryciu-(długość całkowita 80mm, długość robocza 34mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,09. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	25.
	Wiertło vhm Φ10_3D w pokryciu-(długość całkowita 80mm, długość robocza 34mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,09. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	26.
	Wiertło vhm Φ7,8_3D w pokryciu-(długość całkowita 90mm, długość robocza 41mm) bez chłodzenia. 860.1-0780-040A1-PM. Materiał obrabiany S690QL. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,06. Ilość: 3 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	27.
	Wiertło vhm Φ7,8_3D w pokryciu-(długość całkowita 90mm, długość robocza 41mm) bez chłodzenia.Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,09. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	28.
	Wiertło vhm Φ8_3D w pokryciu-(długość całkowita 90mm, długość robocza 41mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-140/ fZ-0,09. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	29.
	Wiertło vhm Φ8,5_3D w pokryciu-(długość całkowita 90mm, długość robocza 41mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-850/ fZ-0,09. Ilość: 3 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	30.
	Wiertło vhm Φ8,4_3D w pokryciu-(długość całkowita 90mm, długość robocza 41mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-850/ fZ-0,1. Ilość: 3 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	31.
	Wiertło vhm Φ8,6_3D w pokryciu-(długość całkowita 90mm, długość robocza 41mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-140/ fZ-0,1. Ilość: 10 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	32.
	Wiertło vhm Φ8,8_3D w pokryciu-(długość całkowita 90mm, długość robocza 41mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,09. Ilość: 3 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	33.
	Wiertło vhm Φ8,9_3D w pokryciu-(długość całkowita 90mm, długość robocza 41mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,09. Ilość: 2 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	34.
	Wiertło vhm Φ9,8_3D w pokryciu-(długość całkowita 90mm, długość robocza 41mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,11. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	35.
	Wiertło vhm Φ10,2_3D w pokryciu-(długość całkowita 102mm, długość robocza 55mm) bez chłodzenia. Materiał obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obróbcze VC-85/ fZ-0,11. Ilość: 5 szt.
	TAK/NIE 
	 
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..





ODNIESIENIE DO KRYTERIÓW OCENY OFERTY:
	Lp.
	Nazwa kryterium oceny i jego waga
	Parametr kryterium[footnoteRef:3] [3:  Należy wypełnić.] 

	Źródło danych potwierdzające wartość parametru[footnoteRef:4] [4:  W przypadku wskazania konkretnego parametru należy podać źródło danych potwierdzających parametr w załączone do Oferty dokumentacji – nazwa i nr załącznika. W przypadku Załączników wielostronicowych należy podać nr strony, na której znajduje się potwierdzenie spełnienia parametru.] 


	1
	Kryterium nr 1: Całkowita cena zamówienia netto – waga kryterium 80 pkt.
	Kwota netto ……...
Waluta ……...
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	2
	Kryterium nr 2: Czas reakcji serwisowej – waga kryterium 10 pkt.
	Ilość dni w tygodniu ……..
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..

	3
	Kryterium nr 3: Termin usunięcia usterki z tytułu gwarancji – waga kryterium 10 pkt.
	Okres w miesiącach ……..
	Nazwa dołączonego dokumentu: ………………………………………….
Nr strony: …………………………..



POZOSTAŁE INFORMACJE:
	1
	Adres mailowy i nr telefonu do serwisu i powiadamiania o awariach urządzenia – należy uzupełnić dane
	e-mail ……...
Nr telefonu ……...

	2
	Osoby odpowiedzialne za współpracę ze strony Wykonawcy – należy uzupełnić dane
	Imię i nazwisko ……...
e-mail ……...
Nr telefonu ……...

	3
	Osoby odpowiedzialne za ochronę danych osobowych ze strony Wykonawcy – należy uzupełnić dane
	Imię i nazwisko ……...
e-mail ……...
Nr telefonu ……...

	4
	Czas reakcji serwisowej – należy uzupełnić dane
	Ilość dni roboczych ……..

	5
	Termin usunięcia awarii/usterki – należy uzupełnić dane
	Ilość dni roboczych ……..




OŚWIADCZENIA:
1. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z zapytaniem ofertowym i nie wnosimy żadnych zastrzeżeń.
2. Oświadczamy, że Opis przedmiot zamówienia umożliwia złożenie oświadczenia woli w postaci oferty. 
3. Oświadczamy, że uzyskaliśmy wszelkie konieczne informacje do przygotowania oferty.
4. Oświadczamy, że w przypadku przyznania nam zamówienia, zobowiązujemy się do ustalenia harmonogramu dostaw i zawarcia umowy w miejscu i terminie wskazanym przez Zamawiającego.
5. Oświadczamy, że ponosimy wszelkie ryzyko związane z realizacją zamówienia.
6. Przyjmujemy do wiadomości, że w przypadku poświadczenia przez nas nieprawdy, oferta zostanie odrzucona.
7. Wyrażamy zgodę na przechowywanie i przetwarzanie danych przez BORIMEX ZK Sp. z o.o. zgodnie z zasadami obowiązującymi dla Rozporządzenia „RODO”



……………………, dn. …………………………..                    
(miejscowość i data)



…………………………………………………………………………………………..………
(podpis przedstawiciela Wykonawcy, stanowisko służbowe

ZAŁĄCZNIKI:

1. Szczegółowa specyfikacja techniczna oferty. 
2. Aktualny wydruk z KRS lub wydruk z CEIDG lub inny dokument potwierdzający posiadanie uprawnień do wykonywania określonej działalności.
3. Pełnomocnictwo do podpisania oferty (jeżeli dotyczy).
4. Inne dokumenty (wymienić jakie). 
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