ZAPYTANIE OFERTOWE NR N2/BORIMEX/SMART/2025 z dnia 16 kwiecien 2025 r.

Dotyczace wyboru Wykonawcy: Narzedzia produkcyjne

Nazwa, adres i kluczowe
dane Zamawiajgcego

Nazwa: BORIMEX ZK Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia.
Adres: 39-305 Borowa 110A

NIP: 8172188436

Regon: 380398620

Rodzaj instytucji zamawiajacej: przedsiebiorstwo prywatne

Gtéwny przedmiot dziatalnosci Zamawiajgcego: 29.32.Z - Produkcja
pozostatych czesci i akcesoridw do pojazddw silnikowych, z wylgczeniem
motocykli.

Przedmiot dziatalno$ci zwigzanej z projektem: 29.32.Z - Produkcja
pozostatych czesci i akcesoridw do pojazddw silnikowych, z wylgczeniem
motocykli.

Dane kontaktowe
Zamawiajacego

Adres pocztowy: 39-305 Borowa 110A, Polska

Telefon/Fax: +48 17 581 05 30

Adres strony internetowej: www.borimex.pl

Osoba do kontaktéw:

Magdalena Kaczmarczyk, e-mail: magdalena.kaczmarczyk@borimex.pl, tel.
+48 17 5810530

Rodzaj zamoéwienia

Dostawa

Nazwa zamowienia

Narzedzia produkcyjne

Miejsce dostawy

39-305 Borowa 110A, wojewoddztwo podkarpackie, Polska.

Tryb udzielenia
zamowienia

Do niniejszego zapytania ofertowego nie stosuje sie Ustawy z dnia 29 stycznia
2004 r. Prawo Zamoéwien Publicznych — tekst jednolity z 2019 r. (Dz. U. z 2019
r., poz. 1843 z pozn. zm.).

Postepowanie prowadzone jest zgodnie z zasadg konkurencyjnosci okreslong
w Wytycznych Ministra Funduszy i Polityki Regionalnej ,Wytyczne
dotyczace kwalifikowalnosci wydatkow na lata 2021-2027".
Wytyczne na podstawie art. 5 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 28 kwietnia 2022 r.
o zasadach realizacji zadan finansowanych ze $rodkéw europejskich w
perspektywie finansowej 2021-2027 (Dz. U. poz. 1079).

Data i miejsce ogloszenia
zapytania ofertowego

16 kwiecien 2025 - bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

Termin skiadania ofert

Oferte nalezy ztozy¢ do dnia: 30 kwiecien, godzina: 09:59:59.

Za date Zzlozenia oferty uznaje sie date zamieszczenia oferty w Bazie
konkurencyjnosci (BK2021). O terminowym ztozeniu oferty decyduje data
ztozenia oferty za posrednictwem BK2021.

Zmiana zapytania
ofertowego i/lub
terminu skiadania ofert

Zapytanie ofertowe moze zosta¢ zmienione przed uptywem terminu sktadania
ofert. Zamiana moze dotyczy¢ kazdego z elementéw zapytania ofertowego.
W przypadku zmiany zapytania ofertowego Zamawiajacy opisuje zmiane i
przediuza termin skfadania ofert o czas niezbedny do wprowadzenia zmian w
ofertach, jezeli jest to konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.

Termin waznosci oferty

Minimum 60 dni od daty ztozenia oferty.
Zamawiajacy informuje, Zze dopuszcza mozliwos¢ wydtuzenia terminu
zwigzania ofertg po uprzednim wyrazeniu zgody Wykonawcy.




Sposob skiadania oferty

Sposdb sktadania ofert:

1.

vihs

Oferty wraz z zatgcznikami nalezy sktada¢ wylgcznie poprzez Baze
Konkurencyjnosci BK2021. Kazda inna forma ztozenia powoduje, ze
oferta podlega odrzuceniu.

Oferty nalezy ztozy¢ zgodnie z Instrukcjg Uzytkownika dla systemu
Bazy Konkurencyjnosci, przy czym kazdy zatgczony dokument do
Bazy w formie zatgcznika powinien byé podpisany przez osobe
upowazniong do reprezentowania Wykonawcy. Kazdy dokument
Oferty musi by¢ podpisany recznie lub elektronicznie. W przypadku
sktadania  oferty przez  petnomocnika  nalezy  dotgczyé
petnomocnictwo upowazniajgce do ztozenia oferty podpisane przez
osoby reprezentujgce Wykonawce.

Oferty ztozone po terminie wskazanym w Zapytaniu ofertowym lub w
innej formie zostang odrzucone.

Oferty nie podpisane lub niewfasciwie podpisane zostang odrzucone.
Kazdy Wykonawca moze przedstawi¢ tylko jedng oferte na jedna
czes¢ zamowienia. Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ oferty na dowolng
ilos¢czesci zamdwienia.

Oferty sktada sie w jezyku polskim. Dokumenty oferty sktadane w
innych jezykach muszg byé¢ przettumaczone na jezyk polski przez
Wykonawce lub ttumacza przysiegtego, przy czym wigzaca jest tresé
w jezyku polskim.

Wykaz dokumentdw sktadanych wraz z Oferta:

1.

Formularz oferty — wypetniony dokument na wzorze stanowigcym

Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego.

Formularz ofertowy musi zawierac¢ co najmniej:

a) date i miejsce sporzadzenia,

b) nazwe i adres siedziby Wykonawcy, nr NIP Wykonawcy (lub

rownowazny nr obowigzujgcy w kraju, w ktérym podmiot jest

zarejestrowany),

c) imie i nazwisko oraz dane kontaktowe (telefon oraz adres e-mail)

osoby wyznaczonej do kontaktow z Zamawiajgcym,

d) adres do korespondenciji (jezeli inny niz adres siedziby),

e) oferowang cene netto oraz brutto, ktéra uwzglednia wszelkie

koszty niezbedne do realizacji zamdwienia (w przypadku ofert

podanych w walucie innej niz PLN, warto$¢ oferty do oceny Kryterium

cenowego zostanie przeliczona przy zastosowaniu Sredniego kursu

sprzedazy ogtaszanego przez NBP, obowigzujgcego w dniu

sporzadzania protokotu wyboru oferty),

f) termin dostawy przedmiotu zaméwienia,

g) termin gwarancji,

h) termin waznosci oferty,

i) inne dodatkowe informacje wskazane w formularzu,

j) odniesienie do wymaganych parametrow i ewentualne wyjasnienie

zakresu rownowaznosci zaproponowanych parametrow w stosunku

do opisu przedmiotu zamdwienia (jesli dotyczy),

k) odniesienie do kryteriow oceny zamdwienia,

Specyfikacja techniczna / oferta handlowa narzedzi zawierajaca

wszystkie parametry opisane w przedmiocie zamodwienia i

pozostatych czesciach zapytania ofertowego obejmujagca w

szczegdlnosci:

a) Odniesienie do kazdego z parametrow oferowanych narzedzi
okreslonych w tresci zapytania ofertowego i formularza oferty,

b) Odniesienie do kazdego z warunkéw dostawy,




c) Odniesienie do kazdego z kryteriéw oceny oferty.
3. Inne dokumenty uznane za istotne przez Wykonawce.

Wersje elektroniczne zatgcznikdw do wypetnienia sa dostepne w BK2021.
Wszystkie zatgczniki stanowig integralng czes¢ Oferty.

Narzedzia konwalidacyjne/sposdb poprawy oferty:

1. W ramach dokonywanej oceny, na wniosek Komisji Oceny Ofert,
mozliwa jest poprawa i uzupetnienia sktadanych dokumentdéw.
Przyjeta procedura przewiduje mozliwo$¢ wezwania Wykonawcy do
uzupetnienia.

2. Przedmiotem uzupetnienia lub poprawy nie moze by¢ formularz oferty
— pozostaje on niezmienny. Do formularza oferty mozna sktadac
wytgcznie dodatkowe pisemne wyjasnienia.

3. Uzupetnieniu lub poprawie mogg podlega¢ wytacznie zatgczniki do
formularza ofertowego, zaréwno te ktére zostaty pobrane do
wypetniania z BK2021, jak i dotgczane zatgczniki zewnetrzne.

4. Zamawiajgcy moze samodzielnie poprawi¢ btedy pisarskie,
rachunkowe lub inne oczywiste omytki w ztozonej ofercie.

5. Forma komunikacji miedzy Zamawiajagcym a Wykonawcg zostala
szczegotowo okreslona w punkcie ,Sposdb zadawania pytan i
komunikacji pomiedzy stronami”.

Odrzucenie oferty

Oferty beda podlegaty odrzuceniu jezeli:
1. Oferta zostata ztozona po terminie sktadania ofert.
2. Oferta zostata ztozona poza Bazg Konkurencyjnosci BK2021.
3. Oferta nie bedzie podpisana zgodnie z reprezentacja lub udzielonym
petnomocnictwem do jej ztozenia.
Tre$¢ Oferty nie odpowiada tresci Zapytania ofertowego.
Oferta ztozona przez Wykonawce nie spetnia wymagan w zakresie
parametrow przedmiotu zamdwienia okre$lonych w Zapytaniu
ofertowym.
6. Oferta ztozona przez Wykonawce nie spetnia wymagan w zakresie
warunkow dostawy i realizacji zamdwienia okreslonych w Zapytaniu

vih

ofertowym.

7. Oferta zawiera razgco niskg cene lub koszt w stosunku do przedmiotu
zamowienia.

8. Ujawniony zostat konflikt interesow pomiedzy Zamawiajgcym, a
Wykonawca.

9. Wykonawca nie udzieli odpowiedzi na wezwanie o wskazane
dokumenty lub wyjasnienia w wyznaczonym terminie.

Informacja na temat
zakazu konfliktu
interesow

Konflikt intereséw oznacza kazdg sytuacje, w ktorej osoby biorgce udziat w
przygotowaniu lub prowadzeniu postepowania o udzielenie zamdwienia lub
mogace wplyng¢ na wynik tego postepowania majg, bezposrednio lub
posrednio, interes finansowy, ekonomiczny lub inny interes osobisty, ktdry
postrzega¢ mozna jako zagrazajgcy ich bezstronnosci i niezaleznosci w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia. Jezeli Wykonawca bedzie
w posiadaniu informacji, ktdéry mogtyby S$wiadczy¢ o konflikcie interesow
zobowigzany jest powiadomi¢ Zamawiajgcego o tym fakcie. Zamawiajgcy jest
zobowigzany zapobiega¢ konfliktom intereséw, a takze rozpoznawac i
likwidowac¢ je, gdy powstajg w zwigzku z prowadzeniem postepowania o
udzielenie zaméwienia lub na etapie wykonywania zamdwienia — by nie
dopusci¢ do zaktdcenia konkurencji oraz zapewni¢ réwne traktowanie
Wykonawcdw. Zamawiajacy informuje, ze jezeli dojdzie do ujawnienia
konfliktu interesow miedzy Wykonawca, a Zamawiajgcym to Wykonawca
zostanie wykluczony z postepowania.




Znaki towarowe i
kryterium
rownowaznosci

Opis przedmiotu zamdwienia nie zawiera obligatoryjnych odniesien do
znakdw towarowych, patentdw lub pochodzenia, zrédta lub szczegdlnego
procesu, ktory charakteryzuje produkty lub ustugi dostarczane przez
konkretnego Wykonawce, jezeli mogtoby to doprowadzi¢ do uprzywilejowania
lub wyeliminowania niektorych Wykonawcdw lub produktdéw. Jezeli
Wykonawca uzna, ze wystgpity w Zapytaniu ofertowym znaki towarowe,
pochodzenia czy patenty to majg one charakter wyfgcznie przyktadowy, a ich
wskazanie ma na celu okreslenie oczekiwanego standardu.

Rozwigzania rownowazne:

Wykonawca uprawniony jest do przedstawienia w ofercie materiatow i
urzadzen rownowaznych, o nie gorszych parametrach. Wykonawca powinien
okresli¢ ich parametry, celem wykazania, ze spetniajg warunki okreslone w
opisie przedmiotu zaméwienia. Rozwigzania rownowazne, zgodnie ze swojg
definicjg, muszg posiadac¢ parametry oraz spetniac standardy europejskie nie
gorsze niz podane w Opisie przedmiotu zamoéwienia parametry.

Opis zaproponowanych rozwigzan réwnowaznych musi by¢ na tyle
szczegotowy, zeby Zamawiajgcy przy ocenie ofert mogt oceni¢ spetnienie
wymagan dotyczacych ich wtasciwosci funkcjonalnych, jakosciowych i
parametrow oraz rozstrzygngc¢, czy zaproponowane rozwigzania sg
rownowazne.

W przypadku zaproponowania rozwigzania rownowaznego Zamawiajgcy
zastrzega sobie mozliwoS¢ przetestowania kompletu narzedzi dostarczonego
przez Wykonawce (wraz z systemem mocujgcym typu gtowica/oprawka) w
celu weryfikacji jakosci i wydajnosci.

Ocena spetnienia wymagan réwnowaznosci dokonywana jest przez Komisje
Oceny Ofert w oparciu o dodatkowe informacje przedtozone przez
Wykonawce wraz z formularzem ofertowym. Kryteria oceny réwnowaznosci
odnoszg sie wytgcznie do analizy technicznej zaproponowanych rozwigzan,
ich niezawodnosci i mozliwosci efektywnego zastosowania w technologii
planowanej do wdrozenia.

Za rozwigzania rownowazne nalezy rozumiec takie, ktore przedstawiajg opis
przedmiotu zamdwienia o takich samych lub lepszych parametrach
technicznych, jakosciowych, funkcjonalnych spetniajgcych minimalne
parametry okreslone przez Zamawiajgcego, lecz oznaczone innym np.
znakiem towarowym, patentem lub pochodzeniem, norma, czy aprobata.
Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania rownowazne w opisywanym
przez Zamawiajgcego przedmiocie zamowienia, jest obowigzany udowodnic,
Ze proponowane przez niego rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg
wymagania okreslone w zapytaniu ofertowym. Wykonawca umozliwia
wykonanie testéw wydajnosci zaproponowanego rozwigzania rGwnowaznego.
Zamawiajgcy wymaga od Wykonawcy ztozenia stosownych dokumentéw
uwiarygadniajacych zastosowanie rozwigzan réwnowaznych. W przypadku,
gdy Wykonawca nie ztozy w ofercie dokumentdw o zastosowaniu innych
réwnowaznych materiatow lub rozwigzan, to rozumie sie przez to, ze do
kalkulacji ceny oferty i wykonania przedmiotu zamodwienia ujeto materiaty
zaproponowane w szczegotowym opisie przedmiotu zamowienia; w zwigzku
z tym Wykonawca jest zobowigzany zastosowa¢ do wykonania zamdwienia
materiaty lub rozwigzania zaproponowane w Opisie przedmiotu zamdwienia.

Odpowiedzialnos¢ za wyjasnienie zakresu réwnowaznosci zaproponowanych
parametréw spoczywa na Wykonawcy.

Razaco niska cena

Jezeli zaoferowana cena lub koszt wydadzg sie razgco niskie w stosunku do
przedmiotu zamoéwienia, tj. roznig sie o wiecej niz 30% od Srednigj
arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert niepodlegajacych odrzuceniu,




lub wzbudzg watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania
przedmiotu zamoéwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu
ofertowym lub wynikajgcymi z odrebnych przepiséw, Zamawiajgcy zada od
Wykonawcy ztozenia w wyznaczonym przez Zamawiajgcego terminie
wyjasnien, w tym ztozenia dowoddw w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu.
Zamawiajgcy oceni te wyjasnienia w konsultacji z Wykonawcg i bedzie mogt
odrzucic te oferte w przypadku, gdy:

a) ztozone wyjasnienia i dowody nie uzasadniajg podanej ceny w ofercie,

b) Wykonawca nie ztozy wyjasnien,

) ztozone przez Wykonawce wyjasnienia sg nierzetelne lub niepetne,

d) Wykonawca nie dochowa terminu wyznaczonego na ztozenie wyjasnien,
e) Wykonawca uchyla sie od uszczegdtowienia.

Samo o$wiadczenie Wykonawcy nie zaspokaja wymogu udowodnienia, ze nie
ma miejsca razgco niska cena — muszg pojawic sie dowody potwierdzajgce
zasadno$¢ i realnos¢ zastosowanych cen przez Wykonawce. Ciezar dowodu
spoczywa po stronie Wykonawcy.

Zamawiajacy informuje, ze badanie razgco niskiej ceny odbywa sie z
uwzglednieniem tajemnicy przedsiebiorstwa. Przedkfadajac dokumenty i
Wyjasnienia w trakcie oceny razgco niskiej ceny Wykonawca powinien
zastrzec, ktore z nich stanowig tajemnice przedsiebiorstwa.

Sposob zadawania pytan
i komunikacji pomiedzy
stronami

Komunikacja w trakcie obowigzujgcego terminu sktadania ofert.

W trakcie trwania postepowania ofertowego, a przed dniem uptywu terminu
sktadania ofert wszelka korespondencja pomiedzy Zamawiajgcym, a
potencjalnym Wykonawca odbywa sie wytacznie pisemnie za pomocg modutu
zadawania pytan w BK2021. Pytania zadane innymi kanatami pozostajg bez
odpowiedzi.

Termin na zadawanie pytan przez Wykonawcow.

Kazdy Wykonawca ma prawo zwrdci¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie
tresci przedmiotowego postepowania do dnia 28 kwiecien 2025 r. do godz.
23:59:59. Pytania Wykonawcy nalezy przesta¢ drogg elektroniczng za
posrednictwem Bazy Konkurencyjnosci (BK 2021). Pytania zadane po
wyznaczonym terminie nie bedg wymaga¢ odpowiedzi ze strony
Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy udzieli pisemnej odpowiedzi i opublikuje jg w Bazie
Konkurencyjnosci (BK 2021) w najszybszym mozliwym terminie, nie pdzniej
niz do dnia 29 kwiecien 2025 r. do godz. 14:59:59.

Jezeli z tresci zadanych pytan Zamawiajgcy uzna konieczno$¢ zmiany opisow
w Zapytaniu ofertowym to dokona korekty zapytania ofertowego z
jednoczesng zmiang terminu skladania ofert, aby kazdy z Wykonawcow magt
dokona¢ odpowiednich modyfikacji w planowanych do ztozenia ofertach.

Komunikacja w toku oceny ofert, po uptywie terminu skfadania ofert.

W toku dokonywania oceny ztozonych ofert, Zamawiajgcy moze Zadac
udzielenia przez Wykonawcéw wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych przez
nich ofert lub uzupetnienia dokumentacji. Pytania zadawane przez powotang
Komisje Oceniajgcg Oferty kierowane beda na adres mailowy wskazany w
ztozonej przez Wykonawce ofercie. Pytania lub wnioski Zamawiajacego beda
przekazywane w formie pisma podpisanego elektronicznie przez osobe
reprezentujgcg Zamawiajgcego. Termin udzielenia odpowiedzi na pytania lub
na uzupetnienie dokumentacji wynosi 3 dni robocze liczone od dnia
nastepnego po przestaniu pisma drogqg elektroniczng. Odpowiedz przestana
zwrotnie drogg elektroniczng musi by¢ podpisana przez osoby upowaznione
do reprezentacji Wykonawcy. Obowigzuje mozliwo$¢ jednorazowej
odpowiedzi lub uzupetnienia dokumentacji na zadane pytanie lub wniosek o
uzupetnienie.




Za podanie wiasciwego adresu mailowego do kontaktu odpowiedzialny jest
Wykonawca.

Brak udzielenia odpowiedzi w wyznaczonym terminie oraz formie, brak
uzupetnienia zatgcznikdw stanowi podstawe do odrzucenia Oferty.

Wymagania w
odniesieniu do przepisow
i procedur

1.Zaméwienie jest zgodne z obowigzujgcymi przepisami prawa krajowego i
Unii Europejskiej, w szczegolnosci z politykami unijnymi, w tym dotyczacymi
pomocy publicznej, zamdwien publicznych, prawa pracy oraz zasadami
horyzontalnymi z art. 9 rozporzadzenia ogoéinego, Kartg Praw Podstawowych
Unii Europejskiej (art. 1, 3-4, 6-8, 10, 15, 20-23, 25-26, 30-31) i Konwencjg
o prawach oséb niepetnosprawnych (art. 2-7, 9).

2.Zamdwienie jest zgodne z obowigzujgcymi wytycznymi ministra wiasciwego
do spraw rozwoju regionalnego wydanymi na podstawie art. 5 ust. 1 ustawy
wdrozeniowej.

3.Zamowienie jest zgodne z kryteriami zielonych zamdwien publicznych.

Informacja o wyniku
postepowania

1. Informacja o wyniku postepowania zostanie ogtoszona w taki sposdb, w
jaki zostato upublicznione zapytanie ofertowe. Informacja ta zawiera¢ bedzie
imie i nazwisko albo nazwe wybranego wykonawcy, jego siedzibe
(miejscowosE) oraz cene najkorzystniejszej oferty.

2. Wybrany Wykonawca zostanie poinformowany telefonicznie lub via e-mail
o terminie podpisania umowy.

3. Zawarcie umowy w sprawie zamowienia nastepuje w formie elektronicznej,
o ktérej mowa w art. 781 Kodeksu cywilnego.

4. Jezeli Wykonawca, ktdrego oferta zostata wybrana odstgpi od zawarcia
umowy, Zamawiajacy moze zawrze¢ umowe z kolejnym Wykonawca, ktory w
postepowaniu o udzielenie zamodwienia uzyskat kolejng najwyzsza liczbe
punktéw.

Procedura w przypadku
braku wyboru oferty

W przypadku niewptyniecia zadnej oferty na przedmiot zamdwienia lub
wptyniecia tylko ofert podlegajgcych odrzuceniu, lub w sytuacji, gdy wszyscy
potencjalni Wykonawcy zostang wykluczeni z postepowania, lub nie spetnig
warunkéw udziatu w postepowaniu, Zamawiajgcy dokona wyboru dowolnego
Wykonawcy przedmiotu zamdwienia (z wolnej reki), ktdry spetni wszystkie
kryteria i warunki okresSlone w niniejszym zapytaniu ofertowym.

Pozostate warunki
zapytania

1. Niniejsze Zapytanie ofertowe, nie stanowi oferty w rozumieniu Kodeksu
cywilnego i nie zobowigzuje do zawarcia umowy ze strony Zamawiajgcego.
2. Ocena ofert dokonana przez powotang do tego celu Komisje Oceny Ofert
jest ostateczna.

3. Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztow udziatu w postepowaniu.

4. Zamawiajacy zastrzega mozliwos$¢ uniewaznienia postepowania na
dowolnym etapie prowadzonego postepowania bez podawania przyczyny.

5. Zamawiajgcy zastrzega mozliwos¢ nieudzielenia zamoéwienia Wykonawcy
wybranemu w tej procedurze zapytania ofertowego.

6. Zamawiajgcy moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmodyfikowac
tres¢ zapytania ofertowego w szczegdlnosci ze wzgledu na koniecznosé
usuniecia wad lub niejasnosci w tresci zapytania (w szczegdlnosci w
odpowiedzi na pytania Wykonawcéw), dostosowania zapytania do wymagan
powszechnie obowigzujgcego prawa lub innych regulacji wigzacych
Zamawiajgcego, oraz o ile okaze sie to konieczne do prawidtowej realizacji
Projektu lub przedmiotu zapytania (w szczegdlnosci ze wzgledu na nalezytg
jakos¢ wykonania przedmiotu zapytania oraz jego zgodnos$¢ z celami
Projektu).

7. Wykonawca jest zobowigzany, na zadanie Zamawiajgcego udostepnic¢ do
wgladu petnomocnikowi Zamawiajgcego dokumenty potwierdzajace
prawdziwos¢ danych zawartych w ofercie oraz zatgcznikach do oferty.

8. Wykonawca jest zobowigzany, na zgdanie Zamawiajacego, udostepni¢ do
wgladu petnomocnikowi Zamawiajgcego dokumenty potwierdzajace, ze jest




certyfikowanym dystrybutorem narzedzi oraz posiada odpowiednie
uprawnienia do ich sprzedazy.

9. Zlozenie oferty jest rownoznaczne z wyrazeniem zgody na publikacje
danych Wykonawcy oraz oferowanych warunkdw realizacji zamdwienia
okreslonych w ofercie.

10. Zmiany tresci zapytania ofertowego oraz wyjasnienia udzielone przez
Zamawiajgcego na zapytania Wykonawcow stajg sie integralng czescig
zapytania ofertowego i sg wigzgce dla wszystkich Wykonawcow.

RODO

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony 0sob fizycznych
w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego
przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdine
rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1),
dalej: RODO, Zamawiajacy informuje, ze:

1) Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest BORIMEX ZK Spoétka z
ograniczong odpowiedzialnoscig; 39-305 Borowa 110A, NIP: 8172188436.

2) Pani/Pana dane osobowe przetwarzane beda na podstawie art. 6 ust. 1 lit.
¢ RODO w celu prowadzenia przedmiotowego postepowania o udzielenie
zamowienia oraz zawarcia umowy, a podstawg prawng ich przetwarzania jest
obowigzek prawny stosowania sformalizowanych procedur udzielania
zaméwien wynikajacy z ,Wytycznych dotyczacych kwalifikowalno$ci
wydatkéw na lata 2021-2027", okreslajgce ujednolicone warunki i procedury
dotyczace kwalifikowalnosci wydatkéw dla EFS+, EFRR, FS i FST.

3) Dane osobowe beda przetwarzane przez okres prowadzenia postepowania
o udzielenie przedmiotowego zamdwienia oraz po jego zakonczeniu zgodnie
Z przepisami dotyczacymi archiwizacji oraz trwatosci projektu (jezeli dotyczy).
4) Przetwarzane dane osobowe mogg by¢ pozyskiwane od Wykonawcow,
ktérych dane dotyczg lub innych podmiotéw, na ktdérych zasoby powotujg sie
Wykonawcy.

5) Przetwarzane dane osobowe obejmujg w szczegdlnosci imie i nazwisko,
adres, NIP, REGON, numer CEIDG, numer KRS oraz inne dane osobowe
podane przez osobe skfadajgcg oferte i inng korespondencje wptywajaca do
Zamawiajgcego w celu udziatu w postepowaniu o udzielenie przedmiotowego
zamowienia.

6) Dane osobowe mogg by¢ przekazywane do organdw publicznych i urzedéw
panstwowych lub innych podmiotéw upowaznionych na podstawie przepiséw
prawa lub wykonujgcych zadania realizowane w interesie publicznym lub w
ramach sprawowania wladzy publicznej, w szczegdlnosci do podmiotow
prowadzacych dziatalnos¢ kontrolng wobec Zamawiajgcego.

7) Dane osobowe s3 przekazywane do podmiotdw przetwarzajacych dane w
imieniu administratora danych osobowych.

8) Przystuguje Pani/Panu prawo do zadania od administratora danych
osobowych:

a) na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych
dotyczacych Pani / Pana,

b) na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych
osobowych,

¢) na podstawie art. 18 RODO prawo zgdania od administratora ograniczenia
przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktorych
mowa w art. 18 ust. 2 RODO,

d) prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych
Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, ze przetwarzania danych osobowych
Pani/Pana dotyczacych narusza przepisy RODO.

9) Nie przystuguje Pani/Panu:

a) w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych
osobowych,




b) prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20
RODO,

€) na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych
osobowych, gdyz podstawg prawng przetwarzania Pani/Pana danych
osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO.

Informacja o ofertach
czesciowych

Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert czeSciowych. Zamoéwienie zostato
podzielone na 6 czesci:

-Czes¢ 1 Narzedzia produkcyjne v1

-Czes$¢ 2 Narzedzia produkcyjne v2

-Czes¢ 3 Narzedzia produkcyjne v3

-Czes¢ 4 Narzedzia produkcyjne v4

-Czes¢ 5 Narzedzia produkcyjne v5

-Czes$¢ 6 Narzedzia produkcyjne v6

Wykonawca moze ztozy¢ jedng oferte na kazdg z dwdch czesci Zamdwienia.
Wykonawca moze ztozy¢ oferte na dowolng ilo$¢ czeSci Zamdwienia

Czesci zamoOwienia

Czes¢ 1 Narzedzia produkcyjne v1

Opis przedmiotu
zamowienia
Czesc 1

1.Przedmiot zamdwienia obejmuje zakup narzedzi produkcyjnych: fazowniki.
2. Fazownik vhm ®10x30°- frez do fazowania w pokryciu fi 10 -30°, ilos¢
ostrzy 4, dtugos$¢ catkowita 72 mm. Parametry obrébcze vc-100/ fz-0,05.
Materiat obrabiany s355, IloS¢: 3 szt.

3. Fazownik vhm ®10x90°- frez do fazowania fi 10 -90°, iloS¢ ostrzy 4,
dtugos$¢ catkowita 72 mm. Parametry obrdbcze vc-100/ fz-0,05. Materiat
obrabiany EN AC-21100, Ilos¢: 3 szt.

4. Fazownik vhm ®12x90°- frez do fazowania w pokryciu fi 12 -90°, ilos¢
ostrzy 4, dtugosc¢ catkowita 100 mm. Materiat obrabiany 42CrMo4. Parametry
obrébcze vec-100/ fz-0,05. Ilos¢: 20 szt.

5. Fazownik vhm ®12x60°- frez do fazowania w pokryciu fi 12 -60°, ilos¢
ostrzy 4, dlugo$¢ catkowita 90 mm. Materiat obrabiany EN AC-21100.
Parametry obrobcze vc-150/ fz-0,1. Tlos¢: 5 szt.

6. Fazownik vhm ®16x90°- frez do fazowania w pokryciu fi 16 -90°, ilo$¢
ostrzy 4, dtugosc catkowita 90 mm. Materiat obrabiany 42CrMo4. Parametry
obrobcze ve-100/ fz-0,05. Ilos¢: 5 szt.

7. Fazownik vhm ®6x90°- frez do fazowania w pokryciu fi 6 -90°, ilo$¢ ostrzy
4, dlugos¢ catkowita 80 mm. Materiat obrabiany 42CrMo4. Parametry
obrobcze vec-100/ fz-0,05. Ilos¢: 15 szt.

8. Fazownik wspdt i przeciwbiezny vhm ®6x90°- frez do fazowania w
pokryciu fi 6 -90°, iloS¢ ostrzy 4, dlugos¢ catkowita 100 mm. Materiat
obrabiany 42CrMo4. Parametry obrébcze vc-40/ fz-0,1. Ilos¢: 5 szt.

9. Fazownik vhm ®16x60°- frez do fazowania w pokryciu fi 16 -60°, ilos¢
ostrzy 4, dtugos$¢ catkowita 90 mm. Materiat obrabiany s355. Parametry
obrobcze ve-100/ fz-0,08. Ilos¢: 5 szt.

10. Fazownik wspot i przeciwbiezny vhm ®8x90°- frez do fazowania w
pokryciu fi 8 -90°, ilos¢ ostrzy 4, dtugos¢ catkowita 100 mm. Materiat
obrabiany 42CrMo4. Parametry obrébcze vc-40/ fz-0,1. Tlos¢: 5 szt.

Wszystkie wymienione powyzej parametry sg obligatoryjne.

Kod CPV przedmiotu
zamowienia — Czes¢ 1

CPV: 42674000-1 (Czesci i akcesoria do obrabiarek do obrdébki metalu)




Termin wykonania
zamoOwienia - Cze$C 1

Zamowienie bedzie realizowane w okresie 12 miesiecy od daty podpisania
umowy. Rozliczenia w oparciu o harmonogram zamoéwien stanowigcy
zatgcznik do umowy. Harmonogram zamoéwien bedzie przedmiotem ustalenia
z wybranym Wykonawca.

Zamawiajgcy zastrzega sobie, ze planowany termin realizacji zamdwienia
moze ulec zmianie w przypadku wystgpienia okolicznosci, ktérych nie
przewidywat lub nie mogt przewidzie¢ w dniu przygotowywania Zapytania
ofertowego. Zamawiajgcy dopuszcza zmiane terminu odbioru koncowego z
przyczyn niezaleznych od Wykonawcy.

Za termin zakonczenia realizacji umowy strony przyjmujg date podpisania
przez Zamawiajgcego oraz Wykonawce protokotu odbioru koncowego bez
zastrzezen.

Informacja o
zamowieniach
uzupelniajacych - Cze$¢ 1

Nie przewiduje sie zamowien uzupetniajgcych.

Informacja o ofertach
wariantowych — Czes$¢ 1

Nie dopuszcza sie sktadania ofert wariantowych ani wariantowosci cen.

Warunki dostawy — Czes¢
1

1.Minimalny okres gwarancji w miesigcach: 12 miesiecy.

2.Koszt dostawy (BORIMEX ZK Sp. z 0.0. 39-305 Borowa 110A, Polska), w
cenie.

3.Wszystkie elementy spetniajgce parametry podane w opisie przedmiotu
zamowienia.

4. W cenie oferty Wykonawca uwzgledni wszystkie zobowigzania i koszty
niezbedne do poniesienia dla realizacji Zamodwienia. Wynagrodzenie
okreslone przez Wykonawce zostanie ustalone na okres waznosci umowy.
5.Wykonawca zapewni, ze towary dostarczone na podstawie umowy beda
spetniac¢ wszelkie wiasciwe normy, posiadac¢ wiasciwe atesty UE, pochodzi¢ z
rynku europejskiego.

6.Warunki ptatnosci: wg harmonogramu w terminie do 60 dni od daty
dostawy.

Kryteria oceny ofert —
Czesc¢ 1

Informacja o wagach punktowych lub procentowych przypisanych do
poszczegdlnych kryteriow oceny ofert oraz opis sposobu przyznawania
punktacji za spetnienie danego kryterium oceny ofert.

Kryterium nr 1: Catkowita cena zamowienia netto — waga kryterium
80 pkt.

Sposdb przyznawania punktacji: Ofertom bedg przyznawane punkty w skali
od 0 do 80, wg nastepujacego wzoru:

Liczba punktéw = (cena najnizsza / cena badanej oferty) x 80.

Do pordwnania ofert bedzie brana pod uwage cena zamoéwienia netto (bez
VAT). W przypadku ceny podanej w walucie innej niz PLN, w celu poréwnania
ofert, bedzie ona przeliczana przy uwzglednieniu Sredniego kursu NBP z dnia
sporzadzenia protokotu wyboru ofert.

Kryterium nr 2: Czas reakcji serwisowej — waga kryterium 10 pkt.
Czas reakcji serwisowej rozumiany jako czas w dniach roboczych na
postawienie w miejscu dostawy narzedzi wskazanym przez

Zamawiajgcego, serwisanta/przedstawiciela w celu zdiagnozowania przyczyn
usterki i podaniu przewidywanego terminu usuniecia. Sposob

przyznawania punktacji: ofertom beda przyznawane punkty wg nastepujacej
metodologii:

-czas reakcji serwisowej ponizej 2 dni roboczych wigcznie — 10 pkt.

-czas reakcji serwisowej powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt




Kryterium nr 3: Termin usuniecia usterki z tytulu gwarancji — waga
kryterium 10 pkt.

Termin usuniecia usterki z tytutu gwarancji rozumiany jako czas w

dniach roboczych od dnia zgtoszenia usterki Serwisantowi/Przedstawicielowi
do dnia usuniecia usterki.

Termin ten nalezy traktowac jako termin maksymalny na usuniecie
jakiejkolwiek usterki.

Sposob przyznawania punktacji: ofertom bedg przyznawane punkty wg
nastepujacej metodologii:

-termin usuniecia awarii/usterki ponizej 2 dni roboczych wiacznie — 10 pkt.
-termin usuniecia awarii/usterki powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt.

Suma punktéow mozliwych do uzyskania wynosi 100. Do realizacji zostanie
wybrana oferta, ktdra uzyska najwiekszg ilo$¢ punktdw w kryterium
cenowym.

Czes¢ 2 Narzedzia produkcyjne v2

Opis przedmiotu
zamowienia
Czesc 2

1.Przedmiot zamdwienia obejmuje zakup narzedzi produkcyjnych: frezy.

2. Frez vhm ®12 w pokryciu (dtugos¢ catkowita 73mm, dtugo$¢ robocza
18mm), dedykowany do obrébki zgrubny, ilos¢ ostrzy 4. Parametry obrdbcze
vc-180 / fz-0.09, materiat obrabiany s355. Ilo$¢: 15 szt.

3. Frez Fi 2 vhm w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 32mm, dtugos¢ robocza 8mm,
R 90 stopni, dedykowany do obrobki wykonczeniowej, iloS¢ ostrzy 4).
Parametry obrobcze vc-100/ fz-0.011. Dedykowany do obrdbki:
42CrMo4/S355. Ilos¢: 50 szt.

4. Frez Fi 12 vhm w pokryciu (dtugos¢ robocza 25mm, skok 1,5, dedykowany
do obrébki gwintu, ilos¢ ostrzy 4). Dedykowany do obrdbki: 42CrMo4/S355.
Ilo$¢ 3 szt.

5. Frez Fi 10 vhm w pokryciu (dtugo$¢ robocza 25mm, skok 1,25, dedykowany
do obrobki gwintu, ilos¢ ostrzy 3). VARGUS MC10085L-20-11.25ISOTM VTH.
Dedykowany do obrdbki: 42CrMo4/S355. Ilos¢: 10 szt.

6. Frez vhm ®10 w pokryciu (dtugos¢ catkowita 66mm, dtugo$¢ robocza
14mm), dedykowany do obrdbki zgrubnej, ilos¢ ostrzy 4. Parametry obrobcze
vc-180 / fz-0.08, materiat obrabiany s355. Ilo$¢: 15 szt.

7. Frez Fi 5 vhm w pokryciu (dtugos$¢ catkowita 50mm, dtugos$¢ robocza
15mm, R 90 stopni, dedykowany do obrdbki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 4).
Parametry obrébcze vc-100/ fz-0.023. Dedykowany do obrébki:E355. Ilosé:
15 szt.

8. Frez Fi 5 vhm w pokryciu (dtugos¢ catkowita 58mm, dtugos$¢ robocza
16mm, R 90 stopni, dedykowany do obrdbki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 4).
Parametry obrdbcze vc-100/ fz-0.033. Dedykowany do obrdbki: 42CrMo4.
Tlo$¢: 30 szt.

9. Frez vhm ®6 w pokryciu (dtugos¢ catkowita 54mm, dtugos$¢ robocza
10mm), dedykowany do obrébki zgrubny, ilos¢ ostrzy 4. Parametry obrdbcze
vc-180 / fz-0.05, materiat obrabiany 42CrMo4. IloS¢: 15 szt.

10. Frez Fi 10 vhm w pokryciu (dtugos$¢ catkowita 73mm, dtugos$¢ robocza
25mm, R 90 stopni, dedykowany do obrobki wykonczeniowej, iloS¢ ostrzy 4).
Parametry obrdbcze vc-100/ fz-0.06. Dedykowany do obrdbki: s355. Ilos¢:
15 szt.

11. Frez Fi 12 vhm w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 84mm, dtugos$¢ robocza
28mm, R 90 stopni, dedykowany do obrébki wykoriczeniowej, ilo$¢ ostrzy 4).
Parametry obrébcze vc-100/ fz-0.06. Dedykowany do obrébki: 42CrMoA4.
Tlos¢: 25 szt.

12. Frez Fi 12 vhm w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 83mm, dtugos$¢ robocza
26mm, R 90 stopni, dedykowany do obrdbki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 3).
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Parametry obrobcze vc-250/ fz-0.1. Dedykowany do obrébki: EN AC-21100.
Tlo$¢: 4 szt.

13. Frez Fi 12 vhm w pokryciu (dtugos$¢ catkowita 110mm, dtugos$¢ robocza
55mm, R 90 stopni, dedykowany do obrdbki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 4).
Parametry obrébcze vc-100/ fz-0.07. Dedykowany do obrobki: s355. Ilos¢: 6
szt.

14. Frez vhm ®16 w pokryciu (dtugos$¢ catkowita 73mm, dtugos$¢ robocza
22mm), dedykowany do obrobki zgrubny, ilo$¢ ostrzy 4. Parametry obrébcze
vc-180 / fz-0.07, materiat obrabiany s355. Ilo$¢: 10 szt.

15. Frez Fi 20 vhm w pokryciu (dtugos$¢ catkowita 104mm, dtugos¢ robocza
41mm, R 90 stopni, dedykowany do obrdbki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 4).
Parametry obrébcze vc-100/ fz-0.1. Dedykowany do obrébki: 42CrMo4/S355.
Tlos¢: 15 szt.

16. Frez vhm ®20 w pokryciu (dtugos$¢ catkowita 93mm, dtugos$¢ robocza
30mm), dedykowany do obrdbki zgrubny, ilo$¢ ostrzy 4. Parametry obrébcze
vc-250 / z-0.12, materiat obrabiany: 42CrMo4. Ilo$¢: 10 szt.

17. Frez Fi 20 vhm w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 104mm, dtugos¢ robocza
38mm, R 90 stopni, dedykowany do obrébki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 3).
Parametry obrobcze vc-250/ fz-0.1. Dedykowany do obrdbki: EN AC-21100.
Tlos¢: 4 szt.

18. Frez Fi 20 vhm w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 150mm, dtugos¢ robocza
65mm, R 90 stopni, dedykowany do obrébki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 3).
Parametry obrobcze vc-250/ fz-0.1. Dedykowany do obrdbki: EN AC-21100.
Tlos¢: 3 szt.

19. Frez Fi 20 vhm w pokryciu (dtugos¢ catkowita 104mm, dtugo$¢ robocza
38mm, R 90 stopni, dedykowany do obrébki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 3).
Parametry obrébcze vc-250/ fz-0.1. Dedykowany do obrdbki: EN AC-21100.
Tlos¢: 3 szt.

20. Frez Fi 3 vhm w pokryciu (dtugos¢ catkowita 38mm, diugos¢ robocza
12mm, R 90 stopni, dedykowany do obrdbki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 4).
Parametry obrobcze vc-100/ fz-0.011. Dedykowany do obrdbki: 42CrMo4.
Tlos¢: 30 szt.

21. Frez Fi 4 vhm w pokryciu (dtugos¢ catkowita 40mm, diugos¢ robocza
12mm, R 90 stopni, dedykowany do obrdbki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 4).
Parametry obrébcze vc-100/ fz-0.02. Dedykowany do obrdbki: 42CrMo4.
Tlos¢: 20 szt.

22. Frez Fi 4 vhm w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 14mm, dtugo$¢ robocza
55mm, R 90 stopni, dedykowany do obrdbki wykonczeniowej, iloS¢ ostrzy 3).
Parametry obrébcze vc-300/ fz-0.026. Dedykowany do obrébki: EN AC-21100.
Tlos¢: 3 szt.

23. Frez Fi 5 vhm w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 14mm, dtugos¢ robocza
55mm, R 90 stopni, dedykowany do obrébki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 3).
Parametry obrébcze vc-400/ fz-0.033. Dedykowany do obrébki: EN AC-21100.
Tlos¢: 3 szt.

24. Frez Fi 5 vhm w pokryciu (dtugos$¢ catkowita 14mm, dtugo$¢ robocza
55mm, R 90 stopni, dedykowany do obrébki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 3).
Parametry obrébcze vc-750/ fz-0.033. Dedykowany do obrébki: EN AC-21100.
Tlos¢: 5 szt.

25. Frez vhm ®8 w pokryciu (dtugos¢ catkowita 58mm, dtugos¢ robocza
13mm), dedykowany do obrdbki zgrubny, ilo$¢ ostrzy 4. Parametry obrébcze
vc-180 / fz-0.09, materiat obrabiany s355. Ilos¢: 20 szt.

26. Frez Fi 8 vhm w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 70mm, dtugos$¢ robocza
22mm, R 90 stopni, dedykowany do obrdébki wykonczeniowej). Parametry
obrdbcze vc-100/ fz-0.045. Dedykowany do obrdbki: s355. Ilos¢: 25 szt.

27. Frez Fi 8 vhm w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 24mm, dtugos$¢ robocza
75mm, R 90 stopni, dedykowany do obrdébki wykonczeniowej, ilos¢ ostrzy 3).
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Parametry obrébcze vc-350/ fz-0.048. Dedykowany do obrébki: EN AC-21100.
Tlo¢: 5 szt.

28. Frez Fi 8 vhm w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 19mm, dtugos$¢ robocza
65mm, fazka ochronna na narozu, dedykowany do obrdbki wykonczeniowej,
iloS¢ ostrzy 3). Parametry obrébcze vc-170/ fz-0.048. Dedykowany do
obrébki: S690QL. Ilos¢: 5 szt.

29. Frez Fi 8 vhm w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 19mm, dtugos$¢ robocza
65mm, fazka ochronna na narozu, dedykowany do obrébki wykonczeniowej,
ilos¢ ostrzy 3). Parametry obrébcze vc-170/ fz-0.048. Dedykowany do
obrébki: S690QL. Ilosc¢: 5 szt.

30. Frez Fi 8 vhm w pokryciu (dtugos$¢ catkowita 68mm, dtugos$¢ robocza
22mm, stozkowy 5stopni). Parametry obrobcze vc-80/ fz-0.06. Dedykowany
do obrobki: s355. Ilos¢: 2 szt.

31. Frez Fi 16 vhm w pokryciu (dtugos¢ catkowita 95mm, dtugos¢ robocza
35mm, R 90 stopni, dedykowany do obrdbki wykonczeniowej). Parametry
obrébcze vc-100/ fz-0.08. Dedykowany do obrdbki: s355. Ilos¢: 10szt.

32. Frez hss ®25 w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 143mm, dtugos$¢ robocza
68mm), dedykowany do obrdbki zgrubny, ilosc ostrzy 5. Parametry obrdbcze
vc-55 / fz-0.031, materiat obrabiany: 42CrMo4. Ilos¢: 5 szt.

33. Frez fazujacy na plytke vhm SIMTEK V22.4545.58FX800. Materiat
obrabiany: 42CrMo4. IloS¢: 20 szt. ptytek.

34. Frez fazujacy na ptytke vhm SANDVIK 3274R06-10-15002. Materiat
obrabiany 42CrMo4. Ilos¢: 6 szt. ptytek

Wszystkie wymienione powyzej parametry sg obligatoryjne.

Kod CPV przedmiotu
zamowienia — Czes¢ 2

CPV: 42674000-1 (Czesci i akcesoria do obrabiarek do obrdbki metalu)

Informacja o
zamowieniach
uzupelniajacych - Czes¢ 2

Nie przewiduje sie zamoéwien uzupetniajgcych.

Informacja o ofertach
wariantowych — Czes¢ 2

Nie dopuszcza sie sktadania ofert wariantowych ani wariantowosci cen.

Warunki dostawy — Czes¢
2

1.Minimalny okres gwarancji w miesigcach: 12 miesiecy.

2.Koszt dostawy (BORIMEX ZK Sp. z 0.0. 39-305 Borowa 110A, Polska), w
cenie.

3.Wszystkie elementy spetniajgce parametry podane w opisie przedmiotu
zamowienia.

4.W cenie oferty Wykonawca uwzgledni wszystkie zobowigzania i koszty
niezbedne do poniesienia dla realizacji Zamowienia. Wynagrodzenie
okreslone przez Wykonawce zostanie ustalone na okres waznosci umowy.
5.Wykonawca zapewni, ze towary dostarczone na podstawie umowy bedg
spetnia¢ wszelkie wtasciwe normy, posiadac¢ wiasciwe atesty UE, pochodzi¢ z
rynku europejskiego.

6.Warunki ptatnosci: wg harmonogramu w terminie do 60 dni od daty
dostawy.

Kryteria oceny ofert —
Czesc 2

Informacja o wagach punktowych lub procentowych przypisanych do
poszczegdlnych kryteriow oceny ofert oraz opis sposobu przyznawania
punktacji za spetnienie danego kryterium oceny ofert.

Kryterium nr 1: Catkowita cena zamoéwienia netto — waga kryterium
80 pkt.

Sposob przyznawania punktacji: Ofertom bedg przyznawane punkty w skali
od 0 do 80, wg nastepujgcego wzoru:

Liczba punktéw = (cena najnizsza / cena badanej oferty) x 80.
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Do porédwnania ofert bedzie brana pod uwage cena zamoéwienia netto (bez
VAT). W przypadku ceny podanej w walucie innej niz PLN, w celu poréwnania
ofert, bedzie ona przeliczana przy uwzglednieniu Sredniego kursu NBP z dnia
sporzadzenia protokotu wyboru ofert.

Kryterium nr 2: Czas reakcji serwisowej — waga kryterium 10 pkt.
Czas reakcji serwisowej rozumiany jako czas w dniach roboczych na
postawienie w miejscu dostawy narzedzi wskazanym przez

Zamawiajgcego, serwisanta/przedstawiciela w celu zdiagnozowania przyczyn
usterki i podaniu przewidywanego terminu usuniecia. Sposob

przyznawania punktacji: ofertom beda przyznawane punkty wg nastepujacej
metodologii:

-czas reakcji serwisowej ponizej 2 dni roboczych wigcznie — 10 pkt.

-czas reakcji serwisowej powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt

Kryterium nr 3: Termin usuniecia usterki z tytulu gwarancji — waga
kryterium 10 pkt.

Termin usuniecia usterki z tytutu gwarancji rozumiany jako czas w

dniach roboczych od dnia zgtoszenia usterki Serwisantowi/ Przedstawicielowi
do dnia usuniecia usterki.

Termin ten nalezy traktowa¢ jako termin maksymalny na usuniecie
jakiejkolwiek usterki.

Sposdb przyznawania punktacji: ofertom bedg przyznawane punkty wg
nastepujacej metodologii:

-termin usuniecia awarii/usterki ponizej 2 dni roboczych wiacznie — 10 pkt.
-termin usuniecia awarii/usterki powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt.

Suma punktow mozliwych do uzyskania wynosi 100. Do realizacji zostanie
wybrana oferta, ktéra uzyska najwiekszg ilos¢ punktéw w kryterium
cenowym.

Czes$c¢ 3 Narzedzia produkcyjne v3

Opis przedmiotu
zamowienia
Czesc¢ 3

1.Przedmiot zamowienia obejmuje zakup narzedzi produkcyjnych: ptytek
frezarskich i tokarskich.

2.Plytka frezarska SNMU140812ANER-M MP6130. Ilos¢: 100 szt.

3.Plytka frezarska APMT 100305 TR, HB7520. IloS¢: 10 szt.

4.Plytka frezarska BLMP0604-M H9080. Ilos¢: 80 szt.

5.Piytka frezarska HITACHI JDET 150504R-FA. Ilo$¢: 60 szt.

6.Ptytka frezarska ZNMU4080608PNR-GM. Ilos¢: 200 szt.

7.Frez fazujgcy na ptytke vhm SIMTEK V22.4545.58FX800. Materiat obrabiany
42CrMo4. Tlos¢: 20 szt. ptytek

8.Frez fazujacy na ptytke vhm SANDVIK 3274R06-10-15002. Materiat
obrabiany 42CrMo4. Ilo$¢: 6 szt. ptytek

9.Piytka tokarska trygonalna WNMGO080404; WNMG080404-SM HB 7020.
Materiat obrabiany stal s355. Parametry obrdbcze vc-250, fz-0,5. Ilo$é: 70
szt.

10. Plytka tokarska trygonalna WNMG080408; WNMG080408-SM HB 7020.
Materiat obrabiany stal s355. Parametry obrdbcze vc-250, fz-0,5. Ilos¢: 200
szt.

11. Plytka tokarska typu V TR-VB1308, TR-VB1308 -F 4415. Materiat
obrabiany 42CrM04/s355. Parametry obrdbcze vc-300, fz-0,4. IloS¢: 40 szt.
12. Plytka tokarska UCINAK SZEROKOSC 5/ R2,5, TDT5E-2,5RU TT9080.
Materiat obrabiany 42CrM04/s355. Parametry obrobcze vc-180, fz-0,15. Ilos¢:
20 szt.
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13. Plytka tokarska ucinak, szerokos¢ 2,15, GW215R-ST30A. Materiat
obrabiany 42CrM04/s355. Parametry obrébcze vc-180, fz-0,15. Ilo$é: 20 szt.
14. Ptytka tokarska ucinak, szerokos¢ 3/ R1,5, GARANT 273735 3. Materiat
obrabiany C45. Parametry obrdbcze vc-180, fz-0,15. Ilos¢: 10 szt.

15. Plytka tokarska ucinak, szerokos¢ 1,85, GW185R-ST30A. Materiat
obrabiany 42CrM04/s355. Parametry obrobcze vc-180, fz-0,15. IloS¢: 10 szt.
16. Ptytka tokarska DO ROWKOW 1,3, 254RG-16CC01-130 1135. Materiat
obrabiany 42CrM04/s355. Parametry obrobcze vc-150, fz-0,15. IloS¢: 20 szt.
17. Ptytka tokarska DO ROWKOW 0,9; 312.0090.00 TN35. Materiat obrabiany
41CR4. Parametry obrébcze vc-120, fz-0,15. TloS¢: 4 szt.

18. Plytka tokarska DO ROWKOW 1,0. 312.0100.00 TN35. Materiat obrabiany
41CR4. Parametry obrébcze vc-120, fz-0,15. Ilo$é: 8 szt.

19. Ptytka tokarska trygonalna WNMGO080404; WNMG080404-MT TT8125.
Materiat obrabiany 42CrM04/s355. Parametry obrdbcze vc-200, fz-0,4. Ilosc:
20 szt.

20. Plytka tokarska typu V VBMT160404; VBMT160404-F1 TP2501. Materiat
obrabiany 42CrM04/s355. Parametry obrobcze vc-200, fz-0,4. Ilos¢: 40 szt.
21. Piytka tokarska trygonalna WNMGO080408; WNMG080408-PP IC807.
Materiat obrabiany 42CrM04/s355. Parametry obrdbcze vc-250, fz-0,3. Ilosc¢:
100 szt.

22. Ptytka tokarska typu V. VNMG160408, VNMG160408-MA US735. Materiat
obrabiany 41Cr4/42CrM04. Parametry obrébcze vc-150, fz-0,4. Ilos¢: 30 szt.
23. Plytka tokarska typu V VBMT160402; VBMT160402-F1 TP2501. Materiat
obrabiany 42CrM04/s355. Parametry obrobcze vc-180, fz-0,2. Ilos¢: 20 szt.
24. Ptytka tokarska trygonalna WNMGO080408; WNMG080408-MA US735.
Materiat obrabiany 1.4021. Parametry obrébcze vc-150, fz-0,4. Ilo$¢: 100 szt.
25. Plytka tokarska trygonalna WNMG080412; WNMG080412-MR7 TP3501.
Materiat obrabiany s355. Parametry obrobcze vc-200, fz-0,6. Ilos¢: 20 szt.
26. Plytka tokarska rombowa CNMG160616; CNMG160616 Hm 4335. Materiat
obrabiany s355. Parametry obrébcze vc-200, fz-0,6. Ilos¢: 20 szt.

27. Plytka wiertto na grot fi22. Korpus Kennametal, KSEM2200hpm kc7315.
Materiat obrabiany 42CrM04/s355. Parametry obrdbcze vc-75, fz-0,15. Ilosc¢:
5 szt.

28. Ptytka tokarska do gwintu 16ER 1,25 Iso BMA. Materiat obrabiany s355.
Parametry obrdbcze vc-150. IloS¢: 10 szt.

29. Ptytka tokarska do gwintu 16ER 1,5 Iso BMA. Materiat obrabiany s355.
Parametry obrdbcze vc-150. IloS¢: 10 szt.

30. Plytka tokarska UCINAK SZEROKOSC 3. Materiat obrabiany
42CrM04/s355; GY2MO0300F040N-MM. Parametry obrdbcze vc-150, fz-0,1.
Ilos¢: 10 szt.

31. Plytka wiertto Taegutec SOMT09T308; SOMT(09T308 DP TT9080. Materiat
obrabiany 42CrM04/s355. Parametry obrébcze vc-140, fz-0,05. Ilosé: 10 szt,
32. Ptytka wiertta SECO SPGX11T3 / SCGX120408; SECO SPGX11T3-C1 /
SECO SCGX120408-P1. Materiat obrabiany 42CrM04/s355. Parametry
obrdbcze vc-140, fz-0,05. Ilosé: 10 szt.

33. Plytka wiertlo Taegutec na grot fi19; TCD-190-P. Materiat obrabiany
B101(braz). Parametry obrdbcze vc-90, fz-0,4. Ilos¢: 4 szt.

34. Plytka wiertto Taegutec na grot fi20; TCD-200-P. Materiat obrabiany
42CrM04/S355. Parametry obrobcze vc-70, fz-0,12. IloS¢: 4 szt.

35. Ptytka wiertto Kennametal na grot fi22; KSEM2200HPGM KC7315. Materiat
obrabiany 42CrM04/S355. Parametry obrdbcze vc-70, fz-0,12. Ilos¢: 4 szt.
36. Plytka wiertto Taegutec na grot fi25; TCD-250-P TT9080. Materiat
obrabiany 42CrM04/S355. Parametry obrébcze vc-70, fz-0,12. Tlos¢: 2 szt.
37. Plytka wiertto Kennametal na grot fi29,5; KSEM2950HPGM KC7315.
Materiat obrabiany 42CrM04/S355. Parametry obrobcze vc-75, fz-0,15. Ilos¢:
3 szt.
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38. Plytka tokarska rombowa CCMT120408. Materiat obrabiany s355.
Parametry obrébcze vc-200, fz-0,35. Ilos¢: 30 szt.

39. Plytka tokarska  TCGT110204; TCGT110204FL- FK20C. Materiat
obrabiany 42CRM04. Parametry obrdbcze vc-250, fz-0,7. Tlos¢: 30 szt.

40. Ptytka tokarska rombowa CCMT060208; CCMT060208 UM 4425. Materiat
obrabiany 42CRM04. Parametry obrdbcze vc-350, fz-0,125. Ilos¢: 20 szt.

41. Ptytka tokarska rombowa CCMT060202; CCMT060202 UE 6110. Materiat
obrabiany S355. parametry obrébcze vc-250 , fz-0,06. Ilosé: 20 szt.

42. Plytka tokarska rombowa CNMG120404, CNMG120404-SM HB7020.
Materiat obrabiany 42CRM04. Parametry obrdbcze vc-250, fz-0,3. Ilos¢: 20
szt.

43. Plytka tokarska rombowa CCMT060202; CCMT060202 UE 6110. Materiat
obrabiany s355. Parametry obrdbcze vc-250, fz-0,6. Ilos¢: 20 szt.

Wszystkie wymienione powyzej parametry sg obligatoryjne.

Kod CPV przedmiotu
zamowienia — Cze$¢ 3

CPV: 42674000-1 (Czesci i akcesoria do obrabiarek do obrobki metalu)

Informacja o
zamowieniach
uzupeiniajacych - Czes$¢ 3

Nie przewiduje sie zamoéwien uzupetniajgcych.

Informacja o ofertach
wariantowych — Czes¢ 3

Nie dopuszcza sie sktadania ofert wariantowych ani wariantowosci cen.

Warunki dostawy — Czes$c¢
3

1.Minimalny okres gwarancji w miesigcach: 12 miesiecy.

2.Koszt dostawy (BORIMEX ZK Sp. z 0.0. 39-305 Borowa 110A, Polska), w
cenie.

3.Wszystkie elementy spetniajagce parametry podane w opisie przedmiotu
zamowienia.

4.W cenie oferty Wykonawca uwzgledni wszystkie zobowigzania i koszty
niezbedne do poniesienia dla realizacji Zamowienia. Wynagrodzenie
okreslone przez Wykonawce zostanie ustalone na okres waznosci umowy.
5.Wykonawca zapewni, ze towary dostarczone na podstawie umowy bedg
spetnia¢ wszelkie wtasciwe normy, posiadac¢ wiasciwe atesty UE, pochodzi¢ z
rynku europejskiego.

6.Warunki ptatnosci: wg harmonogramu w terminie do 60 dni od daty
dostawy.

Kryteria oceny ofert —
Czesc 3

Informacja o wagach punktowych lub procentowych przypisanych do
poszczegdlnych kryteriow oceny ofert oraz opis sposobu przyznawania
punktacji za spetnienie danego kryterium oceny ofert.

Kryterium nr 1: Catkowita cena zamoéwienia netto — waga kryterium
80 pkt.

Sposdb przyznawania punktacji: Ofertom bedg przyznawane punkty w skali
od 0 do 80, wg nastepujacego wzoru:

Liczba punktéw = (cena najnizsza / cena badanej oferty) x 80.

Do poréwnania ofert bedzie brana pod uwage cena zamoéwienia netto (bez
VAT). W przypadku ceny podanej w walucie innej niz PLN, w celu poréwnania
ofert, bedzie ona przeliczana przy uwzglednieniu $redniego kursu NBP z dnia
sporzadzenia protokotu wyboru ofert.

Kryterium nr 2: Czas reakcji serwisowej — waga kryterium 10 pkt.
Czas reakcji serwisowej rozumiany jako czas w dniach roboczych na
postawienie w miejscu dostawy narzedzi wskazanym przez

Zamawiajgcego, serwisanta/przedstawiciela w celu zdiagnozowania przyczyn
usterki i podaniu przewidywanego terminu usuniecia. Sposob
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przyznawania punktacji: ofertom beda przyznawane punkty wg nastepujacej
metodologii:

-czas reakcji serwisowej ponizej 2 dni roboczych wigcznie — 10 pkt.

-czas reakcji serwisowej powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt

Kryterium nr 3: Termin usuniecia usterki z tytulu gwarancji — waga
kryterium 10 pkt.

Termin usuniecia usterki z tytutu gwarancji rozumiany jako czas w

dniach roboczych od dnia zgtoszenia usterki Serwisantowi/ Przedstawicielowi
do dnia usuniecia usterki.

Termin ten nalezy traktowac jako termin maksymalny na usuniecie
jakiejkolwiek usterki.

Sposdb przyznawania punktacji: ofertom bedg przyznawane punkty wg
nastepujacej metodologii:

-termin usuniecia awarii/usterki ponizej 2 dni roboczych wiacznie — 10 pkt.
-termin usuniecia awarii/usterki powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt.

Suma punktow mozliwych do uzyskania wynosi 100. Do realizacji zostanie
wybrana oferta, ktéra uzyska najwiekszg ilos¢ punktédw w kryterium
cenowym.

Czes¢ 4 Narzedzia produkcyjne v4

Opis przedmiotu
zamowienia
Czesc¢ 4

1. Przedmiot zamowienia obejmuje zakup narzedzi produkcyjnych:
gwintowniki.

2. Gwintownik M8 HSS-E do otwordow przelotowych, ilo$¢ ostrzy 3, dtugos¢
catkowita 90 mm. Parametry obrébcze vc-20. Fz -1,25. Materiat obrabiany:
s355. Ilos¢: 30 szt.

3. Gwintownik M8 HSS-E do otwordw nieprzelotowych, ilo$¢ ostrzy 3, dtugosé¢
catkowita 180 mm. Parametry obrébcze vc-20. Fz -1,25. Materiat obrabiany:
$355. Ilos¢: 4 szt.

4. Gwintownik M10 HSS-E do otwordéw przelotowych, ilos¢ ostrzy 3, dtugosé
catkowita 100 mm. Parametry obrobcze vc-35. Fz -1,5. Materiat obrabiany:
NC AC 21100. Ilos¢: 14 szt.

5. Gwintownik M10 HSS-E do otworéw nieprzelotowych, iloS¢ ostrzy 3,
dtugos¢ catkowita 100 mm. Parametry obrdbcze vc-20. Fz -1,5. Materiat
obrabiany: NC AC 21100. MASTERTAP EG M10-6H mod DIN-376-E R45-HSSE-
PM_HL. Ilos¢: 7 szt.

6. Gwintownik M10 HSS-E do otwordw nieprzelotowych, ilos¢ ostrzy 3,
dtugos$¢ catkowita 90 mm. Parametry obrobcze vc-15. Fz -1,25. Materiat
obrabiany: 42CrMo4+QT. Ilos¢: 30 szt.

7. Gwintownik M12 HSS-E do otwordw przelotowych, ilos¢ ostrzy 3, diugosé
catkowita 110 mm. Parametry obrdbcze vc-25 . Fz -1,75. Materiat obrabiany:
s355. Ilos¢: 15 szt.

8. Gwintownik M12 HSS-E do otwordéw nieprzelotowych, ilo$¢ ostrzy 3,
dtugos¢ catkowita 110 mm. D4-525301-0120. Parametry obrdbcze vc-10. Fz
-1,75. Materiat obrabiany: 1.4201. Ilo$¢: 15 szt.

9. Gwintownik M12 HSS-E do otworow przelotowych, ilo$¢ ostrzy 3, dtugosc
catkowita 110 mm; A-POT M12x1,75 48145179. Parametry obrdbcze vc-30.
Fz -1,75. Materiat obrabiany: 42Crm0O4. IloS¢: 10 szt.

10. Gwintownik M12 HSS-E do otwordw nieprzelotowych, ilos¢ ostrzy 3,
dtugos¢ catkowita 110 mm; EG M6-6H mod DIN-376-E R45-HSSE-PM_HL.
Parametry obrébcze vc-20. Fz -1,75. Materiat obrabiany EN AC 21100. Ilos¢:
15 szt.
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11. Gwintownik M12 HSS-E do otwordw przelotowych, ilos¢ ostrzy 3, dtugosé
catkowita 100 mm. MF12X15A-POT 0SG-48145180. Parametry obrébcze vc-
30. Fz -1,5. Materiat obrabiany s355. Ilos¢: 10 szt.

12. Gwintownik M20 HSS-E do otwordw przelotowych, ilos¢ ostrzy 3, dtugosc¢
catkowita 160 mm. V-coil. Parametry obrdbcze vc-20. Fz -2,5. Materiat
obrabiany EN AC-21100. IloS¢: 5 szt.

13. Gwintownik M6 HSS-E do otwordw nieprzelotowych, ilos¢ ostrzy 3,
dtugos¢ catkowita 90 mm; EG M6-6H mod DIN-376-E R45-HSSE-PM_HL.
Parametry obrébcze vc-20. Fz -1. Materiat obrabiany EN AC 21100. Ilosé: 10
szt.

14. Gwintownik M8 HSS-E do otwordw przelotowych, ilo$¢ ostrzy 3, dtugosc
catkowita 90 mm. Parametry obrdbcze vc-20. Fz -1,25. Materiat obrabiany
s355. Ilos¢: 30 szt.

15. Gwintownik M8 HSS-E do otwordw nieprzelotowych, ilos¢ ostrzy 3,
dtugos¢ catkowita 90 mm. Parametry obrdbcze vc-20. Fz -1,25. Materiat
obrabiany: 42CrMo4. Ilos¢: 30 szt.

16. Gwintownik M8 HSS-E do otwordw nieprzelotowych, ilos¢ ostrzy 3,
dtugos$¢ catkowita 90 mm; 48139162 OSG MF 8X1,0 A-SFT DIN 374.
Parametry obrébcze vc-30. Fz -1. Materiat obrabiany: s355. Ilos¢: 30 szt.

17. Gwintownik M14 HSS-E do otwordw nieprzelotowych, ilos¢ ostrzy 3,
dtugos¢ catkowita 100 mm; OSG MF 14x1,5 A-SFT DIN 374 / 48139192,
Parametry obrdbcze vc-30. Fz -1,5. Materiat obrabiany: 42CrMo4. Ilos¢: 10
szt.

Wszystkie wymienione powyzej parametry sg obligatoryjne.

Kod CPV przedmiotu
zamowienia — Czesc¢ 4

CPV: 42674000-1 (Czesci i akcesoria do obrabiarek do obrdbki metalu)

Informacja o
zamowieniach
uzupelniajacych - Czesc 4

Nie przewiduje sie zamoéwien uzupetniajgcych.

Informacja o ofertach
wariantowych — Czesc 4

Nie dopuszcza sie sktadania ofert wariantowych ani wariantowosci cen.

Warunki dostawy — Czes¢
4

1.Minimalny okres gwarancji w miesigcach: 12 miesiecy.

2.Koszt dostawy (BORIMEX ZK Sp. z 0.0. 39-305 Borowa 110A, Polska), w
cenie.

3.Wszystkie elementy spetniajgce parametry podane w opisie przedmiotu
zamowienia.

4.W cenie oferty Wykonawca uwzgledni wszystkie zobowigzania i koszty
niezbedne do poniesienia dla realizacji Zamowienia. Wynagrodzenie
okreslone przez Wykonawce zostanie ustalone na okres waznosci umowy.
5.Wykonawca zapewni, ze towary dostarczone na podstawie umowy bedg
spetnia¢ wszelkie wtasciwe normy, posiadac¢ wiasciwe atesty UE, pochodzi¢ z
rynku europejskiego.

6.Warunki ptatnosci: wg harmonogramu w terminie do 60 dni od daty
dostawy.

Kryteria oceny ofert —
Czesc¢ 4

Informacja o wagach punktowych lub procentowych przypisanych do
poszczegdlnych kryteriow oceny ofert oraz opis sposobu przyznawania
punktacji za spetnienie danego kryterium oceny ofert.

Kryterium nr 1: Catkowita cena zamoéwienia netto — waga kryterium
80 pkt.

Sposob przyznawania punktacji: Ofertom bedg przyznawane punkty w skali
od 0 do 80, wg nastepujacego wzoru:

Liczba punktdw = (cena najnizsza / cena badanej oferty) x 80.
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Do porédwnania ofert bedzie brana pod uwage cena zamoéwienia netto (bez
VAT). W przypadku ceny podanej w walucie innej niz PLN, w celu poréwnania
ofert, bedzie ona przeliczana przy uwzglednieniu Sredniego kursu NBP z dnia
sporzadzenia protokotu wyboru ofert.

Kryterium nr 2: Czas reakcji serwisowej — waga kryterium 10 pkt.
Czas reakcji serwisowej rozumiany jako czas w dniach roboczych na
postawienie w miejscu dostawy narzedzi wskazanym przez

Zamawiajgcego, serwisanta/przedstawiciela w celu zdiagnozowania przyczyn
usterki i podaniu przewidywanego terminu usuniecia. Sposob

przyznawania punktacji: ofertom beda przyznawane punkty wg nastepujacej
metodologii:

-czas reakcji serwisowej ponizej 2 dni roboczych wigcznie — 10 pkt.

-czas reakcji serwisowej powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt

Kryterium nr 3: Termin usuniecia usterki z tytulu gwarancji — waga
kryterium 10 pkt.

Termin usuniecia usterki z tytutu gwarancji rozumiany jako czas w

dniach roboczych od dnia zgtoszenia usterki Serwisantowi/ Przedstawicielowi
do dnia usuniecia usterki.

Termin ten nalezy traktowa¢ jako termin maksymalny na usuniecie
jakiejkolwiek usterki.

Sposdb przyznawania punktacji: ofertom bedg przyznawane punkty wg
nastepujacej metodologii:

-termin usuniecia awarii/usterki ponizej 2 dni roboczych wiacznie — 10 pkt.
-termin usuniecia awarii/usterki powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt.

Suma punktow mozliwych do uzyskania wynosi 100. Do realizacji zostanie
wybrana oferta, ktéra uzyska najwiekszg iloS¢ punktdw w kryterium
cenowym.

Czes$¢ 5 Narzedzia produkcyjne v5

Opis przedmiotu
zamowienia
Czes¢ 5

1. Przedmiot zamowienia obejmuje zakup narzedzi produkcyjnych:
nawiertaki, rozwiertaki, wygniataki.

2. Wygniatak M10-48030169 OSG M 10x1,5 S-XPF DIN 371. Materiat
obrabiany: S355, parametry obrdobcze vc20, fz1,5. IloS¢: 6 szt.

3. Nawiertak NWRc Nakietek fi 2, liczba ostrzy 2, Lc3,1/l1-40. Materiat
obrabiany: 42CrMo4/S355. Ilos¢: 20 szt.

4. Nawiertak NWRc Nakietek fi 3,15, liczba ostrzy 2, Lc4,6/1-50. Materiat
obrabiany: 42CrMo4/S355. Ilos¢: 20 szt.

5. Nawiertak NWRc Nakietek fi 1,6, liczba ostrzy 2, Lc2,5/1-30. Materiat
obrabiany: 42CrMo4/S355. Ilos¢: 10 szt.

6. Rozwiertak vhm ®10 H7 nieprzelotowy w pokryciu (dtugo$¢ catkowita
120mm, dtugo$¢ robocza 20mm, chwyt fi 12,iloS¢ ostrzy 5). Materiat
obrabiany: S355. Parametry obrobcze vc-160/ fz-0.125. Ilos¢é: 5 szt.

7. Rozwiertak vhm ®6 H7 nieprzelotowy w pokryciu (dtugo$¢ catkowita
75mm, dtugosc robocza 12mm, chwyt fi 8, ilo$¢ ostrzy 5). Materiat obrabiany:
S355. Parametry obrdbcze vec-160/ fz-0.07. Ilos¢: 5 szt.

8. Rozwiertak vhm ®8 H7 nieprzelotowy w pokryciu (dtugo$¢ catkowita
100mm, dtugos¢ robocza 20mm, chwyt fi 8, iloS¢ ostrzy 5). Materiat
obrabiany: S355. Parametry obrobcze vc-160/ fz-0.125. Ilos¢: 5 szt.

Wszystkie wymienione powyzej parametry sg obligatoryjne.

Kod CPV przedmiotu

CPV: 42674000-1 (Czesci i akcesoria do obrabiarek do obrébki metalu)
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zamowienia — Cze$¢ 5

Termin wykonania
zamowienia - Cze$¢ 5

Zamowienie bedzie realizowane w okresie 12 miesiecy od daty podpisania
umowy. Rozliczenia w oparciu o harmonogram zamowien stanowigcy
zatgcznik do umowy. Harmonogram zamoéwien bedzie przedmiotem ustalenia
z wybranym Wykonawca.

Zamawiajacy zastrzega sobie, ze planowany termin realizacji zaméwienia
moze ulec zmianie w przypadku wystgpienia okolicznosci, ktdrych nie
przewidywat lub nie mdgt przewidzie¢ w dniu przygotowywania Zapytania
ofertowego. Zamawiajgcy dopuszcza zmiane terminu odbioru koricowego z
przyczyn niezaleznych od Wykonawcy.

Za termin zakonczenia realizacji umowy strony przyjmujg date podpisania
przez Zamawiajgcego oraz Wykonawce protokotu odbioru koricowego bez
zastrzezen.

Informacja o
zamowieniach
uzupetniajacych - Cze$¢ 5

Nie przewiduje sie zamowien uzupetniajgcych.

Informacja o ofertach
wariantowych — Cze$¢ 5

Nie dopuszcza sie sktadania ofert wariantowych ani wariantowosci cen.

Warunki dostawy — Czes¢
5

1.Minimalny okres gwarancji w miesigcach: 12 miesiecy.

2.Koszt dostawy (BORIMEX ZK Sp. z 0.0. 39-305 Borowa 110A, Polska), w
cenie.

3.Wszystkie elementy spetniajgce parametry podane w opisie przedmiotu
zamowienia.

4. W cenie oferty Wykonawca uwzgledni wszystkie zobowigzania i koszty
niezbedne do poniesienia dla realizacji Zamowienia. Wynagrodzenie
okreslone przez Wykonawce zostanie ustalone na okres waznosci umowy.
5.Wykonawca zapewni, ze towary dostarczone na podstawie umowy beda
spetniac wszelkie wtasciwe normy, posiadac wiasciwe atesty UE, pochodzi¢ z
rynku europejskiego.

6.Warunki ptatnosci: wg harmonogramu w terminie do 60 dni od daty
dostawy.

Kryteria oceny ofert —
Czes¢ 5

Informacja o wagach punktowych lub procentowych przypisanych do
poszczegdlnych kryteriow oceny ofert oraz opis sposobu przyznawania
punktacji za spetnienie danego kryterium oceny ofert.

Kryterium nr 1: Catkowita cena zamoéwienia netto — waga kryterium
80 pkt.

Sposob przyznawania punktacji: Ofertom bedg przyznawane punkty w skali
od 0 do 80, wg nastepujacego wzoru:

Liczba punktéw = (cena najnizsza / cena badanej oferty) x 80.

Do poréwnania ofert bedzie brana pod uwage cena zamoéwienia netto (bez
VAT). W przypadku ceny podanej w walucie innej niz PLN, w celu poréwnania
ofert, bedzie ona przeliczana przy uwzglednieniu $redniego kursu NBP z dnia
sporzadzenia protokotu wyboru ofert.

Kryterium nr 2: Czas reakcji serwisowej — waga kryterium 10 pkt.
Czas reakcji serwisowej rozumiany jako czas w dniach roboczych na
postawienie w miejscu dostawy narzedzi wskazanym przez

Zamawiajgcego, serwisanta/przedstawiciela w celu zdiagnozowania przyczyn
usterki i podaniu przewidywanego terminu usuniecia. Sposdb

przyznawania punktacji: ofertom beda przyznawane punkty wg nastepujacej
metodologii:

-czas reakcji serwisowej ponizej 2 dni roboczych wigcznie — 10 pkt.

-czas reakcji serwisowej powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt
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Kryterium nr 3: Termin usuniecia usterki z tytulu gwarancji — waga
kryterium 10 pkt.

Termin usuniecia usterki z tytutu gwarancji rozumiany jako czas w

dniach roboczych od dnia zgtoszenia usterki Serwisantowi/Przedstawicielowi
do dnia usuniecia usterki.

Termin ten nalezy traktowac jako termin maksymalny na usuniecie
jakiejkolwiek usterki.

Sposob przyznawania punktacji: ofertom bedg przyznawane punkty wg
nastepujacej metodologii:

-termin usuniecia awarii/usterki ponizej 2 dni roboczych wiacznie — 10 pkt.
-termin usuniecia awarii/usterki powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt.

Suma punktéow mozliwych do uzyskania wynosi 100. Do realizacji zostanie
wybrana oferta, ktdra uzyska najwiekszg ilos¢ punktdw w kryterium
cenowym.

Czes¢ 6 Narzedzia produkcyjne v6

Opis przedmiotu
zamowienia
Czesc 6

1. Przedmiot zamédwienia obejmuje zakup narzedzi produkcyjnych: wiertfa.
2. Wiertto vhm ®8,5_3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 89mm, dtugosc
robocza 47mm) bez chiodzenia. Material obrabiany 42cRm04/ s355
Parametry obrébcze VC-85/ fZ-0.09 Ilos¢: 10 szt.

3. Wiertto vhm ©10,2_3D w pokryciu-(dtugosé catkowita 102mm, dtugosé
robocza 55mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ f2-0,1. 1lo$¢: 5 szt.

4. Wiertto vhm 10,3 3D w pokryciu (dtugos¢ catkowita 102mm, dtugosc
robocza 55mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrdbcze VC-85/ f2-0,1. 1lo$¢: 5 szt.

5. Wiertto vhm ®17_3D w pokryciu (dtugos¢ catkowita 123mm, dtugosé
robocza 75mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355
Parametry obrdébcze VC-85/ f2-0,14. 1lo$¢: 5 szt.

6. Wiertto vhm ®3,5_3D w pokryciu (dtugos¢ catkowita 62mm, dtugosé
robocza 20mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ fZ-0,055. llos¢: 7 szt.

7. Wiertto vhm @®5_3D w pokryciu (dtugos¢ catkowita 80mm, dtugosé
robocza 35mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ f2-0,045. llo$¢: 7 szt.

8. Wiertto vhm ©5_11D w pokryciu (dtugos¢ catkowita 115mm, dtugosé
robocza 65mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04 + QT.
Parametry obrébcze VC-85/ f2-0,1. 1lo$¢: 5 szt.

9. Wiertto vhm @®6_3D w pokryciu (dtugo$¢ catkowita 80mm, dtugosé
robocza 35mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ fZ-0,05. llos¢: 5 szt.

10. Wiertto vhm ®©7_3D w pokryciu (dtugos¢ catkowita 80mm, dtugosc
robocza 35mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ fZ-0,05. llo$¢: 10 szt.

11. Wiertto vhm ®10_3D w pokryciu (dtugos¢ catkowita 89mm, dtugosc
robocza 47mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ f2-0,11. llo$¢: 3 szt.

12. Wiertto vhm ®10_3D w pokryciu (dtugos¢ catkowita 89mm, dtugosé
robocza 47mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany EN-AC-21100.
Parametry obrébcze VC-140/ Z-0,11. llos¢: 5 szt.
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13. Wiertto vhm ®10,5_ 3D w pokryciu (dtugos¢ catkowita 89mm, dtugosc
robocza 47mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ 7-0,11. llo$¢: 10 szt.

14. Wiertto vhm ®11,5 3D w pokryciu (dtugos¢ catkowita 103mm, dtugosc
robocza 55mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ f2-0,11. llos¢: 5 szt.

15. Wiertto vhm ®12,5_3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 103mm, dtugosc
robocza 55mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ fZ-0,11. llos¢: 5 szt.

16. Wiertto vhm ®13_3D w pokryciu-(dtugo$¢ catkowita 107mm, dtugosc
robocza 60mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ f2-0,13. llos¢: 5 szt.

17. Wiertto vhm ®14_3D w pokryciu-(dtugosé catkowita 107mm, dtugosc
robocza 60mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ 7-0,13. llo$¢: 10 szt.

18. Wiertto vhm ®15,5 2D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 115mm, dtugosc
robocza 68mm) bez chtodzenia, ptaskie dno. 3331550 OSG D 15,5 ADF-2D.
Materiat obrabiany 42cRm04/ s355. Parametry obrébcze VC-85/ fZ-0,11.
llos¢: 3 szt.

19. Wiertto vhm ®17,5 3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 123mm, dtugosc
robocza 75mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ £7-0,14. llos¢: 5 szt.

20. Wiertto vhm ®2,5 3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 55mm, dtugosé
robocza 20mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany EN-AC-21100.
Parametry obrébcze VC-140/ fZ-0,04. llo$¢: 5szt.

21. Wiertto vhm ©3_3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 62mm, dtugosé
robocza 20mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ f2-0,055. llo$¢: 10 szt.

22. Wiertto vhm ®4_3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 66mm, dtugos¢
robocza 24mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany s690QL. Parametry
obrdbcze VC-65/ fZ-0,07. llos$¢: 10 szt.

23. Wiertto vhm @©5,8_3D w pokryciu-(dtugo$¢ catkowita 72mm, dtugos¢
robocza 28mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrdébcze VC-85/ f2-0,07. 1lo$¢: 5 szt.

24. Wiertto vhm ©6_3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 80mm, dtugosc
robocza 30mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrdébcze VC-85/ f2-0,05. 1lo$¢: 5 szt.

25. Wiertto vhm ©6,9_3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 80mm, dtugosc
robocza 34mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrdébcze VC-85/ f2-0,09. llo$¢: 5 szt.

26. Wiertto vhm ®10_3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 80mm, dtugosc
robocza 34mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ f2-0,09. llo$¢: 5 szt.

27. Wiertto vhm ©7,8_3D w pokryciu-(dtugo$¢ catkowita 90mm, dtugos¢
robocza 41mm) bez chtodzenia. 860.1-0780-040A1-PM. Materiat obrabiany
$690QL. Parametry obrdobcze VC-85/ fZ-0,06. llo$¢: 3 szt.

28. Wiertto vhm @©7,8_3D w pokryciu-(dtugo$¢ catkowita 90mm, dtugos¢
robocza 41mm) bez chtodzenia.Materiat obrabiany 42cRmO04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ Z-0,09. llos¢: 5 szt.
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29. Wiertto vhm ®8_3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 90mm, dtugos¢
robocza 41mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-140/ fZ-0,09. llo$é: 5 szt.
30. Wiertto vhm ®8,5 3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 90mm, dtugosc
robocza 41mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-850/ fZ-0,09. llos¢: 3 szt.
31. Wiertto vhm ®8,4_3D w pokryciu-(dtugosé catkowita 90mm, dtugosé
robocza 41mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-850/ fZ-0,1. llos¢: 3 szt.
32. Wiertto vhm ®©8,6_3D w pokryciu-(dtugosé catkowita 90mm, dtugosé
robocza 41mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-140/ fZ-0,1. llos¢: 10 szt.
33. Wiertto vhm @©8,8_3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 90mm, dtugosé
robocza 41mm) bez chtodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ £Z-0,09. llos¢: 3 szt.
34. Wiertto vhm ®8,9 3D w pokryciu-(dtugos¢ catkowita 90mm, dtugosc
robocza 41mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ £Z-0,09. llos¢: 2 szt.
35. Wiertto vhm ®©9,8 3D w pokryciu-(dtugosé catkowita 90mm, dtugosc
robocza 41mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ 7-0,11. llos¢: 5 szt.
36. Wiertto vhm ®©10,2_3D w pokryciu-(dtugosé catkowita 102mm, dtugosc
robocza 55mm) bez chiodzenia. Materiat obrabiany 42cRm04/ s355.
Parametry obrébcze VC-85/ fZ-0,11. llos¢: 5 szt.

Wszystkie wymienione powyzej parametry sg obligatoryjne.

Kod CPV przedmiotu
zamowienia — Cze$¢ 6

CPV: 42674000-1 (Czesci i akcesoria do obrabiarek do obrdébki metalu)

Termin wykonania
zamowienia - Cze$¢ 6

Zamowienie bedzie realizowane w okresie 12 miesiecy od daty podpisania
umowy. Rozliczenia w oparciu o harmonogram zamowien stanowigcy
zatgcznik do umowy. Harmonogram zamdwien bedzie przedmiotem ustalenia
z wybranym Wykonawca.

Zamawiajacy zastrzega sobie, ze planowany termin realizacji zamdwienia
moze ulec zmianie w przypadku wystgpienia okolicznosci, ktérych nie
przewidywat lub nie mdgt przewidzie¢c w dniu przygotowywania Zapytania
ofertowego. Zamawiajgcy dopuszcza zmiane terminu odbioru koricowego z
przyczyn niezaleznych od Wykonawcy.

Za termin zakonczenia realizacji umowy strony przyjmujg date podpisania
przez Zamawiajgcego oraz Wykonawce protokotu odbioru koricowego bez
zastrzezen.

Informacja o
zamowieniach
uzupetniajacych - Czesc 6

Nie przewiduje sie zamoéwien uzupetniajgcych.

Informacja o ofertach
wariantowych — Cze$c 6

Nie dopuszcza sie sktadania ofert wariantowych ani wariantowosci cen.

Warunki dostawy — Czes¢
6

1.Minimalny okres gwarancji w miesigcach: 12 miesiecy.

2.Koszt dostawy (BORIMEX ZK Sp. z 0.0. 39-305 Borowa 110A, Polska), w
cenie.

3.Wszystkie elementy spetniajgce parametry podane w opisie przedmiotu
zamowienia.
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4. W cenie oferty Wykonawca uwzgledni wszystkie zobowigzania i koszty
niezbedne do poniesienia dla realizacji Zamodwienia. Wynagrodzenie
okreslone przez Wykonawce zostanie ustalone na okres waznosci umowy.
5.Wykonawca zapewni, ze towary dostarczone na podstawie umowy beda
spetniac¢ wszelkie wiasciwe normy, posiadac¢ wiasciwe atesty UE, pochodzi¢ z
rynku europejskiego.

6.Warunki ptatnosci: wg harmonogramu w terminie do 60 dni od daty
dostawy.

Kryteria oceny ofert —
Czes¢ 6

Informacja o wagach punktowych lub procentowych przypisanych do
poszczegdlnych kryteriow oceny ofert oraz opis sposobu przyznawania
punktacji za spetnienie danego kryterium oceny ofert.

Kryterium nr 1: Catkowita cena zamowienia netto — waga kryterium
80 pkt.

Sposdb przyznawania punktacji: Ofertom bedg przyznawane punkty w skali
od 0 do 80, wg nastepujacego wzoru:

Liczba punktéw = (cena najnizsza / cena badanej oferty) x 80.

Do porédwnania ofert bedzie brana pod uwage cena zamoéwienia netto (bez
VAT). W przypadku ceny podanej w walucie innej niz PLN, w celu poréwnania
ofert, bedzie ona przeliczana przy uwzglednieniu Sredniego kursu NBP z dnia
sporzadzenia protokotu wyboru ofert.

Kryterium nr 2: Czas reakcji serwisowej — waga kryterium 10 pkt.
Czas reakcji serwisowej rozumiany jako czas w dniach roboczych na
postawienie w miejscu dostawy narzedzi wskazanym przez

Zamawiajacego, serwisanta/przedstawiciela w celu zdiagnozowania przyczyn
usterki i podaniu przewidywanego terminu usuniecia. Sposob

przyznawania punktacji: ofertom beda przyznawane punkty wg nastepujacej
metodologii:

-czas reakcji serwisowej ponizej 2 dni roboczych wigcznie — 10 pkt.

-czas reakcji serwisowej powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt

Kryterium nr 3: Termin usuniecia usterki z tytulu gwarancji — waga
kryterium 10 pkt.

Termin usuniecia usterki z tytutu gwarancji rozumiany jako czas w

dniach roboczych od dnia zgtoszenia usterki Serwisantowi/Przedstawicielowi
do dnia usuniecia usterki.

Termin ten nalezy traktowac jako termin maksymalny na usuniecie
jakiejkolwiek usterki.

Sposdb przyznawania punktacji: ofertom bedg przyznawane punkty wg
nastepujgcej metodologii:

-termin usuniecia awarii/usterki ponizej 2 dni roboczych wiacznie — 10 pkt.
-termin usuniecia awarii/usterki powyzej 2 dni roboczych — 0 pkt.

Suma punktéow mozliwych do uzyskania wynosi 100. Do realizacji zostanie
wybrana oferta, ktdra uzyska najwiekszg iloS¢ punktow w kryterium
cenowym.

Ztozenie oferty w odpowiedzi na niniejsze zapytanie ofertowe jest rownoznaczne z wyrazeniem zgody na jej
udostepnienie instytucjom upowaznionym do weryfikacji i kontroli prawidtowosci realizacji projektu nr
projektu FENG.01.01-IP.02-2989/23 pt. ,Podwozie terenowe wysokich obcigzen” w ramach naboru wnioskdw
FENG.01.01-1P.02-002/23 Priorytet I Wsparcie dla Przedsiebiorcow, Dziatanie: Sciezka SMART; Programu
Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027.
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Zataczniki do Zapytania ofertowego nr N2/BORIMEX/SMART/2025:
- Zatacznik nr 1A — Formularz ofertowy — czes¢ 1
- Zatgcznik nr 1B — Formularz ofertowy — czesS¢ 2
- Zatgcznik nr 1C — Formularz ofertowy — czes¢ 3
- Zatacznik nr 1D — Formularz ofertowy — czes¢ 4
- Zatacznik nr 1E — Formularz ofertowy — cze$¢ 5
- Zatgcznik nr 1F — Formularz ofertowy — cze$¢ 6
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