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Czechowice-Dziedzice, dnia 11.04.2025r.


ZAPYTANIE OFERTOWE NR 6/10.03

W związku z realizacją projektu w ramach Działania FESL.10.03-Wsparcie MŚP na rzecz transformacji, w ramach: Fundusze Europejskie dla Śląskiego 2021-2027 (Fundusz na rzecz Sprawiedliwej Transformacji), zwracamy się z prośbą o przedstawienie oferty handlowej dot. Projektu pn.: „Wdrożenie energooszczędnej technologii produkcji z systemem wysokosprawnej kogeneracji 
i fotowoltaiką celem wprowadzenia na rynek form wtryskowych” w zakresie:
I. Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 400 ton hybryda z robotem 3 osiowym – 1 szt.
II. Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 650 ton hybryda z robotem 6-cio osiowym – 1 szt.
III. Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 200 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym – 1 szt.
IV. Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 60 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym - 2 sztuki

TRYB UDZIELENIA ZAMÓWIENIA:
Zamówienie zostanie udzielone zgodnie z zasadą konkurencyjności i nie podlega przepisom ustawy Prawo Zamówień Publicznych.
Zapytanie ofertowe jest opublikowane na stronie internetowej: Baza Konkurencyjności (funduszeeuropejskie.gov.pl) 

1. ZAMAWIAJĄCY:
IMPRODEX SP. Z O.O.
ul. Elizy Orzeszkowej 15
43-502 Czechowice-Dziedzice
NIP: 6520004912

2. PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA:
Przedmiotem niniejszego postępowania ofertowego jest:
Część I: Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 400 ton hybryda z robotem 3 osiowym – 1 szt.
[bookmark: _Hlk194563303]Część II: Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 650 ton hybryda z robotem 6-cio osiowym – 1 szt.
Część III: Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 200 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym – 1 szt.
Część IV: Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 60 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym - 2 sztuki

Parametry nie gorsze niż (przy założeniu, że wszędzie tam, gdzie wymienione są normy, aprobaty, specyfikacje techniczne i systemy odniesienia, bądź wskazane są znaki towarowe, patenty lub źródło pochodzenia (nazwy producentów lub urządzeń), postanowienia te należy odczytywać jako przykładowe, możliwe do zastąpienia rozwiązaniami równoważnymi):

[bookmark: _Hlk195169422]CZĘŚĆ I: 	Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 400 ton hybryda z robotem 3 osiowym – 1 szt.
1. [bookmark: _Hlk195170821]Siła zwarcia minimum 400 ton 
2. Wielkość agregatu minimum 2100 
3. Napęd hybrydowy: układ zamknięcia elektryczny, napęd agregatu: hydrauliczny (wtrysk i dojazd agregatu wtryskowego)
4. Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na 4 kolumnach, prześwit pomiędzy kolumnami: minimum: 820 x  minimum: 820  mm
5. Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na łożu wtryskarki
6. Zwiększenie maksymalnej wysokości montowanych form wtryskowych do minimum 1050 mm
7. Szafa sterująca klimatyzowana wodą 
8. Maszyna wyposażona w bezpośrednie napędy z serwomotorami chłodzonymi cieczą w zamkniętym układzie chłodzenia 
9. [image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Odzyskiwanie i oddawanie do sieci energii hamowania silników 
10. [image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Serwoelektryczny napęd dozowania - energooszczędne przygotowanie tworzywa i krótkie czasy cyklu
11. [image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Maty izolacyjne dla wszystkich stref grzewczych zespołu plastyfikującego,  w celu oszczędności energii i redukcji emisji ciepła
12. Napęd agregatu hydrauliczny z akumulatorem hydraulicznym, dla realizacji szybkich, niezależnych (równoległych) ruchów osi wraz z oprogramowaniem napędu pozwalające na realizację wtrysku w trakcie zamykania formy wtryskowej
13. Zespół plastyfikujący w wersji o najwyższej odporności na ścieranie (zawór zwrotny ślimaka z węglików spiekanych), do przetwarzania tworzyw termoplastycznych z dużą zawartością agresywnych i korozyjnych wypełniaczy (do 50 GF) oraz tworzyw o wysokiej temperaturze przetwarzania
14. Możliwość realizacji wtrysku ciśnieniem o wartości maksymalnej, minimum 2000 bar
15. Wtryskarka wyposażona w przyłącze do komputera nadrzędnego, w standardzie OPC-UA
16. Trzy rdzenie hydrauliczne z możliwością pracy symultanicznej
17. Zintegrowane obwody grzewcze 16A minimum 18 szt. 
18. Maszyna wraz z robotem 3 osiowym o nośności minimum 15 kg 
19. Serwonapędy osi robota umożliwiające synchronizacje ruchów osi robota z osiami wtryskarki
20. Sterowanie robota zintegrowane z programem sterującym wtryskarki. Umożliwiające pełne programowanie i sterowanie robotem z poziomu wtryskarki oraz umożliwiające zapisywanie parametrów pracy robota i wtryskarki w jednym programie – jeden program dla wtryskarki i robota, dla danej formy wtryskowej.
21. Skoki osi Z: minimum 2000 mm, Y: minimum 1200 mm, X: minimum 700 mm
22. Robot 3 osiowy wyposażony w napęd B serwoelektryczny o zakresie obrotu minimum od 0 do 270 stopni

Kod CPV i nazwa: 42994200-2 – Maszyny do przerobu tworzyw sztucznych.

Część II: Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 650 ton hybryda z robotem 6-cio osiowym – 1 szt.
1. Siła zwarcia minimum 650 ton 
2. Wielkość agregatu minimum 3200 
3. Napęd hybrydowy: układ zamknięcia elektryczny, napęd agregatu: hydrauliczny (wtrysk i dojazd agregatu wtryskowego), Elektromechaniczny napęd wypychacza
4. Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na 4 kolumnach, prześwit pomiędzy kolumnami: minimum: 1120 x  minimum: 1120  mm
5. Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na łożu wtryskarki
6. Zwiększenie maksymalnej wysokości montowanych form wtryskowych do minimum 1350 mm
7. Szafa sterująca klimatyzowana wodą 
8. Maszyna wyposażona w bezpośrednie napędy z serwomotorami chłodzonymi cieczą w zamkniętym układzie chłodzenia 
9. [image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Odzyskiwanie i oddawanie do sieci energii hamowania silników 
10. [image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Serwoelektryczny napęd dozowania - energooszczędne przygotowanie tworzywa i krótkie czasy cyklu
11. [image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Maty izolacyjne dla wszystkich stref grzewczych zespołu plastyfikującego,  w celu oszczędności energii i redukcji emisji ciepła. 
12. Napęd agregatu hydrauliczny z akumulatorem hydraulicznym, dla realizacji szybkich, niezależnych (równoległych) ruchów osi wraz z oprogramowaniem napędu pozwalające na realizację wtrysku w trakcie zamykania formy wtryskowej.
13. Zespół plastyfikujący w wersji o najwyższej odporności na ścieranie (zawór zwrotny ślimaka z węglików spiekanych), do przetwarzania tworzyw termoplastycznych z dużą zawartością agresywnych i korozyjnych wypełniaczy (do 50 GF) oraz tworzyw o wysokiej temperaturze przetwarzania
14. Możliwość realizacji wtrysku ciśnieniem o wartości maksymalnej, minimum 2000 bar
15. Wtryskarka wyposażona w przyłącze do komputera nadrzędnego, w standardzie OPC-UA
16. Trzy rdzenie hydrauliczne z możliwością pracy symultanicznej
17. Zintegrowane obwody grzewcze 16A minimum 24 szt. 
18. Maszyna wraz z robotem 6-cio osiowym o nośności minimum 50 kg i zasięgu minimum 2500 mm 
19. Sterowanie robota zintegrowane z programem sterującym wtryskarki. Umożliwiające pełne programowanie i sterowanie robotem z poziomu wtryskarki oraz umożliwiające zapisywanie parametrów pracy robota i wtryskarki w jednym programie – jeden program dla wtryskarki i robota, dla danej formy wtryskowej.
20. Maszyna wraz z integrowanym robotem wyposażona w ogrodzenie ochronne

Kod CPV i nazwa: 42994200-2 – Maszyny do przerobu tworzyw sztucznych.

Część III: Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 200 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym – 1 szt.
1. [bookmark: _Hlk195176111]Siła zwarcia minimum 200 ton 
2. Wielkość agregatu minimum 800 
3. Napęd hybrydowy: układ zamknięcia elektryczny, napęd agregatu: hydrauliczny (wtrysk i dojazd agregatu wtryskowego), Elektromechaniczny napęd wypychacza
4. Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na 4 kolumnach prześwit pomiędzy kolumnami: minimum: 570 x minimum: 570  mm
5. Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na łożu wtryskarki.
6. Zwiększenie maksymalnej wysokości montowanych form wtryskowych do minimum 650 mm
7. Szafa sterująca klimatyzowana wodą 
8. Maszyna wyposażona w bezpośrednie napędy z serwomotorami chłodzonymi cieczą w zamkniętym układzie chłodzenia 
9. [image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Serwoelektryczny napęd dozowania - energooszczędne przygotowanie tworzywa i krótkie czasy cyklu
10. [image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Maty izolacyjne dla wszystkich stref grzewczych zespołu plastyfikującego,  w celu oszczędności energii i redukcji emisji ciepła. 
11. Napęd agregatu hydrauliczny z akumulatorem hydraulicznym, dla realizacji szybkich, niezależnych (równoległych) ruchów osi wraz z oprogramowaniem napędu pozwalające na realizację wtrysku w trakcie zamykania formy wtryskowej.
12. Zespół plastyfikujący w wersji o najwyższej odporności na ścieranie (zawór zwrotny ślimaka z węglików spiekanych), do przetwarzania tworzyw termoplastycznych z dużą zawartością agresywnych i korozyjnych wypełniaczy (do 50 GF) oraz tworzyw o wysokiej temperaturze przetwarzania
13. Możliwość realizacji wtrysku ciśnieniem o wartości maksymalnej, minimum 2400 bar
14. Maszyna wyposażona w interfejs KISTLER COMO poprzez 15-pionowe złącze D-Sub
15. Maszyna wyposażona w przyłącze do komputera nadrzędnego, w standardzie OPC-UA
16. Dwa rdzenie hydrauliczne z możliwością pracy symultanicznej
17. Zintegrowane obwody grzewcze 16A minimum 12 szt 
18. Maszyna wraz z robotem 3 osiowym o nośności minimum 6 kg 
19. Serwonapędy osi robota umożliwiające synchronizacje ruchów osi robota z osiami wtryskarki
20. Sterowanie robota zintegrowane z programem sterującym wtryskarki. Umożliwiające pełne programowanie i sterowanie robotem z poziomu wtryskarki oraz umożliwiające zapisywanie parametrów pracy robota i wtryskarki w jednym programie – jeden program dla wtryskarki i robota, dla danej formy wtryskowej.
21. Skoki osi Z: minimum 1600 mm, Y: minimum 800 mm, X: minimum 400 mm
22. Robot 3 osiowy wyposażony w napęd B serwoelektryczny o zakresie obrotu minimum od 0 do 270 stopni

Kod CPV i nazwa: 42994200-2 – Maszyny do przerobu tworzyw sztucznych.


Część IV: Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 60 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym - 2 sztuki
1. [bookmark: _Hlk195176964]Siła zwarcia minimum 60 ton 
2. Wielkość agregatu minimum 290 
3. Napęd hybrydowy: układ zamknięcia elektryczny, napęd agregatu: hydrauliczny (wtrysk i dojazd agregatu wtryskowego), 
4. Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na 4 kolumnach, prześwit pomiędzy kolumnami: minimum: 370 x minimum: 370  mm
5. Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na łożu wtryskarki
6. Zwiększenie maksymalnej wysokości montowanych form wtryskowych do minimum 500 mm
7. Szafa sterująca klimatyzowana wodą 
8. Maszyna wyposażona w bezpośrednie napędy z serwomotorami chłodzonymi cieczą w zamkniętym układzie chłodzenia 
9. [image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Serwoelektryczny napęd dozowania - energooszczędne przygotowanie tworzywa i krótkie czasy cyklu
10. [image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Maty izolacyjne dla wszystkich stref grzewczych zespołu plastyfikującego,  w celu oszczędności energii i redukcji emisji ciepła. 
11. Napęd agregatu hydrauliczny z akumulatorem hydraulicznym, dla realizacji szybkich, niezależnych (równoległych) ruchów osi wraz z oprogramowaniem napędu pozwalające na realizację wtrysku w trakcie zamykania formy wtryskowej.
12. Zespół plastyfikujący w wersji o najwyższej odporności na ścieranie (zawór zwrotny ślimaka z węglików spiekanych), do przetwarzania tworzyw termoplastycznych z dużą zawartością agresywnych i korozyjnych wypełniaczy (do 50 GF) oraz tworzyw o wysokiej temperaturze przetwarzania
13. Możliwość realizacji wtrysku ciśnieniem o wartości maksymalnej, minimum 2400 bar
14. Maszyna wyposażona w przyłącze do komputera nadrzędnego, w standardzie OPC-UA
15. Jeden rdzeń hydrauliczny z możliwością pracy symultanicznej
16. Maszyna wraz z robotem 3 osiowym o nośności minimum 4 kg 
17. Serwonapędy osi robota umożliwiające synchronizacje ruchów osi robota z osiami wtryskarki
18. Sterowanie robota zintegrowane z programem sterującym wtryskarki. Umożliwiające pełne programowanie i sterowanie robotem z poziomu wtryskarki oraz umożliwiające zapisywanie parametrów pracy robota i wtryskarki w jednym programie – jeden program dla wtryskarki i robota, dla danej formy wtryskowej. 
19. Skoki osi Z: minimum 1200 mm, Y: minimum 800 mm, X: minimum 500 mm
20. Maszyna wraz z integrowanym robotem wyposażona w ogrodzenie ochronne

Kod CPV i nazwa: 42994200-2 – Maszyny do przerobu tworzyw sztucznych.

Miejsce realizacji dla wszystkich części zamówienie: Czechowice-Dziedzice
Planowany termin realizacji dla wszystkich części zamówienie: Zakończenie w terminie do 31.12.2025

3. PRZYGOTOWANIE OFERTY:
Oferta powinna zawierać:
· Informację, że została skierowana do: IMPRODEX SP. Z O.O.
· Nazwę i numer postępowania ofertowego, którego dotyczy;
· Dane Oferenta: nazwę, adres, NIP;
· Odniesienie do parametrów przedmiotu zamówienia;
· Podanie ceny netto oraz brutto wraz ze wskazaniem waluty;
· Wskazanie gwarancji (w miesiącach);  
· Wskazanie czasu reakcji serwisu (w godzinach);
· Dane osoby do kontaktu: imię i nazwisko, numer telefonu, adres e-mail;
· Termin realizacji zamówienia;
· Datę sporządzenia oferty;
· Datę ważności oferty, zgodnie z niniejszym zapytaniem ofertowym;
· Oświadczenia zawarte w formularzu ofertowym;
· Podpis i pieczęć Oferenta.
1. Oferta powinna zostać sporządzona na Załączniku nr 1, tj. Formularz ofertowy.
2. Do oferty należy załączyć:
· Załącznik nr 2, tj. Oświadczenie o braku powiązań pomiędzy podmiotami współpracującymi,
· Załącznik nr 3, tj. Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia w dziedzinie ochrony środowiska, prawa socjalnego lub prawa pracy,
· Załącznik nr 4 tj. Oświadczenie o przeciwdziałaniu wspierania agresji na Ukrainę,
· Załącznik nr 5, tj. Wykaz realizacji, oraz dokumenty potwierdzające posiadanie doświadczenie, zgodnie z puntem 4,
· Załącznik nr 6, tj.  Oświadczenie o posiadanych zasobach ludzkich niezbędnych do zrealizowania przedmiotu zamówienia,
3. Językiem wypełnienia oferty musi być język polski lub angielski.
4. Brak któregokolwiek z wymaganych oświadczeń lub dokumentów, z zastrzeżeniem punktu 5 poniżej, będzie skutkować odrzuceniem oferty Wykonawcy.
5. Zamawiający jest uprawniony do wezwania oferenta do uzupełnienia lub poprawienia dokumentów składających się na ofertę, jak również do wezwania oferenta do złożenia wyjaśnień wyznaczając termin na uzupełnienie, poprawienie lub złożenie wyjaśnień (nie krótszy niż 2 dni robocze).
6. Oferent ponosi wszelkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty.
7. Złożenie oferty jest jednoznaczne z zaakceptowaniem bez zastrzeżeń treści zapytania ofertowego.

4. WYMAGANIA WOBEC WYKONAWCÓW:
Wymaga się, aby oferent spełniał łącznie niżej wskazane warunki udziału w postepowaniu:
· DOŚWIADCZENIE:
Warunek zostanie uznany za spełniony, jeżeli Oferent wykaże, że w okresie ostatnich 3 lat przed terminem złożenia oferty, a jeśli okres prowadzenia działalności jest krótszy - w tym okresie, należycie wykonał dwie realizacje polegające na dostawie i uruchomieniu wtryskarki hybrydowej wraz ze zintegrowanym robotem.

Warunek dotyczy łącznie całej składanej oferty, bez względu na ilość części na jakie dana oferta jest składana. Przykład: Oferent składa ofertę na część I i część III – przedkłada minimum dwie realizacje; Oferent składa ofertę na wszystkie części – przedkłada minimum dwie realizacje.

Na potwierdzenie spełnienia warunku opisanego powyżej należy dołączyć do oferty wypełniony załącznik nr 5 z którego będą wynikały wszystkie powyższe informacje oraz podpisane referencje lub inne dokumenty np. obustronnie podpisany protokół zdawczo-odbiorczy. Z referencji lub innych dokumentów musi wynikać, że dane zamówienie / dostawa zostały wykonane prawidłowo i zgodnie z umową.
UWAGA Zamawiający zastrzega sobie prawo do weryfikacji posiadanego doświadczenia na etapie oceny ofert.

· ZASOBY NIEZBĘDNE DO WYKONANIA ZAMÓWIENIA:
Warunek zostanie uznany za spełniony, jeżeli Wykonawca wykaże, że dysponuje zespołem posiadającym stosowne kwalifikacje i kompetencje do realizacji zamówienia, tj.: 
· co najmniej dwóch (słownie: 2) serwisantów posiadających minimum 3 letnie doświadczenie w uruchamianiu i serwisowaniu w/w wtryskarek i robotów.
Warunek dotyczy łącznie całej składanej oferty, bez względu na ilość części na jakie dana oferta jest składana.
Na potwierdzenie spełnienia warunku odpisanego powyżej należy dołączyć do oferty wypełniony załącznik nr 6, tj. Oświadczenie o posiadanych zasobach ludzkich niezbędnych do zrealizowania przedmiotu zamówienia.
UWAGA Zamawiający zastrzega sobie prawo do weryfikacji posiadanych zasobów na etapie oceny ofert.

Niespełnienie w/w wymagań skutkować będzie odrzuceniem oferty z przyczyn formalnych z zastrzeżeniem pkt 3 ppkt 5.

5. KRYTERIA OCENY OFERT:
Po dokonaniu weryfikacji, spośród ofert nieodrzuconych, spełniających warunki formalne uczestnictwa w niniejszym postępowaniu, Zamawiający wybierze ofertę najkorzystniejszą, kierując się kryteriami:

1. Cena netto (waga kryterium: 70%)
2. Okres gwarancji (waga kryterium: 20%)
3. Czas reakcji serwisu (waga kryterium: 10%)

Ad 1. Liczba punktów w kryterium „Cena netto” będzie przyznawana według przedstawionego poniżej wzoru:
Ci=Cmin/Cn x waga 70% x 100 pkt
Podane wartości oznaczają: 
Ci - liczba punktów dla oferty nr „i” w kryterium „Cena netto”
Cmin - najniższa cena netto ze wszystkich cen zaproponowanych przez oferentów
Cn - cena netto badanej oferty
Oferty zostaną porównanie w oparciu o cenę netto przeliczoną na złotówki po kursie z ostatniego dnia roboczego sprzed dnia wyboru ofert. Do oceny brana będzie cena wskazana w formularzu ofertowym załącznik nr 1.

Ad 2. Liczba punktów w ramach kryterium „Okres gwarancji” będzie przyznawana według przedstawionego poniżej wzoru:
Gi= Gn/Gmax x waga 20% x 100 pkt
Podane wartości oznaczają: 
Gi - liczba punktów dla oferty nr „i” w kryterium „Okres gwarancji”
Gn - okres gwarancji w badanej ofercie
Gmax – najdłuższy okres gwarancji ze wskazanych we wszystkich ofertach. 
Okres gwarancji wyraża się w pełnej liczbie miesięcy.
Minimalny wymagany okres gwarancji na cały przedmiot zamówienia wynosi 12 miesiące od dnia podpisania protokołu końcowego. Oferty z krótszym okresem gwarancji nie będą podlegały ocenie i zostaną odrzucone. Jednocześnie maksymalny okres gwarancji podlegający ocenie to 24 miesięcy od odbioru końcowego. Jeśli oferent w ofercie poda dłuższy okres, to dla celów porównania ofert zostanie przyjęty okres 24 miesięcy, ale w umowie zostanie wpisany okres zadeklarowany przez oferenta w ofercie.

Ad 3. Liczba punktów w kryterium „Czas reakcji serwisu” będzie przyznawana według przedstawionego poniżej wzoru:
Ri=Rmin/Rn x waga 10% x 100 pkt
Podane wartości oznaczają: 
Ri - liczba punktów dla oferty nr „i” w kryterium „Czas reakcji serwisu”
Rmin – najkrótszy czas reakcji serwisu ze wskazanych we wszystkich ofertach
Rn – czas reakcji serwisu w badanej ofercie
Czas reakcji wyraża się w pełnej liczbie godzin.
Maksymalny czas reakcji serwisu dot. przedmiotu zamówienia wynosi 24 godziny, liczone w dniach roboczych od momentu zgłoszenia serwisowego. Oferty z dłuższym czasem reakcji nie będą podlegały ocenie i zostaną odrzucone.

Przez dni robocze rozumie się dni od poniedziałku do piątku, poza dniami ustawowo wolnymi od pracy, zakładając, że poniedziałek rozpoczyna się o godzinie 00:00:01 w poniedziałek, a piątek kończy się o godzinie 23:59:59 w piątek.
Czas reakcji zdalnego serwisu – pomocy technicznej rozumiany jest jako okres od momentu zgłoszenia awarii lub innego problemu technicznego oraz natychmiastowe przyjęcie tego zgłoszenia przez Pracowników serwisu do uzyskania przez Zamawiającego realnej pomocy (rozumianej jako uzyskanie informacji o dalszym postępowaniu, które przeprowadza samodzielnie Zamawiający lub upoważniony pracownik Zamawiającego, celem usunięcia awarii lub problemu technicznego i przywrócenia sprawności urządzenia, chyba że niezbędna jest interwencja serwisu Wykonawcy). 
Przykłady dostępności serwisu to m.in.: infolinia, zdalna platforma, chat lub inne rozwiązania, gdzie Zamawiający podejmuje skuteczny kontakt z Wykonawcą w czasie rzeczywistym.
UWAGA:
· Zamawiający nie dopuszcza, aby zdalny serwis – pomoc techniczna realizowany był za pomocą BOTa lub sztucznej inteligencji (AI); 
· Zamawiający wymaga, aby  zdalny serwis – pomoc techniczna realizowany był przez osoby posiadające wiedzę techniczną w zakresie konstrukcji, działania, eksploatacji, konserwacji, napraw, serwisowania, itd. urządzenia, które będą w stanie udzielić realnej pomocy i doprowadzić do zdalnego usunięcia awarii lub problemu technicznego.
· Zamawiający wymaga, aby zdalny serwis – pomoc techniczna był świadczony w języku polskim na takim poziomie komunikatywnej znajomości języka polskiego, aby nie było problemu ze zrozumieniem poleceń i instrukcji wydawanych przez serwisanta

Suma punktów S będąca podstawą wyboru oferty (max, 100 punktów = 100%) przyznana danemu Oferentowi będzie obliczona wg wzoru:
S = Ci + Gi + Ri

Zamawiający po dokonaniu oceny i weryfikacji nadesłanych ofert zaproponuje Oferentowi, który przedstawił najkorzystniejszą ofertę, podpisanie umowy na realizację przedmiotu zamówienia.

6. WARUNKI:
A. Zamawiający zastrzega sobie możliwość anulacji/unieważnienia zapytania na każdym etapie, najpóźniej do momentu podpisania umowy z wybranym Wykonawcą, bez podania przyczyny anulacji.
B. Termin związania ofertą do: 30 czerwca 2025
C. Zamawiający dopuszcza możliwość zlecenia części lub całości zamówienia podwykonawcom.
D. Zamawiający dopuszcza możliwości złożenia ofert częściowych. gdzie:
Część I: Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 400 ton hybryda z robotem 3 osiowym – 1 szt.
Część II: Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 650 ton hybryda z robotem 6-cio osiowym – 1 szt.
Część III: Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 200 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym – 1 szt.
Część IV: Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 60 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym - 2 sztuki
E. Zamawiający nie dopuszcza możliwości złożenia oferty wariantowej.
F. Oferent przed terminem składania ofert może zmienić lub wycofać swoją ofertę.
G. Oferenci są uprawnieni do składania zapytań do treści niniejszego zapytania ofertowego poprzez portal Baza Konkurencyjności. Zamawiający zastrzega sobie jednak prawo nieudzielenia odpowiedzi na zadane przez oferenta pytania, jeśli wpłynęły one do Zamawiającego w ostatnim dniu wyznaczonym na termin składania ofert.
H. Zamawiający zastrzega sobie prawo do zmiany treści niniejszego zapytania. Jeśli zmiany będą mogły mieć wpływ na treść składanych ofert, Zamawiający przedłuży termin składania ofert.
I. Zamawiający dopuszcza rozwiązanie równoważne i rozwiązania technologiczne o standardach nie gorszych od zaproponowanych w zapytaniu ofertowym, z takim zastrzeżeniem, że zaproponowane rozwiązania muszą spełniać założenia i być zaakceptowane przez Zamawiającego.
J. Wszędzie tam, gdzie przy opisie przedmiotu zamówienia powołane są normy, aprobaty, specyfikacje techniczne, bądź wskazane są znaki towarowe, patenty lub źródło pochodzenia (nazwy producentów lub urządzeń), postanowienia te należy odczytywać jako przykładowe, a Wykonawca ma każdorazowo prawo zastosowania rozwiązania równoważnego.
K. Dla udowodnienia Zamawiającemu równoważności zaproponowanego rozwiązania Wykonawca zobowiązany jest przedstawić Zamawiającemu dokumenty, które w sposób jednoznaczny wskażą, iż zaproponowane rozwiązanie jest rozwiązaniem równoważnym lub lepszym od opisanego w zapytaniu ofertowym.
7. MIEJSCE I TERMIN SKŁADANIA OFERT:
A. Oferta powinna zostać dostarczona za pośrednictwem Bazy Konkurencyjności (https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ 
B. Oferty należy składać do dnia: 15 maja 2025
C. Oferty złożone po terminie wskazanym w pkt. B) nie będą rozpatrywane.
D. Rozstrzygnięcie niniejszego postępowania zostanie opublikowane na stronie internetowej: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ 


8. DOPUSZCZALNE ISTOTNE ZMIANY POSTANOWIEŃ UMOWY:
A. Zamawiający zastrzega możliwość zmiany umowy z Wykonawcą w zakresie terminu realizacji w przypadku, gdy dotrzymanie pierwotnego terminu realizacji umowy jest niemożliwe i wynika z napotkania przez Wykonawcę lub Zamawiającego okoliczności, co do których zachodzi co najmniej jedna z przesłanek wskazanych w punktach poniżej:
· Zjawiska losowe i/lub niezależne od Zamawiającego/Wykonawcy: zjawiska wywołane siłami natury (takie jak: wichury, silne wiatry, ulewy, obfite deszcze, intensywne opady śniegu, lawiny, gradobicia, powodzie, trzęsienia ziemi), pożary, eksplozje, katastrofy, awarie, wypadki, kradzieże, dewastacje uniemożliwiające lub utrudniające realizację Umowy lub jej części.
· Zdarzenia wykraczające poza normalne warunki życia gospodarczego i społecznego: konflikty zbrojne, stany nadzwyczajne [definicja stanów nadzwyczajnych: stany wojenne, stany wyjątkowe, stany klęski żywiołowej], stany epidemii.
· Długofalowe skutki wywołane pandemią Covid-19 na świecie.
· Opóźnienia leżące po stronie Zamawiającego, związane z pracami koniecznymi do prawidłowego odbioru (przyjęcia) przedmiotu umowy.
· [bookmark: _Hlk131667991]Zlecenie Wykonawcy do wykonania prac nieobjętych pierwotnym zakresem Umowy.
W każdym z wyżej wymienionych przypadków możliwa jest zmiana terminu realizacji umowy, tak aby umożliwić prawidłową realizację zamówienia. Wydłużenie terminu realizacji Umowy nie powoduje zwiększenia wynagrodzenia Wykonawcy, a wszelkie koszty mogące wyniknąć z takiego wydłużenia powinny być wkalkulowane w cenę oferty.
B. W przypadku wystąpienia powyższych okoliczności, w zakresie mającym wpływ na przebieg realizacji zamówienia, termin wykonania umowy może ulec odpowiedniemu przedłużeniu o czas niezbędny do zakończenia wykonania przedmiotu umowy w sposób należyty.
C. Zamawiający dopuszcza możliwość zmiany jakości lub innych parametrów, na wniosek Wykonawcy, dotyczący rozwiązań równoważnych w stosunku do materiałów lub urządzeń opisanych w zapytaniu ofertowym, przy zachowaniu minimalnych parametrów wymaganych w zapytaniu ofertowym. Rozwiązania równoważne mogą zostać wprowadzone w przypadku, gdy:
1. przedmiot Umowy może uzyskać lepszą jakość w stosunku do przewidzianej w zapytaniu ofertowym;
2. przedmiot Umowy może zostać zrealizowany szybciej niż przewiduje to zapytanie ofertowe;
3. przedmiot Umowy może zostać zrealizowany taniej niż przewidziano w ofercie lub zaproponowane rozwiązania równoważne pozwalają na obniżenie kosztów eksploatacji lub kosztów innego etapu cyklu życia przedmiotu Umowy;
4. zaprzestano produkcji materiałów lub urządzeń przewidzianych w ofercie (wyłącznie w tym wypadku możliwe jest odstępstwo od minimalnych parametrów wskazanych w zapytaniu ofertowym – pod warunkiem, że parametry nowego materiału lub urządzenia nie odbiegają znacznie od pierwotnych parametrów).
Zmiany, o których mowa powyżej wymagają formy pisemnej w postaci aneksu do Umowy. Zamawiający uprawniony jest do wprowadzenia zmian, o których mowa powyżej, jednocześnie Zamawiający nie jest zobowiązany do ich wprowadzenia i katalog powyższy nie daje Wykonawcy uprawnienia do żądania od Zamawiającego wprowadzenia którejkolwiek ze zmian.

9. ZAKRES WYKLUCZENIA:
A. W celu uniknięcia konfliktu interesów zamówienia nie mogą być udzielane podmiotom powiązanym z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo. Wykonawca składa oświadczenie w formie pisemnej o braku istnienia albo braku wpływu powiązań osobowych lub kapitałowych z Zamawiającym na bezstronność postępowania, polegających na:
a. uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa), pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
b. pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia,
c. pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.
B. Z postępowania o udzielenie zamówienia Zamawiający wykluczy Wykonawcę, który naruszył obowiązki w dziedzinie ochrony środowiska, prawa socjalnego lub prawa pracy. Wykonawca zobowiązany jest do złożenia oświadczenia, iż:
a) nie jest osobą fizyczną skazaną prawomocnie za przestępstwo przeciwko środowisku, o którym mowa w rozdziale XXII Kodeksu karnego lub za przestępstwo przeciwko prawom osób wykonujących pracę zarobkową, o którym mowa w rozdziale XXVIII Kodeksu karnego, lub za odpowiedni czyn zabroniony określony w przepisach prawa obcego,
b) nie jest osobą fizyczną prawomocnie ukaraną za wykroczenie przeciwko prawom pracownika lub wykroczenie przeciwko środowisku, jeżeli za jego popełnienie wymierzono karę aresztu, ograniczenia wolności lub karę grzywny,
c) nie wydano wobec niego ostatecznej decyzji administracyjnej o naruszeniu obowiązków wynikających z prawa ochrony środowiska, prawa pracy lub przepisów o zabezpieczeniu społecznym, jeżeli wymierzono tą decyzją karę pieniężną
d) żadnego członka jego organu zarządzającego ani nadzorczego, wspólnika spółki w spółce jawnej lub partnerskiej albo komplementariusza w spółce komandytowej lub komandytowo-akcyjnej ani prokurenta nie skazano prawomocnie za przestępstwo ani nie ukarano za wykroczenie, o których mowa w lit. a lub lit. b powyżej
C. Zamawiający wykluczy również Wykonawcę, który podlega wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (tj. Dz. U. z dnia 15 kwietnia 2022 r. poz. 835), zwanej dalej „ustawą o przeciwdziałaniu”.


10. PRZESŁANKI ODRZUCENIA OFERTY:
Oferta zostanie odrzucona w przypadku zajścia przynajmniej jednej przesłanki opisanej poniżej:
· jeśli oferent nie wykaże spełniania warunków udziału w postępowaniu;
· jeśli oferent podlega wykluczeniu z postępowania;
· jeśli oferent nie złożył wymaganych dokumentów i nie uzupełnił/poprawił ich na wezwanie Zamawiającego;
· jeśli oferta jest niezgodna z przepisami prawa lub niezgodna z zapytaniem ofertowym;
· jeśli oferta zawiera rażąco niską cenę i jeśli oferent nie złożył wyjaśnień dotyczących ceny na wezwanie Zamawiającego lub jeśli wyjaśnienia złożone przez oferenta nie rozwiewają wątpliwości Zamawiającego, co do rzetelności ceny oferty;
· jeśli oferent uchyli się od podpisania umowy lub odmówi podpisania umowy lub podpisanie umowy stanie się niemożliwe z powodów zależnych od oferenta, w tym również jeśli nie wniesie Zabezpieczenia, zgodnie z wymogami Zapytania ofertowego.

11. KONTAKT W SPRAWIE POSTĘPOWANIA OFERTOWEGO:
Szczegółowych informacji na temat przedmiotu zamówienia udziela: 
· Jacek Kukla, adres mailowy: jacek.kukla@improdex.pl, tel.: 664 194 417, 
· Marek Skorupka, adres mailowy: marek.skorupka@improdex.pl, tel.: 32 215 68 00 wew. 108


ZAŁĄCZNIK NR 1 – Formularz ofertowy
Skierowane do:
IMPRODEX SP. Z O.O.
ul. Elizy Orzeszkowej 15
43-502 Czechowice-Dziedzice

Dotyczy: zapytania ofertowego nr 6/10.03
PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA:
I. Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 400 ton hybryda z robotem 3 osiowym – 1 szt.
II. Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 650 ton hybryda z robotem 6-cio osiowym – 1 szt.
III. Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 200 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym – 1 szt.
IV. Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 60 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym - 2 sztuki


DANE OFERENTA:
Nazwa Oferenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………
Adres/siedziba Firmy: ……………………………………………………………………………………………………………………
NIP: ………………………………………………………………………………………………………………………………………………

PARAMETRY:
CZĘŚĆ I
	Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 400 ton hybryda z robotem 3 osiowym – 1 szt.
	Minimalne/ nie gorsze parametry (należy wskazać TAK - jeśli spełnia, NIE - jeśli nie spełnia, oraz podać wartości parametrów)

	1. 
	Siła zwarcia minimum 400 ton 
	

	2. 
	Wielkość agregatu minimum 2100
	

	3. 
	Napęd hybrydowy: układ zamknięcia elektryczny, napęd agregatu: hydrauliczny (wtrysk i dojazd agregatu wtryskowego)
	

	4. 
	Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na 4 kolumnach, prześwit pomiędzy kolumnami: minimum: 820 x  minimum: 820  mm
	

	5. 
	Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na łożu wtryskarki
	

	6. 
	Zwiększenie maksymalnej wysokości montowanych form wtryskowych do minimum 1050 mm
	

	7. 
	Szafa sterująca klimatyzowana wodą
	

	8. 
	Maszyna wyposażona w bezpośrednie napędy z serwomotorami chłodzonymi cieczą w zamkniętym układzie chłodzenia
	

	9. 
	Odzyskiwanie i oddawanie do sieci energii hamowania silników
	

	10. 
	Serwoelektryczny napęd dozowania - energooszczędne przygotowanie tworzywa i krótkie czasy cyklu
	

	11. 
	Maty izolacyjne dla wszystkich stref grzewczych zespołu plastyfikującego,  w celu oszczędności energii i redukcji emisji ciepła
	

	12. 
		Napęd agregatu hydrauliczny z akumulatorem hydraulicznym, dla realizacji szybkich, niezależnych (równoległych) ruchów osi wraz z oprogramowaniem napędu pozwalające na realizację wtrysku w trakcie zamykania formy wtryskowej
	

	13. 
	Zespół plastyfikujący w wersji o najwyższej odporności na ścieranie (zawór zwrotny ślimaka z węglików spiekanych), do przetwarzania tworzyw termoplastycznych z dużą zawartością agresywnych i korozyjnych wypełniaczy (do 50 GF) oraz tworzyw o wysokiej temperaturze przetwarzania
	

	14. 
	Możliwość realizacji wtrysku ciśnieniem o wartości maksymalnej, minimum 2000 bar
	

	15. 
	Wtryskarka wyposażona w przyłącze do komputera nadrzędnego, w standardzie OPC-UA
	

	16. 
		Trzy rdzenie hydrauliczne z możliwością pracy symultanicznej
	

	17. 
		Zintegrowane obwody grzewcze 16A minimum 18 szt.
	

	18. 
		Maszyna wraz z robotem 3 osiowym o nośności minimum 15 kg
	

	19. 
	Serwonapędy osi robota umożliwiające synchronizacje ruchów osi robota z osiami wtryskarki
	

	20. 
		Sterowanie robota zintegrowane z programem sterującym wtryskarki. Umożliwiające pełne programowanie i sterowanie robotem z poziomu wtryskarki oraz umożliwiające zapisywanie parametrów pracy robota i wtryskarki w jednym programie – jeden program dla wtryskarki i robota, dla danej formy wtryskowej
	

	21. 
	Skoki osi Z: minimum 2000 mm, Y: minimum 1200 mm, X: minimum 700 mm
	

	22. 
		Robot 3 osiowy wyposażony w napęd B serwoelektryczny o zakresie obrotu minimum od 0 do 270 stopni
	

	CENA NETTO/BRUTTO (ze wskazaniem waluty)
	………………………../……………………..



CZĘŚĆ II
	Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 650 ton hybryda z robotem 6-cio osiowym – 1 szt.
	Minimalne/ nie gorsze parametry (należy wskazać TAK - jeśli spełnia, NIE - jeśli nie spełnia, oraz podać wartości parametrów)

	1. 
	Siła zwarcia minimum 650 ton 
	

	2. 
	Wielkość agregatu minimum 3200
	

	3. 
	Napęd hybrydowy: układ zamknięcia elektryczny, napęd agregatu: hydrauliczny (wtrysk i dojazd agregatu wtryskowego), Elektromechaniczny napęd wypychacza
	

	4. 
	Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na 4 kolumnach, prześwit pomiędzy kolumnami: minimum: 1120 x  minimum: 1120  mm
	

	5. 
	Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na łożu wtryskarki
	

	6. 
	Zwiększenie maksymalnej wysokości montowanych form wtryskowych do minimum 1350 mm
	

	7. 
	Szafa sterująca klimatyzowana wodą
	

	8. 
	Maszyna wyposażona w bezpośrednie napędy z serwomotorami chłodzonymi cieczą w zamkniętym układzie chłodzenia
	

	9. 
	[image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Odzyskiwanie i oddawanie do sieci energii hamowania silników
	

	10. 
	[image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Serwoelektryczny napęd dozowania - energooszczędne przygotowanie tworzywa i krótkie czasy cyklu
	

	11. 
	[image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Maty izolacyjne dla wszystkich stref grzewczych zespołu plastyfikującego,  w celu oszczędności energii i redukcji emisji ciepła.
	

	12. 
	Napęd agregatu hydrauliczny z akumulatorem hydraulicznym, dla realizacji szybkich, niezależnych (równoległych) ruchów osi wraz z oprogramowaniem napędu pozwalające na realizację wtrysku w trakcie zamykania formy wtryskowej.
	

	13. 
	Zespół plastyfikujący w wersji o najwyższej odporności na ścieranie (zawór zwrotny ślimaka z węglików spiekanych), do przetwarzania tworzyw termoplastycznych z dużą zawartością agresywnych i korozyjnych wypełniaczy (do 50 GF) oraz tworzyw o wysokiej temperaturze przetwarzania
	

	14. 
	Możliwość realizacji wtrysku ciśnieniem o wartości maksymalnej, minimum 2000 bar
	

	15. 
	Wtryskarka wyposażona w przyłącze do komputera nadrzędnego, w standardzie OPC-UA
	

	16. 
	Trzy rdzenie hydrauliczne z możliwością pracy symultanicznej
	

	17. 
	Zintegrowane obwody grzewcze 16A minimum 24 szt. 
	

	18. 
	Maszyna wraz z robotem 6-cio osiowym o nośności minimum 50 kg i zasięgu minimum 2500 mm
	

	19. 
	Sterowanie robota zintegrowane z programem sterującym wtryskarki. Umożliwiające pełne programowanie i sterowanie robotem z poziomu wtryskarki oraz umożliwiające zapisywanie parametrów pracy robota i wtryskarki w jednym programie – jeden program dla wtryskarki i robota, dla danej formy wtryskowej.
	

	20. 
	Maszyna wraz z integrowanym robotem wyposażona w ogrodzenie ochronne
	

	CENA NETTO/BRUTTO (ze wskazaniem waluty)
	………………………../……………………..



CZĘŚĆ III
		Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 200 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym – 1 szt.
	Minimalne/ nie gorsze parametry (należy wskazać TAK - jeśli spełnia, NIE - jeśli nie spełnia, oraz podać wartości parametrów)

	1. 
	Siła zwarcia minimum 200 ton 
	

	2. 
	Wielkość agregatu minimum 800
	

	3. 
	Napęd hybrydowy: układ zamknięcia elektryczny, napęd agregatu: hydrauliczny (wtrysk i dojazd agregatu wtryskowego), Elektromechaniczny napęd wypychacza
	

	4. 
	Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na 4 kolumnach prześwit pomiędzy kolumnami: minimum: 570 x minimum: 570  mm
	

	5. 
	Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na łożu wtryskarki.
	

	6. 
	Zwiększenie maksymalnej wysokości montowanych form wtryskowych do minimum 650 mm
	

	7. 
	Szafa sterująca klimatyzowana wodą
	

	8. 
	Maszyna wyposażona w bezpośrednie napędy z serwomotorami chłodzonymi cieczą w zamkniętym układzie chłodzenia
	

	9. 
	[image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Serwoelektryczny napęd dozowania - energooszczędne przygotowanie tworzywa i krótkie czasy cyklu
	

	10. 
	[image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Maty izolacyjne dla wszystkich stref grzewczych zespołu plastyfikującego,  w celu oszczędności energii i redukcji emisji ciepła.
	

	11. 
	Napęd agregatu hydrauliczny z akumulatorem hydraulicznym, dla realizacji szybkich, niezależnych (równoległych) ruchów osi wraz z oprogramowaniem napędu pozwalające na realizację wtrysku w trakcie zamykania formy wtryskowej.
	

	12. 
	Zespół plastyfikujący w wersji o najwyższej odporności na ścieranie (zawór zwrotny ślimaka z węglików spiekanych), do przetwarzania tworzyw termoplastycznych z dużą zawartością agresywnych i korozyjnych wypełniaczy (do 50 GF) oraz tworzyw o wysokiej temperaturze przetwarzania
	

	13. 
	Możliwość realizacji wtrysku ciśnieniem o wartości maksymalnej, minimum 2400 bar
	

	14. 
	Maszyna wyposażona w interfejs KISTLER COMO poprzez 15-pionowe złącze D-Sub
	

	15. 
	Maszyna wyposażona w przyłącze do komputera nadrzędnego, w standardzie OPC-UA
	

	16. 
	Dwa rdzenie hydrauliczne z możliwością pracy symultanicznej
	

	17. 
	Zintegrowane obwody grzewcze 16A minimum 12 szt.
	

	18. 
	Maszyna wraz z robotem 3 osiowym o nośności minimum 6 kg
	

	19. 
	Serwonapędy osi robota umożliwiające synchronizacje ruchów osi robota z osiami wtryskarki
	

	20. 
	Sterowanie robota zintegrowane z programem sterującym wtryskarki. Umożliwiające pełne programowanie i sterowanie robotem z poziomu wtryskarki oraz umożliwiające zapisywanie parametrów pracy robota i wtryskarki w jednym programie – jeden program dla wtryskarki i robota, dla danej formy wtryskowej.
	

	21. 
	Skoki osi Z: minimum 1600 mm, Y: minimum 800 mm, X: minimum 400 mm
	

	22. 
	Robot 3 osiowy wyposażony w napęd B serwoelektryczny o zakresie obrotu minimum od 0 do 270 stopni
	

	CENA NETTO/BRUTTO (ze wskazaniem waluty)
	………………………../……………………..



CZĘŚĆ IV
	Zakup, dostawa i montaż (instalacja i kalibracja) wtryskarki minimum 60 ton hybrydowa z robotem 3 osiowym - 2 sztuki
	Minimalne/ nie gorsze parametry (należy wskazać TAK - jeśli spełnia, NIE - jeśli nie spełnia, oraz podać wartości parametrów)

	1. 
	Siła zwarcia minimum 60 ton 
	

	2. 
	Wielkość agregatu minimum 290
	

	3. 
	Napęd hybrydowy: układ zamknięcia elektryczny, napęd agregatu: hydrauliczny (wtrysk i dojazd agregatu wtryskowego),
	

	4. 
	Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na 4 kolumnach, prześwit pomiędzy kolumnami: minimum: 370 x minimum: 370  mm
	

	5. 
	Ruchoma płyta narzędziowa prowadzona na łożu wtryskarki
	

	6. 
	Zwiększenie maksymalnej wysokości montowanych form wtryskowych do minimum 500 mm
	

	7. 
	Szafa sterująca klimatyzowana wodą
	

	8. 
	Maszyna wyposażona w bezpośrednie napędy z serwomotorami chłodzonymi cieczą w zamkniętym układzie chłodzenia
	

	9. 
	[image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Serwoelektryczny napęd dozowania - energooszczędne przygotowanie tworzywa i krótkie czasy cyklu
	

	10. 
	[image: Obraz zawierający zieleń, kreatywność, sztuka

Zawartość wygenerowana przez sztuczną inteligencję może być niepoprawna.]Maty izolacyjne dla wszystkich stref grzewczych zespołu plastyfikującego,  w celu oszczędności energii i redukcji emisji ciepła.
	

	11. 
	Napęd agregatu hydrauliczny z akumulatorem hydraulicznym, dla realizacji szybkich, niezależnych (równoległych) ruchów osi wraz z oprogramowaniem napędu pozwalające na realizację wtrysku w trakcie zamykania formy wtryskowej.
	

	12. 
	Zespół plastyfikujący w wersji o najwyższej odporności na ścieranie (zawór zwrotny ślimaka z węglików spiekanych), do przetwarzania tworzyw termoplastycznych z dużą zawartością agresywnych i korozyjnych wypełniaczy (do 50 GF) oraz tworzyw o wysokiej temperaturze przetwarzania
	

	13. 
	Możliwość realizacji wtrysku ciśnieniem o wartości maksymalnej, minimum 2400 bar
	

	14. 
	Maszyna wyposażona w przyłącze do komputera nadrzędnego, w standardzie OPC-UA
	

	15. 
	Jeden rdzeń hydrauliczny z możliwością pracy symultanicznej
	

	16. 
	Maszyna wraz z robotem 3 osiowym o nośności minimum 4 kg
	

	17. 
	Serwonapędy osi robota umożliwiające synchronizacje ruchów osi robota z osiami wtryskarki
	

	18. 
	Sterowanie robota zintegrowane z programem sterującym wtryskarki. Umożliwiające pełne programowanie i sterowanie robotem z poziomu wtryskarki oraz umożliwiające zapisywanie parametrów pracy robota i wtryskarki w jednym programie – jeden program dla wtryskarki i robota, dla danej formy wtryskowej.
	

	19. 
	Skoki osi Z: minimum 1200 mm, Y: minimum 800 mm, X: minimum 500 mm
	

	20. 
	Maszyna wraz z integrowanym robotem wyposażona w ogrodzenie ochronne
	

	CENA NETTO/BRUTTO (ze wskazaniem waluty)
	………………………../……………………..




KRYTERIA OCENY OFERT:
Łączna cena (netto) wraz ze wskazaniem waluty: ………………………………………………………………………
Łączna cena (brutto) wraz ze wskazaniem waluty: ………………………………………………………………………

Gwarancja (okres gwarancji podany w pełnych miesiącach): …………………………………………………
(odnosi się do wszystkich części oferty)

Czas reakcji serwisu (podany w pełnych godzinach): ………………………………………………………………
(odnosi się do wszystkich części oferty)

DANE OSOBY DO KONTAKTU W/S OFERTY:
Imię i nazwisko: …………………………………………………………………
Numer telefonu: …………………………………………………………………
Adres e-mail: ………………………………………………………………………

POZOSTAŁE INFORMACJE:
Termin realizacji zamówienia (maksymalnie do 31.12.2025.)………………………………………
Data sporządzenia oferty: …………………………………
Data ważności oferty: do 30.06.2025

OŚWIADCZENIA:
· Oświadczam, że zapoznałem/am się z warunkami zapytania ofertowego i nie wnoszę do niego żadnych zastrzeżeń oraz zdobyłem/am konieczne informacje i wyjaśnienia do przygotowania oferty.
· Oświadczam, że oferowane środki trwałego są fabrycznie nowe.
· Oświadczam, że oferta dotyczy środków trwałych o parametrach nie gorszych niż wskazane w niniejszym zapytaniu ofertowym.




….……………………………………………………..
Podpis i pieczęć Oferenta


ZAŁĄCZNIK NR 2 – Oświadczenie o braku powiązań pomiędzy podmiotami współpracującymi

	


………………………………………………………				………………………………………………………….
Pieczęć Oferenta						Miejscowość, data



Oświadczenie o braku powiązania pomiędzy podmiotami współpracującymi

Oświadczam, o braku istnienia albo braku wpływu powiązań osobowych lub kapitałowych 
z Zamawiającym na bezstronność postępowania, polegających na:
a. uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa), pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
b. pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia,
c. pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.

Pomiędzy Zamawiającym a Oferentem nie istnieją wymienione wyżej powiązania.





..……………………………………………
Podpis Oferenta


ZAŁĄCZNIK NR 3 – Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia w dziedzinie ochrony środowiska, prawa socjalnego lub prawa pracy



………………………………………………………				………………………………………………………….
Pieczęć Oferenta						Miejscowość, data



Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia w dziedzinie ochrony środowiska, prawa socjalnego lub prawa pracy

Oświadczam, iż podmiot składający ofertę nie jest podmiotem, który naruszył obowiązki w dziedzinie ochrony środowiska, prawa socjalnego lub prawa pracy:
a) nie jest osobą fizyczną skazaną prawomocnie za przestępstwo przeciwko środowisku, o którym mowa w rozdziale XXII Kodeksu karnego lub za przestępstwo przeciwko prawom osób wykonujących pracę zarobkową, o którym mowa w rozdziale XXVIII Kodeksu karnego, lub za odpowiedni czyn zabroniony określony w przepisach prawa obcego,
b) nie jest osobą fizyczną prawomocnie ukaraną za wykroczenie przeciwko prawom pracownika lub wykroczenie przeciwko środowisku, jeżeli za jego popełnienie wymierzono karę aresztu, ograniczenia wolności lub karę grzywny,
c) nie wydano wobec niego ostatecznej decyzji administracyjnej o naruszeniu obowiązków wynikających z prawa ochrony środowiska, prawa pracy lub przepisów o zabezpieczeniu społecznym, jeżeli wymierzono tą decyzją karę pieniężną
d) żadnego członka jego organu zarządzającego ani nadzorczego, wspólnika spółki w spółce jawnej lub partnerskiej albo komplementariusza w spółce komandytowej lub komandytowo-akcyjnej ani prokurenta nie skazano prawomocnie za przestępstwo ani nie ukarano za wykroczenie, o których mowa w lit. a lub lit. b powyżej




..……………………………………………
Podpis Oferenta



ZAŁĄCZNIK NR 4 – Oświadczenie o przeciwdziałaniu wspierania agresji na Ukrainę


………………………………………………				                                                         ………………………………………………………….
Pieczęć Oferenta						                                                                                      Miejscowość, data


Oświadczenie Wykonawcy w zakresie przeciwdziałaniu wspierania agresji na Ukrainę 
oraz służące ochronie bezpieczeństwa narodowego

Jako Wykonawca ubiegający się o zamówienie publiczne, oświadczam, że nie podlegam wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (tj. Dz. U. z dnia 15 kwietnia 2022 r. poz. 835), zwanej dalej „ustawą o przeciwdziałaniu”.
Na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy o przeciwdziałaniu z postępowania wyklucza się:
1. wykonawcę wymienionego w wykazach określonych w rozporządzeniu Rady (WE) nr 765/2006 z dnia 18 maja 2006 r. dotyczącego środków ograniczających w związku z sytuacją na Białorusi i udziałem Białorusi w agresji Rosji wobec Ukrainy (Dz. Urz. UE L 134 z 20.05.2006, str. 1, z późn. zm.), zwanego dalej „rozporządzeniem 765/2006” i rozporządzeniu Rady (UE) nr 269/2014 z dnia 17 marca 2014 r. w sprawie środków ograniczających w odniesieniu do działań podważających integralność terytorialną, suwerenność i niezależność Ukrainy lub im zagrażających (Dz. Urz. UE L 78 z 17.03.2014, str. 6, z późn. zm.), zwanego dalej „rozporządzeniem 269/2014” albo wpisanego na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy o przeciwdziałaniu;
2. wykonawcę, którego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r. o przeciwdziałaniu praniu pieniędzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w wykazach określonych w rozporządzeniu 765/2006 i rozporządzeniu 269/2014” albo wpisana na listę lub będąca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego 2022 r., o ile została wpisana na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy o przeciwdziałaniu;
3. wykonawcę, którego jednostką dominującą w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia 29 września 1994 r. o rachunkowości (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106) jest podmiot wymieniony w wykazach określonych w rozporządzeniu 765/2006 i rozporządzeniu 269/2014 albo wpisany na listę lub będący taką jednostką dominującą od dnia 24 lutego 2022 r., o ile został wpisany na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy o przeciwdziałaniu.
Lista osób i podmiotów (lista), wobec których są stosowane środki, o których mowa powyżej, jest prowadzona przez ministra właściwego do spraw wewnętrznych i publikowana w Biuletynie Informacji Publicznej na stronie podmiotowej ministra właściwego do spraw wewnętrznych. Wykluczenie następuje na okres trwania okoliczności wskazanych powyżej, z zastrzeżeniem, że okres ten nie rozpoczyna się wcześniej niż po 30.04.2022 r.

..……………………………………………
Podpis Oferenta
ZAŁĄCZNIK NR 5 – Wykaz realizacji


Wymaga się, aby oferent spełniał warunek:
- DOŚWIADCZENIE:
Warunek zostanie uznany za spełniony, jeżeli Oferent wykaże, że w okresie ostatnich 3 lat przed terminem złożenia oferty, a jeśli okres prowadzenia działalności jest krótszy - w tym okresie, należycie wykonał dwie realizacje polegające na dostawie i uruchomieniu wtryskarki hybrydowej wraz ze zintegrowanym robotem.

Warunek dotyczy łącznie całej składanej oferty, bez względu na ilość części na jakie dana oferta jest składana. Przykład: Oferent składa ofertę na część I i część III – przedkłada minimum dwie realizacje; Oferent składa ofertę na wszystkie części – przedkłada minimum dwie realizacje.

Na potwierdzenie spełnienia warunku opisanego powyżej należy dołączyć do oferty wypełniony załącznik nr 5 z którego będą wynikały wszystkie powyższe informacje oraz podpisane referencje lub inne dokumenty np. obustronnie podpisany protokół zdawczo-odbiorczy. Z referencji lub innych dokumentów musi wynikać, że dane zamówienie / dostawa zostały wykonane prawidłowo i zgodnie z umową.

UWAGA Zamawiający zastrzega sobie prawo do weryfikacji posiadanego doświadczenia na etapie oceny ofert.

Poniżej tabela weryfikacyjna:
	Lp.
	Nazwa i adres zamawiającego daną usługę
	Przedmiot zamówienia*
	Okres realizacji (podany miesiąc i rok zakończenia)

	1.
	
	
	

	2.
	
	
	

	3.
	
	
	


*) dotyczy sprzedaży i wdrożenia systemu kogeneracji

..……………………………………………
Podpis Oferenta





ZAŁĄCZNIK NR 6 – Oświadczenie o posiadanych zasobach ludzkich niezbędnych do zrealizowania przedmiotu zamówienia

Wymaga się, aby oferent spełniał warunek:
· ZASOBY NIEZBĘDNE DO WYKONANIA ZAMÓWIENIA:
Warunek zostanie uznany za spełniony, jeżeli Wykonawca wykaże, że dysponuje zespołem posiadającym stosowne kwalifikacje i kompetencje do realizacji zamówienia, tj.: 
· co najmniej dwóch (słownie: 2) serwisantów posiadających minimum 3 letnie doświadczenie w uruchamianiu i serwisowaniu w/w wtryskarek i robotów.
Warunek dotyczy łącznie całej składanej oferty, bez względu na ilość części na jakie dana oferta jest składana.
Na potwierdzenie spełnienia warunku odpisanego powyżej należy dołączyć do oferty wypełniony załącznik nr 6, tj. Oświadczenie o posiadanych zasobach ludzkich niezbędnych do zrealizowania przedmiotu zamówienia.
UWAGA Zamawiający zastrzega sobie prawo do weryfikacji posiadanych zasobów na etapie oceny ofert.

Poniżej tabela weryfikacyjna:
	1. 
	Członek zespołu Wykonawcy, który ma być zaangażowany w realizację przedmiotu zamówienia

	Imię i nazwisko 
	

	Wykształcenie (tytuł, kierunek/obszar nauk)
	

	Opis doświadczenia w uruchamianiu i serwisowaniu wtryskarek i robotów wraz ze wskazaniem dat w formacie: 
od mm-rrrr do mm-rrrr
	

	2. 
	Członek zespołu Wykonawcy, który ma być zaangażowany w realizację przedmiotu zamówienia

	Imię i nazwisko 
	

	Wykształcenie (tytuł, kierunek/obszar nauk)
	

	Opis doświadczenia w uruchamianiu i serwisowaniu wtryskarek i robotów wraz ze wskazaniem dat w formacie: 
od mm-rrrr do mm-rrrr
	




..……………………………………………
Podpis Oferenta
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