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Piława Górna, dn. 10.04.2025 r.

Zamawiający: 
ZAKŁAD PRZEMYSŁU  DRZEWNEGO 
DREW-POL SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 
ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ SPÓŁKA 
KOMANDYTOWA
Adres: ul. Bolesława Chrobrego 32
58-240 Piława Górna
NIP: 8822128486
REGON: 369007447
ZAPYTANIE OFERTOWE nr 4/2025
[bookmark: _heading=h.30j0zll]W związku z realizacją projektu pt.: „Wsparcie dywersyfikacji działalności produkcyjnej poprzez poszerzenie
asortymentu i zwiększenie potencjału produkcyjnego oraz modernizacja energetyczna zakładu produkcyjnego zmierzająca do redukcji emisji” w ramach Priorytetu nr 9 „Fundusze Europejskie na rzecz transformacji obszarów górniczych na Dolnym Śląsku” Działania nr 9.4 „Transformacja gospodarcza” Programu Fundusze Europejskie dla Dolnego Śląska 2021–2027 współfinansowanego ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju, ZAKŁAD PRZEMYSŁU  DRZEWNEGO DREW-POL SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ SPÓŁKA 
KOMANDYTOWA, zwana dalej „Zamawiającym”, zaprasza do składania ofert zgodnych z pkt I niniejszego zapytania ofertowego. 

I. PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA
Przedmiotem zamówienia jest dostawa kompletu narzędzi (elementów konstrukcyjnych), spełniających poniższą specyfikację.

1. Frez spiralny wstępno-wykańczający – 2 szt. 
- geometria ostrza zapewniająca bardzo dobrą jakość frezowanej powierzchni przy jednokrotnym przejściu narzędzia,
- ze specjalistyczną powłoką ostrza zwiększającą 3-y krotnie wydajność w stosunku do rozwiązania VHW,
- o parametrach D16 x NL40 x GL100[mm] Z3, prawy z prawą spiralą,
- wyposażony w uchwyt HSK- F63 – 1szt. ze stali nierdzewnej zapobiegający korodowaniu, wyważony z
ułożyskowaną nakrętką,
- wyposażony w tuleję zaciskową redukcyjną polerowaną – 1szt. zapewniającą dokładność zamocowania
narzędzia w uchwycie HSK-F63.

2. Frez spiralny wstępno-wykańczający – 2 szt. 
- geometria ostrza zapewniająca bardzo dobrą jakość frezowanej powierzchni przy jednokrotnym przejściu
narzędzia,
- ze specjalistyczną powłoką ostrza zwiększającą 3-y krotnie wydajność w stosunku do rozwiązania VHW,
- o parametrach D20 x NL60 x GL120[mm] Z3, prawy z prawą spiralą,
- wyposażony w uchwyt HSK- F63 – 1szt. ze stali nierdzewnej zapobiegający korodowaniu, wyważony z ułożyskowaną nakrętką,
- wyposażony w tuleję zaciskową redukcyjną polerowaną – 1szt. zapewniającą dokładność zamocowania
narzędzia w uchwycie HSK-F63.

3. Frez spiralny wykańczający pełny z węglika – 2 szt. 
- D20 x NL60 x GL120[mm] Z3, prawy z prawą spiralą,
- wyposażony w uchwyt HSK- F63 – 1szt. ze stali nierdzewnej zapobiegający korodowaniu, wyważony z ułożyskowaną nakrętką,
- wyposażony w tuleję zaciskową redukcyjną polerowaną - 1szt. zapewniającą dokładność zamocowania narzędzia w uchwycie HSK-F63.

4. Frez spiralny wstępno- wykańczający Długi – 2 szt. - geometria ostrza zapewniająca bardzo dobrą jakość frezowanej powierzchni przy jednokrotnym przejściu narzędzia,
- ze specjalistyczną powłoką ostrza zwiększającą 3-y krotnie wydajność w stosunku do rozwiązania VHW,
- D12 x NL35 x GL120[mm] Z3, prawy z prawą spiralą,
- zamontowany w uchwycie termicznym HSK- F63, przeznaczonym do głębokich otworów pod rurki itd. o średnicy < 16[mm]).

5. Frez spiralny wstępno- wykańczający - 2 szt. 
- geometria ostrza zapewniająca bardzo dobrą jakość frezowanej powierzchni przy jednokrotnym przejściu
narzędzia,
- ze specjalistyczną powłoką ostrza zwiększającą 3-y krotnie wydajność w stosunku do rozwiązania VHW,
- D16 x NL30 x GL205[mm] Z3, prawy z prawą spiralą,
- długie rozwiązanie do robienia otworów pod tralki o różnej średnicy oraz głębokich skosów,
- wyposażony w uchwyt HSK- F63- 1szt. ze stali nierdzewnej zapobiegający korodowaniu, wyważony z ułożyskowaną nakrętką,
- wyposażony w tuleję zaciskową redukcyjną polerowaną– 1szt. zapewniającą dokładność zamocowania narzędzia w uchwycie HSK-F63.

6. Frez spiralny wstępno- wykańczający - 2 szt. 
- geometria ostrza zapewniająca bardzo dobrą jakość frezowanej powierzchni przy jednokrotnym przejściu
narzędzia,
- ze specjalistyczną powłoką ostrza zwiększającą 3-y krotnie wydajność w stosunku do rozwiązania VHW,
- D16 x NL50 x GL170[mm] Z3, prawy z prawą spiralą,
- wyposażony w uchwyt HSK- F63- 1szt. ze stali nierdzewnej zapobiegający korodowaniu, wyważony z ułożyskowaną nakrętką,
- wyposażony w tuleję zaciskową redukcyjną polerowaną – 1szt. zapewniającą dokładność zamocowania narzędzia w uchwycie HSK-F63.

7. Frez spiralny wstępno- wykańczający – 2 szt. 
- geometria ostrza zapewniająca bardzo dobrą jakość frezowanej powierzchni przy jednokrotnym przejściu
narzędzia,
- ze specjalistyczną powłoką ostrza zwiększającą 3-y krotnie wydajność w stosunku do rozwiązania VHW,
- D10 x NL25 x GL70[mm] Z2, prawy z spiralą do góry.
- wyposażony w uchwyt HSK- F63 – 1szt. ze stali nierdzewnej zapobiegający korodowaniu, wyważony z ułożyskowaną nakrętką,
- wyposażony w tuleję zaciskową redukcyjną polerowaną – 1szt. zapewniającą dokładność zamocowania narzędzia w uchwycie HSK-F63.

8. Frez spiralny wykańczający pełny z węglika – 2 szt. 
- D10 x 25 x GL70[mm] Z2, prawy z spiralą dociskającą,
- wyposażony w uchwyt HSK- F63 – 1szt. ze stali nierdzewnej zapobiegający korodowaniu, wyważony z ułożyskowaną nakrętką,
- wyposażony w tuleję zaciskową redukcyjną polerowaną- 1szt. zapewniającą dokładność zamocowania narzędzia w uchwycie HSK-F63.

9. Wiertła długie nieprzelotowe - łącznie 4 szt. 
- z HW o średnicy D6, D8, D10, D16[mm], Prawe do głębokiego wiercenia,
- każde wiertło wyposażone w uchwyty HSK- F63 – 4szt. ze stali nierdzewnej zapobiegający korodowaniu, wyważony z ułożyskowaną nakrętką,
- wyposażone w tuleje zaciskowe redukcyjne polerowane – 4szt. zapewniające dokładność zamocowania narzędzia w uchwycie HSK-F63.

10. Głowica spiralna na noże wymienne - 1 szt. 
- HW: D80 x NL80[mm] Z 2/2 + V2 na długim uchwycie HSK- F63 a całość skręcona śrubami,
- głowica powinna być na noże wymienne 4-ro stronne z R190 zmniejszająca opory skrawania,
- zestaw noży 4-ro stronnych R190.

11. Specjalistyczny uchwyt HSK- F63 do zamontowania piły – 1 szt. 
- uchwyt ma być uniwersalny i mieć możliwość zamontowania piły za pomocą śrub jak i za pomocą flanszy dociskowej.
- wyposażony w piłę dopasowaną do uchwytu do cięcia na gotowo z kątami osiowymi – 1szt.
- wyposażony w piłę dopasowaną do uchwytu do cięcia uniwersalnego – 1szt.

12. Głowica skrawająca do poręczy o profilu OMEGA - 1 szt. 
- korpus aluminiowy do zmniejszenia wagi narzędzia, całość skręcona dla bezpieczeństwa,
- zastosowane noże z HW z powłoką aby zwiększyć wydajność narzędzia,
- zastosowany system w narzędziu musi zapewniać pracę z prędkością skrawania Vc= 90m/s.
- zamontowana dla większej stabilności na uchwycie termicznym HSK-F63.

13. Głowica skrawająca do poręczy prostej z promieniem R 10 -20 - 1 szt.
- korpus aluminiowy do zmniejszenia wagi narzędzia, całość skręcona dla bezpieczeństwa,
- zastosowane noże z HW z powłoką aby zwiększyć wydajność narzędzia,
- zastosowany system w narzędziu musi zapewniać pracę z prędkością skrawania Vc= 90m/s.
- zamontowana dla większej stabilności na uchwycie termicznym HSK-F63.

14. Zestaw głowic profilowych: R6-Prosta-R6 (łącznie 3 szt. głowic) – 1szt. 
- korpus aluminiowy do zmniejszenia wagi narzędzia, całość skręcona dla bezpieczeństwa,
- zastosowane noże z HW z powłoką aby zwiększyć wydajność narzędzia,
- możliwość założenia do głowicy noży od R2-R8 i fazy.
- zastosowany system w narzędziu musi zapewniać pracę z prędkością skrawania Vc= 90m/s.
- zamontowane na uchwycie HSK-F63 z trzpieniem.

15. Frez spiralny do obróbki wstępnej pełny z węglika do schodów dywanowych – 2 szt. 
- D20 x NL90 x GL155[mm] Z3, prawy z prawą spiralą,
- wyposażony w uchwyt HSK- F63 – 1szt. ze stali nierdzewnej zapobiegający korodowaniu, wyważony z ułożyskowaną nakrętką,
- wyposażony w tuleję zaciskową redukcyjną polerowaną- 1szt. zapewniającą dokładność zamocowania narzędzia w uchwycie HSK-F63.

16. Frez spiralny do obróbki wykańczającej pełny z węglika do schodów dywanowych–2 szt. 
- D20 x NL102 x GL165[mm] Z3, prawy z prawą spiralą,
- wyposażony w uchwyt HSK- F63 - 1szt. ze stali nierdzewnej zapobiegający korodowaniu, wyważony z ułożyskowaną nakrętką,
- wyposażony w tuleję zaciskową redukcyjną polerowaną – 1szt. zapewniającą dokładność zamocowania narzędzia w uchwycie HSK-F63.

17. Klucz nasadzany służący do  odkręcania/zakręcania nakrętki ułożyskowanej w uchwytach HSK-F63 - 1 szt.

18. Przyrząd montażowy łożyskowy służący do bezpiecznej wymiany narzędzi w uchwytach HSK- F63 termicznych i standardowych - 1 szt. 

19. Zestaw narzędzi regulowanych do profilu podbitki z profilem R5. 
- zastosowany system w narzędziu musi zapewniać pracę z prędkością skrawania Vc= 90m/s.
- wymiana profilu na fazę 45 stopni za pomocą wymiany jedynie noży – 1 kpl.

20. Głowica uniwersalna na noże do profilowania SB=170[mm] – 1 szt. 
- zastosowane noże z powłoką aby zwiększyć wydajność x3,
- wyposażone w wyprofilowane 4-y noże o profilu deski ryflowanej.
- wyposażone w wyprofilowane 4-y noże o profilu pół bala.

21. Głowica uniwersalna na noże wymienne – 2 szt. 
- noże główne muszą mieć kąty osiowe aby zmniejszyć opory skrawania,
- musi być możliwość robienia : felców za pomocną noży podcinających góra-dół,
- możliwość założenia noży profilowych Faza i R5 – 2 szt. w zakresie 12-50[mm].

22. Głowica do łączenia na kreską drewna twardego – 1szt. 
- zastosowany system w narzędziu musi zapewniać pracę z prędkością skrawania Vc= 90m/s.
- możliwość łączenia drewna twardego w zakresie 35-55[mm].

23. Zestaw : Profil- Konprofil do profilu SAUNY – 1 kpl.
- zastosowany system w narzędziu musi zapewniać pracę z prędkością skrawania Vc= 90m/s.
- specjalny profil pozwalający na regulację na profilu pod kątami.

24. Głowice uniwersalna na noże do profilowania SB=60[mm]– 2 szt.
- zastosowane noże z powłoką aby zwiększyć wydajność x3,
- wyposażone w wyprofilowane 4-y noże o profilu deski elewacyjnej o wysokości 19[mm],
- wyposażone w wyprofilowane 4-y noże o profilu deski elewacyjnej o wysokości 30[mm].

Oferowane narzędzia powinny być fabrycznie nowe.
Wymagana gwarancja: minimum 12 miesięcy

Kod CPV: 44510000-8 narzędzia


II. WYMAGANIA WOBEC OFERENTA

O udzielenie zamówienia mogą się ubiegać Wykonawcy, którzy łącznie spełniają następujące warunki:

1. Posiadają uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania. Warunek zostanie zweryfikowany na podstawie oświadczenia znajdującego się w załączniku nr 3 do Zapytania ofertowego.

2. Posiadają niezbędną wiedzę i doświadczenie, konieczne do wykonania przedmiotu zamówienia. Warunek zostanie zweryfikowany na podstawie oświadczenia znajdującego się w załączniku nr 3 do Zapytania ofertowego.

3. Znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia. Warunek zostanie zweryfikowany na podstawie oświadczenia znajdującego się w załączniku nr 3 do Zapytania ofertowego.


III. KRYTERIA WYBORU OFERT
Zamawiający będzie oceniał oferty według następujących kryteriów:

	Lp.
	Nazwa kryterium
	Waga

	Kryterium I
	Cena łączna brutto
	100%



Zamawiający dokona oceny oferty na podstawie następujących kryteriów oceny przy założeniu: 100% = 100 pkt.  
	
[bookmark: _heading=h.tyjcwt]Kryterium I – Cena łączna brutto: waga: 100%
Sposób wyliczenia punktów:

Wynik = (najniższa cena łączna brutto / cena brutto badanej oferty) x 100 pkt.

Maksymalna liczba punktów, jaką można uzyskać w tym kryterium: 100 pkt
Podana w ofercie cena ma być ceną kompletną, jednoznaczną i ostateczną, musi uwzględniać wszystkie wymagania niniejszego ogłoszenia oraz obejmować wszelkie koszty Oferenta związane z realizacją usługi, jak również w nim nieujęte, a niezbędne do realizacji powierzonego zadania, jakie poniesie Oferent z tytułu należytej oraz zgodnej z obowiązującymi przepisami realizacji przedmiotu zamówienia.

Cenę należy podać w PLN z dokładnością do 2 miejsc po przecinku. Dopuszcza się możliwość składania ofert w innych walutach, jednak dla zachowania zasady uczciwej konkurencji i równego traktowania wykonawców zostanie ona przewalutowana wg średniego kursu NBP dla danej waluty z dnia, który został wyznaczy jako końcowy termin nadsyłania ofert. W przypadku podmiotów zagranicznych, które złożą ofertę w kwocie netto w celu wyłącznie porównania ofert, dla zachowania uczciwej konkurencji i równego traktowania wykonawców, zamawiający doliczy należny podatek VAT (23%). Umowa zostanie zawarta na kwotę netto. 

Zamawiający udzieli zamówienia Wykonawcy, którego oferta odpowiada wszystkim wymogom zawartym w zapytaniu ofertowym i zostanie oceniona w podanym kryterium wyboru jako najkorzystniejsza – uzyskując najwyższą liczbę punktów.  


IV. WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE PRZYGOTOWANIA OFERTY:
Oferta powinna zawierać:
· Nazwę i adres, nr telefonu i adres e-mail;
· Datę przygotowania oferty;
· Całkowitą cenę brutto;
· Datę ważności oferty;
· Warunki płatności – sposób i termin płatności;
· Datę realizacji zamówienia;

Oferta powinna być przygotowana na wzorze załączonym do niniejszego zapytania, wraz z dołączonymi do niej załącznikami:
- Załącznik nr 2 – Oświadczenie o braku powiązań kapitałowych lub osobowych,
- Załącznik nr 3 – Oświadczenie oferenta. 

V. TERMIN WYKONANIA ZAMÓWIENIA 
1. Termin wykonania zamówienia nie później niż 40 dni roboczych od dnia podpisania umowy.

VI. KOMUNIKACJA WYKONAWCÓW Z ZAMAWIAJĄCYM 
Komunikacja z Zamawiającym możliwa jest wyłącznie poprzez Bazę Konkurencyjności.
Osobą upoważnioną do kontaktowania się z Wykonawcami w sprawach dotyczących przedmiotu zamówienia jest pan Marcin Jarguz.

Zadawanie pytań dotyczących niniejszego ZO możliwe jest wyłącznie poprzez Bazę Konkurencyjności nie później niż na 3 dni przed zakończeniem terminu na składanie ofert. Zamawiający zastrzega sobie możliwość pozostawienia bez odpowiedzi pytań, które wpłyną w późniejszym terminie.

VII. TERMIN ZWIĄZANIA OFERTĄ 
1. Wykonawcy pozostają związani ofertą przez okres 30 dni.
2. Bieg terminu związania ofertą rozpoczyna się wraz z upływem terminu składania ofert. 

VIII. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY 
1. Oferta musi być sporządzona w formie pisemnej, zgodnie ze wzorem formularza oferty stanowiącym załącznik nr 1 do niniejszego zapytania. 
2. Formularz oferty winien być podpisany, a wszystkie strony oferty w tym wszystkie załączniki (wypełnione tekstem) – winny być podpisane lub parafowane przez upoważnionego przedstawiciela, uprawnionego do reprezentowania. 
3. Złożenie przez Wykonawcę fałszywych lub stwierdzających nieprawdę dokumentów lub nierzetelnych oświadczeń mających istotne znaczenie dla prowadzonego postępowania spowoduje wykluczenie Wykonawcy z dalszego postępowania. 
4. Wszelkie poprawki lub zmiany w tekście oferty powinny być naniesione czytelnie oraz opatrzone podpisem. 
5. Złożona oferta powinna być podpisana przez osobę upoważnioną. Jeśli oferta zostanie podpisana przez osobę upoważnioną do występowania w imieniu Wykonawcy, do oferty winno być dołączone Pełnomocnictwo do reprezentowania Wykonawcy w tym zakresie. 
6. Z uwagi na charakterystykę przedmiotu zamówienia, Zamawiający nie przewiduje możliwości składania ofert częściowych ani wariantowych.
7. Zamawiający może wezwać Oferentów do złożenia wyjaśnień oraz uzupełnień dotyczących złożonych ofert.
8. Komunikacja w postępowaniu o udzielenie zamówienia, w tym ogłoszenie zapytania ofertowego, składanie
ofert, wymiana informacji między zamawiającym a wykonawcą oraz przekazywanie dokumentów i oświadczeń
odbywa się pisemnie za pomocą Bazy Konkurencyjności.

IX. TERMIN NADSYŁANIA OFERT
Ofertę należy złożyć drogą elektroniczną poprzez Bazę Konkurencyjności do dnia 18.04.2025 r. (termin upływa wraz z końcem dnia).

Informacje o wyniku przeprowadzonego postępowania zostaną opublikowane na podanej stronie internetowej: http://www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

Zamawiający  zastrzega sobie prawo do odstąpienia od wyboru oferty i/lub do odwołania lub zamknięcia postępowania ofertowego na każdym jego etapie bez podania przyczyny.

X. WARUNKI ZMIAN UMOWY ZAWARTEJ W WYNIKU PRZEPROWADZONEGO POSTĘPOWANIA
1. Zamawiający przewiduje możliwość zmiany postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty na podstawie, której dokonano wyboru Wykonawcy, o ile zmiany te wynikły z okoliczności, których nie można było przewidzieć w chwili zawarcia umowy. Zmiany mogą dotyczyć w szczególności: terminu obowiązywania umowy lub zmiany powszechnie obowiązujących przepisów prawa w zakresie mającym wpływ na realizację przedmiotu zamówienia.
2. Zamawiający zastrzega sobie prawo do udzielenia Wykonawcy zamówień uzupełniających, w wysokości nieprzekraczającej 50% wartości zamówienia określonej w umowie zawartej z Wykonawcą, zgodnych z przedmiotem zamówienia podstawowego. 
3. Zamawiający zastrzega sobie prawo do udzielenia Wykonawcy zamówień dodatkowych, nieobjętych zamówieniem podstawowym i nieprzekraczających 50% wartości realizowanego zamówienia, niezbędnych do jego prawidłowego wykonania, których wykonanie stało się konieczne na skutek sytuacji niemożliwej wcześniej do przewidzenia, jeżeli: 
[bookmark: _heading=h.6n7rtqek0c1p]1) zmiana wykonawcy nie może zostać dokonana z powodów ekonomicznych lub technicznych, w szczególności dotyczących zamienności lub interoperacyjności sprzętu, usług lub instalacji, zamówionych w ramach zamówienia podstawowego, 
[bookmark: _heading=h.u3bb4hpsc48s]2) zmiana wykonawcy spowodowałaby istotną niedogodność lub znaczne zwiększenie kosztów dla zamawiającego, 
[bookmark: _heading=h.mzdrui50px4b]3) wartość zmian nie przekracza 50% wartości zamówienia określonej pierwotnie w umowie.
[bookmark: _heading=h.3dy6vkm]4. Administratorem danych osobowych, które znajdą się w formularzu ofertowym oraz załącznikach do oferty jest ZAKŁAD PRZEMYSŁU DRZEWNEGO DREW-POL SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ SPÓŁKA 
KOMANDYTOWA
Firma ZAKŁAD PRZEMYSŁU DRZEWNEGO DREW-POL SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ SPÓŁKA 
KOMANDYTOWA przetwarzała dane osobowe w określonych celach, np. analizy przedłożonej oferty, zawarcia i realizacji umowy. Każdy Oferent ma prawo zażądać dostępu do treści danych, które go dotyczą – poprawić je, zaktualizować, sprostować, przenieść, usunąć lub ograniczyć ich przetwarzanie. Każdy Oferent może też wnieść sprzeciw wobec przetwarzania udostępnionych danych osobowych. Każdy z Oferentów ma prawo do wycofania wyrażonej zgody. Wycofanie zgody nie ma wpływu na zgodność z prawem przetwarzania.


XI. INFORMACJA DOTYCZĄCA ZAKAZU KONFLIKTU INTERESÓW

W celu uniknięcia konfliktu interesów zamówienia nie mogą być udzielane podmiotom powiązanym z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo. 
Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające w szczególności na:

· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa), pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika.
· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu
z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z
wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów
nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia,
· pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia. 

Integralną częścią niniejszego zapytania ofertowego jest: 
· Załącznik nr 1 – Wzór formularza ofertowego.
· Załącznik nr 2 – Oświadczenie o braku powiązań kapitałowych lub osobowych.
· Załącznik nr 3 – Oświadczenie Oferenta.

  

         _______________________________
Podpis Zamawiającego

ZAŁĄCZNIK 1 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO 
[bookmark: _heading=h.1t3h5sf] 
[bookmark: _heading=h.gjdgxs]Zamawiający: 
ZAKŁAD PRZEMYSŁU  DRZEWNEGO 
DREW-POL SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ 
ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ SPÓŁKA 
KOMANDYTOWA
Adres: ul. Bolesława Chrobrego 32
58-240 Piława Górna
NIP: 8822128486
REGON: 369007447                                                                                                                                                                                                                               



 FORMULARZ OFERTY

	I. Nazwa Oferenta
	

	II. Adres Oferenta, 
nr telefonu, adres e-mail

	

	III. Przedmiot oferty
	Zgodnie z pkt. I zapytania ofertowego nr 4/2025 z dnia 10.04.2025 r.

	IV. Data przygotowania oferty
	

	V. Ważność oferty
	30 dni

	VI. Całkowita kwota brutto
	

	VII. Data realizacji zamówienia 
	

	VIII. Warunki płatności
	






______________________________
Podpis



ZAŁĄCZNIK 2 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO

OŚWIADCZENIE OFERENTA O BRAKU POWIĄZAŃ KAPITAŁOWYCH LUB OSOBOWYCH


Nazwa oferenta: _______________________________


Niniejszym oświadczamy, że między ………………………………………………………………………………………………………………….. a ZAKŁAD PRZEMYSŁU  DRZEWNEGO DREW-POL SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ SPÓŁKA 
KOMANDYTOWA nie zachodzą powiązania osobowe lub kapitałowe polegające na:

· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa), pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika.
· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia,
· pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia. 









_____________________________
Podpis



ZAŁĄCZNIK 3 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO

________________ dnia ________________


OŚWIADCZENIE OFERENTA


Oświadczam, że:
1. Zapoznałem się z dokumentacją udostępnioną przez Zamawiającego i nie wnoszę do niej żadnych zastrzeżeń.
2. Uzyskałem informacje niezbędne do przygotowania oferty. Oświadczam, że zapoznałem się z zakresem i przedmiotem zobowiązań do wykonania.
3. Uważam się za związanego niniejszą ofertą przez okres 30 dni od upływu terminu składania ofert. 
4. Oświadczam, że spełniam wymagania stawiane Oferentowi, które to wymagania zostały przeze mnie zaakceptowane bez zastrzeżeń. 
5. W razie wybrania mojej oferty zobowiązuję się do podpisania umowy na warunkach zawartych w dokumentacji postępowania ofertowego oraz w miejscu i terminie określonym przez Zamawiającego.
6. Jestem uprawniony do występowania w obrocie prawnym i gospodarczym.
7. Znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia. 
8. Posiadam uprawnienia niezbędne do wykonania określonych w zapytaniu ofertowym usług.
9. Posiadam niezbędną wiedzę, kompetencje, potencjał ekonomiczny i techniczny niezbędne do realizacji przedmiotu zamówienia
10. Posiadam doświadczenie niezbędne do realizacji przedmiotu zamówienia. 
11. Wyrażam zgodę na przetwarzanie danych osobowych do celów związanych z niniejszym postępowaniem w takim zakresie, w jakim jest to niezbędne dla jego należytego zrealizowania (m.in. zamieszczenia tych danych i ich upublicznienia w protokole wyboru).



_______________________________
Podpis
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