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Miejscowość: ______________ Data: ______________
Załącznik nr 1


FORMULARZ OFERTOWY
ZAPYTANIE OFERTOWE nr 1 / Automatyczna frezarka przelotowa (automatyczna strugarka profilująca)


Nazwa Wykonawcy:	  	                                                              	
Adres:			                                                              
NIP:			                                                              
Nr telefonu:		                                                              
Adres e-mail:		                                                              
Dane osoby do kontaktu:                                                             

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe pn. ZAPYTANIE OFERTOWE nr 1 / Automatyczna frezarka przelotowa (automatyczna strugarka profilująca) oferuję wykonanie przedmiotu zamówienia, zgodnie z wymogami i zakresem określonym w zapytaniu ofertowym, za:

	Przedmiot zamówienia
	Waluta oferty
(PLN / EUR)
	Ogółem wartość NETTO we wskazanej walucie
	Wartość podatku VAT we wskazanej walucie
	Ogółem wartość BRUTTO we wskazanej walucie

	Automatyczna frezarka przelotowa (automatyczna strugarka profilująca) – 1 szt.
	
	
	
	

	Suma:
	X
	X
	X
	



Całkowita wartość zamówienia brutto słownie:                                                      


1. Ceny wskazane w tabeli uwzględniają wszystkie koszty związane z wykonaniem przedmiotu zamówienia i są cenami stałymi w okresie obowiązywania umowy.
2. Cały przedmiot zamówienia będzie posiadał aktualne atesty i certyfikaty bezpieczeństwa poświadczające zgodność z normami obowiązującymi w Unii Europejskiej oraz zgodności i certyfikaty określone w zapytaniu ofertowym.
3. Zobowiązujemy się do wykonania przedmiotu zamówienia z zastosowaniem następujących urządzeń i materiałów:
(W każdym wierszu tabeli należy podać informację czy/jak oferowany sprzęt spełnia wymagania Zamawiającego. Dopuszcza się wypełnienie wierszy w formule TAK/NIE. W przypadku braku zamieszczenia informacji (braku wypełnienia) w którymkolwiek z obowiązkowych pól, oferta zostanie odrzucona. Wykonawca tam gdzie jest to możliwe wskazuje również „Typ/model oferowanego urządzenia” oraz „Producenta”). 

	Lp
	Parametry techniczne przedmiotu zamówienia
	Potwierdzenie spełnienia /
Parametry oferowane[footnoteRef:2] [2:  Zakres danych i informacji musi także potwierdzać równoważność oferowanych urządzeń, w stosunku do wymagań wskazanych przez Zamawiającego ] 


	Automatyczna frezarka przelotowa (automatyczna strugarka profilująca) – 1 szt. 

	1.
	Parametry stanowiska
	Typ:
Model:
Producent:

	
	Min.-maks. średnica narzędzia do strugania powierzchni - 120 - 140 mm
Min.-maks. średnica narzędzia profilującego - 100 – 200 mm
Wydajność profilowania na drugim dolnym wrzecionie poziomym o średnicy narzędzia 200 mm - 15 mm
Średnica cylindra wrzeciona – min. 120 mm
Średnica rolek podających – min. 140 mm
Szerokość stołu roboczego – min. 230 mm
Szybka regulacja stołu roboczego i ogranicznika podawania – min. 10 mm
Maks. ilość usuwanego materiału dla każdej strony obrabianego elementu (dół, góra, prawa i lewa strona) - 10 mm
Minimalna wysokość robocza (sekcja wykończona) - 6 mm
Maksymalna wysokość robocza (ukończona sekcja) - 120,00 mm
Maksymalna szerokość robocza (gotowy przekrój) - 240,00 mm
Minimalna szerokość robocza (gotowy przekrój) - 15,00 mm
Minimalna długość pojedynczego elementu roboczego - 620,00 mm
Długość stołu podawczego i prawej przykładnicy – min. 2 500,00 mm

Oferowana maszyna musi spełniać normę IP1 w zakresie klasy wydajności i mniejszego zużycia energii. 

Korpus maszyny
Grubościenny, ciężki korpus żeliwny lub stalowy korpus maszyny o użebrowanej konstrukcji wewnętrznej gwarantujący  maksymalną redukcję drgań i długotrwałą żywotność nawet przy intensywnym użytkowaniu.

Stoły robocze
Stoły robocze muszą być pokryte specjalna powłoką dla ochrony segmentów stołu i ograniczników przed zbyt dużym zużyciem, włącznie ze stołem wyrówniarki lub wykonane ze specjalnie utwardzanego żeliwa o niskim współczynniku tarcia i wyposażone w ruchome wkłady przed wrzecionami pionowymi.

Wrzeciona 
Stalowe cylindry (średnica nie mniej niż 120 mm) wrzecion musza gwarantować maksymalną sztywność i precyzję nawet podczas ciężkiej obróbki. Dopuszczalne również uchwyty narzędziowe zapewniające szybka i bezpieczną wymianę narzędzi

Rolki posuwu  napędzane są poprzez system przekładni olejowych, jak również przegubów gwarantujących maksymalną płynność posuwu nawet podczas ciężkich warunków obróbki. 

Strugarka musi być wyposażona w system szybkiej regulacji służący do łatwej i szybkiej regulacji podczas wszelkich zmian obróbki i przy każdej wymianie narzędzia. 

System musi polegać na wprowadzeniu nowej minimalną średnicy, a razem z regulacją narzędzia musi nastąpić ustawienie grubości roboczej i szerokości wraz z automatycznym  ustawieniem narzędzi na odpowiednio wybrany profil oraz belki z rolkami posuwowymi oraz  docisków przed i za wrzecionem.

Skok pionowy wrzecion pionowych nie mniej niż 55 mm  

Skok poziomy wrzecion poziomych nie mniej niż 45 mm  

Długość stołu podawczego  nie mniej niż 2.500 mm 

Głębokość profilowania na wrzecionach pionowych nie mniej niż 35 mm

Ilość głowic – nie mniej niż 6. 

Wrzeciona wysokoprecezyjne o obrotach nie mniej niż 8000obr/min. Dopuszczona mniejsza prędkość wrzeciona pierwszego poziomego 

Urządzenie do automatycznego wycinania i odprowadzenia listewki przyszybowej, z regulacją głębokości ciecia,  bez wymiany narzędzi.

Prędkość posuwu nie mniej niż 40m/min

Automatyczne smarowanie stołu roboczego

System szybkiego mocowania narzędzi poprzez elektryczne lub  pneumatycznie blokowanie narzędzi na każdym wrzecionie .	

Silniki wrzecion o mocy nie mniej niż 7,5kw (zgodne z norma IE3) każdy.

System elektronicznego sterowania strugarka z automatycznym ustawianiem wrzecion (nie mniej niż 6 automatycznie sterowanych osi). Odczyt na nie mniej niż 21-calowy kolorowym wyświetlaczu  dotykowym LCD z szerokim kontem widzenia  i dodatkowym programem do biur. 

Strugarka ma być wyposażona w system szybkiego ustawiania górnych wrzecion, który umożliwia ustawienie tylko jednym ruchem przy zmianie średnicy narzędzia  - jednocześnie ustawiają się bez ingerencji operatora pozycja narzędzia w pionie, grubość robocza, łamacz wiórów, tylna stopka dociskowa i rolki posuwu.
Urządzenie wyposażone w przenośnik powrotny listew 
Minimalny przekrój nie więcej niż 6*15mm 

Lewy liniał dociskowy z systemem automatycznego blokowania musi być zespolony z lewym wrzecionem



	




4. Oświadczam, że:
	Długość okresu gwarancji na całość wykonanego przedmiotu zamówienia - minimalny okres gwarancji wynosi 24 miesięcy.
	
____________ miesięcy

	Termin realizacji zamówienia – maksymalny termin realizacji wynosi 22 tygodnie od podpisania zaliczki
	
____________ tygodni

	Uzasadnienia dla deklarowanego skrócenia terminu dostawy (w przypadku podania terminu krótszego, niż maksymalny)
	




5. Oświadczam, że zapoznałem się z treścią zapytania ofertowego oraz że nie wnoszę zastrzeżeń do jego treści i zdobyłem wszelkie informacje niezbędne do sporządzenia oferty i wykonania zamówienia oraz akceptuję wszelkie wymagania zapytania ofertowego.
6. Oświadczam, że akceptuję termin związania ofertą wynoszący 30 dni od dnia upływu terminu składania ofert, przy czym pierwszym dniem terminu związania ofertą jest dzień, w którym upływa termin składania ofert.
7. Zobowiązuje się wykonać zamówienie w terminach wskazanych w Zapytaniu ofertowym,
8. W przypadku wyboru mojej oferty zobowiązuję się do zawarcia umowy na wykonanie przedmiotu zamówienia w miejscu i terminie wskazanym przez Zamawiającego. 
9. Umowa będzie opiewać na kwotę brutto.
10. Znajduję się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia.
11. Posiadam wiedzę i doświadczenie niezbędne do realizacji przedmiotu zamówienia.
12. Wyrażam zgodę na przetwarzanie przez Zamawiającego danych osobowych na potrzeby realizacji niniejszego postępowania zgodnie z art. 23 ustawy z dnia 29 sierpnia 1997 r. o ochronie danych osobowych (Dz. U. z 2014 r. poz. 1182 ze zm.) do celów związanych z przeprowadzeniem niniejszego postępowania. Moja zgoda obejmuje również przetwarzanie danych w przyszłości pod warunkiem, że nie zostanie zmieniony cel przetwarzania.
13. Jestem świadomy/-a odpowiedzialności karnej za fałszywe zeznania wynikające z art. 233 (podanie nieprawdy lub zatajenie nieprawdy) ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny (Dz. U. z 1997 r., Nr 88, poz. 553 ze zm.), a zawarte w ofercie informacje są zgodne z prawdą oraz stanem faktycznym.


………….……………………………
Czytelny podpis osoby uprawnionej do reprezentowania podmiotu

Załączniki:
1) Załącznik nr 2 – oświadczenie Wykonawcy – warunki udziału w postępowaniu
2) Załącznik nr 3 – wykaz dostaw
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