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Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr 1/2025/A.2.2.1/KPO

FORMULARZ OFERTY
W odpowiedzi na Zapytanie ofertowe nr 1/2025/A.2.2.1/KPO dotyczące
dostarczenia i uruchomienia linii technologicznej do produkcji palet  drewnianych o wymiarach 800x600 mm
oferujemy wykonanie przedmiotu zamówienia na następujących warunkach:

	I. Dane Oferenta:

	Nazwa: 
	

	Adres:
	

	NIP (jeśli dotyczy):
	

	NR KRS/EDG (lub inny nr rejestrowy):
	

	II. Dane osoby upoważnionej do reprezentowania Wykonawcy

	Imię i Nazwisko: 
	

	Stanowisko:
	

	Podstawa umocowania:
	

	III. Dane osoby kontaktowej, którą niniejszym upoważniam do kontaktu:

	Imię i nazwisko:
	

	Adres e-mail:
	

	Telefon:
	

	IV. Warunki realizacji: Dokładny opis oferowanego przedmiotu zamówienia, zwanego dalej jako „Maszyna” lub „Linia”:

	Przedmiotem zamówienia jest dostarczenie i uruchomienie linii technologicznej do produkcji palet  drewnianych o wymiarach 800x600 mm (zwana dalej: „Maszyną” lub „Linią”) przeznaczonej do wytworzenia palet drewnianych o wymiarze 800x600 mm z otrzymanych na wcześniejszym etapie produkcji desek - dokonuje się na niej łączenie desek spodnich palety z metalowymi wspornikami oraz przygotowanym blatem palety za pomocą skręcenia a  następnie układane w stos i wiązane.

Specyfikacja techniczna Przedmiotu zamówienia:
1. Planowana do zakupu Linia musi być fabrycznie nowa.
2. Planowana do zakupu Linia musi posiadać oznaczenie CE (Conformité Européenne). Przez oznaczenie CE (Conformité Européenne) rozumie się deklarację producenta, że wyrób wprowadzany do obrotu spełnia zasadnicze wymagania określone najczęściej w rozporządzeniach wydawanych na podstawie ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2010 r., Nr 138, poz. 935 z późn. zm.) – wprowadzających do polskiego prawa tzw. dyrektywy nowego podejścia.
3. Planowana do zakupu Linia technologiczna służyć będzie do produkcji palet o wymiarach 600x800x160mm. Wydajność linii produkcyjnej: co najmniej 150 gotowych palet na godzinę, przy maksymalnie 2 operatorach. 
4. Powinna składać się z następujących modułów tworzących spójną linię technologiczną i zawierać co najmniej następujące komponenty oraz parametry techniczne:
· automatyczny moduł montażowy montująca profile metalowe. Wydajność minimalna to minimum 900 sztuk zamontowanych profili na godzinę pracy co odpowiada 150 szt. gotowych palet na godzinę. Jedno stanowisko operatora, uwzględniające odpowiedni magazyn na wsporniki oraz nity które dalej są podawane do łączenia;
· moduł do spodów palet – jego praca polegać będzie na nawiercaniu desek następnie montażu do deski profili metalowych za pomocą nitowania przy użyciu 50 mm nitów oraz nitu 163 mm na cylinder plastikowy-  powstaje na tym etapie spód palety skręcony ze wspornikiem wraz z przygotowaną na środku śrubą pod plastikowy cylinder;
· moduł do wypalania znaków na deskach spodnich składający się z przenośnika buforowego oraz stacji wypalania i znakowania podstawy palety umożliwiającej znakowanie czterech spodów paletowych jednocześnie;
· moduł desztaplujący (zasobnik na słupki) blaty palet z podstawionych gotowych blatów ułożonych w słupkach umożliwiający podstawienie dwóch słupków blatów paletowych 800x600 ułożonych na europaletach 1200x800 z dodatkowym magazynem na dwie europalety podawane do stanowiska podawania po dwa słupki. Moduł musi rozładowywać minimum 3 sztuki blatów paletowych na cykl i podawać do magazynu lub bezpośrednio do stanowiska wiertniczego uzupełniając tym samym ciągłość pracy maszyny sama powinna decydować do którego pojemnika odłożyć blat żeby pracować w trybie ciągłym utrzymując wydajność. Wysokość podstawionego do rozpakowania stosu z blatami palet łącznie z wysokością Euro palety powinna wynosić minimum 1500 mm;
· automatyczna wiertarka 9 wrzecionowa do blatów zintegrowana automatycznie z zasobnikiem słupków umożliwiająca nawiercenie jednocześnie 9 otworów na nity -  bez stanowiska operatora – automatyczna, posiadająca zbiornik buforowy;
· moduł do wypalania znaków na blatach paletowych zintegrowany z automatyczną wiertarką wielowrzecionową, automatyczny bez operatora, odpowiednie miejsce na stemple do znakowania same stemple nie są wymagane ze względu na różne możliwości wariantów wypalanych znaków;
· automatyczny moduł do montażu końcowego palet 800x600, wyjście z maszyny o wydajności minimum 150 palet na godzinę, bez stanowiska operatora – automatyczny, umożliwiający automatyczny montaż cylindra plastikowego na nit 163 mm a następnie automatyczne połączenie podanego oznakowanego blatu palety w pozycji odwróconej z przygotowaną częścią spodnią (deską spodnią oznakowaną, wspornikami paletowymi oraz cylindrem plastikowym);
· automatyczny moduł sztaplujący (układarka) pojedynczych palet w stosy z wiązaniem słupków, jedna na drugą do wysokości 18 palet jedna na drugiej lub 27 palet jedna w drugą (na zakładkę), wydajność na wyjściu z maszyny minimum 150 sztuk na godzinę, bez stanowiska operatora – automatyczny; 
· przenośnik służący za magazyn dla ułożonych i związanych słupków paletowych na który będą wyjeżdżać gotowe słupki i układać się jeden obok drugiego skąd gotowy produkt będzie mógł odebrać operator wózka widłowego. Miejsce na minimum 10 gotowych słupków. Przenośnik łańcuchowy na wyjściu słupków palet na wprost następnie kąt 90 stopni i podajnik rolkowy uwzględniający możliwość wjazdu wózkiem z paletyzerem celem zabrania palet z linii produkcyjnej. 
5. Przedmiot zamówienia obejmuje również załadunek, montaż oraz uruchomienie Linii w Zakładzie produkcyjnym Zamawiającej spółki.
6. Wykonawca udzieli Zamawiającej minimum 12 miesięcznej gwarancji na Linię.
7. Dodatkowo obowiązkiem Wykonawcy w ramach Przedmiotu zamówienia jest przeprowadzenie szkolenia dla operatorów z obsługi Linii które zostanie przeprowadzone w zakładzie Zamawiającej bezpłatnie. 

	

	IV.1. Cena netto z wyłączeniem podatku od towarów i usług (VAT)
	……………………………………

	IV.2. Udzielenie nie mniej niż 24 miesięcy gwarancji (od dnia podpisana protokołu odbioru) na Linię technologiczną (w szczególności wymianę części wadliwych oraz wszystkie parametry pracy Linii)
	……………………………
(proszę podać liczbę miesięcy zaoferowanej gwarancji na Linię technologiczną- w szczególności wymianę części wadliwych oraz wszystkie parametry pracy Linii)


	Termin ważności oferty 
	90 dni liczone od dnia 29.04.2025r.

	Oświadczam, że:
1.   Spełniamy wymagania określone w Zapytaniu ofertowym nr 1/2025/A.2.2.1/KPO oraz, że zapoznaliśmy się z tym zapytaniem ofertowym i uznajemy się za związanych określonymi w nim warunkami i zasadami postępowania, a także że zawrzemy umowę na zasadach określonych w Zapytaniu ofertowym nr 1/2025/A.2.2.1/KPO
1. Uznajemy się za związanych ofertą na czas wskazany w Zapytaniu ofertowym nr 1/2025/A.2.2.1/KPO tj. 90 dni liczone od 29.04.2025r.
1.   Przedmiot zamówienia jest zgodny z wymaganiami i warunkami opisanymi oraz określonymi przez Zamawiającego w Zapytaniu ofertowym nr 1/2025/A.2.2.1/KPO.

	Załączniki: 
1. Załącznik nr 2 do Zapytania ofertowego - Oświadczenie o braku konfliktu interesów
2. Załącznik nr 3 do Zapytania ofertowego - Oświadczenie o spełnianiu warunków udziału 
3. Dokument lub dokumenty, z których będzie wynikać uprawnienie Wykonawcy do podpisywania oferty np.: Pełnomocnictwo do podpisywania oferty (jeżeli dotyczy);
4. Wydruk z właściwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o działalności gospodarczej, jeżeli odrębne przepisy wymagają wpisu do rejestru lub ewidencji, wystawione nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert lub wskazanie adresu internetowego w ogólnodostępnych i bezpłatnych bazach danych, pod którym Zamawiający samodzielnie pobierze dokument lub Jeżeli wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, informację z odpowiedniego rejestru, a w przypadku braku takiego rejestru - inny równoważny dokument wydany przez właściwy organ sądowy lub administracyjny kraju, w którym wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkania ma osoba, której dotyczy informacja albo dokument. W przypadku gdy wydruk taki będzie w języku innym niż polski, do oferty należy dołączyć dokument sporządzony w języku obcym wraz z tłumaczeniem przysięgłym na język polski; 
5. Inne (jeżeli dotyczy).

	Data i podpis osoby upoważnionej do reprezentowania Wykonawcy:

	





Załącznik nr 2 do Zapytania ofertowego nr 1/2025/A.2.2.1/KPO

OŚWIADCZENIE O BRAKU KONFLIKTU INTERESÓW

W związku ze złożoną ofertą w odpowiedzi na Zapytanie ofertowe nr 1/2025/A.2.2.1/KPO dotyczące: 
dostarczenia i uruchomienia linii technologicznej do produkcji palet  drewnianych o wymiarach 800x600 mm
w imieniu Wykonawcy ..................................................................... oświadczam, że nie podlegam wykluczeniu z niniejszego postępowania, w szczególności nie jestem powiązany osobowo i kapitałowo z Zamawiającym. 
Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym (lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy) a Wykonawcą, polegające w szczególności na: 
a) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa), pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika, 
b) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia, 
c) pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.
Oświadczenie składam świadomy odpowiedzialności karnej za podanie nieprawdziwych informacji.
		Data i podpis osoby upoważnionej do reprezentowania Wykonawcy:

	







Załącznik nr 3 do Zapytania ofertowego nr 1/2025/A.2.2.1/KPO
OŚWIADCZENIE O SPEŁNIANIU WARUNKÓW UDZIAŁU
W związku ze złożoną ofertą w odpowiedzi na Zapytanie ofertowe nr 1/2025/A.2.2.1/KPO dotyczące: 
dostarczenia i uruchomienia linii technologicznej do produkcji palet  drewnianych o wymiarach 800x600 mm
w imieniu Wykonawcy ..................................................................... oświadczam, że spełniam warunki udziału w przedmiotowym postępowaniu w szczególności w zakresie zdolności technicznej lub zawodowej, tj. 
posiadania przez Wykonawcę doświadczenia w wykonaniu w okresie ostatnich 3 lat przed upływem terminu składania ofert, a jeżeli okres prowadzenia działalności jest krótszy, w tym okresie co najmniej: 4 zamówień polegających na dostarczeniu i uruchomieniu linii do produkcji palet drewnianych o wymiarach 800x600 mm o wartości co najmniej 800 000 Euro (słownie: osiemset tysięcy złotych) netto każda z dostaw.
Oświadczam iż zrealizowaliśmy następujące dostawy odpowiadające wymaganiom części III.1 Ad. 2 Zapytania ofertowego:
	Lp.
	[bookmark: _GoBack]Podmiot, na rzecz którego dostawy były/są wykonywane (nazwa, adres,)
	Przedmiot (określić na podstawie wymagań zapytania ofertowego) wraz z wartością zamówienia
	Miejsce dostawy
	Termin dostawy (od… do…)

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	



Oświadczenie składam świadomy odpowiedzialności karnej za podanie nieprawdziwych informacji.
	Data i podpis osoby upoważnionej do reprezentowania Wykonawcy:

	





8

image1.png
KRAJOWY " Sfinansowane przez
PLAN ot s [ | B PARD

ODBUDOWY Polska NextGenerationEU Grupa PFR




