Specyfikacja techniczna szlifierko — polerki metalograficznej

Nazwa parametru

Wymagania minimalne

Typ urzadzenia

- Automatyczna szlifierko-polerka metalograficzna

Moc i zasilanie

- Zasilanie jednofazowe,

- Silnik z przetwornicg czestotliwosci dla silnikow tréjfazowych

- Moc silnika dla ptyty polerskiej nie mniejsza niz 750W

- Moc silnika dla automatycznej gtowicy polerskiej nie mniejsza niz
180w

Piyta polerska

- Metalowa ptyta o srednicy 250mm

- Adhezyjny system montazu materiatow polerskich

- Wyjmowana, wymienna wktadka z tworzywa umozliwiajgca tatwe
czyszczenie miski polerskiej

- Pierscien zapobiegajacy chlapaniu wody

- Dysza podajgca wode z mozliwoscig regulacji ilosci podawane;j
wody

- Obudowa z trwatego kompozytu, niepodlegajgcemu korozji

- Oswietlenie LED ptyty polerskiej

- Mozliwo$¢ rozbudowy o dodatkowg ptyte 200mm

- Plynna regulacja predkosci obrotowej ptyty od min. 60 obr./min lub
mniej do min. 600 obr./min lub wigce;.

Sterowanie

- Sterowanie z poziomu dotykowego, kolorowego ekranu LCD o
przekatnej minimum 7”

- Ekran umieszczony centralnie

- Interface graficzny

- Sterowanie wszystkimi parametrami polerki (zmiana predkosci
obrotowej, zmiana ci$nienia docisku proébki, timer)

- Mozliwo$¢ tworzenia i zapamietywania proceséw polerskich — min
100

- Mozliwo$¢ zabezpieczenia zmiany i uzycia programéw polerskich
hastem

- Odczyt biezgcych parametréw pracy w tym: predkosci obrotowej
dysku, predkosci obrotowej gtowicy, wartosci cisnienia docisku
prébki, parametréw pracy pomp perystaltycznych

- Sterownie pompami perystaltycznymi wbudowanymi w gtowice
(ilos¢ podawanej zawiesiny w ml/s)

- Dwa kierunki obrotu ptyty polerskiej oraz gtowicy do
automatycznego polerowania — wspotbiezny oraz przeciwbiezny.

- Mozliwos¢ wytgczenia lub wigczenia podawania wody z poziomu
oprogramowania maszyny

- Funkcja suszenia ptyty polerskiej

- Przycisk bezpieczenstwa zatrzymujgcy maszyne z boku maszyny,
w miejscu dobrze dostepnym

Gtowica do polerowania
automatycznego

- Indywidualny docisk dla kazdej prébki

- Docisk powinien by¢ realizowany za pomocg sprezonego
powietrza

- Mozliwos¢ zatozenia od 1 do 3 prébek o srednicy do 50mm

- Gtowica z dociskiem indywidualnym umozliwiajgca zatozenia do 6
prébek

- Uchwyt dla 3 probek o srednicy 50mm

- Mozliwo$¢ ustawienia 3 poziomow docisku w zakresie jednego
cyklu polerowania. Polerka powinna umozliwia¢ automatyczne
zwigkszenie lub zmniejszenie cisnienie do poziomu wskazanego
przez uzytkownika.




- Zakres docisku na prébke w zakresie od 0,1 do 5 daN z ptynna
regulacjg cisnienia (co 0,1 daN)

- Mozliwo$¢ ustalenia czasu polerowania w zakresie od 10 sekund
do 99 minut

- predkosé obrotowa gtowicy w zakresie od minimum 20 do 150
obrotéw na minute i jej regulacji z krokiem co 1 obr./min

- 2 wbudowane w gtowice zbiorniki na zawiesine lub lubrykant o
pojemnosci nie mniejszej niz 200 ml z wbudowang pompa
perystaltyczng gwarantujgcg precyzyjne dozowanie zawiesiny —w
petni kontrolowane przez dotykowy panel LCD — mozliwos$¢ regulacji
ilosci przeptywu ptynu w mililitrach na sekunde

- Automatyczna kompensacja momentu obrotowego

- Automatyczna redukcja ci$nienia docisku w czasie startu i
zatrzymania maszyny

- Automatyczne blokowanie potozenia gtowicy w momencie
uruchomienia procesu polerskiego

- Po odchyleniu gtowicy, polerka powinna umozliwia¢ prace w trybie
recznym

- Mozliwo$¢ rozbudowy urzadzenia o 5-kanatowy, automatyczny
dozownik zawiesin, sterowany z poziomu panelu kontrolnego polerki




