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8 P 7 12 | Wytozenie torkretowe bez rys. 1 |BOK160/EA/N 739,337 739,34 0,255
N 0 Z * 11 | Wytozenie Scian, ksztattki KD3 i KD4 |bez rys. 1 | WNS 1512,2H1 1512,27 0,582
1810
10 | Wytozenie Scian, ksztattki KD16 i KD17 | bez rys. 1 | WNS 1941,139 194114 0,747
® 1840 ® 180 9 | wytozenie dna, prostka KD bez rys. 1 | AK90 871,258 871,26 0,290
140 8 | Wytozenie dna, prostka 1 bez rys. 1 | WNS 1241,595 1247,60 0,480
Z t? |Ksztattka wylewowa bez rys. 1 |BOK160/EA/N 18,017 18,02 0,006
6 2 3 [|. 5 ® 84 6 |Ksztattka muszlowa bez rys. 1 |BOK160/EA/N TN 17 0,026
4 \‘ 5 |Ksztattka dolna RAP-SP372-1 1 |wgrys. 106,812 106,81 0,046
’ E) L | Zabezpieczenie ksztattki dolnej M2473.003-1300-ZL 1 |wg rys. 11,825 11,82 -
P 0Z. 6 P R Z E K R O _J A - A S Z C Z E G é ‘t Z N 3 |Instalacja doprowadzenia tlenu M2473.003-1200-ZL 1 |wg rys. 1,616 1,62 -
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190 (1:2) < N 1% |Szakla okragta 12t kat.6 typ BX | Szakla okragta 12t kat6 typ BX | & 0,001 0,00 0,001
LN - A
——| o~ < ! N Nr Nazwa Nr rys./normy Szt Materiat Masa [kg] Masa sum. Objetos¢ [m 3]
O Niniejszy dokument jest wtasnoScia ELEKTROKONTEL i jest chroniony prawem autorskim. Nie wolno go powielat ani udostepniat jakimkolwiek stronom ®
/ LN LN m trzecim bez pisemnej zgody ELEKTROKONTEL. Pogwatcenie tego zapisu bedzie karane na drodze sadowej.
. / / \ (@)Y C‘: N This document is copyright property of ELEKTROKONTEL. Without written permission of ELEKTROKONTEL it must not be reproduced or made
/ ~ available to any third part. Any infringement will be prosecuted.
| - 5@ Data / Date | Nazwisko / Name Klient / Customer REA“OyS ELEKTRO KONTEL
o < -
m 0 = o Frolektonat 110012025 | W Staniszewski : : :
I M -— - - ¢ 50 g Y Uwagi technologiczne / Technological Remarks
w 4 © PPravdzit 41032025 | B.zawislak
S Checked by |V'V> £3WISta
-— v P (b 120 Zatwierdzit
/ [ Approved by
140 Nazwa . Modyfi}facja w()zk.()w kadziowych w piecowni nr & Podziatka 1410 Masa 18371,01 kg
360 255 Kadz rafinacyjna V=2,5m3 ool ffass
Uwa g| Name Material
L. . ) . . ) . Nazwa pliku / File Name
A 1. Rysunek wstepny. Podane grubosSci wymurowki z poz. 8-12 trakfowac pogladowo. Szczegoty wytozenia M2473.003-1000-7L-00
. . Arkusz 1 z 4| Format Zmiana
kadzi wg osobnego opracowania. Zr rvéu"kNu M2473.003-1000-7L Sheer | of Size Revision
rawing No. )

| 5 | 6 ! 1 | 8 | 9 | 10 11 | 12

N
w
~




2 3 | L | 5 | 6 1 8 ] 9 | 10 11 12 13 14 | 15 16
'
A PRZEKROJ A-A ,
| 28 18 30 ¢ 2180 PRZEKROJ C-C
32 (15) 9
® 1940
No) 430 S 490
o -
| ; 1 $ 1908 N
TZ: ::::::::::::::::::::::7::::7::::::::jr - o o o o o o o o
| | ® 1668 - « 0
<
= | | o N N
| | 10 wszystkie zebra
| | 10 z nadstawki z poz. 1 ya N N
I =1 ‘ o N
— o
27 = . — T O 2174 B 3 | n
Sk ! w f = | ‘ =
| | o \ ® 1943 15
; 0 [ o 0 ! I 2 9 - - | Y
| S A
31 AN 2 N ¢ 210 )
o [ ] I 13
A - -
LN ol o
h s g g 26 : : : : : o . om0 |
(U] N () - - A
D A
0 3 ] o 0 ) —1O01] A 1 @ 240
B ‘ B ] - B 7 l-—.] " r=] M
l ] © l ! i $ 320
o o A — 1l 16 16/ IH——
Q o Ll //\'\sﬁ\ /) Y ‘ ° ° ° ° i 8 =
N LJ
A 0 Q S o () 0 o ? | — P R Z E K R O .J D = D
LN o <. 7’
D A e =2 |l (15)
S 532 " . =2 = — 10 SZCZEGOL U
r~ = L )
| n f T T : 50 25 10 (12) 9
rl\
| Oy - - * o o o Lo i - -
> ch ~— 5 % o |
0 o 0 0 2L, $ 1908 o Vd , 1
r~ 0
‘ O RSO LN ‘
— | - ‘
- 3 $ 2030 _ T o = ‘
\1- L
2 | 7 .
A ‘ 0 0 o | 0 o -
W O = N4 ¢ 13 S
- () o () ' — ] 10 N
_0F 4 10 L
. ] = ® = 2 o o~
2 [|- mMm < N — C m m — - — 3
- = o ) 0 0 0 o © ©
o . . . ' - 16 !
****************************** — —— T O“ ¢ M pd
————————————————————— ——— — e — ~N 1811 .
TT | T ~—
j [ L0 P T SZCZEGOL X
******* Z (11)
(e 1 .
m 0 o U o 0 '/- ’/‘}o / 2 |
4 A NI | A | IN i 16
20 600 20 600 20 7/ \ .
/l 4 L
o - 20 20 10,170 ; ;
LN P N -
1300 16 9 = %—%—Qloz. 12-15 o 16
V= m
— 210 640 + — 210 - L
2 5 11 ——| V o - = o 3 N -
A 9 20 1380 120 —
= = Vs
. -
PRZEKROJ B-B / ® 1840 10
14 2240 N
400 21
2250 N 10
25 . 10 34 | Podktadka okr. 12 IS0 7089 6 |Stal 0,006 0,04
poz. 27, 31 B | S Z C Z E G 0 t T 33 |Sruba z them 6-kt. M12x50 IS0 4017 6 |88 0,060 0,36
11 12 13 14 ( 15 ) 32 |Rura precyzyjna 8240 x 10 - 50 EN 10305-1 1 | P265GH 2,840 2,84
' 31 [Zebro (16 x 67 x 120) bez rys. 10 | P265GH 0,678 6,78
22-24 C 7
poz. 24~ 12 WIDOK W 30 [Zebro (16 x 125 x 162) bez rys. L |paescH 2,323 9,29
poz. 26, : 29 | Zebro (16 x 125 x 167) bez rys. 3 | P265GH 2,400 7,20
28-30 28 |Zebro (16 x 131 x 225) bez rys. 4 | P265GH 2,981 11,92
2 [I_ ']9 2750 27 |Zebro (16 x 135 x 550) bez rys. 10 | P265GH 6,247 62,47
/\~ 26 | Zebro (16 x 143 x 158) bez rys. 4 | P265GH 2523 10,09
| i i \ ‘ 2240 25 | Zebro (20 x 140 x 230) bez rys. 6 |P265GH 5,026 30,16
‘ 24 | Ucho (40 x 124 x 270) bez rys. 2 | P265GH 6,681 13,36
S . 3 3 3 [|. 23 |Ucho (40 x 142 x 270) bez rys. 1 | P265GH 7.417 .42
N - ‘C’ 22 |Ucho (40 x 142 x 270) bez rys. 1 | P265GH 7,417 7,42
‘ = \\z 21 |Blacha 15 x 8320/8220 bez rys. 1 | P265GH 4,953 4,95
| } ‘ 20 |Blacha 16 x 92 x 1526 bez rys. 1 | P265GH 15,131 15,13
DD_‘ 6 _/ 150 19 | Blacha 16 x 160 x 500 bez rys. 2 | P265GH 10,061 20,12
° —_— 7 18 |Blacha 16 x 208 x 1767 bez rys. 2 | P265GH L1179 82,36
X o 17 |Blacha 16 x 480 x 500 bez rys. 2 | P265GH 22,175 44,35
O o~
mMm = N o 16 |Blacha 16 x 1805 x 6018 bez rys. 1 | P265GH 1201,243 1201,24
e S
- - - = 15 | Blacha 20 x 50 x 353 bez rys. 1 | P265GH 2,684 2,68
~N >
; 2 B ‘ S O 14 |Blacha 20 x 50 x 1124 bez rys. 2 | P265GH 8,799 17,60
| — 13 |Blacha 20 x 50 x 1213 bez rys. 1 | P265GH 9,485 9,48
D L . 12 |Blacha 20 x 140 x 1662 bez rys. 2 | P265GH 33,977 67,95
I‘Oh \ 11 | Blacha 20 x 270 x 1300 bez rys. 2 | P265GH 55,114 110,23
o~ 17 | 10 |Blacha 25 x 380 x 380 bez rys. 1 | P265GH 22,Lkly 22,k
2 2 ‘ 4|L@/ 5 9 |Blacha 30 x 21811 bez rys. 1 | P265GH 597,970 597,97
SA 2 3 oo\ 8 |Blacha 30 x ©2030/21908 bez rys. 1 | P265GH 88,924 88,92
— LN 10 e 7 |Blacha 30 x B2174/81943 bez rys. 1 | P265GH 176,269 176,27
18 l 6 |Piasta czopa M2473.003-1101-W 2 | P265GH 62,989 125,98
iy : 5 |Ptytka zabezpieczajaca 12-40-01-06 2 | S355)R 2,442 4,88
) 10 4 |Nakretka 72-40-01-05 1 |S3550R 11,915 11,91
Uwagi: - 15 16 Li S 10 3 | Gniazdo 72-40-01-04 1 | P265GH 10,949 10,95
1. Na wszystkie elementy stosowat materiaty z atestem hutniczym. o 8 2 |Czop kadz 12-40-01-03 G b L2z 5.8
. . 1 |Nadstawka kadzi rafinacyjnej 72-40-01-01 1 | P265GH 542,804 542,80
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(rozmieszczenie otworow: rzad pierwszy i drugi od gory) (rozmieszczenie otwordw: rzad trzeci od gory)
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1. Wymagany materiat z atestem hutniczym.

2. Po obrobce wstepnej piaste nalezy poddac badaniu ultradzwigkiem zgodnie z PN-EN ISO 17640.

3. Obrobke wykanczajaca otworow @ 150H7 wykonac dopiero po wspawaniu piasty do ptaszcza
kadzi rys. M2473.003-1100-ZL.
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Uwagi:

18

1. Rur instalacji doprowadzenia tlenu nie spawac do pancerza kadzi.
‘ 2. Rury z poz. 2 i 3 przygotowac z podanym naddatkiem. F

L 3. Wymiary oznaczone "x" okreslic w montazu.
7 — | Un)
PRZEKROJ B-B N =

~ 8 Gniazdo 1/2" BSP TA-H-5010V, uszcz. Viton, z zaworem - | handl. 1 | handl 0,130 0,13
: \ \ # T 7 Kolanko AA 90° BSP 1/2" - | handl. 1 |handl. 0,208 0,21
( ']5 ) i i \‘ 6 Katownik rownoramienny 60 x 5 980 | EN 10056-1 1 |S235JR L 482 L 48]
- 5 Kolano hamburskie 90 stopni 3d 8213 x 2 -|EN 10253 2 |S235)R 0,056 0,1
h L |Rura 8213 x 2 40| EN 10220 1 |S235)R 0,038 0,04
26,5 |15 3 3 |Rura 8213 x 2 466 (+100) | EN 10220 1 [s235R 0,bbls 0,bh
2 Rura 8213 x 2 996 (+100) [ EN 10220 1 |S235J)R 0,949 0,95
o 1 Ostona -|M2473.003-1210-ZL 1 |wgrys. 6,222 6,22 G
Nr Nazwa Dtugosc Nr rys./normy Szt. | Materiat | Masa szt. | Masa sum.
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PODGRZANIE WSTEPNE: ) KLASA TOLERANCJI: m/H ZF ryfﬂﬂ‘;;l M2A73003—1200—ZL sheer oF Size Pevision
SRR TOLERANCE CLASS: rawing No. A2
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3 |Blacha 15 x 53 x 160 bez rys. 1 |S235JR 0,800 0,80
2 |Blacha 15 x 60 x 200 bez rys. 1 |S235)R 1,083 1,08
1 |Blacha 15 x 180 x 230 bez rys. 1 |S235)R 4,339 4,34
Nr Nazwa Nr rys./normy Szt. Materiat Masa 1szt. Masa sum.

INSTRUKCJE SPAWALNICZE
WELDING INSTRUCTION

DOKLADNOSC WYMIAROW WYMAGANA DLA WYMIAROW BEZ TOLERANCJI WEDLUG EN-ISO 13920:

trzecim bez pisemnej zgody ELEKTROKONTEL. Pogwatcenie tego zapisu bedzie karane na drodze sadowej.

available to any third part. Any infringement will be prosecuted.

Niniejszy dokument jest wtasnoscig ELEKTROKONTEL i jest chroniony prawem autorskim. Nie wolno go powielat ani udostepniat jakimkolwiek stronom

This document is copyright property of ELEKTROKONTEL. Without written permission of ELEKTROKONTEL it must not be reproduced or made

5@ Data / Date | Nazwisko / Name Klient / Customer

ELEKTRO KONTEL

Q)

B/F
DIMENSIONAL ACCURACY REQUIRED FOR DIMENSIONS WITHOUT TOLERANCES ACCORDING EN-ISO 13920: . Projekfowa’( X REAHOYS
WSZYSTKIE SPOINY PACHWINOWE JEDNOSTRONNE, DLA KTORYCH NIE POKAZANO WYMIAROW: 20 7xq [om) | Krawedzie DIN-ISO 13715 Designed by| 21.012025 | t.Sokotowski Uwag! technologiczne / Technological Remarks
ALL FILLET ONE-SIDED WELDS FOR WHICH NO DIMENSIONS IS SHOWN: = 1x9 EDGES -0,2 +0,2 Sprawdzit . ]
WSZYSTKIE SPOINY PACHWINOWE DWUSTRONNE, DLA KTORYCH NIE POKAZANO WYMIAROW: 220.5xq [mm] -05 |+0 5 |checked by |01:03.2025 | W.Staniszewski
ALL FILLET TWO-SIDED WELDS FOR WHICH NO DIMENSIONS IS SHOWN: =42%9 | i U atwierdzit
ODPREZENIE: NIE A pproved by
STRESS RELIVED: Nazwa Modyfikacja wozkow kadziowych w piecowni nr & Podziatka 12 Masa 6.22 kg
P ANO P M CISNIENIA: ' :
RZETESTOWANO POD KATEM CISNIENIA " Ibar] . Ostona Scale Mass
PRESSURE TESTED: TOLERANCJE OGOLNE Materiat
PRZETESTOWANO POD KATEM PRZECIEKOW: NIE GENERAL TOLERANCES. Nome Material
LEAK TESTED: Nazwa pliku / File Name
GRUPA KLASYFIKACJI POt ACZEN SPAWANYCH WG EN 25817 c ISO 2768 PN-ISO 286 PN-ISO 1829 M2473.003-1210-ZL-00
CLASSIFICATION GROUP OF WELDED JOINT ACC. EN 2581% SA TOLERANC \ ) Arkusz 1z 4 Format Zmiana
A PNE: KLASA TOLERANCJI: m/H r rysunku B B o o
PODGRZANIE WSTEPNE Q) Drawing No. M24713.003-1210-ZL Sheet of ize evision

PREHEATING:

TOLERANCE CLASS:
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(110) 2 | Rura 8160x10 - 95 EN 10305 1 |S235)R 3,216 3,22
1 | Blacha £320x15 bez rys. 1 |S235)R 8,608 8,61
Nr Nazwa Nr rys./normy Szt. Materiat Masa 1szt. Masa sum.
Niniejszy dokument jest wtasnoscig ELEKTROKONTEL i jest chroniony prawem autorskim. Nie wolno go powielat ani udostepniat jakimkolwiek stronom
INSTRUKEJE SPAWALNIEZE trzecim bez pisemnej zgody ELEKTROKONTEL. Pogwatcenie tego zapisu bedzie karane na drodze sadowej. ®
WELD|NG |NSTRUCT|0N This document is copyright property of ELEKTROKONTEL. Without written permission of ELEKTROKONTEL it must not be reproduced or made
available to any third part. Any infringement will be prosecuted. EL EKTRO
DOKtADNOSC WYMIAROW WYMAGANA DLA WYMIAROW BEZ TOLERANCJI WEDLUG EN-ISO 13920: B/F 5@ Data / Date | Nazwisko / Name Klient / Customer KONTEL
DIMENSIONAL ACCURACY REQUIRED FOR DIMENSIONS WITHOUT TOLERANCES ACCORDING EN-ISO 13920: ] Projektowat . REAHOYS
WSZYSTKIE SPOINY PACHWINOWE JEDNOSTRONNE, DLA KTORYCH NIE POKAZANO WYMIAROW: 2=0,7xg [mn] Krawedzie DIN-ISO 13715 Pesigned by| 20-01.2025 | t.Sokotowski Uwagi technologiczne / Technological Remarks
ALL FILLET ONE-SIDED WELDS FOR WHICH NO DIMENSIONS IS SHOWN: ' EDGES -0,2 +0,2 S prawdzit . ]
WSZYSTKIE SPOINY PACHWINOWE DWUSTRONNE, DLA KTORYCH NIE POKAZANO WYMIAROW: 220.5xq [mm] -0,5 |+0 5 |checked by | 21012025 [ W.Staniszewski
ALL FILLET TWO-SIDED WELDS FOR WHICH NO DIMENSIONS IS SHOWN: =42%9 | : 7 atwierdzit
ODPREZENIE: NIE A pproved by
STRESS RELIVED: Nazwa Modyfikacja wozkow kadziowych w piecowni nr & Podziatka 12 Masa 11,82 kg
PRZETESTOWANO POD KATEM CISNIENIA: : : : H Scal ' M. '
A - lbar] , Zabezpieczenie ksztattki dolnej
PRESSURE TESTED: TOLERANCJE OGOLNE Materiat
PRZETESTOWANO POD KATEM PRZECIEKOW: NIE GENERAL TOLERANCES: Name Material
LEAK TESTED: Nazwa pliku / File Name
GRUPA KLASYFIKACJI POLACZEN SPAWANYCH WG EN 25817 C ISO 2768 PN-1SO 286. PN-ISO 1829 M2473.003-1300-ZL-00
CLASSIFICATION GROUP OF WELDED JOINT ACC. EN 2581% N i} Arkusz 1 21 Format Zmiana
- . r rysunku . -
PODGRZANIE WSTEPNE: ) KLASA TOLERANCIJ: m/H Drawmg No M2473.003-1300-ZL Sheet of Size Revision
PREHEATING: TOLERANCE CLASS: )




